MANUAL DE USUARIO

1. INICIO DE PROGRAMA

Abrir el navegador Mozilla Firefox

@ Macromedia Dreamweaver 8

.E‘ Microsoft PowerPoint 2010 >

%= WordPad »
—

j‘ Tareas iniciales »
f; Windows Anytime Upgrade

> Todos los programas

En la barra de herramientas en la direccion introducir

http://localhost/MantenimientoReparacion. Se abrirA la ventana principal del

Sistema de Gestion.

Se deben ingresar los datos de Usuario y Contrasefia.


http://localhost/MantenimientoReparacion

@ Mezilla Firefox |2 | (]

Archivo  Editar Ver Historial Marcadores Herramientas Ayuda

@_ c £ || httpi//localhost/MantenimientoReparacion/ vy - | 28~ Google )

2 Més visitados | Comenzar a usar Firefox 2. Ultimas noticias

|| htp://localhost/...mientoReparacion/ |

1 Industria Textil
SISTEMA DE GESTION DE MANTENIMIENT! = 7
9 i E

SHEYLA

SISTEMA DE MANTENIMIENTQ Y REPARACION

é& AYTENTIFIGATION

Usuario:
Clave:

Ingresar

Terminado

Se abrira la pagina principal del Sistema.

En esta se encuentran 2 barras de herramientas:

En la barra de herramientas 1 se deben ingresar los datos que se detallan a

continuacion:

o Usuarios

o Empleados que trabajan en la Empresa.
o Tipos de maquinas.

o Componentes y despiece.

o Repuestos.

o Danosy fallas.

o Trabajos de mano de obra.

Los datos ingresados en la barra de herramientasl seran necesarios para el

ingreso de datos en la barra de herramientas 2:

o Cronograma de Trabajo.
o Ficha técnica del equipo.

o Inspeccion de equipos.



o Ordenes de trabajo.
o Solicitud de repuesto.
o Ajuste de inventario.
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Cerrar Sesidn

Empleados | Tipo Maquinas | Componentesy Despiece 0S as ra s Mano de Qbra

Barra de
Herramientas 1

Inicio

Cronograma de Trabajo

L Barra de

Herramientas 2

En todas las pestafias de las barras de herramientas 1 y 2 al momento de
seleccionar cualquiera de las opciones aparecera en la parte superior una barra
de herramientas que nos servira para ingreso de datos nuevos, modificar, eliminar,

buscar o emitir un reporte de los datos ingresados.

J . n — o
Nuevo ° Modificar X Eliminar | _ Buscar | /Reporte

Nuevo:

Se despliega una nueva tabla para ingreso de datos.

Modificar o Eliminar datos:

Para modificar o eliminar los datos ingresados se debe seleccionar la opcion

modificar o eliminar dependiendo de lo que se quiera realizar.



Aparecera un buscador

_ Buscar

Click en buscar, apareceran 2 buscadores por nombre o por codigo, ingresar la
primera letra 0 numero se despliegan las primeras 10 coincidencias con la letra o

ndamero ingresado.

Tipo Maquinas | Componentes y Despiece | Repuestos | Dafiosy Fallas | Trabajos Mano de Obra Cerrar Sesidn

r . == ™ =
‘ | Nuevo " modificar X Eliminar || Buscar ' /Reporte

BUSCAR EMPLEADO - MODIFICAR

Por Cédula: Por Nombre: [ |

— ID | CEDULA NOMBRES DIRECCION |PROFESION | CARGO
B T 1722639349 | Andrade Lucia Cotacachi Operadora
ToTerree 1002654950 | Ibadango Lawra barrio cercado Operadora
P —— 1003709472 | Limaico Collahuazo Maria Fernanda | Chaltura Operadora
E] 1002416798 | Yacelga Herrera Teresa Bellavista Operadora
1003897442 | Checa Ruano Janeth Carolina Pilanqui Operadora
1002024956 | Ibadango Nancy Bellavista Operadora
E] 1003584750 | Gomez Mendez Monica Patricia Atshualpa v salinas Operadora

1003498068 | Gomez Olmedo Luis Fabricio San Jose Operador

Dar un click en el namero correspondiente al ID para modificar o eliminar los

datos.

Si se modificaron los datos se debe dar click en modificar para guardar lo que se

modifico.

Eliminar:

Click en eliminar.



Nuevo ' Moadificar 3 Eliminar || Buscar ({,Regorte

Inicio ELIMINAR EMPLEADOS

Cronograma de Trabajo
| Buscar

sl Los campos marcados con (*) son obligatorios

Inspeccion de Equipos

r—Datos del Emplead
Orden de Trabajo
Cédula: * 1722639349

Nombres: * Andrade Lucia

Solicitud de Repuestos

Ajuste de Inventario Direccién:  Cotacachi

Ciudad: Teléfono: 085043138
Email:
Profesion Cargo: Operadora

Eliminar

Buscar:

Se realiza una busqueda por nombre o nimero de cédula para verificar que
datos han sido ingresados.

Reporte:

Esta opcion nos permite visualizar en una tabla los datos que han sido
ingresados en formato PDF.

Se abre una nueva pestafia en el navegado y se puede imprimir un

resumen de los datos ingresados.
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REPORTE DE EMPLEADOS

CEDULA NOMBRE DIRECCION TELEFONO| PROFESION| CARGO

17228639349 | Andrade Lucia Cotacachi 085048138 Operadora

1003897442 | Checa Ruano Janeth Carolina | Pilanqui 090918843 Operadora

1003008982 | Collahuazo Miguel San Roque 094835410 Cperador

1003705413 | Gémez Carmen Atuntaqui 083301745 Operadora

1003584750 | Gomez Mendez Ménica Patricial Atahualpa y salinas Operadora

1003498068 | Gomez Olmedo Luis Fabricio | San José 097187510 Operador

1002654950 | Ibadango Laura barrio cercado 090233242 Operadora

1002024956 | Ibadango Nancy Bellavista 062932698 Operadora

1003709472 | Limaico Collahuazo Maria Chaltura 091325936 QOperadora

Fernanda
1003671250 Ea_sguel SAnchez Anna Ciudadela Yanayacu | 080667861 Operadora
ristina

Terminato

Bl a5 alel/|«]
2. REGISTRO DE EMPLEADOS

Nuevo:



Nuevo

Al pulsar en nuevo se desplegara una tabla en donde se debe ingresar los
datos de empleado.

Los campos de nombre y cédula son obligatorios ya que estan marcados
con un * rojo, sin el ingreso de estos datos no se podra guardar la ficha del

empleado.

Nuevo Modificar % Eliminar | Buscar | Reporte

REGISTRO DE EMPLEADOS

Los campos marcados con (*) son obligatorios

—Datos del Empleado:
Cédula:

Nombre: =
Direccion:

Ciudad: Teléfono:
Email:

Profesion:

Cargo:

Ingresar Limpiar

En esta tabla se encuentran dos botones:
Ingresar — guardar los datos ingresados en una base de datos.
Limpiar — limpia la tabla si los datos han sido mal ingresados.

Modificar:

Modificar

Al pulsar en modificar se abrira la opcién buscar.

Buscar

Click en buscar y se abriran dos opciones de busqueda por nombre o numero de

cedula.



Ingresar la primera letra o numero de cédula y se desplegara una lista de la cual

se podré elegir el empleado para modificar los datos de este.

Nuevo / Modificar ¥ Eliminar [ Buscar ':,Regnrte

BUSCAR EMPLEADO - MODIFICAR

Por Cédula: Por Nombre: | & |
ID | CEDULA NOMBRES DIRECCION |PROFESION| CARGO

1722639349 | Andrade Lucia Cotacachi Operadora
1002654950 | Ibadango Laura barrio cercado Operadora
1003709472 | Limaico Collahuazo Maria Fernanda | Chaltura Operadora
E] 1002416798 | Yacelga Herrera Teresa Bellavista Operadora
1003897442 | Checa Ruano Janeth Carolina Pilanqui Operadora
1002024956 | Ibadango Nancy Bellavista Operadora
E] 1003584750 | Gomez Mendez Monica Patricia Atahualpa v salinas Operadora
1003498068 | Gomez Olmedo Luis Fabricio San José Operador

Para acceder a los datos del empleado se debe dar click en el ID del empleado de

la lista que se quiera modificar
Se desplegara la tabla con los datos ingresados, modificar.

Click en modificar para guardar los cambios realizados

Nuevo Modificar 3 Eliminar "] Buscar ')_,Reporte

MODIFICAR DATOS DE EMPLEADOS

Buscar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

— Datos del Empl

Cédula: * 1722639349
Nombres: * Andrade Lucia

Direccién: ~ Cotacachi

Ciudad: Teléfono: 085048138
Email
Profesion: Cargo: Operadora

Eliminar.



X Eliminar

Al pulsar en eliminar se abrirda la opcion buscar.

Buscar

Click en buscar y se abriran dos opciones de busqueda por numero de cedula o

por nombre.

Ingresar la primera letra o nUmero y se desplegara una lista de la cual se podra

elegir el empleado a eliminarse

Nuewo Modificar % Eliminar [ Buscar ':,Regurte

BUSCAR EMPLEADO - ELIMINAR

Por Cédula: Por Nombre: & |

ID | CEDULA NOMBRES DIRECCION |PROFESION| CARGO
1002654950 | Ibadango Laura batrio cercado Operadora
1003709472 | Limaico Collahuazo Maria Fernanda | Chaltura Operadora
E] 1002416798 | Yacelga Herrera Teresa Bellavista Operadora
1003897442 | Checa Ruano Janeth Carolina Pilanqui Operadora
1002024956 | Ibadango Nancy Bellavista Operadora
E] 1003584750 | Gomez Mendez Monica Patricia Atahualpa v salinas Operadora
1003498068 | Gomez Olmedo Luis Fabricio San José Operador
1002874350 | Soasti Quitinguifia Julio Roberto Atuntaqui Operador

Click en el ID del empleado de la lista que se quiera eliminar

Se desplegara la tabla con los datos ingresados, click en eliminar.



Nuevo ' Modificar 3 Eliminar [ puscar ':.,Regorte

ELIMINAR EMPLEADOS

7 Buscar
Los campos marcados con (*) son obligatorios

r—Datos del Empleado:

Cédula- * 1722639349
Nombres: * Andrade Lucia

Direccion:  Cotacachi

Ciudad: Teléfono: 085048138
Email:
Profesion: Cargo: Operadora

Buscar:

_ Buscar

Al pulsar se abriran dos opciones de busqueda por coédigo o por numero de

cédula.

Ingresar la primera letra 0 nimero y se desplegara una tabla con el nimero de

identificacion del sistema, nimero de cédula, nombres, direccién , profesion, cargo

desempefado
Nuevo /|Modificar X Eliminar | Buscar ':I/Regurte
BUSCAR EMPLEADO
Por Cédula: Por Nombre: [ |
ID| CEDULA NOMBRES DIRECCION |PROFESION| CARGO
5 |1003709472 | Limaico Collahuazo Maria Fernanda | Chaltura Operadora
7 |1003897442 | Checa Ruano Janeth Carolina Pilanqui Operadora
9 |1003584750 | Gomez Mendez Monica Patricia Atahualpa y salinas Operadora
10 | 1003498068 | Gomez Olmedo Luis Fabricio San José Operador
13 | 1003671250 | Paspuel SAnchez Anna Cristina Ciudadela Yanayacu Operadora
14 11003705413 | Gomez Carmen Atuntaqui Operadora
15 | 1003008982 | Collahuazo Miguel San Roque Operador




Reporte:

.~ Reporte

Al pulsar se abrira en otra pestafia del navegador en formato PDF una tabla con

los datos de los empleados ingresados con la fecha actual y hora en la que se

consultan los datos.

@ ReporteEmpleados.php (application/ pdf Objete) - Mozilla Firefox (=0 = =)
Archivo  Editar Ver Historial Marcadores Hemamientas Ayuda
- C A& (L htp//io hy 8- G P
£ Més visitados || Comenzar a usar Firefox 5. Ultimas not ticias
__| hitpi//localhost tenu.php % | | hp @pplicatin. X | +
INDUSTRIA TEXTIL SHEYLA
REPORTE DE EMPLEADOS

CEDULA NOMBRE DIRECCION TELEFONO| PROFESION| CARGO

1722639349 | Andrade Lucia Cotacachi 085048138 Operadora

1003897442 | Checa Ruano Janeth Carolina | Pilanqui 090918843 Operadora

1003008982 | Collahuazo Miguel San Roque 094835410 Operador

1003705413 | Gomez Carmen Atuntaqui 083301745 Operadora

1003584750 | Gomez Mendez Monica Patricial Atahualpa y salinas Operadora

1003498068 | Gomez Olmedo Luis Fabricio | San Jose 097187510 Operador

1002654950 | Ibadango Laura barrio cercado 090233242 Operadora

1002024956 | Ibadango Nancy Bellavista 062932698 Operadora

1003709472 | Limaico Collahuazo Maria Chaltura 091325936 Operadora

Fernanda
1003671250 | Paspuel SAnchez Anna Ciudadela Yanayacu | 080667861 Operadora
Cristina
= ER=IC IR 2 slao

3. TIPO DE MAQUINAS.

Se registra los tipos de maquinas existentes en la fabrica

Nuevo:

Al dar click en nuevo se desplegard una tabla para un nuevo registro de la

magquina.



Nuevo Modificar % Eliminar | Buscar ¥ Reporte
REGISTRO DE TIPOS DE MAQUINAS
Los campos marcados con (*) son obligatorios

Datos del Tipe de Miquina:

Nombre Tipo:

Observacion:

Ingresar Limpiar

Tipo de Maquina — clase a la que pertenece la maquina.

Observacion — si existe alguna observacion al respecto de la maquinaria.
Ingresar — guardar los datos ingresados en una base de datos.

Limpiar — limpia la tabla si los datos han sido mal ingresados.

Modificar:

Nuevo Modificar 3 Eliminar || Buscar "_:,Reporte

MODIFICAR DATOS DE LOS TIPOS DE MAQUINAS

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Tipe de miquina: ‘ =R

* Recta
¢ Recubridora

r—Datos del Tipo de Maquina:

Nombre =

Tipo:

Observacion:

Modificar

Al seleccionar modificar aparecera un buscador en donde se ingresara la primera

letra de la maquina que se quiera modificar, se desplegard una lista con las
coincidencias.

Elegir la maquina a la que se desea modificar.



Se cargaran automéaticamente los datos de la maquina para ser modificados.

Nuevo ‘|Modificar X Eliminar | Buscar ':Z,Repurte

MODIFICAR DATOS DE LOS TIPOS DE MAQUINAS

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Tipo de maquina: | =

—Datos del Tipo de Maquina:

Nombre * Recta
Tipo:

Observacion:

Maodificar

Click en modificar y se guardaran las modificaciones realizadas.

Eliminar:

Nuevo / Modificar X Eliminar | Buscar ':_/Regurte

ELIMINAR TIPOS DE MAQUINAS

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar tipo de maguina: | = R

* Recta
* Recubridora

r—Datos del Tipo de Migquina:

Nombre Tipo: *

Observacion:

Eliminar

Al seleccionar eliminar aparecera un buscador en donde se ingresara la primera

letra de la maquina que se quiera modificar, se desplegara una lista con las
coincidencias.

Elegir la maquina que se desea eliminar.

Se cargaran automaticamente los datos de la maquina para ser eliminados.



Click en eliminar u los datos seran borrados.

Nuevo /Modificar 3 Eliminar ("] Buscar ':_,Regurte

ELIMINAR TIPOS DE MAQUINAS

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar tipo de miquina: | =

r—Datos del Tipo de Miqui
Nombre Tipo: * Recta

Observacion:

Eliminar

Buscar:

Al pulsar se abrira la opcién de busqueda por nombre.

Ingresar la primera letra y se desplegara una tabla con la coincidencias de la

letra ingresada.

Nuevo ' Modificar X Eliminar "] Buscar ':_,Regurte

BUSCAR TIPO DE MAQUINA

Por Nombre: [Z R|

CODIGO | TIPO MAQUINA
1 Recta
3 Recubridora

Reporte:

% /Reporte

Al pulsar se abrira en otra pestafia del navegador en formato PDF una tabla con
los datos de los empleados ingresados con la fecha actual y hora en la que se

consultan los datos.



@ ReporteTipeMaquina.php (application/pdf Objeta) - Mozilla Firefox (=R =R
»
| hitp://1 hp % | || ReporteTif jina.php (applica... X |
2R84 [1]a | =45 | B3| Herramientas | Comentario
INDUSTRIA TEXTIL SHEYLA
REPORTE DE TIPOS DE MAQUINAS

NUM TIPO DE MAQUINA DESCRIPCION

1 Bordadora

2 Botonera

3 Carro de tendido de tela

4 Compresor

5 Cortadora Corta los moldes para realizar las prendas

6 Cortadora de fajones Corta los fajones

7 Decoradora

8 Elastiquera

9 Ojaladora

10 Overlock -

2 A@[7 ™ Q- vavr

4. REGISTRO DE REPUESTOS

Se ingresa los repuestos que se tienen en stock con su respectivo codigo y

costo.

Nuevo Modificar 3 Eliminar ~ Buscar E’f_/Regurte

REGISTRO DE REPUESTOS

Los campos marcados con (*) son obligatorios

r—Informacién del Rep

Cédigo: =

Descripcion: *

Marca: Modelo:
Stock: =

Costo: =

Observacion:

Ingresar Limpiar

Para las opciones de la barra de herramientas como son modificar, eliminar,

buscar y reporte se deben seguir los mismos pasos que se realizaron en

registro de empleados y tipo de maquinas.

Componentes y Despiece:

En primer lugar se debe ingresar los componentes de las maquinas, ya que

cada maquina contiene cierto numero de componentes y estos a su vez

contienen repuestos.



1.1. Componentes

(1% componentes E*Repuestos % Reporte

Para esto se debe seleccionar la opcion componentes de la barra superior de

herramientas

"__i Componentes @Reguesh}s 'T,Regnrte

COMPONENTES DE UN TIPO DE MAQUINA

REGISTRO DE COMPONENTES

Nuevo Modificar X Eliminar QEIiminar Tl Buscar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Codigo: *

Nombre: *

Tipo de Maquina: * Recta -

I + Afiadir Registro ” - Eliminar Registro H Guardar Componentes

COMPONENTES DEL TIPO DE MAQUINA:

Num Codigo Componente Imagen Despiece

Llenar los datos, en nuestro sistema sera:
Cddigo —»0v-01-01

Ov: tipo de maquina.

01: ndmero de maquina.

01: nimero de componente de la maquina.
Nombre — nombre del componente.

Tipo de maquina — se despliega un listado de opciones de seleccion de la

magquina de la cual se seleccionara el tipo.



Recta_ __________|B
Overlock <
= Recubridora \~Reporte
Tirilladora
Elastiquera -
COMPONE Batonera DE MAQUINA
Decoradora
Qjaladora
Cortadora
Tejedora #1

| Nuevo  Termofijadora BEliminar [~ Buscar
Transfer

Compresor
Cortadora de fajones . .
Los Bordadora pligatorios
Pesa
Perforadora
Codigo: * | Pulpo #1 [

Pulpo #2
Nombre: * | Tirilladora =

Tipo de Maquina: * ;Recta -
+ Afiadir Registro ” - Eliminar Registro ” Guardar Componentes

[TES

m

‘Armazén

| COMPONENTES DEL TIPO DE MAQUINA:

Click en afadir registro.

En la parte baja se desplegara una tabla con el componente ingresado y un botén

examinar para cargar la imagen.

componentes *Repuestos ({/Regnrte

COMPONENTES DE UN TIPO DE MAQUINA

REGISTRO DE COMPONENTES

Nuevo / Modificar ¥ Eliminar QEIiminar Tl Buscar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Cédigo: * R01-04
Nombre: * Componentes de levantador manual

Tipo de Maquina: * Recta

[ +Aﬁad|rReg|stru§J [ - Eliminar Registro I [ Guardar Componentes

COMPONENTES DEL TIPO DE MAQUINA: Recta |

N
um Cadigo Componente Imagen Despiece

1 R-01-04 Componentes de levantador manual




Dar click en examinar, se abrira un buscador para cargar la imagen del

@ Carga de archivos @
v\:jpv\;} | %« images k componentes - ‘ 6,| | Buscar componentes pe) |
Organizar » Nueva carpeta =~ 0 -@-

- -
. Favoritos
74 Biblictecas
3 Documentos
(] Imdgenes Recta 01 Recta 02 Recta 03 Recta 04
@' Masica :
B Videos 3
18 Equipo
“-‘E’, Disco local (C:)
—a RECOVERY (D:) Recta 05 Recta 06 Recta 07 Recta 08
s JENYFFER (E)
€ Red - -
Nombre: | - ‘Todoslas archivos '|
[ Abrir |v] ‘ Cancelar |

Para guardar el componente ingresado y la imagen dar click en guardar.

Nota: Se pueden cargar n niameros de componentes que se visualizaran en la

parte baja.

Se puede guardar todos los componentes ingresados en la parte baja de la

pagina.

Existe una barra de herramientas en la parte superior con las opciones:

Nuewvo Modificar X Eliminar aEliminar "~ Buscar

Nuevo:
Ingresar nuevos datos.
Modificar:

Seleccionar el tipo de maquina y dar click en cargar informacion se desplegara los

componentes ingresados.



Me permite modificar codigo, nombre del componente y la imagen

COMPONENTES DE UN TIPO DE MAQUINA

ACTUALIZAR INFORMACION DE COMPONENTES

Nuevo Modificar 3 Eliminar €3 Eliminar 7l Buscar

Los campos marcados con (*} son obligatorios

Buscar tipo de maquina: Recta -

Cargar Informacién H Guardar

COMPONENTES DEL TIPO DE MAQUINA: Recta

Ne * Codigo * Componente Imagen Despiece

1 R-01-01 Componentes del armazén o carcaza
Examinar
2 R-01-02 Componentes de palanca de firahilos y eje prin

3 R-01-03 Compenentes de barra de aguja. eje vertical y
Eliminar:

Existen dos iconos de eliminar

X Eliminar

Seleccionar el tipo de maquina y dar click en cargar informacion me permite

eliminar todos los componentes asignados a esta maquina.

(73} compon entes E¥*Repuestos “JReporte
COMPONENTES DE UN TIPO DE MAQUINA
ELIMINAR TODOS LOS COMPONENTES DEL TIPO DE RL-iQLI\-A SELECCIONADA

Nuevo ' Modificar 3 Eliminar €3 Eliminar | Buscar

3 Buscar tipo de maquina: Recta -

Cargar Informacidn H Eliminar

COMPONENTES DEL TIPO DE MAQUINA: Recta

Ne Codigo Componente

1 R-01-01 Componentes del armazdn o carcaza

2 R-01-02 Componentes de palanca de tirahilos y eje principal

3 R-01-03 Componentes de barra de aguja. eje vertical y eje de transmisic
4 R-01-04 Componentes de levantador manual




Click en buscar componente e ingresar la primera letra del componente se

desplegara una lista, seleccionar el componente

[ componentes = *Repuestos . Reporte

COMPONENTES DE UN TIPO DE MAQUINA

ELIMINAR EL COMPONENTE SELECCIONADO

Nuevo Modificar X Eliminar €JEliminar | Buscar

Buscar Componente: * [ (] |

* Componentes del armazén o carcaza

* Componentes de palanca de tirahilos ¥ eje principal

* Componentes de barra de aguja, eje vertical y eje de transmision de movimiento de gancho
* Componentes de levantador mamal

Cédigo Componente:
Nombre Componente:

Eliminar Componente

Automaticamente se cargara el codigo y nombre del componente que se desee

eliminar, dar click en eliminar componente y se eliminara.

(7% componentes =*Repuestos Reporte
COMPONENTES DE UN TIPO DE MAQUINA
ELIMINAR EL COMPONENTE SELECCIONADO

Nuevo /|Modificar X Eliminar € Eliminar " Buscar

Buscar Componente: * [ £

Cédigo Componente: R-01-01

Nombre Componente: Componentes del armazon o carcaza

Eliminar Componente

Buscar:

Me permite visualizar todos los componentes ingresados dependiendo del tipo de

maquina.



[ componentes [Repuestos ) Reporte

COMPONENTES DE UN TIPO DE MAQUINA

BUSCAR COMPONENTES

Nuevo  Modificar 3 Eliminar QEIiminar 7 Buscar

Tipo de Maquina: [ZR

ID | CODIGO COMPONENTE I\IAT(?;SI)N N
4 |R-01-01 |Componentes del armazon o carcaza Recta
5 |R-01-02 |Componentes de palanca de tirahilos y eje principal Recta
6 |R-01-03 g:;zi;:ltes de barra de aguja. eje vertical y eje de transmisién de movimiento Recta
8 |R-01-04 |Componentes de levantador manual Recta

1.2. Repuestos

Seleccionar la opcidn repuestos de la barra de herramientas

p— -
[f.} componentes E*Repuestos T Reporte

Se despliega la tabla en donde se debe seleccionar el componente en un listado
de componentes anteriormente ingresados.

=
[ componentes EffRepuestos T Reporte

REGISTRO DE REPUESTOS DE LOS COMPONENTES

REGISTRO DE REPUESTOS DE UN COMPONENTE

Nuevo " Maodificar 3 Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Componente:

Componentes del armazan o carcaza
Componentes de palanca de tirahilos y eje principal
Buscar Repuesto:| Companentes de barra de aguja. eje vertical y eje de transmisién de movimiento de gancho

Céodigo:
Cantidad:

Numero:

Componentes de levantader manual

+ Afiadir ][ -Eliminar H Guardar

Colocar el numero al que corresponde cada repuesto.



REGISTRO DE REPUESTOS DE LOS COMPONENTES

REGISTRO DE REPUESTOS DE UN COMPONENTE

Nuevo ' Modificar ) Eliminar

Los campos marcados con {*) son obligatorios

*

Componente:
Componentes del armazon o carcaza -

Numero: * 03

Buscar Repuesto: * | &

Céadigo: = Descripcion:
Cantidad:

+ Afiadir ” - Eliminar ” Guardar

NumeroCdédigo Descripcién - RepuestoCantidad

En Buscar repuesto: se despliega un listado de repuestos que se ingresaron en la
tabla repuestos explicada anteriormente, dependiendo de la letra que se ingrese
en la opcién buscar.

Nuevo ' Modificar 3 Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

x
Componente: -
Componentes del armazdn o carcaza -

Numero: =03

Buscar Repuesto: * | =T
* Tornillo

* Tapon de caucho

* Tapon de cancho

* Tornillo

Cédigo: = Descripcién:
Cantidad:

+ Afiadir H - Eliminar H Guardar

NuameroCdédigo Descripcion - RepuestoCantidad

Al seleccionar el repuesto, se cargara de forma automatica el codigo y descripcion

del repuesto seleccionado en la opcion buscar.



Se debe ingresar la cantidad.

Nuevo Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

=

Componente:
TP Componentes del armazén o carcaza -

Numero: *03

Buscar Repuesto: * | =
Cadigo: * R-01-01-003 Descripcion: Tomillo
Cantidad: 1

+ Afiadir H - Eliminar ” Guardar

NimeroCadigoe Descripcion - RepuestoCantidad

Dar click en Afadir, en la parte baja se cargara la informacion ingresada, se

pueden afiadir n numero de repuestos a los componentes.

Nuevo Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Componente:
o Componentes del aimazon o carcaza

Numero: * 04

Buscar Repuesto: * |2

Codigo: * R-01-01-005 Descripcion: Tapén de caucho
Cantidad: 1

i+ Afiadir: ” - Eliminar ” Guardar I

Componentes del armazdn o carcaza

Nimero Caodigo Descripcion - Repuesto Cantidad
03 R-01-01-003 Tornillo 1
04 R-01-01-005 Tapén de caucho 1

Si el repuesto ingresado al componente es erroneo se puede eliminar de la lista

con el botén eliminar.

Para guardar los repuestos ingresados en el componente pulsar el botén guardar.



Existe una barra de herramientas en la parte superior con las opciones:

Nuevo Modificar 3 Eliminar

Nuevo:
Ingresar nuevos datos.
Modificar:

Se debe seleccionar el componente y click en cargar informacion se desplegara

los repuestos cargados a ese componente.

Me permite modificar el nUmero asignado al repuesto y la cantidad de este.

MODIFICAR REPUESTOS DE LOS COMPONENTES

ACTUALIZAR INFORMACION DE REPUESTOS DE UN COMPONENTE

Nuevo Modificar 3 Eliminar
Los campos marcados con (*) son obligatorios
2 Buscar =
Componente: Componentes del armazdén o carcaza -
Cargar Informacidn | | Guardar
Componentes del armazén o carcaza
Ne Codigo Descripcién - Repuesto Cantidad
0 R-01-01-001 Placa frontal 1
02 R-01-01-002 Empaque de la placa frontal 1
03 R-01-01-003 Tomillo 1

Eliminar:

Buscar el repuesto se desplegara una lista con las coincidencias a la letra

ingresada.

Se puede visualizar el nombre del repuesto y el componente al que ha sido

asignado, seleccionar el repuesto a eliminarse.



-

{9 componentes EfRepuestos T Reporte

ELIMINAR REPUESTO DE UN COMPONENTE

ELIMINAR REPUESTO DE UN COMPONENTE

Nuevo Modificar 3 Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Repuesto: * [ T

& Tornillo|Componentes del armazén o carcaza

Componente:

N° Parte:

Codigo Repuesto:
Descripcion:

Eliminar Repuesto

Se cargara en forma automatica el nombre del componente al que esta asignado

el repuesto, numero de parte el codigo del repuesto y la descripcion

() componentes EfRepuestos | Reporte

ELIMINAR REPUESTO DE UN COMPONENTE

ELIMINAR REPUESTO DE UN COMPONENTE

Nuevo ' Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Repuesto: * [ £

Componente: Componentes del armazén o carcaza
N® Parte: 03

Codigo Repuesto: R-01-01-003

Descripcion: Tormillo

Eliminar Repuesta

2. DANOS Y FALLAS



‘Industria Textil |

e
SHEYLA

Empleados | Tipo Maquinas | Componentes y Despiece Trabajos Mano de Obra

Cerrar Sesién

Usuario:
admin

. L - P
| Nuevo " Modificar X Eliminar |~ Buscar | /Reporte

fnicie REGISTRO DE DANOS Y FALLAS
Cronograma de Trabajo

Los campos marcados con (*) son obligatorios

del equipo

T Informacién de Daiios y Fallas:

Trabajo
Descripcion™

de Repuestos

Ajuste de Inventario

Ingresar Limpiar

Ingresar la descripcion de la falla, dar click en ingresar y se guardara en la base de

datos.
Modificar:

Click en modificar, en buscar ingresar la primera letra del dafio se desplegara un
listado con las coincidencias, seleccionar el dafio y se cargara en el recuadro de

descripcion.

Modificar y dar un click en el boton modificar se guardaran las modificaciones

realizadas.



Nuevo " Modificar X Eliminar "l Buscar )T/Repurte

MODIFICAR INFORMACION DE DANOS Y FALLAS

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Daiios o fallas: [ D
® Dario en aguja
® Daiio en cuchillas

r—Informacion de Dafios y Fallas:
Dafio en aguja

Descripcion™®

Eliminar:

Click en eliminar, en buscar ingresar la primera letra del dafio se desplegara un
listado con las coincidencias, seleccionar el dafio y se cargara en el recuadro de

descripcion.

Click en el boton eliminar y se eliminara.

Nuewvo  Modificar X Eliminar " Buscar ':_,Repurte

ELIMINAR DANOS O FALLAS

Los campos marcados con (*) son obligatorioes

Buscar Daiios o fallas: [ £ D

* Dafio en aguja
® Dafio en cuchillas

— Informacion de Daiios y Fallas:

Descripcion:®

Eliminar




Buscar:

Nuevo Modificar X Eliminar "l Buscar /_,Regorte

BUSCAR DANOS O FALLAS

Descripeién: [ O]

CODIGO |DANOS O FALLAS

4 Dafio en aguja

5 Dafio en cuchillas

Click en buscar, en descripcion ingresar la primera letra del dafio se desplegara

una tabla con el cédigo y descripcidn del dafio ingresados.

3. TRABAJOS DE MANO DE OBRA.

Nuevo:

Nuevo

Al pulsar en nuevo se desplegara una tabla en donde se debe ingresar:
Cddigo — Se debe asignar un numero.

Descripcién — trabajos a realizarse.

Tiempo — el tiempo en horas que se demora en realizar el trabajo.
Costo— El costo que tiene cada hora de trabajo.

Observacion — alguna informacién relevante al trabajo descrito
anteriormente.



Usuarios | Empleados | Tipo Mdquinas | Componentesy Despiece | Repuestos | Dafiosy Fallas | Trabajos Mano de Obra Cerrar Sesion

y  Usuario:

)' admin

Mend de Opciones

y " Y re | &
Nuevo * Madificar ) Eliminar || Buscar | ,Reporte

inici REGISTRO DE TRABAJOS DE MANO DE OBRA

Cronograma de Trabajo
Los campos marcados con (*) son obligatorios

Ficha técnica del equip

r— Informacion del Trabajo de Mano de Obra:

Inspeccion de Equipos

Sdi - *
Grden de Trabajo Cédigo:
Descripcién:  *
Solicitud de Repuestos Cripct
Tiempo(H).: 1
Ajuste de Inventario Costor .
Observacion:

Ingresar Limpiar

Click en ingresar y se guardar la informacion.

Maodificar:
" Modificar

Al pulsar en modificar se abrira la opcién buscar.
"l Buscar

Click en buscar y se abriran 2 opciones de busqueda por cdédigo o por

descripcion.

Ingresar la primera letra o nimero de un codigo y se desplegara una lista de la

cual se podra elegir el trabajo de mano de obra a modificarse

o TR e | £
Nuevo " Modificar % Eliminar |~ Buscar \ /Reporte ‘

BUSCAR TRABAJOS DE MANO DE OBRA - MODIFICAR

Por Codigo: Por Descripcin: [ 1]
ID |CODIGO|TRABAJO MANO DE OBRA | TIEMPO(H)|COSTO
TO001  |TRABAJO 1 1 22
TO002  |TRABAJO2 1 12
TO003  |TRABAJO3 1 5




Click en el ID del trabajo de mano de obra de la lista que se quiera modificar

Se desplegara la tabla con los datos ingresados, modificar y click en modificar

para guardar los cambios realizados

Nuevo Modificar %/ Eliminar [~ Buscar /_/Regurte

MODIFICAR INFORMACION DE TRABAJOS DE MANO DE OBRA

Buscar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

r—Informacién del Trabajo de Mano de Obra:
Codigo: = TO001

Descripcion: * TRABAJO 1

Tiempo(H): = 1

Costo: =2

Observacion:

Modificar

Eliminar.

X Eliminar

Al pulsar en eliminar se abriré la opcion buscar.

Buscar

Click en buscar y se abriran 2 opciones de busqueda por cdédigo o por

descripcion.

Ingresar la primera letra o nimero de un cddigo y se desplegara una lista de la

cual se podra elegir el trabajo de mano de obra a eliminarse

Click en el ID del trabajo de mano de obra de la lista para seleccionar el trabajo

que quiera eliminarse.



Nuevo ' Modificar ¥ Eliminar " Buscar ':_,Regurte

BUSCAR TRABAJOS DE MANO DE OBRA - ELIMINAR

Por Codigo: Por Descripcién: | =T
ID |CODIGO|TRABAJO MANO DE OBRA | TIEMPO(H) | COSTO
[1]|roco1 |TRABATO1 1 2
[2]|roc02 |TRABAJOZ2 1 12
(3] |T0003  |TRABAJO3 1 5

Se desplegara la tabla con los datos ingresados, click en eliminar.

Nuevo / Modificar 3 Eliminar | Buscar )-)/Regnrte

ELIMINAR TRABAJOS DE MANO DE OBRA

7l Buscar
Los campos marcados con (¥) son obligatorios

r—Informacién del Trabajo de Mano de Obra:
Codigo: = T0001
Descripcion: © TRABAJO1

Tiempo(H): * 1
Costo: 2
Observacion:

Eliminar

Buscar:

Buscar

Al pulsar se abriran 2 opciones de busqueda por cédigo o por descripcion.

Ingresar la primera letra 0 nimero de un cédigo y se desplegara una tabla con el
codigo asignado a cada trabajo la descripcion del trabajo el tiempo y el costo por
hora.



I3 = e re| P
Nuevo " Modificar ¢ Eliminar | _| Buscar \ ~Reporte

BUSCAR TRABAJOS DE MANO DE OBRA

Por Codigo: Por Descripcién: [ T
ID | CODIGO [ TRABAJO MANO DE OBRA | TIEMPO(H) | COSTO
1 |Too01 TRABAJO 1 1 22
2 |TO002 TRABAJO 2 1 12
3 |TO003 TRABAJO 3 1 5

Reporte:
—"
i ~Reporte

Al pulsar se abrira en otra pestafia del navegador en formato PDF un tabla de los

trabajos ingresados con la fecha actual y hora en la que se consultan los datos.

@ ReporteTrabajosMO.php (application/pdf Objeto) - Mozillz Firefox = )
Archivo Editar Ver Historial Marcadores Hertamientas Ayuda

- Cc @ ([ htpn - bajosMO.phy 7 - | [$8- Google P

£\ Masvisitados || Comenzar a usar Firefox =, Ultimas noticias

|| hitpi/fl php = i icat... x | =

I

INDUSTRIA TEXTIL SHEYLA

REPORTE DE TRABAJOS DE MANO DE OBRA

CODIGO TRABAJO MANO DE OBRA TIEMPO HORAS COSTO OBSERVACION
T0O001 TRABAJO 1 1 22

T0002 TRABAJO 2 1 12

T0003 TRABAJO 3 1 5

Fecha: 20/06/2012
Hora: 14:27:34

Terminado




4. FICHA TECNICA DEL EQUIPO
Los datos de industria y tipo de maquina son obligatorios.

Nuevo Modificar X Eliminar | Buscar '-,Repnrte

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Los campos dos con (*) son oblig;
Industria: *
Tipo de * . —
Maquina: Recta - ‘ Cargar imagen: Exawing..,
r Maquina: Recla
) Overlock P T : .
Marca: Recubridara Cdédigo: Ficha #:
Modelo:  Triladora # Serie:
Elastiquera
Fabr./VendBotonera Direccion: Teléfono:
Docoradora s DIMENSIONES
jaladora
Montaje: | Cortadora = Largo: Peso:
L. Tejedora #1 = .
Inicio Trak rejeqora #2 5 | Ancho: Lubricante:
Baja: Estampadora = Alto: Cant.Lubr.:
Termofijadora
Observaci Transfer
— Compresor
r Motor:
Marca: Cédigo: # Serie:
Modelo: Potencia: Amperaje:
Frecuencia: Cos fi: Ario Fabr.:
Voltaje: Velocidad:
Fabr./Vend.: Direccién: Teléfono:
FECHAS DIMENSIONES
Montaje: = Largo: Peso:
Inicio Trabajo: = Ancho: Lubricante:
Baja: & Alto: Cant.Lubr.:
Observaciones:

Limpiar

Para la seleccion del tipo de maquina se despliega una lista de los datos

ingresados en la barra de herramientas 1en la opcion tipo de maquina.

Click en examinar para cargar la imagen de la maquina a la cual pertenece la ficha

técnica, esto se explico anteriormente en ingreso de componentes.



Nuevo /|Modificar X Eliminar (7] Buscar | sReporte

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

d

Los campos con (*) son oblig:

Industria: * Sheyla

;-Iiggudisa: *Recta - Cargar imagen: EnnsenvivivBtante)

r Maquina:
Marca: JUKI Cédigo: * R-01 Ficha #: 001
Modelo: DDL-8300N # Serie: 4DODF 13742
Fabr./Vend.:  China Direccion: Teléfono:

FECHAS DIMENSIONES

Montaje: = Largo: Peso:
Inicio Trabajo: & Ancho: Lubricante:
Baja: = Alto: Cant.Lubr.:
Observaciones:

- Motor:
Marca: ARROW Codigo: M-R-01 # Serie: W
Modelo: NS-412 Potencia:  1/2Hp Amperaje: 52/26A
Frecuencia: 60Hz Cos fi: Afio Fabr.:
Voltaje: 1101220V Velocidad: 3450Rpm
Fabr./Vend.: Direccion: Teléfono:

FECHAS DIMENSIONES

Montaje: = Largo: Peso:
Inicio Trabajo: 5| Ancho: Lubricante:
Baja: 5| Alto: Cant.Lubr.:
Observaciones:

Ingresar los datos de la ficha técnica del equipo, al dar click en ingresar ademas
de guardar los datos de la maquina se abrird una ventana para imprimir la ficha

técnica.

g@ Imprimir ﬁ
General | Opciones

Seleccionar impresora

5 PDF Complete

'l [ [l | »
Estado: Listo Imprimir a un archivo
Ubicacion:

Comentario: PDF Document Creatc

Intervalo de paginas

@ Todo Mimero de copias: 1 $
Seleccion Pagina actual

() Paginas: 1 Intercalar

Escriba un solo ndmero o intervalo de lll 212 313

paginas. Por ejemplo: 512

[ Imprimir J[ Cancelar Aplicar




Al dar click en imprimir nos dara la opcién de imprimir la hoja con la fotografia y

datos técnicos de la maquina

FICHA TECNICA DEL EQUIPO

Industria: * Sheyla
Tipo de Maquina: * Recta
~ Maquina:
Marca: JUKI Codigo: * R-01 Ficha#: 001
Modelo: DDL-8300N # Serie: 4DODF13742
Fabr./Vend.: Direccion: Teléfono:
FECHAS DIMENSIONES
Montaje: 0000-00-00 Largo: Peso:
Inicio Trabajo: 0000-00-00 Ancho: Lubricante:
Baja: 0000-00-00 Alto: Cant Lubr.:
Observaciones:
~Motor:
Marca: ARROW Cédigo: M-R-01 # Serne: COF200424
Modelo: NS-412 Potencia: 112 Hp Amperaje: 52/26A
Frecuencia: 60Hz Cos fi: Afio Fabr: 0
Voltaje: 1100220V Velocidad: 3450Rpm
Fabr/Vend.: Direccion: Teléfono:
FECHAS DIMENSIONES
Moentaje: 0000-00-00 Largo: Peso:
Inicio Trabaje: 0000-00-00 Ancho: Lubricante:
Baja: 0000-00-00 Alto: Cant Lubr.:
Observaciones:

Nota.- Las imagenes de las maquinas para cargarse deben ser guardarse en la

carpeta maquinas en el disco C.

C:\AppServiwww\MantenimientoReparacion\images\maquinas.



Modificar:

Modificar

Al pulsar en modificar se abrird la opcion buscar.

Buscar

Click en buscar y se abriran dos opciones de busqueda por codigo o por marca de

las maquinas.

Ingresar la primera letra o niumero del cédigo o marca y se desplegara una lista de
la cual se podra elegir la maquina a la cual se quiere modificar los datos de la

ficha técnica.

Nuevo  Modificar 3 Eliminar | Buscar "",Reparte

BUSCAR MAQUINA - MODIFICAR

Por Cédigo: | 2R | Por Marca: [

Cod. | Industria | Tipo de Maquina | Cod.Maquina | Marca Magq. | Cod. Motor | Marca Mot.

4 Sheyla |Recta R-01 JUKI M-R-01 ARROW
5 Sheyla |Recta R-02 SUNSTAR |M-R-02 FDM

@ Sheyla |Recta R-03 JUKI M-R-03 ARROW
i Sheyla |Recta R-04 SUNSTAR |M-R-04 GEMSY

Click en boton de la columna cédigo de la lista de maquinas que se quiera

modificar los datos ingresados.

Se desplegara la ficha técnica con los datos ingresados anteriormente, modificar y

click en modificar para guardar los cambios realizados



Nuevo ' Modificar X Eliminar | Buscar "j,Reporte

MODIFICAR FICHA TECNICA DEL EQUIPO

. Buscar

d 1

con (*) son

Los campos

Industria: * Sheyla
Tipo de Maquina: * Recta -
Marca: JUKI Codigo: *  R-01 Ficha #: 001
Modelo: DDL-8300N # Serie: 4DODF13742
Fabr./Vend.: Direccion: Teléfono:
FECHAS DIMENSIONES
Montaje: 0000-00-00 = | Largo: Peso:
Inicio Trabajo: 0000-00-00 = Ancho: Lubricante:
Baja: 0000-00-00 = Alto: Cant Lubr.:
Observaciones:
r Motor:
Marca: ARROW Cédigo: M-R-01 # Serie: COF200424
Modelo: NS-412 Potencia:  1/2Hp Amperaje: 52/26A
Frecuencia: 60Hz Cos fi: Afio Fabr.: 0
Voltaje: 110/220v Velocidad: 3450Rpm
Fabr./Vend.: Direccién: Teléfono:
FECHAS DIMENSIONES
Montaje: 0000-00-00 = Largo: Peso:
Inicio Trabajo: 0000-00-00 = Ancho: Lubricante:
Baja: 0000-00-00 = Alto: Cant.Lubr.:
Observaciones:

Eliminar.
X Eliminar

Al pulsar en eliminar se abrira la opcion buscar.
"l Buscar

Click en buscar y se abriran dos opciones de busqueda por cédigo o por marca de

las maquinas.



Ingresar la primera letra o niumero del codigo o marca y se desplegara una lista de

la cual se podra elegir la maquina a la cual se quiere eliminar los datos de la ficha

técnica.

Nuevo Modificar ¥ Eliminar | Buscar JReporte

BUSCAR MAQUINA - ELIMINAR

Por Cédigo: [ R | Por Marca: [ |

Cod. |Industria | Tipo de Maquina | Cod.Maquina | Marca Magq. | Cod. Motor | Marca Mot.

B Sheyla |Recta R-01 JUKI M-R-01 ARROW
@ Sheyla |Recta R-02 SUNSTAR |M-R-02 FDM

@ Sheyla |Recta R-03 JUKI M-R-03 ARROW
7 Sheyla |Recta R-04 SUNSTAR |M-R-04 GEMSY

Click en boton de la columna cédigo de la lista de maquinas que se quiera eliminar

los datos ingresados.

Se desplegara la ficha técnica con los datos ingresados anteriormente y click en

eliminar.



Nuevo /\Modificar % Eliminar | Buscar . Reporte

ELIMINAR FICHA TECNICA DEL EQUIPO

7 Buscar

Los campos marcados con (%) son obligatorios

Industria: * Sheyla
Tipo de Maquina: * Recta
- Mquina:

Marca: JUKI Codigo: *  R-01 Ficha #: 001
Modelo: DDL-8300N #Serie:  4DODF13742

Fabr./Vend.: Direccion: Teléfono:

FECHAS DIMENSIONES

Montaje: 0000-00-00 Largo: Peso:

Inicio Trabajo: 0000-00-00 Ancho: Lubricante:
Baja: 0000-00-00 Alto: Cant.Lubr.:
Observaciones:

r Motor:

Marca: ARROW Codigo: M-R-01 # Serie: COF200424
Modelo: NS-412 Potencia:  1/2Hp Amperaje: 52/26A
Frecuencia: 60Hz Cos fi: Afio Fabr.: 0
Voltaje: 1101220V Velocidad: 3450Rpm

Fabr./Vend.: Direccion: Teléfono:

FECHAS DIMENSIONES

Montaje: 0000-00-00 Largo: Peso:

Inicio Trabajo: 0000-00-00 Ancho: Lubricante:
Baja: 0000-00-00 Alto: Cant.Lubr.:
Observaciones:

Buscar:
—
_| Buscar

Click en buscar y se abriran dos opciones de busqueda por co6digo o por marca de

las maquinas.

Ingresar la primera letra o niumero del cédigo o marca y se desplegara una lista de
las maquinas ingresadas.

Nuevo / Modificar  Eliminar [ Buscar * Reporte

BUSCAR FICHA TECNICA

Por Codigo: | 2R | Por Mareca: | =

Cod. |Industria | Tipo de Maquina | Cod.Maquina | Marca Magq. | Cod. Motor | Marca Mot.

4 Sheyla |Recta R-01 JUKI M-R-01 ARROW
5 Sheyla |Recta R-02 SUNSTAR |M-R-02 FDM

6 Sheyla |Recta R-03 JUKI M-R-03 ARROW
7 Sheyla |Recta R-04 SUNSTAR |M-R-04 GEMSY




Reporte:

=
'\ ~Reporte

Al pulsar se abrir4 en otra pestafia del navegador en formato PDF un tabla de los

trabajos ingresados con la fecha actual y hora en la que se consultan los datos.

e |
o PP ——) llo = P~
2 R o s s B Qua ot - o L R KLU KI5 - T Mioevs B Sock popups
T Qo | Witz B v | Gree vk B 2 @
% v @ v W v Piginee Sequidsd~ Hemmientss v @+
=K
INDUSTRIA TEXTIL SHEYLA
REPORTE DE MAQUINAS

Industria | Tipo Maq. | Cod. Maquina | Marca Modelo Cod. Motor | Marca Modelo

Sheyla Recta R-01 JUKI DDL-8300N | M-R-01 ARROW | NS-412

Sheyla Recta R-02 SUNSTAR | KM-250B M-R-02 FDM DOL-34H

Sheyla Recta R-03 JUKI DDL-8300N | M-R-03 ARROW | NS-412

Sheyla Recta R-04 SUNSTAR | KM-250B M-R-04 GEMSY | RM1818-1A

Fecha: 21/06/2012
Hora: 20:34:23

Heche

Blle 20 a@ls[JE] H]

5. CRONOGRAMA DE TRABAJO

(& periodos 77 Mantenimientos T/Repurte

5.1. Periodos
Seleccionar de la barra de herramientas periodo.

Nuevo:



(» periodos I._'r\r’IantenimienI:t:ls ':_,Repurte

CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

REGISTRO DE PERIODOS DEL CRONOGRAMA

Nuevo ' modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Afio - Periodo: *

Descripcidn:

Ingresar || Limpiar

Ingresar:

Afo- Periodo — crea el afio en donde se va a planificar los mantenimientos de la

maquinaria existente en la fabrica.

Descripcion.

Click en ingresar y se guarda el afo ingresado.

Modificar o eliminar:

Click en modificar o eliminar.

En Buscar periodo ingresar el primer numero del periodo a modificarse o

eliminarse y se desplegara una lista de las coincidencias.



(>& perfodos 7 Mantenimientos | /Reporte

CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

MODIFICAR PERIODO DEL CRONOGRAMA

Muevo = Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Periodo: |\ 2|

e 2012

Afio - Periodo: *
Descripcion:

Seleccionar y la informacion se cargar automaticamente en afio y descripcion.

(>& perfodos 57 Mantenimientos | )Reporte

CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

MODIFICAR PERIODO DEL CRONOGRAMA

Nuevo  Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Periodo: | = |

Ajfio - Periodo: * 2012
Periodo 2012

Descripcion:

Se puede modificar o eliminar segun sea el caso.
5.2. Mantenimientos

Seleccionar la opcion mantenimientos

—_ . .
= Mantenimientos



En Buscar periodo ingresar el primer nimero del periodo se desplegara en la parte

baja una lista de las coincidencias de los periodos ingresados.
CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
REGISTRO DE MANTENIMIENTOS

Nuewvo Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Periodo: |22 |

e 2012

Afio - Periodo:  *

Descripcion:

Seleccionar del listado que se despliega en la parte inferior.

Autométicamente se cargaran el Afio-Periodo y la descripcion.

Nuevo Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Periodo: |2 1|Periodo 2012|2012

Afio - Periodo: = 2012

Periodo 2012

Descripcion: :

Mantenimientos a realizar:

Buscar Codigo Maquina: * | 2

Caodigo: *
MaAquina-
Fecha Programada: * 2012/06/21 |

+ Afiadir Maguina || - Quitar Maquina |[ Guardar

Cédigo Miquina Fecha Programada

Cuando se haya cargado el afio, debemos programar los mantenimientos.

Al ingresar la primera letra en cddigo Maquina se desplegara en la parte baja un
listado de las maquinas que se han ingresado anteriormente en la ficha técnica de

las maquinas.



Buscar Periodo: | 1|Periodo 2012[2012|

Afio - Periodo: = 2012

Periodo 2012

Descripcion:

Mantenimientos a realizar:

Buscar Codigo Maguina: * | =R
+ R-1|Sunstar

s R-2 | Antex

+ R-3|JUNT

Codigo: *
Miquina-
Fecha Programada: * 2012/06/21 =

+ Afiadir Maguina H - Quitar Maguina H Guardar

Cadigo Maquina Fecha Programada

Seleccionar de la lista la maquina a la cual se va a programar el mantenimiento

preventivo.

Automaticamente se cargaran los espacios de para cédigo y maquina, asi como la

fecha programada por defecto se cargara la fecha actual, pero se puede modificar.

Buscar Periodo: | 1|Periodo 2012[2012

Afio - Periodo: = 2012

Periodo 2012

Descripcion:

Mantenimientos a realizar:

Buscar Cédigo Migquina: * ‘ = 1|R-1|Sunstar

Codigo: * R-1
Maquina: Sunstar
Fecha Programada: * 2012/06/21 =

+ Afiadir Maquina JI - Quitar Maquina H Guardar

Codigo Maguina Fecha Programada

Dando un click en el icono en la parte derecha de Fecha programada = se abrira
un calendario para seleccionar la fecha en que se va a planificar el mantenimiento

de la maquina.



Buscar Periodo: |2 1|Periodo 20122012

Afio - Periodo: = 2012

T Periodo 2012 s
Descripcion:

Mantenimientos a realizar:

Buscar Codigo Miquina: * |2‘;;-1|R-1|Sunstar

Cédigo: * R-1
Maquina: Sunstar
Fecha Programada: * 2012/06/21

Lun Mar Mie Jue Vie Sab Dom
1 3
10

+ Afiadir Maquina |

1 12 12 14 15 18 17
8 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 2B W

Hoy es Jue. 21. Jun 2012

Después de haber seleccionado la fecha del mantenimiento se debe dar click en

afladir maquina, se cargaran los datos en una tabla en la parte inferior.

£ 1|Periodo 20122012

Buscar Periodo:

Afio - Periodo: = 2012

T Periocdo 2012 A
Descripcion: 1

Mantenimientos a realizar:

Buscar Codigo Maquina: * |\ 1|R-1|Sunstar

Cadigo: * R-1
Maquina- Sunstar
Fecha Programada- * 2012/06/22 =]

[ + Anadir Maguina J [ - Quitar Maquina ] [ Guardar ]
Codigo Migquina Fecha Programada
R-1 Sunstar 2012/0622

Se puede afadir n nUmeros de mantenimientos de maquinas que se iran cargando

en la parte inferior.



Para guardar la planificacién de los mantenimientos se debe dar click en guardar.

Ademas tenemos el botén quitar maquina que nos permite eliminar del listado de
la parte inferior cualquier mantenimiento cuando se esté realizando el ingreso de
los mantenimientos, es decir antes de ser guardados, cuando ya se han guardado
tenemos que recurrir a la opcion eliminar de la barra de herramientas en la parte

superior de la hoja.

Modificar o eliminar:

Click en modificar o eliminar.
Nos permite la busqueda por periodo o por maquina.
Ingresar el primer nimero o letra de la maqguina se desplegara una lista.

Seleccionar la maquina a la cual se planifico el mantenimiento para modificarse o

eliminarse segun sea el caso

Nuevo Modificar 3 Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Cédigo Maquina: Buscar Periodo:
+ R-2(2012]2012-06-21
s R-2(2012]2012-12-31
+ R-3[2012]2012-05-21
« R-1/2012(2012-06-22
Afio: *
Descripeion:
Mantenimiento a realizar:
Codigo: *
Magquina:
Fecha Programada: * =




Automaticamente se cargaran los datos de afio, descripcion, cédigo de la

maquina, marca de la misma y la fecha programada.
Para modificar cambiar la fecha como se indico anteriormente.

Click en modificar o eliminar segun sea el caso.

CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

MODIFICAR MANTENIMIENTOS

Nuevo Modificar X Eliminar

Los campos marcados con (*) son obligatorios

Buscar Cadigo Maquina: Buscar Periodo: | 1|Periodo 2012
Aifio: # 2012
Descripcic’m' Periodo 2012

Mantenimiento a realizar:

Cédigo: * R-1
Maquina: ~ Sunstar

Fecha Programada: * 2012-06-22 i |

6. INSPECCION DE EQUIPOS

Para realizar una nueva inspeccion se debe dar click en la barra de herramientas 2

en la opcidn inspeccion de equipos.

Aparece una opcién para buscar la maquina a la cual se desea realizar la

inspeccion.



mponentes y Despiece | Repuestos | Dafios y Fallas | Trabajos Mano de Obra Cerrar Sesion

r ” P ra | &
Nuevo " |Modificar X Eliminar | Buscar | jReporte

INSPECCION DE EQUIPOS

m

Buscar Maquina

Click en buscar maquina

Nos permite la busqueda por cédigo o por marca de las maquinas que se
ingresaron en ficha técnica del equipo.

Ingresar el primer nimero o letra de la maquina se desplegara una lista.

Seleccionar la maquina a la cual se va a realizar la inspeccion.

os | Tipo Maquinas | Componentesy Despiece | Repuestos | Dafiosy Fallas | Trabajos Mano de Obra Carrar Sesin

. 3 3 - P
Nuevo 7 Modificar ¢ Eliminar || Buscar | /Reporte

BUSCAR MAQUINA

Por Codigo: Por Marca: £
Cod. |Industria | Tipo de Magquina | Cod.Magquina | Marca Mag. | Cod. Motor| Marca Mot.
Sheyla  |Recta R-01 JUKI M-R-01 ARROW
Shevla  |Recta R-02 SUNSTAR |M-R-02 EFDM |
E Sheyla  |Recta R-03 JUKI M-R-03 ARROW
Sheyla  |Recta R-04 SUNSTAR |M-R-04 GEMSY
Sheyla  |Recta R-05 SUNSTAR  |M-R-05 KOBE
@ Sheyla  |Recta R-06 SUNSTAR  |M-R-06 GEMSY
Sheyla  |Recta R-07 JONTEX M-R-07 TECHSEW
Sheyla  |Recta R-08 SUNSTAR  |M-R-08 FDM

Al seleccionar la maquina se desplegara una tabla con el codigo, marca, modelo
de la maquina seleccionada y los espacios en blanco para ser llenados al
momento de realizar la inspeccion.

Se debe seleccionar la persona responsable de realizar el Trabajo



r " P re | &
Nuevo  “Modificar ) Eliminar || Buscar | jReporte

INSPECCION DE EQUIPOS
T Buscar Maquina
Los campos marcados con (*) son obligatorios

NINSPECCION: 2 FECHA: = 2012/06/27 =

MAQUINA

Cadigo: R-01 Marca:  JUKI Modelo: DDL-8300N
Normal:

Funcionamiento
En Alerta:
Anormal:

Observacion:

MOTOR

Cadigo: M-R-01 Marca: ARROW Modelo: NS-412
Normal:

Funcionamiento
En Alerta:
Anormal:

Observacion:

Responsable: Andrade Lucia -

Normal: Tiene funcionamiento correcto
En Alerta: Funciona pero necesita vigilancia
Anormal: No puede seguir funcionando

[ Ingresar ][ Limpiar ]

Hacer click en Ingresar para imprimir la hoja en blanco.

Imprimir
Impresora
Mombre: | Enviar a OneMNote 2010 Vl [ Propiedades ... ]
Estado: Listo
Tipo: Send To Microsoft OneMote 2010 Driver
Ubicacién: nul:
Comentario: [ Imprimir a un archive
Intervalo de impresidn Copias
@ Todo Numero de copias: 1 =
() Paginas  de: 1 a1
Seleccidn —l'y —2'2 —S'ﬂ e

Imprimir marcos
lgual que en la partalla

B marco seleccionado

Cada marco por separada Aceptar




INSPECCION DE EQUIPOS

N"INSPECCION: 2 FECHA: * 2012/06/27

MAQUINA

Codigo: R-01 Marca:  JUKI Modelo: DDL-8300N
Normal:

Funcionamiento En Alerta
Anormal:

Observacion:

MOTOR

Codigo: M-R-01 Marca: ARROW Modelo: NS-412
Normal

Funcionamiento En Alerta:
Anormal

Observacion:

Responsable: Andrade Lucia

Normal: Ticne funcionamicnto correcio
En Alerta: Funciona pero necesila vigilancia
Anormal: No puede segurr funcionando

Esta tabla en blanco se entrega al encargado de realizar las inspecciones a las
maquinas, después de haberse realizado la inspeccidn se debe modificar la

inspeccion.

Click en modificar se puede buscar por N° de inspeccion, por cédigo o marca de

la maquina.
Nuevo /|Modificar ¥ Eliminar | Buscar f{,ReEnrte
BUSCAR INSPECCION - MODIFICAR
N° Inspeccion: Codigo Mag.: |2 | Marca: |/
N°Inspeccién| Fecha |Tipo Migquina|Cod.Miguina | Marca Mag. | Cod. Motor | Marca Mot.
2012-06-27 |Recta R-01 JUKI M-R-01  |ARROW




Seleccionar y se desplegara la tabla para modificar la tabla ingresando los datos

tomados de la maquina a la cual se realizo la inspeccidn.

Modificar los datos y dar click en modificar, se guardaran los datos y se puede

imprimir la hoja modificada.

Nuevo Modificar % Eliminar || Buscar )’_,Regnrte

MODIFICAR DATOS DE INSPECCION DE EQUIPO

7l Buscar
NPINSPECCION: 2 FECHA:  * 20120627 =
MAQUINA
Cédigo: R-01 Marca: JUKI Modelo: NS-412
Normal:
Funcionamiento
En Alerta:
e3 necesario cambiar la aguja.
Anormal:
proximaente se debe cambiar el aceite
Observacion:
MOTOR
Codigo: M-R-01 Marca: ARROW Modelo: NS-412
Funciona bien
Normal:
Funcionamiento
En Alerta:
Anormal:
Observacion:
Resp ble de Inspeccién: Andrade Lucia -

Normal: Tiene funcionamiento correcto
En Alerta: Funciona pero necesita vigilancia
Anormal: No puede seguir fincionando

Modificar

Eliminar :

Para eliminar una inspeccion se sigue los ismos pasos que se harian para

modificar pero se debe hacer click en eliminar.

Buscar:

Buscar



Click en buscar y se abriran las opciones de busqueda por N° de inspeccion,

codigo o marca de las maquinas.

Ingresar la primera letra o numero del c6digo o marca y se desplegara una lista de

las inspecciones ingresadas.

. A = &
Nuevo ' Modificar ) Eliminar |_| Buscar |  Reporte

BUSCAR INSPECCION

N Inspeccion: Codigo Mag.:

N°Inspeccion| Fecha |Tipo Miaiguina|Cod.Miguina|Marca Mag. |Cod. Motor | Marca Mot.
2 2012-06-27 |Recta R-01 JUKI M-R-01 ARROW

) | Marca: |

Reporte:
P
4 /Reporte

Al pulsar se abrira en otra pestafia del navegador en formato PDF un tabla de los

trabajos ingresados con la fecha actual y hora en la que se consultan los datos.

@ hy i bjeto) - Mozilla Firefox
Archivo Editar Ver Historial Marcadores Hemamientas Ayud

- C (L htpl php
|2, Mas visitados _| Comenzar a usar Firefox =, Ultimas not ticias

|| http/flocalhosty. > | || Reportelnspeccion.php (applicati... x | + |

INDUSTRIA TEXTIL SHEYLA

REPORTE DE COMPONENTES Y PARTES DE LOS TIPOS DE MAQUINAS

NO Ispeccién: 2
Fecha: 2012-06-27
Responsable: Andrade Lucia

Maquina: R-01 | JUKI

| F_Normal | F.Alerta | F.Anormal | Observacién

| | | es necesario cambiar la aguja | i se debe cambiar el aceite

Motor: M-R-01 | ARROW

[ F.Normal [ F Aterta [ F Anomal [ observacion

| Funciona bien |

N° Ispeccion: 3
Fecha: 2012-06-27
Responsable: Gomez Mendez Monica Patricia

Terminado

BE..5 A IEANG Y AT




7. ORDEN DE TRABAJO

Una orden de trabajo se puede crear:

Es necesario realizar un trabajo después de haber realizado una inspeccion.

Se planifico un trabajo mediante el cronograma.

Buscando una méaquina si es un mantenimiento correctivo no planificado

previamente.

Tipo Maquinas | Componentesy Despiece | Repuestos | Dafiosy Fallas | Trabajos Mano de Obra Cerrar Sesidn

s Usuario:

.}f admin

Mend de Opciones

] =
Nuewo . Actualizar | Buscar | Reporte

ORDEN DE TRABAJO

m

Cronograma de Trabajo

- Buscar Inspeccion

del equipo

Buscar Cronograma

Buscar Mdquina —

Ajuste de Inventario

Crear una orden después de haber realizado una inspeccion.

Hacer click en buscar inspeccién

— e
Nuewo . Actualizar | Buscar | JReporte

ORDEN DE TRABAJO DE UNA INSPECCION

N°Inspeccion: Codigo Miguina: | = | Marca: | =

N®Inspeccion| Fecha |Cédigo Maguina|Marca
2012-06-27|R-01 JUKI




La busqueda se puede realizar por nimero de inspeccion, codigo o marca de la

maquina.

Se desplegara una lista, seleccionar, se abre una orden de trabajo en blanco la

cual se imprime para ser llenada por el encargado.

Nuevo

Actualizar [ Buscar 'f_,.Regnrte

ORDEN DE TRABAJO DE UNA INSPECCION

N'Inspeccién: Cédigo Maquina: | =

| Marca: [

Los campos marcados con (*) son obligatorios

N° Orden de Trabajo: * 3

N° Inspeccion: * 2

Programada: Si No: ¥
Codigo Maquina: R-01 Marca: JUK]

Causa de la Falla Trabajos Empleados Horas  Cant. Repuestos Observaciones
Programado por: Semana: Fecha:
Trabajo Ordenado a:

Para Ejecutar Hora: Fecha:

Trabajo inicié Hora: Fecha: Jefe Mantenimiento:

Trabajo se terminé Hora: Fecha: Ejecutado por:

Trabajo cumplide Si: No: Observaciones:

Tiempo estimado Horas: Dias: Meses: Aifios:
| Ingresar | | Limpiar |

El encargado debera llenar la orden de trabajo, los datos ingresados se

cargan en la orden de trabajo.

Hacer click en actualizar se puede buscar la orden creada por numero de

orden o cédigo de maquina.



Nuevo . Actualizar | _| Buscar | jReporte

ACTUALIZAR ORDEN DE TRABAJO

N°Orden: | & | Codigo Maguina: | &

Los campos marcados con (*) son ohligatorios

Se despliega la orden de trabajo para que los datos sean ingresados

Nuewvo Actualizar | Buscar r-., /Reporte

ACTUALIZAR ORDEN DE TRABAJO

N°Orden: Codigo Maquina: | =

Los campos marcados con (*) son obligatorios

N*® Orden de Trabajo: 3
N° Inspeccion: 2
Programada: No
Codigo Maguina: R-01 Marca: JUKI

Causa delaFalla® Cuchillas rotas +  Trabajo arealizar® TRABAJO3|E =~

Empleado* Andrade Lucia + Horas: * 1
Cantidad-* 1 Repuesto® :Tomillo | 1 i
Observacion:

+ Afiadir | | -Eliminar |

Los datos a ingresarse deben seleccionarse.

Causa de falla, trabajo a realizarse, empleado y repuestos ya que la informacién

fue anteriormente ingresada en el sistema.



Después de ingresar los datos click en afiadir, un resumen de los datos

ingresados se visualizara en la parte inferior.

Nuevo Actualizar [ Buscar f:,Regnrte
ACTUALIZAR ORDEN DE TRABAJO

NOrden: Codigo Maquina:

Los campos marcados con (*) son obligatorios

N® Orden de Trabajo: 3
N® Inspeccidén: 2
Programada: No
Cédigo Maquina- R-01 Marca: JUKI

Causa de la Falla®  Cuchillas rotas ~  Trabajo arealizar® TRABAJO3|5 =

Empleado:* Andrade Lucia ~ Horas: * 1
Cantidad-* 1 Repuesto™ :Tormillo | 1 =]
Observacion:

+ Afiadir ] [ - Eliminar ]

DETALLE DE LA ORDEN DE TRABAJO

CausadelaFalla  Trabajos Empleados  Horas  V.Unit.  V.Total Repuestos  Cantidad  V.Unit. _ V.Total _ Observaciones
Dafio en aguja TRABAJO 3 Andrade Lucia 1 5 5 Tomillo 1 1 1
COSTO TOTAL
Mano de Obra $: 5 Repuestos 3: 1 Costo Total = 6
Programado por: Gémez Mendez Ménica Patricia ~ Semana: Fecha: 2012/06/27 =
Trabajo Ordenado a: Andrade Lucia -

Para Ejecutar Hora: 09h00 Fecha: 2012/06/27 =]
Trabajo inicid Hora: 09h30 Fecha: 2012/06/27 [E] Jefe Mantenimiento: Goémez Mendez Ménica Patricia -

Trabajo se termind Hora: 10h30 Fecha: 2012/06/27 E] Fjecutado por: Andrade Lucia -
Trabajo cumplido Sit No:[[]  Observaciones:
Tiempo estimado Horas: 1 Dias: 1 Meses: Adios:

Dar click en actualizar y los datos ingresados se guardaran.

Buscar.

_! Buscar

Click en buscar y se abriran las opciones de busqueda por N° de orden, cdédigo de

maquina.



Ingresar la primera letra o numero y se desplegara una lista de las ordenes de

trabajo ingresadas.

Nuevo Actualizar || Buscar f:I/ReQurte
ORDEN DE TRABAJO

N°Orden: Cédigo Miquina: [ 2
N°® Orden | Codigo Miquina | Marca Migquina

R-01 JUKI

Seleccionar la orden de trabajo y se desplegara la orden de trabajo con los datos

ingresados.

Tiene la opcion de imprimir la orden.

ORDEN DE TRABAJO

N* Orden de Trabajo: 3
N Inspeccion: 2
Programada: Ne
Codigo Maquina:R-01 Marca:JUKI

DANOS - TRABAJOS A REALIZAR:

Causa de la Falla Trabajos Empleados Horas  V.Unit. V.Total
Dano en aguja TRABAJO 3 Andrade Lucia 1 5 5

REPUESTOS AUTILIZAR:

Repuestos Cantidad V.Unit. V. Total Observaciones
Tomillo 1 1 1
COSTO TOTAL:
Mano de Obra §: 5 Repuestos 5: 1 Costo Total =8
Programado por: Gémez Mendez Mdnica Patricia Semana: Fecha: 2012-06-27
Trabajo Ordenade a: Andrade Luciz
Para Ejecutar Hora: 9 Fecha: 2012/06/27
Trabajo inicié Hora: 9 Fecha: 2012-05-27 Jefe Mantenimienteo:

Gomez Mendez Manica Patricia

Trabajo se termmé Hora: 10h30 Fecha: 2012/06/27 Ejecutado por:  Andrade Lucia
Trabajo cumplido S ¥ No: Observaciones:

Tiempo estimade Horas: 1 Dias: 1 Meses: 0 Afics: 0



Reporte:

“_JReporte

Al pulsar se abrir4 en otra pestafia del navegador en formato PDF un tabla de los

trabajos ingresados con la fecha actual y hora en la que se consultan los datos.

T=Te =
»»»»»» 8- 5
INDUSTRIA TEXTIL SHEYLA
REPORTE DE ORDENES DE TRABAJO
N° Orden | Cédigo Méaquina | Inicia Termina Total Mano | Total Val. Total
Méaquina Obra Repuestos

3 R-01 JUKI 2012-06-27 | 2012/06/27 | 5 1 6

Fecha: 27/06/2012

Hora: 16:54:37
Tenmarats
Bl e @ e E ew] A S|

Crear una orden sequn cronograma de planificacion.

Nuevo Actualizar || Buscar (:/Repurte

ORDEN DE TRABAJO DE UN CRONOGRAMA DE MANTENIMIENTO

Aijio - Periodo: Codigo Maquina: | | Marca: |2 |

Se puede crear una orden de trabajo si se ah planificado reparar una maquina

segun el cronograma de mantenimientos.

Se deben seguir los mismos pasos explicados anteriormente en crear una orden

de trabajo segun una inspeccion.



Crear una orden buscando la maquina.

Nuevo Actualizar | Buscar /Reporte

ORDEN DE TRABAJO DE UNA MAQUINA

= | Marca: |

Codigo Maquina:

Se puede crear una orden de trabajo si se ah presentado una falla no planificada

en la maquinaria.

Se deben seguir los mismos pasos explicados anteriormente en crear una orden

de trabajo segun una inspeccion.
1. Solicitud de repuestos.
Para realizar la solicitud de repuestos a utilizarse en la reparacién de una maquina

Se despliega una tabla en la cual se debe seleccionar el responsable y a que

orden de trabajo pertenecen los repuestos a solicitarse.



Nuevo 7 Reporte

SOLICITUD DE REPUESTOS Y MATERIALES

Los campos marcados con (*) son obligatorios

N° Solicid: 2 Fecha:* 201200827 &
Responsable: * Andrade Lucia -
N° Orden de Trabajo: *

.3

Miquina:

Repuestos y Materiales que se solicitan:

Producto: * [ |
Producto: Cédigo:
Cantidad: *

+ Afiadir Repuesto ” - Eliminar Repuesto ” Guardar Solicitud

Codigo Repuesto Costo Cantidad

Observaciones:

Firma:

Seleccionar el numero de la orden y automaticamente se cargan los datos de

magquina.

En repuesto y materiales cargar los repuestos que se solicitaron en la orden de

trabajo y click en afiadir, llenar el espacio de observaciones si existiera alguna.

Hacer click en guardar solicitud y se abre una ventana para impresion de la

solicitud de repuestos.



SOLICITUD DE REPUESTOS Y MATERIALES

N® Solicitud: 2 Fecha: * 2012/08/27
Responsable: * Andrade Lucia

N° Orden de Trabajo: * 3

Maguina: R-01 JUKI

Repuestos y Materiales que se solicitan:

Codigo Repuesto Costo Cantidad
R-01-01-003 Tomill 1 1

Observaciones:

Firma:

Reporte:

o

f-\_ Reporte

Al pulsar se abrird en otra pestafia del navegador en formato PDF una tabla de

los trabajos ingresados con la fecha actual y hora en la que se consultan los datos.

@ bieto) - Mol == =<
Archi Editar Ve Historial Marcadore Herramient: Ayud:

- c & ([ np " 77 -] (3 £
£ M itad Comenzara Firefc UHimas not ticias

INDUSTRIA TEXTIL SHEYLA

INFORME DE SOLICITUD DE REPUESTOS O MATERIALES n

N° Fecha Responsable N°Orden Repuesto Cantidad
2 2012-06-27 Andrade Lucia 3 Tornillo 1

Fecha: 27/06/2012
Hora: 17:23:34

Terminado

8. AJUSTE DE INVENTARIO.



El ajuste de inventario nos sirve para realizar un ingreso de repuestos que han
llegado, detallando cada uno de estos con su respectiva cantidad y precio,

también nos sirve para realizar un egreso.

AJUSTE DE INVENTARIO

Los campos marcados con (*) son obligatorios

N® Ajuste de Inventario: 1
Tipo de Ajuste: * Ingresos v  Fecha * 2012/06/27 =

Observacion:

Detalle de Ajuste de Inventario:

Producto: * [ |
Producto: Cadigo:
Cantidad: *

+ Afiadir Producto H - Eliminar Producto ” Guardar Ajuste

Codigo Descripcién del Producto Costo Cantidad

9. ALERTAS

Las alertas nos indican si se ah planificado realizar el mantenimiento de alguna

maquina de la fabrica.

Al momento de ingresar a nuestro sistema se abrira una pantalla en la cual nos
avisard sobre el mantenimiento que se ah planificado realizar segun el
cronograma de mantenimientos, en la cual se visualiza la fecha y el codigo de las

maquinas a las cuales se ah planificado realizar el mantenimiento.

Mensaje de pagina web ﬁ

l HOY 2012/06/21 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LAS MAQUINAS: |
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