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RESUMEN EJECUTIVO

En las pequefias y medianas industrias molineras de harina se realiza
manualmente el pesado de su producto. En primer lugar ubican en la salida de
la tolva el saco que se sujeta con correas de cuero, se procede a manipular en
forma proporcional una palanca que abre la tapa de retencién del producto y
hace que caiga la harina con la ayuda de unas paletas internas que contiene
internamente el sistema y se cierra hasta observar que esté lleno el saco.
Luego se lo retira de las correas y pasa a una balanza digital donde se extrae o
se coloca harina hasta determinar el peso requerido.

Para obtener un peso deseado conlleva a ciertos factores secundarios, por lo
gue es un procedimiento repetitivo y el tiempo de llenado no es el apropiado,
hace que los trabajadores se cansen de realizarlo y en muchas ocasiones el

producto terminado no esta de acuerdo a las normas técnicas de produccion.

Hoy con el avance y las diversas formas de la tecnologia que se dispone, se
puede innovar un sistema de control con el cual ayude a solucionar el
procedimiento de pesar sacos de harina, llevar un conteo de la produccion
diaria sin la necesidad de que se lo cuente al final de la jornada del trabajo y

ademas modernizar las instalaciones.

El presente proyecto consiste en un sistema de control de pesado en el
proceso de llenado de sacos de harina en forma rapida y precisa segun normas
técnicas de produccion, sin la necesidad de realizarlo manualmente como se lo
viene realizando en las pequefias y medianas industrias molineras, y consta
esencialmente de tres subsistemas. El sistema de control esta disefiado para

llenar y pesar sacos de 50 kg.

Subsistema de control, que realiza la adquisicion de datos que envia la
plataforma de pesaje que a través de una celda de carga, sensor para medir la
cantidad de producto que se desea llenar, esta sefial se ingresa a un programa
informatico en un PLC que accionara un sistema de cierre y apertura de la
salida de la tolva. Ademas se dispone de una interface de visualizacion que

llevara un conteo de los sacos producidos diariamente.



Subsistema mecanico, que consta de un mecanismo de ajuste de los sacos en
la salida de la tolva con la finalidad de mantener sujeto el saco y evitar que el
productose derrame mientras se llena, y otro mecanismo para abrir o cerrar la

valvula de mariposa que esta incorporada en la tolva.

Subsistema de respuesta en el cual estan vinculados las electrovalvulas que
accionaran a los cilindros neuméticos para dar inicio y fin del proceso de

llenado y pesado de la harina.

El llenado y pesado de sacos de harina en las pequefias y medianas industrias
molineras es un proceso que se ha venido realizando de forma manual, tanto la
sujecion de los sacos a la salida de la tolva como el control de peso que lo
realiza un operario, es por esto necesaria la optimizacion de este proceso
mediante un sistema de control, este disminuird el tiempo en el proceso,

permitiendo una mayor produccién y optimizando los recursos humanos.

En datos tomados de produccion mediante la observacion se puede determinar
que en una hora pesan cuarenta y cinco (45) sacos de harina siendo una
produccibn muy baja para la que se necesita en una hora, con la
implementacion de este sistema de control se profundiza alcanzar por lo menos
una produccibn de sesenta (60) sacos hora, ademas modernizar las
instalaciones de dicha empresa implementando tecnologia actual que ayude a

recurrir en procesos posteriores.

Con la incorporacién de este sistema de control al proceso de llenado y pesado
se ha logrado aumentar la produccion diaria optimizando tiempo y costos de

una empresa molinera



