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RESUMEN

El proyecto de titulacion establece Disefio Y Elaboracion De Muestras Testigo en Tela De
Algodon 100%, Utilizando La Col Morada En El Proceso De Lavado para Medir ElI PH De
Las Prendas De Bebé Causantes De Las Alergias.

En el capitulo primero se hablara del algodén, de su historia, su cultivo, la produccion
mundial, composicion, caracteristicas y propiedades ya que es la tela de 100% algodon la
gue se va a utilizar en este proyecto.

En el capitulo segundo se hablara sobre los detergentes, propiedades, sobre el jabén de
ropa ya que es también utilizado para el proceso de lavado, la diferencia que hay entre
los dos quimicos para el lavado y sus composiciones.

En el capitulo tercero se mencionara lo que son los mordientes, el mordiente que se va a
utilizar en este proceso, del crémor tartaro, su compaosicion, su origen, sus aplicaciones y
sus propiedades que tiene para el proceso.

En el capitulo cuarto se hablara sobre la col morada el producto que se utilizara para el
proyecto donde se vera la composicién quimica, el cultivo, las plagas y enfermedades
gue tiene este producto su conservacion y usos que se les puede dar.

En el capitulo quinto se tratara sobre el ph, su definicién, las caracteristicas, métodos y
usos ya que su medicion nos indicara los tipos de ph que tienen cada producto si es muy
acido es neutro y basico.

En el capitulo sexto se hablara sobre las alergias, los tipos que existen, las causas,
tratamientos y prevencion.

En el capitulo séptimo se va a realizar las pruebas de aplicacion del crémor tartaro en la
tela, las pruebas del sumo de la col morada y por ultimo la aplicacién de la tela en el
proceso del lavado.

En el capitulo octavo son las pruebas de solides al lavado, resistencia y a los rayos
solares.

En el capitulo noveno van los andlisis de resultados y costos del proyecto.

En el capitulo decimo son las conclusiones y recomendaciones que se ha obtenido en la

realizacion del anteproyecto ya que es lo que se va a dar a conocer.



SUMMARY

The titulacion project establishes Design and Elaboration of Samples Witness in Cloth of
Cotton 100%, Using The Lived Cabbage In The Process Of Laundry to Measure The PH
Of The Garments Of he/she Drinks Causing Of The Allergies.

In the first chapter it was spoken of the cotton, of their history, their cultivation, the world
production, composition, characteristic and properties since are the cloth of 100% cotton

the one that will use in this project.

In the chapter second it was talked about the detergents, properties, on the soap of
clothes since are used also for the laundry process, the difference that there are among

the two chemists for the laundry and their compositions.

In the chapter third that was mentioned that are the mordant ones, the mordant one that
will use in this process, of the crémor tartar, their composition, their origin, their
applications and their properties that he/she has for the process.

In the quarter chapter it was talked about the lived cabbage the product that was used for
the project where the chemical composition will be seen, the cultivation, the plagues and

illnesses that he/she has this product its conservation and uses that can be given.

In the chapter fifth were on the ph, their definition, the characteristics, methods and uses
since their mensuration indicated us the ph types they have each product and it is very

sour it is neuter and basic.

In the chapter sixth were talked about the allergies, the types that exist, the causes,

treatments and prevention.

In the chapter seventh will be carried out the tests of application of the crémor tartar in the
cloth, the tests of the supreme one of the lived cabbage and lastly the application of the

cloth in the process of the laundry.
In the chapter eighth are the solides tests to the laundry, resistance and to the solar rays.
In the chapter ninth the analyses of results and costs of the project go.

In the chapter tenth are the conclusions and recommendations that it has been obtained

since in the realization of the preliminary design it is what will give to know.
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Introduccion.

Hace 6010 afios, nada mas y nada menos, que los egipcios y los sumerios inventd el
jabén. Desde entonces, el lavado de ropa avanzé muy poco, hasta que el siglo pasado
comenza la elaboracion industrial de detergentes sintéticos. Los primeros producian tanta
espuma que un gran rio como el Misisipi se convirtio en un enorme lavadero cubierto de

burbujas blancas.

Hoy en dia, la mayoria de los detergentes presentes en el mercado ofrece una eficacia de
lavado buena o muy buena. Asimismo se ha dado respuesta a necesidades especificas
con productos especiales para prendas delicadas y, eliminando los bloqueantes, para
ropa de color. La tendencia actual, lleva a concentrar el volumen de producto para
disminuir la cantidad de desperdicios y aumentar la comodidad del consumidor. También
los envases han evolucionado desde los antiguos tambores hasta los maletines y bolsas
actuales, reduciendo su tamafio y mejorando su manejo. La ley obliga, por supuesto, a
gue en los envases aparezcan dados como el nombre y direccion de la empresa
fabricante y el contenido neto del producto.

Segun lo marcado por la ley, todos los detergentes tienen que ser biodegradables, pero
esto no significa que sean inofensivos para el entorno. En realidad, los depurados
solamente pueden reducir una parte de sus ingredientes (los tensioactivos) a elementos

gue puedan ser minimamente asimilables por la naturaleza, sin dafarla.

En la Ultima década, la polémica de acuerdo a los detergentes ha girado en torno a los
detergentes con o sin fosfatos. Estas sustancias son potencian la labor de los elementos
activos del detergente y contribuyen a neutralizar los efectos de la dureza del agua. Son
elementos nutrientes que también se utilizan para fabricar abonos y aparecen en la

composicion de muchos alimentos.

Su efecto en aguas muy pobres en nutrientes acelera el crecimiento de las algas vy, al
reducir el oxigeno disponible, causa la muerte de los peces. Este problema es mas grave
en el norte de Europa, por ejemplo, ya que las aguas no son tan ricas en sales en esa

Zona.

El debate sobre los fosfatos, ha impulsado a algunas empresas a eliminarlos de sus
productos, sustituyéndolos por otros componentes: las zeolitas. No obstante, las zeolitas

son elementos creados artificialmente por la quimica y dificiles de eliminar. Ademas, tanto
XVII



las zeolitas como los fosfatos y otros ingredientes habituales en los detergentes forman

lodos, que resultan también negativos para las aguas.

El investigador quimico aleman, A. Krafft, observé que ciertas moléculas de cadena corta,
gue no eran sustancias jabonosas, también producian espuma al unirse con alcohol. Asi
nacié el primer detergente del mundo. Sin embargo, en aquel momento el descubrimiento

no interesé y permanecié como una mera curiosidad quimica.

Luego de la primera guerra mundial, el bloqueo privé a Alemania del suministro de grasas
naturales utilizadas para fabricar lubricantes, por lo que se vieron obligados a utilizar las
grasas de los jabones. Con el fin de solucionar la carencia de jabén, los quimicos H.
Gunther y M. Hetzer recordaron el curioso hallazgo de Krafft y elaboraron el primer

detergente comercial.

Las ventajas del Nekal no tardaron en manifestarse, y hacia 1930 gran parte del mundo
industrializado ya fabricaba una amplia gama de detergentes sintéticos, superiores al
jabén en muchos aspectos. En 1946 apareci6 Tide, el primer gran detergente para lavar

la ropa, cuyo surgimiento coincidié con el boom de las primeras lavadoras automaticas.

El éxito del detergente a nivel mundial fue rotundo, transformandose en el precursor de

una gran cantidad de detergentes para mdltiples y variadas aplicaciones.

Por esta razén se ve en la necesidad de la investigacion de ver que pH tiene la ropa de
bebe al momento del término del proceso de lavado para la prevencion de las alergias

causantes de algunos detergentes.

Seria para tener un buen cuidado en la piel de los nifios ya que es la mas delicada que se

debe tratar con cuidado.
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CAPITULO |

1 EL ALGODON

FIGURA 1: Algodoén

*El algodon es la planta textil de fibra suave més importante del mundo y su cultivo es de
los mas antiguos. Los fragmentos de telas y de fibras encontrados en Paquistan,
permiten asegurar que ya se cultivaba EN EL ANO 3000 a, de En el Peri se han
descubierto restos de telas que se remontan al afio 2500 a, de C.

Las plantas de algodén pertenecen al género llamado Gossypium con alrededor de 40
especies de arbustos de la familia de las Malvacea, oriundos de las regiones tropicales y
subtropicales tanto del Viejo Mundo como del Nuevo.

En su estado silvestre, las plantas pueden crecer mas de 3 m. Las hojas son anchas con
3 0 5 lobulos (a veces incluso siete). Las semillas estan contenidas en una capsula
llamada bagé y cada una rodeada por una vellosa fibra llamada hilacha.

El algodon también requiere gran cantidad de agua en comparacion con otros cultivos.
1.1 Historia

La fabricacion de tejidos de algodon se empez6 a realizar en la zona del Indostan desde
la antigliedad mas remota. En tiempo que escribia en el afio 443 adC, los indios llevaban

todos vestidos de algodén. Dice el historiador griego:



Ellos poseen una especie de planta que, en vez de fruto, produce lana de una calidad
mas hermosa y mejor que la de los carneros: de ella los indios hacen sus vestidos.

Y si en esta época, la gente llevaba ya vestidos de algoddn, es probable que esta
costumbre contase muchos siglos. Se debe notar también que el mismo historiador
menciona a esta planta como particular en la India y por otra parte, no habla de lana
vegetal empleada para hacer vestidos. En términos precisos, dice que los vestidos de los
babilonios eran de lino y lana y que los de los egipcios eran solo de lino, a excepcién del
pafiuelo o chal de lana blanca que los sacerdotes se ponian en sus espaldas fuera de las
funciones de su ministerio. Asi, puede concluirse con certitud que en esta época la
fabricacion de los tejidos de algodén estaba generalmente extendida en la India pero que
no existia en ninguna comarca en el oeste del Indo.

1.1.1 Africa.

El cultivo del algodonero y la fabricacion de las estofas de algodon fueron establecidos,
en una época antigua y probablemente por los musulmanes, en todas las partes de
Africa, situadas en el norte del ecuador. En el afio 1590, fue llevada a Londres tela de
algodon de fabrica indigena de Benin, en el Golfo de Guinea y algunos siglos antes esta
industria habia florecido en Marruecos y en Fez. Por otra parte, es cierto que las diversas
especies de algodonero crecen en abundancia en las riberas del Senegal, de Gambia,
Niger, en Tombuctu, Sierra Leona, en la islas del Cabo Verde, en las costas de Guinea,
en Abisinia y en todo el interior y que los naturales, en todas partes llevan vestidos de
tejidos de algodon fabricados por ellos, tejidos con frecuencia tefiidos, adornados de
dibujos, a veces mezclados con seda y de un trabajo admirable. El algodén también es,
de todas las estofas de que uno puede vestirse, la mas conveniente bajo la zona térrida y
los climas calientes son tan favorables al algodonero, como sus productos abundantes
son la materia menos costosa para la fabricacion de las estofas.

1.1.2 América.

Cuando el descubrimiento del Nuevo Mundo, la fabricacion de los tejidos de algodon
habia llegado ya en este continente a un alto grado de perfeccion y los Mexicanos tejian
con esta materia sus principales vestidos puesto que carecian de lana, de cafiamo, de
seda y no se servian del lino, que sin embargo crecia en aquel pais.

Los mexicanos hacian sus anchas telas de algodén tan finas y tan bellas como las telas
de Holanda y eran muy estimadas en Europa. Entre los presentes enviados a Carlos V,
por Cortés, el conquistador de México, se observaban capas, pafiuelos, y tapices de
algodon. Ellos fabricaban también papel de algoddén; una de sus monedas consistia en

pequefias piezas de algodon, etc.



El mismo Colén reconocié que el algodonero crecia en estado silvestre y en gran
abundancia en la espafola, en las islas de la India Occidental y en el continente de la
América del Sur, en donde los habitantes llevaban vestidos de algodén y de él hacian las
redes de pescar. Y los brasilefios, en la época del viaje de Magallanes alrededor del
mundo, tenian la costumbre de hacer sus camas con algodon.

No puede dudarse que el algodonero sea indigena de América igualmente que de la India
y el arte de convertir sus productos en hilos y en tejidos probablemente remonta a la
época del primer establecimiento, cualquiera que sea, formado en este continente pero
los sabios estan muy divididos sobre la fecha. Lo que puede decirse es que la industria

algodonera en América se remonta a una alta antigtiedad.

1.1.3 Europa

FIGURA 2: Sembrios de algodén

Si Europa es la parte del mundo en donde el arte de fabricar algodén ha penetrado mas
tarde, es en desquite aquella en donde el ingenio le hizo hacer rapid
0S progresos.
El algodonero fue naturalizado en Espafa, en las fértiles llanuras de Valencia y su
producto empleado en la fabricacion de hermosas estofas, desde el siglo X como muy
tarde, en que se establecieron fabricas en Cérdoba, Granada y Sevilla. Los tejidos de
algoddn fabricados en el reino de Granada eran considerados en el siglo XIV como
superiores a los de Asiria en suavidad, finura y hermosura.
Las estofas de algodoén llegaron a ser muy pronto uno de los ramos mas florecientes de la
industria de Barcelona, el historiador del comercio de esta ciudad, dice que entre los
diversos tejidos que distinguian antiguamente a Barcelona, los mas importantes eran los
3
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tejidos de algodon. Los fabricantes de este género de estofa, que formaban corporacion
desde el siglo XllI, preparaban e hilaban el algoddn para la tejeduria de diferentes estofas
que se fabricaban, principalmente para hacer de él teclas de velas. Este ramo de
industria daba lugar a transacciones comerciales muy extendidas en esta ciudad que fue
durante mas de cinco siglos el apostadero de las escuadras espafiolas.

Se fabrican también muchos fustanes. Los Arabes de Espafia hicieron también papel de
algoddén y es probable que este arte fuese introducido en el pais por los Sarracenos,
guienes lo habian aprendido cuando se apoderaron de Samarcanda, en el siglo VIl y se
estableci6 una fabrica de este producto en Saliba después de la conquista. La
introduccion de esta Util industria en el resto de Europa encontrd grandes obstaculos y el
principal fue quizas el desprecio que los cristianos profesaban a los musulmanes y a
cuanto de ellos venia.

Hasta principios del siglo XIV no se hallan sefales de la fabricacion de los tejidos de
algodon en ltalia, el historiador del comercio de Venecia, dice que en esta época se
introdujo la industria algodonera en Venecia y en Milan, en donde se fabricaron estofas
de algodon fuertes y gruesas como fustanes y bombasies. Todo induce a creer que eran
hechas con algodones hilados de Siria y Asia Menor de donde los italianos y los
franceses en los Ultimos tiempos importaban regularmente este articulo.

También habla de tejidos de algoddn fabricados en gran cantidad en Brujas y en Gante.
Es dificil de precisar la época en la cual Turquia ha recibido el arte de fabricar los
algodones pero se cree con razon, que fue en el siglo X1V, en el tiempo de la conquista
de los Turcos en Rumania; porque los vencedores debieron traer sus artes con ellos y el
uso de los vestidos de algoddn estd generalizado en Asia Menor. Desde este siglo, el
algodonero se halla en un terreno y en un clima favorables en Rumania y en Macedonia
en donde es cultivado.

1.2 Cultivo de algodén.

El algoddn fue cultivado desde hace miles de afios en el Peru pre incaico y destacan los
famosos textiles de la Cultura Paracas tan valorados en diversos museos del mundo. Una
pieza de textil Paracas de grandes dimensiones se encuentra exhibida en la planta de
ingreso del edificio de las Naciones Unidas en Nueva York. La COPROBA, organismo del
gobierno del Peru, ha declarado el algodén peruano uno de los productos bandera del
Peru el 28 de julio de 2004.
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Suelo

*Aunque el algoddn puede cultivarse en una gran variedad de suelos, crese mejor en los
profundos, sueltos, con buen contenido de materia organico y buena capacidad de
retencion de humedad. Los suelos muy arenosos dan bajos rendimientos.

El algodon ha sido plantado en la India durante més de tres mil afios, y es referenciado
en el "Rigveda", escrito en 1500 a. C. Mil afios después el gran historiador Griego
Herodoto escribid sobre el algoddn hindu: "Alla hay arboles que crecen silvestres, de los
cuales el fruto es una lana mejor y mas bella que el de una oveja. Los Hindldes hacen su
ropa de la lana de este arbol." La industria algodonera hindu fue eclipsada durante la
revolucion industrial inglesa, cuando la invencion del "Spinning Jenny" en 1764 y el marco
giratorio en 1769 permitieron la producciéon masiva en el Reino Unido. La capacidad de
produccion fue mejorada por la invencion del "Cottongin" por Eli Whitney en 1793.

Hoy en dia el algod6n se produce en muchas partes del mundo, incluyendo Europa, Asia,
Africa, América y Australia utilizando plantas de algodén que han sido genéticamente
modificadas para obtener mas fibra. El algodon genéticamente modificado fue un
desastre comercial en Australia. Los dividendos fueron mucho menores de lo esperado y
las plantas de algodén convencional se polinizaron con variedades transgénicas
causando problemas legales para los cultivadores.

La industria algodonera utiliza una gran cantidad de quimicos (fertilizantes, insecticidas,
etc.), contaminando el medio ambiente. Debido a esto algunos agricultores estan optando
por el modelo de produccién organico.

El 50% del algodén proviene de los cuatro paises con mayor produccion: China, India,
EE. UU. y Pakistan.

1.2.1 Desmote del algodén.

El desmote moderno del algoddn es un proceso continuo que comienza con la recepcion
del algodon crudo, y termina con el embalaje de las fibras del algodén procesado. El
desmote del algodén produce grandes cantidades de desperdicios solidos en la forma de
semillas (que pueden servir como alimento para animales) y los desperdicios del
desmotador, emite contaminantes como polvo de algodén y pelusa. Con el fin de reducir
la incidencia de la lagarta rosada en los desperdicios, en ciertos paises, se regula
estrictamente el movimiento y eliminacion de la semilla de algodén y la basura. Donde
permitan los reglamentos, se envia la semilla a los molinos que extraen el aceite. Se
puede eliminar la basura producida por el desmotador, convirtiéndola en abono, o
sujetandola a fumigacion, esterilizacion o incineraciéon. En algunos paises se quema la

basura al aire libre, causando molestias, contaminacién atmosférica y problemas de olor.



El problema principal para la salud que surge del desmote se relaciona con el polvo. La

exposicion a niveles excesivos de polvo de algodon causa bisionosis, una enfermedad

respiratoria grave. Ademas, el excesivo ruido puede ser un problema en esta industria.

1.3 Produccion mundial de la fibra de algodén.

Pais Produccion mundial de fibra de algodén (Toneladas)

EFECTIVA PREVISTA TASAS DE
CRECIMIENTO

Promedio || Promedio 2010 1989-91 a ||1999-2001

1989-199111999-2001 1999-2001 || a 2010

miles de toneladas porcentaje anual
MUNDO 19 030 19 901 23 095 0,4 1,5
EN DESARROLLO 12 382 13 099 16 160 0,6 2,1
AFRICA 811 1275 1740 4,6 3,2
Benin 59 157 200 10,3 2,4
Burkina Faso 69 127 200 6,2 4.6
Mali 109 180 300 51 5.2
Zimbabwe 53 116 150 8,1 2,6
AMERICA LATINA 1657 1186 1453 -3,3 2,1
Argentina 275 121 100 -7,8 -1,9
Brasil 683 796 1 000 1,5 2,3
Colombia 131 29 40 -14,1 3.4
México 174 100 80 -54 -2,2
Paraguay 200 79 150 -8,8 6,6
CERCANO ORIENTE 1292 1688 1757 2,7 0,4
Egipto 291 252 250 -14 -0,1




Siria 154 336 250 8,1 -2,9
Turquia 611 857 1 000 34 1,6
LEJANO ORIENTE 8 619 8 946 11 210 0,4 2,3
China 4 656 4523 6 100 -0,3 3,0
India 2117 2513 3 000 1,7 1,8
Pakistan 1758 1803 2 000 0,3 1,0
DESARROLLADOS 6 648 6 803 6 935 0,2 0,2
AMERICA DEL NORTE 3289 3 952 4 200 19 0,6
Estados Unidos 3289 3952 4200 1,9 0,6
EUROPA OCCIDENTAL 304 533 300 5,8 -5,6
EUROPA ORIENTAL 2 557 1538 1635 -5,0 0,6
y la ex URSS
OCEANIA 416 730 750 5,8 0,3
Australia 416 730 550 5,8 -2,8
OTROS PAISES
DESARROLLADOS 83 49 50 -5,1 0,1
Israel 40 21 15 -6,3 -3,3
Sudéafrica 43 28 35 4,1 2,1

1.4 Composicion.

CeluloSa PUra.......uurieeiiiiiiiiiiiiriiiiieei e reaeaes 91,5%

Agua de COMPOSICION......ccceeriiiiiiiiieeeee e eiiiieeeeaeeee e 7,5 %

Materias nitrogenadas..........ccccccvvevvveiiieiiiiiiieiieee e, 0,5 %

GraSa Y CRIAS. ....oeeeeiiieiiiiiai e ee ettt 0,3%

Materias minerales..........cccovveiiiiiieiiiiiie e 0,2%




Como podemos comprobar, la materia predominante en el algodon es la celulosa pura,
que se presenta en forma de moléculas mas o menos orientadas. De aqui proviene el
nombre de materias celuloso que reciben el nombre de fibras vegetales. Las restantes
fibras vegetales estan también formadas por celulosa, pero impurificadas por las materias
pérticas procedentes de los organismos de las que se extraen (tallos y hojas).

1.5 Caracteristicas.

1. Nombre comun: Algodon.

2.  Nombre cientifico: Gossypiumherbaceum (algodédn indio), Gossypium

3. Barbadense (algodoén egipcio), Gossypiumbhirstium (algodon americano).
4. Clase: Angiospermas

5. Sub Clase: Dicotiledéneas

6. Orden: Malvales

7. Familia: Malvacea.

8. Género: Gossypium.

9.  Alto poder hidrdfilo
Confort en el uso
Absorbe la transpiracion
No tiene acumulacién de electricidad estatica
Es bastante resistente a la rotura
Es aceptablemente resistente a la abrasion
No presenta apelmazamiento
Es bastante resistente a las polillas

Se logran colores firmes y brillantes

A) Lafibra
La fibra del algodén es como una cinta granulosa, estirada y retorcida. En algunas
variedades, fibra de mejor calidad, la fibra tiene forma casi cilindrica. Estd compuesto a

base moléculas de celulosa, con la estructura molecular tipica de ésta.



FIGURA 3: Fibras

B) Eltejido

Retiene del 45 al 50% de su peso en agua: es fresco y su uso resulta confortable.
Mercerizacion: tratamiento quimico dado al algodén a base de sosa caustica, que,
ademas del brillo que produce en él, aumenta su resistencia a la traccion en un 50%
(pudiéndose asi hilar mas fino) e incrementa su afinidad por los colorantes, con lo cual no
se produce el fendbmeno de descarga en el proceso de tintura. Este tratamiento fue
inventado en 1884 por el tintorero inglés John Mercer, en Lancashire.

No tiene estabilidad frente a la conservacion de la forma y hay que conferirsela mediante
tratamientos mecanicos o quimicos, como el sanforizado (encogimiento previo a base de
temperatura, presion y humedad en el sentido de la urdimbre).

Se arruga, aunque hay tratamientos quimicos para evitarlo.

Es méas econdmico que las fibras animales.

Arde, huele a papel quemado.

Resiste mal a los acidos y bien a las lejias

CARACTERISTICAS MORFOLOGICAS

RAIZ: La raiz principal es pivotante. Las raices secundarias siguen una direccion mas o
menos horizontal. En suelos profundos y de buen drenaje, las raice pueden llegar hasta
los dos metros de profundidad. En los de poco fondo o mal drenaje apenas alcanzan los

50 cm. El algoddn textil es una planta con raices penetrantes de nutricion profunda

TALLO: La planta de algoddn posee un tallo erecto y con ramificacion regular. Existen
dos tipos de ramas, las vegetativas y las fructiferas. Los tallos secundarios, que parten

del principal, tienen un desarrollo variable.



HOJAS: Las hojas son pecioladas, de un color verde intenso, grandes y con los
margenes lobulados. Estan provistas de bracteas.

FLORES: Las flores son dialipétalas, grandes, solitarias. El caliz de la floresta protegido
por tres bracteas. La corola esta formada por un haz de estambres que rodean el pistilo.
Se trata de una planta autbgama. Aunque algunas flores abren antes de la fecundacién,
produciéndose semillas hibridas.

FRUTO: El fruto es una capsula en forma ovoide. Con tres a cinco carpelos, que tiene
seis a diez semillas cada uno. Las células epidérmicas de las semillas constituyen la fibra
llamada algoddn. La longitud de la fibra varia entre 20 y 45 cm, y el calibre, entre 15 y25
micras. Con un peso de 4 a 10 gramos. Es de color verde durante su desarrollo y oscuro

en el proceso de maduracion.

1.6 Propiedades Fisicas y Quimicas.

Propiedades Fisicas.

PROPIEDADES FISICAS DEL ALGODON
* La longitud de la fibra

* La finura de las fibras

* La limpieza

* La suavidad

* El color

* La resistencia

LA LONGITUD DEL ALGODON
Fibra muy corta menor a 19 mm
Fibra corta 20.6 — 28,6 mm
Fibra media 23,8 — 28,6

Fibra larga 28,6 — 35 mm

Fibra extra larga mayor a 35 mm

LA FINURA DEL ALGODON
» Esta es indirectamente proporcional a su diametro; esto es que cuanto mayor sea su
largo sera su diametro y viceversa

 La gran mayoria de los algodones tiene una finura que varia entre 16 a 20 ().
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LA LIMPIEZA DEL ALGODON
» Esta incide directamente en el precio, ya que refiere a la cantidad de desperdicio
(impurezas) que presenta el algodon. Como impurezas mas frecuente podemos

mencionar. Semillas, restos de cdscaras, pedazos de hojas, capsulas, tierra y polvo.

LA SUAVIDAD DEL ALGODON

» Dependen directament6e del estado de formacion de la cuticula, influyendo muchisimo
su grado de madurez. En general los algodones brillantes son mas suaves que los
algodones mates

EL COLOR DEL ALGODON

FIGURA 4: Color del algodén.

+ Se refiere al blanco o mantecoso como la gran parte de los americanos, no obstante, los
finos s algodones de Jurmel se caracterizan por su color amarillo y los del tipo india
presentan un color amarillo sucio o su color blanco gris con copas de color rojizo.

* Este color, se debe a las materias colorantes contenidas en sus paredes celulares

LA RESISTENCIA DEL ALGODON

+ El algodon es de resistencia media. Su resistencia a la rotura es de 3.5 a 4.0 g/d

* Las fibras mas resistentes son las mas gruesas, lo que no quiere decir que los hilos
hechos con esas fibras sean més fuertes, sino por el contrario, los hilos méas fuertes son
los hilados de algodoén de fibra fina por entrar mayor nimero de ella en la seccion de un
hilo. La humedad también aumenta la resistencia en un 20% cuando los hilos estan

mojados.
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Propiedades Quimicas:

Propiedades quimicas del algodén.

- El algodon se esponja en un medio con alta humedad, en el agua y en soluciones
concentradas de ciertos acidos, sales y bases. Este efecto se debe a la absorcion de
iones altamente hidratados. La humedad recuperada por el algodén esde 7.1 a 85 % y

la absorbida es de 7.8 %.

El algoddn es atacado por soluciones acidas concentradas frias y diluidas calientes. La
hidrolisis acida de la celulosa produce hidro-celulosa. Esta no es afectada por &cidos
débiles frios. La fibras muestran excelente resistencia a los alcalis. Existen pocos
solventes que pueden disolver completamente el algodon.

Uno de ellos es un complejo de cobre (hidréxido de cobre) La degradacion del algodén es
por lo general atribuida a la oxidacion, hidrélisis 0 ambas. La oxidacién de la celulosa
puede producir dos tipos de las llamadas oxicelulosa, dependiendo del ambiente en que
se lleve a cabo la oxidacion.

El algoddén puede degradarse por exposicion a la luz ultravioleta visible, especialmente a
altas temperaturas (250 - 397 C.) con humedad. Las fibras de algodon son
extremadamente susceptibles a cualquier degradacion biol6gica (micro organismos,
hongos, etc.)

El algodon es muy sensible a la accion de los &cidos que lo destruyen o modifican
profundamente.

Los &lcalis, como la sosa caustica y el carbonato sodico en soluciones débiles no le
afectan demasiado aunque se eleva la temperatura hasta 100°. Esta propiedad tiene 2
aprovechamientos: el descruzado y la limpieza de la fibra en forma de hilados y tejidos y
cuando se le trata con soluciones muy concentradas de sosa caustica, la de utilizar el

brillo que adquiere para la fabricacién de los hilos y tejidos “mercerizados”
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CAPITULO Il

2 DETERGENTE
2.1 Detergentes

Detergente es una sustancia tensioactiva que tiene la propiedad quimica de disolver la
suciedad o las impurezas de un objeto sin corroerlo.

La palabra inglesa equivalente es detergente. El término aleman empleado es tensid, que
parece mas preciso, ya que hace referencia directa a sus propiedades fisico-quimica.
Esto implica que puedan calificarse como detergentes sustancias tan dispares como la
saliva, el jabon o la gasolina dependiendo de sobre qué superficies sean empleadas, ya
gue cuando limpian tienen un efecto detergente. También se podria definir que
detergente es cualquier sustancia que tiene propiedades de disolver a otra sustancia
incorporando la sustancia disuelta en la sustancia detergente inicial.

La mayoria de los detergentes son compuestos de sodio del sulfonato de benceno
sustituido, denominados sulfonatos de alquilensenos lineales (LAS). Otros son
compuestos de alquilbencen sulfatos de cadena ramificada (ABS), que se degradan mas
lentamente que los LAS. Hasta 1970 un detergente tipico de lavanderia de gran potencia
contenia 50% de tripolifosfato de sodio (fosfato) y s6lo un 18% de LAS. Como se
menciond anteriormente es el LAS el que tiene la accién detergente, y desde entonces

algunos fabricantes han reducido el porcentaje de fosfatos.

2.2 Propiedades.

Los detergentes tienen multiples propiedades especificas como:

.- Humectacion: Es la capacidad de mojar correctamente con poca agua su superficie de

contacto.

.- Penetracion: Es la capacidad de enclavarse o introducirse en las superficies porosas
sucias o en la suciedad de la ropa.

.- Emulsion: Es el esparcimiento o suspension de finas particulas de uno o més liquidos
en otro liquido.

.- Suspension: Esta funcién radica en dejar la suciedad o particulas de suciedad en una

solucion, evitando que estas retornen a la tela.
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2.2.1 Aplicaciones.

e Paralaropa

e Para alfombras

e Para lavados de carros.

e Para uso industrial y hospitalario.

2.2.2 Precauciones.

Los detergentes para lavar ropa son extremadamente basicos.

No aspirarlos porque pueden causar dafios en las vias respiratorias.
Mantener alejado de los nifios.

No ingerir.

En caso de ingestion accidental acudir a un centro médico con la etiqueta.
2.3 Jabon.

El jabdn es una sustancia soélida, en polvo o liquida elaborada con la finalidad de limpiar
la superficie de algun material sucio, y que se fabrica haciendo cocer hasta fundirse una

mezcla de grasas vegetales o animales y aceites.

Los jabones duros se fabrican con aceites y grasas que contienen un elevado porcentaje
de &cidos saturados, los cuales se saponifican con hidroxido de sodio, y son los utilizados

para lavar objetos y ropa.
2.4 Diferencia entre jab6on y detergente

Un jabdn es una sustancia formada de dos partes, una de ellas llamada lip6fila se une a
las gotitas de grasa y la otra, denominada hidréfila, se une al agua. De esta manera se

consigue disolver la grasa en el agua.

Los detergentes, por su parte, son una mezcla de varias sustancias. El componente
activo de un detergente es similar al de un jabon, su molécula tiene también una larga
cadena lipdfila y una terminacion hidréfila. Suele ser un producto sintético normalmente
derivado del petroleo.

Una de las razones por las que los detergentes han desplazado a los jabones, es que se
comportan mejor que éstos en aguas duras. Este tipo de agua contiene una mayor
cantidad de minerales, que impiden al jab6én una buena mezcla con las fibras, e impiden,

ademads, la aparicion de la espuma.
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2.4.1 Clasificacion

¢ Detergentes en polvo

e Detergentes liquidos

e Detergentes en pastillas

Durante muchos afos los detergentes en polvo han ocupado la mayor parte del mercado
de los detergentes textiles, si bien la categoria de los detergentes liquidos esta creciendo
cada vez mas.

Los consumidores utilizamos temperaturas de lavado cada vez menores, bien para
proteger los tejidos y los colores, bien para ahorrar energia y proteger el ambiente.
Por este motivo durante las ultimas décadas los fabricantes de detergentes se han visto
forzados a modificar severamente la composicion de sus productos. Han respondido a

estos cambios afiadiendo a sus productos enzimas, agentes oxidantes y fosfonatos.
Cabe destacar que algunas personas lo llaman impropiamente jabon en polvo.

Los detergentes liquidos por su parte son cada vez mejor aceptados entre los
consumidores. Estos detergentes suelen tener una efectividad inferior a la de sus
homologos en polvo. Esto se debe a la dificultad para incorporar en ellos ingredientes
como las zeolitas, los fosfatos y ciertos agentes blanqueantes. Los fabricantes intentan
compensar estos problemas técnicos aumentando la concentracién de tensioactivos en la
férmula. En los Ultimos afios se esta produciendo un proceso de concentracion de los
ingredientes en las formulaciones de los detergentes liquidos. "Un estudio reciente ha
demostrado que los detergentes concentrados tienen una eficacia similar a la de sus
homologos convencionales, siendo los concentrados mas respetuosos con el medio
ambiente™.

A pesar de llevar varios afios en el mercado europeo los detergentes en pastillas no han
conseguido una cuota de mercado significativa. La mayor ventaja de los estos
detergentes es su comodidad de uso: se dosifican con facilidad, ocupan poco y es facil
saber cuantas dosis quedan. Uno de los requisitos para formular un detergente en
pastillas es que se desintegre rapido al contacto con el agua de lavado. Para ello los
fabricantes suelen afadir ingredientes efervescentes, dispersantes o sales de disolucion
rapida.

2.5 Funciones.

Los detergentes son compuestos que permiten variar la tension superficial del agua y son
causantes de la Humectacion, Penetracion, Emulsién y suspension de la suciedad. Su

estructura esta compuesta por dos partes: una Hidréfila (afinidad con el agua) y otra
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Lipofilica (afinidad con aceites), lo que permite formar puentes de agua y aceite,
ayudando a remover la suciedad.

Segun su formulacion, los detergentes ademas pueden contener Compuestos 4cido base
(que le dan el pH, haciéndolos &cidos, neutros o alcalinos), Estabilizantes, Quelantes,
Enzimas, Blanqueadores, Colorantes, Perfumes, Solventes, Secuestrantes,
Desinfectantes, Espesantes.

2.6 Composiciéon quimica.

La composicién de los detergentes puede sonar a chino. Sin embargo, sus elementos

mas comunes tienen algunas funciones muy claras.

Tensioactivos

Son los elementos activos que realmente limpian la ropa. Hacen que el agua moje adn
mas los tejidos y que penetre hasta el ultimo lugar humedeciendo la suciedad. Asi,
rodean las particulas que forman las manchas y permiten que se disuelvan en el agua o

gue se dispersen con mas facilidad.

Fosfatos/Zeolitas
Son coayudantes, palabra que indica que son sustancias que no limpian, pero si ayudan
a que los tensioactivos se repartan de manera uniforme por el agua y a que permanezcan

mas tiempo en contacto con la suciedad. Hacen que el lavado sea mas eficaz.

Enzimas
Ayudan a romper y a desmenuzar la materia que forma las manchas para que se

eliminen con mayor facilidad. Permiten un lavado eficaz en temperaturas bajas.

Fosfonatos

Sirven para potenciar y mejorar la accion de los blanqueantes. Contienen fosforo.
Blanqueantes basados en el oxigeno

Los productos que blanquean la ropa son el cloro (en el que se basa la lejia) y el oxigeno
(utilizado en los detergentes). Estos ingredientes liberan oxigeno para eliminar las
manchas mas pertinaces y asegurar asi la higiene del lavado.

Otros

Los policarboxilatos, acrilatos, silicatos, etc., son coayudantes artificiales obtenidos por
procesos quimicos. Aportan diversos resultados, como por ejemplo neutralizar el efecto
de la cal del agua o bien de impedir la corrosion de las partes metalicas de las prendas.

Los carbonatos tienen funciones parecidas, pero son de origen natural.
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2.7 Caracteristicas.

Los detergentes tienen las siguientes caracteristicas:

e Son solubles en agua

e Tienen una parte afin a las grasas

e Son capaces de eliminar manchas

e No tienen olor o se les agregan esencias que no los hagan desagradables

e Algunos cuentan con enzimas capaces de deshacer manchas creadas por

proteinas
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CAPITULO 1l

3 MORDIENTE

El término "mordiente" proviene del verbo latino "mordere" que significa morder en el
sentido de asir o fijarse en una cosa. El "asistente" es la sustancia que se emplea con el
mordiente para reforzar su accion. Las fibras se tratan con mordientes para permitir que
los colores aplicados se fijen permanentemente. Es tan importante como el mismo
proceso de tefiido, ya que sin un mordiente adecuado los colores ofrecen un aspecto
pobre y desigual. Se emplean diversas sustancias como mordiente; algunas son
totalmente seguras, pero otras requieren un manejo mas cuidadoso. El tipo de tinte y
mordiente que debes escoger dependera del color y tono que desees y de la clase de
fibora que vayas a emplear. Descubriras que con un mismo tinte se pueden obtener
distintos colores y tonos, en funcién de la sustancia utilizada como mordiente.*

3.1 Crémor Téartaro.

El crémor tartaro (tartaro acido de potasio), es la sal acida natural de algunas frutas, la
principal de ellas es la uva. El crémor tartaro se obtiene industrialmente del tratamiento
de soluciones de acido tartarico obtenidas en la fabricacion de este acido, o bien del
procesamiento de arboles o costras obtenidas de las cubas de fermentacién de vinos y

dela concentracion de jugos de uvas.

CREMORTARTARO

Bitartrato de potasio, también conocido como hidrogeno tartrato de potasio, tiene la
férmula KC4HsO¢. Es un subproducto de la produccién del vino. En coccién es conocido
como crémor tartaro. Es la sal acida del potasio del acido tartarico, un acido carboxilico.
3.2 Composicién

Estado fisico: Sélido cristalino Color: Blanco

Densidad relativa: 1,984 g/cm3 (18 °C) Solubilidad: Soluble en

Olor: Inodoro. Agua caliente, insoluble en alcohol.

3.3 Origen y sintesis.

El bitartrato de potasio se cristaliza en las barricas de vinos durante la fermentacién del

jugo de uvas, y pueden precipitarse del vino en las botellas. Esta forma cruda (conocida
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también como capa de tartaro) es almacenada y purificada para producir el polvo blanco
e inodoro utilizado con gran frecuencia en varias actividades culinarias.

3.4 Aplicaciones.

EL CREMOR TARTARO ES UTILIZADO COMO CONCENTRACION EN LO SIGUIENTE
o La estabilizacién de las claras de huevo, aumentando su tolerancia al calor y volumen;
e Prevenir de cristalizacién a los jarabes de azucar;

e Reduccién de la decoloracion de verduras hervidas;

o Frecuente combinacion con bicarbonato de sodio (el cual necesita un ingrediente &cido
para activarlo) en las formulaciones de polvo de hornear.

e Se suele utilizar en combinacién con cloruro de potasio en sustitutos de la sal libre de
sodio.

e Glaseado en las casas de pan de jengibre.

3.5 Propiedades.

El crémor tartaro se presenta en forma de cristales o como polvo blanco inodoro, poco

soluble en agua y poco hidroscopio, tiene un sabor débilmente acido frutado agradable;

las caracteristicas anotadas a continuacion determinan sus aplicaciones.

- Sabor débilmente acido

- Baja hidroscopicidad

-  Efectos estabilizadores en colores

- Capacidad de preservacion estable y poco soluble en altas y bajas
temperaturas

3.6 Datos Quimicos.

El crémor tartaro es la sal acida basica cuya férmula es:

RHC4H406

Peso Molecular - 188

Punto de Fusion - 185°C

pH de Solucion Saturada 3.5 Unidades

SOLUBILIDAD EN AGUA
A 15°C - 0.6%

A94° C-6.2%
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Especificacion.

Apariencia Cristal o polvo blanco
PUREZA (Como THK 101.0% max.) 9.0 % MINIMA
Perdida en secado 0.5 % maxima
Cloruros 183 ppm max.

3.7 Usos.

A) Uso alimentos en la industria de la panificacion.

Aqui su emplea, es muy importante ya que con el crémor tartaro se produce levadura
guimica, donde su poca solubilidad en frio inhibe la reaccion con el bicarbonato hasta que
se alcanza la temperatura de coccion, liberando de esa forma mayor porcion de co2
(anhidro carbonico) en el tiempo éptimo.

Su sabor ligeramente acido y agradable, y su propiedad de invertir parcialmente el
azucar, lo hace atil como adiccion a los caramelos y productos similares en los que una

inversion parcial evita la cristalizacion indeseable.
B) Uso industrial.

Se emplea en el estenado electronico del hierro y el acero en el revestimiento de oro y

plata sobre varios metales y excelente para limpiar el latén.

El tartaroemérico se emplea como mordiente para fijar colores basicos en algoddén, cuero
y pieles; asi como por la resistencia que tienen el lavado y a la luz las lacas de colores

basicos y antimonio, se emplea en estampacién de textiles
C) Uso farmacéuticos.

El tartaro emético se emplea en pequefas dosis mayores comao expectorante en jarabes

para la tos, en dosis mayores como vomitivo.

Es inyeccion intravenosa, para tratamientos de varias enfermedades tropicales, también
se emplea como antihelminico y ha encontrado extenso empleo en la agricultura para

destruir varias especies de insectos.
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CAPITULO IV

4 COL MORADA

La col lombarda o repollo morado es originaria del area mediterranea. La historia
sefala que fue cultivada por los egipcios 2500 afios antes de Cristo y posteriormente por
los griegos. Los antiguos romanos la utilizaron como alimento, pero también como
medicina para curar a los soldados. En la Edad Media esta hortaliza fue considerada
como “el médico de los pobres” por su contenido en vitaminas, sales minerales y azufre.
*El termino col se refieren a varias verduras en la familia de la mostaza como el brocoli el
repollo las coles de Bruselas, la coliflor o el colinabo.

La col lombarda se encuentra en el mercado durante los meses de invierno.
Aporta muy pocas calorias (20-25 calorias por cada 100 gramos) debido a su bajo
contenido de hidratos de carbono. Es rica en compuestos de azufre, vitamina C y acido
citrico, que potencia la accién beneficiosa de dicha vitami’na. Asi mismo, aporta una
cantidad considerable de fibra (celulosa) lo que le confiere propiedades laxantes.

* Dada su composicion, es fuente importante de antioxidantes: beta-carotenos o
provitamina A, vitamina C y compuestos sulfurosos. Esta fresca si se aprecia que esta
bien prieta y manteniendo vivo su color caracteristico: morado o rojizo.

Como el resto de las cruciferas contiene en su composicidn sustancias fotoquimicas que
le confieren propiedades protectoras frente al cancer. El consumo de vegetales del
género brassica se ha asociado con un menor riesgo de sufrir cancer de pulmon,
prostata, mama, Utero, endometrio y de tumores relacionados con el tracto
gastrointestinal (estdbmago, higado, colon).

También contiene flavonoides, entre los que destacan los antocianos, cuyo componente
mas abundante es la cianidina que confiere el color morado a la lombarda, y la quercetina
(aunque en cantidad muy inferior a la del brocoli), flavonoide que actia como
antiinflamatorio y también que parece disminuir el crecimiento de algunos tipos de cancer.
El mecanismo de accion preventivo frente al cancer, se basa en la capacidad que tienen
los (productos de la hidrélisis de glucosilonatos) de inhibir el desarrollo de tumores, al
aumentar la actividad de ciertas enzimas cuya funcion es eliminar del organismo algunos
agentes cancerigenos o bloquear su accién. La presencia de fibra y vitamina C puede
ademads, tener un efecto sinérgico en la proteccion contra agentes cancerigenos.

A pesar de que por su composicion presenta multiples efectos beneficiosos para la salud,

hay que tener en cuenta que para determinadas personas puede tener efectos

" Extraido de: ,Viviana Jativa Yandun (Pag. 12)
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indeseables. Por ejemplo, en personas que presentan enfermedades intestinales y malas
digestiones, estos vegetales pueden producir flatulencias y problemas digestivos. En
crudo, tienen ademas un alto contenido en compuestos de azufre, que pueden irritar el
tejido renal, por lo que se recomienda que personas con problemas renales se abstengan
a consumirlas de esta forma.

Las cruciferas también contienen compuestos bocidgenos, que, en personas
predispuestas, pueden producir inflamacion de la glandula tiroides, impidiendo de esta
forma la asimilacién del yodo.

Hay col lombarda con distintas tonalidades, la pigmentacién varia segun el pH del suelo y
de la planta, y esto se puede trasladar también a la cocina, seguramente habéis
experimentado el cambio de color de la col lombarda al cocinarla, pierde color, se vuelve
azul o mas roja...

Las hojas de la col lombarda son ovales, lisas, gruesas, crujientes, prietas formando un
cogollo grande y pesado, con un elevado contenido en agua. Su sabor es dulzén, muy
agradable para consumir en crudo, aunque su aplicacién en la cocina es la misma que el
resto coles y repollos, personalmente pensamos que es la mas apropiada para consumir
en crudo, deliciosa en ensaladas, aportando su sabor, textura y frescor (ademas de sus
nutrientes y un especial atractivo) al plato.

Retomando la cuestion sobre el color de la col lombarda y cémo mantenerlo durante la
coccion, cabe sefialar la importancia del medio en el que se cocina, su nivel de acidez.
Son los componentes acidos los que ayudan a conservar el color natural de las
antocianinas, por eso es habitual afiadir zumo de limon, vinagre o cocinarlas con
manzanas acidas (fruta con la que se ha instaurado una de las mejores formas de
combinacién de esta col).

Las antocianinas son hidrosolubles, y ademas susceptibles ante la acidez y los metales
(hierro, aluminio, estafio). Si el medio de coccidn es alcalino, facilmente la col morada se
volvera azulada, segun el material del recipiente de coccion puede tornarse verde, gris,

parda
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4.1 Composicién quimica.

Agua 91%

Hidratos de carbono 5% (fibra 1%)
Proteinas 2, 6%

Lipidos 0,2%

Potasio 210 mg/100 g
Sodio 28 mg/100 g
Fosforo 23 mg/100 g
Calcio 42 mg/100 g
Hierro 5 mg/100 g
Vitamina C 46 mg/100 g
Vitamina A 6 mg/100 g
4.2 Cultivo.

Su cultivo es relativamente facil, se adapta a casi todo tipo de suelos, siempre y cuando

exista buena presencia de materia organica (HUMUS). Los climas frios y hUumedos son

mas adecuados para la col. Pertenece a la familia de las Cruciferas.

Es de tallo corto y

las hojas imbricadas forman una pella o cabeza mas o0 menos compacta. La temperatura

promedio considerada 6ptima es de 15°C con maximas de 23°C y minimas de 5°C. Entre

las propiedades que se le atribuyen se encuentra su poder anti cancerigeno por la

cantidad de sustancias antioxidantes que contiene. También se recomienda para el

cuidado de las arterias y el corazén, previene la pérdida de estrogenos y ayuda a fijar el

calcio. Rica en vitamina C. Recomendable en el tratamiento de diabetes, obesidad,

acido urico, reumatismo y artritis. Antiacido natural con alto contenido en fibra.

4.3 Plagas y enfermedades

e Orugade la col.
Pulgones.
Gusanos grises.
Gorgojo de las coles.

Hernia o potra de las coles.

Su conservacion en el cajon de las verduras del frigorifico y envueltas en una bolsa de

plastico perforado es el modo méas adecuado para mantenerse en perfecto estado en el

hogar durante 2-3 semanas.
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4.4 Conservacion.

Su conservacion en el cajén de las verduras del frigorifico y envueltas en una bolsa de
plastico perforado es el modo mas adecuado para mantenerse en perfecto estado en el
hogar durante 2-3 semanas.

4.5 Usos.

Como indicador de ph.

Realizar un experimento para observar los cambios quimicos conforme sea su cambio de
color al agregarle sustancias a la col morado combinado con agua. Al observar su cambio
de color determinaremos si pertenece a un acido, base o es neutra (ni de una ni de otra).
Después de identificarlas aremos una tabla en donde las acomodaremos dependiendo a

que sustancias pertenecen.

Procedimientos.

1. Picar la col morada y cocerla durante 5 minutos en un litro de agua. Dejarlo enfriar y
vaciar solo el liquido en un contenedor grande. El agua debe de estar de color morado.

2. Enumerar los trece vasos de plastico y ponerles el hombre de cada sustancia a cada
vaso.

3. Después que estén los vasos enumerados y nombrados a cada vaso le pondremos 30
ml de agua limpia y también 30 ml del liquido de la col morado.4. Afiadir las sustancias
una en cada vaso, no todas juntas en uno solo.5. Solo en un vaso le agregarias 30 ml

de col morado con dos gotas de fenoftalina.Algunos ejemplos:

Después vamos a clasificarlas dependiendo del color que se obtenga:

Jugode
Limon+agua

e

e
| =
-—

| Rexal +Agua

—

Amoniaco

e [

Base

+agua

FIGURA 5: Mezclas de la col morada
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Resultado y explicacién

Al momento de agregarle el agua, la col morada y su respectiva sustancia tienes que
observar detalladamente en que color se convierte para luego asi saber a qué
corresponden esas sustancias, si un acido, una base o si es neutra. Una de las més
sencillas formas de saberlo es que después de haber visto en que color se convirtio,
debemos identificarlo con unas tiras de papel tornasol, asi podremos ver el pH de las
sustancias. Un acido es considerado tradicionalmente como cualquier compuesto
guimico que, cuando se disuelve enagua, produce una solucibn con una
actividad de catién hidronio mayor que el agua pura, esto es, un pH menor que 7.Los
acidos pueden existir en forma de soélidos, liquidos o gases, dependiendo de la
temperatura. También pueden existir como sustancias puras o en solucién. A
las sustancias quimicas que tienen la propiedad de un acido se les denomina acidas. Una
sustancia acida es aquella que presenta las siguientes propiedades: Tienen un sabor
acido Reaccionan con las bases para formar sal + H20Cuando estdn en solucion
conducen la electricidad. No reaccionan con la fenoftalina. El papel tornasol azul lo
combina a rojo. Cuando estan en solucién se disocian iones de hidrogeno o protones
(H+)Una base es el resultado de la combinacién de un éxido metalico con agua. Los
hidréxidos son compuestos ternarios es decir, constituidos por tres elementos: un metal,
oxigeno e hidrégeno. Las sustancias basicas presentan las siguientes propiedades:
Tienen un sabor amargo y son jabonosas al tacto. Reaccionan con los acidos El papel
tornasol rojo lo combina a azul. La solucién de fenoftalina la convierte a color violeta.
Tienen un pH mayor a 7.Cuando estan en solucion se disocian iones produciendo
hidroxido  (OH).Reaccionan con los 4&cidos para formar Sal + agua
(neutralizacion).Cuando estan en Solucién conducen la electricidad. Ellos si reaccionan
con la fenoftalina adaptandose con un color rojo. Las sustancias que son neutras se le

llaman asi porque no son ni de una ni de otra y pueden tener un sabor dulce o salado.
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PH relativo
Color
Rojo bnllante Ac Fuerte
Rojo Ac. Medio
Pdrpura rojiza Ac. Debil
Azul Neutro
Azul verde Base debil
Verde Base medio
Amanllo Base fuerte

TABLA 1: Colores de ph

Neutralizacion. Desde la antigliedad ya se conocian estos dos tipos de sustancias con
propiedades quimicas diferentes. En la antigua roma ya se elaboraba vinagre (acido
acético) a partir de la oxidacion de los vinos y era considerado el acido mas fuerte de esa
época. Muchos acidos y bases estan presentes a nuestro alrededor y tienen un uso y una
aplicacion en nuestros hogares.

Uno de tantos ejemplos son: El acido acético que se encuentra en el vinagre, el amoniaco
gue se utiliza para limpiar objetos o lugares que tengan mucha grasa, también la leche de
magnesia que Cuando un acido y una base se juntan equivalentemente, se da una
sustancia neutra, a esto se le llama e es utilizado para el &cido estomacal que aunque el
estdbmago es normalmente acido, si se encuentra demasiado puede producirse molestas.
Elliquido del col morado al combinarse con un acido puede ponerse de color rojo brillante
(acido fuerte), rojo (acido medio) o purpura rojiza (acido débil) y cuando reacciona con

una base se pone de color azul.
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Sus. Acidas Sus. Neutras Sus. Alcalinas (hases)

Acido Neutro

FIGURA 6: PH col morada

Muchos de los pigmentos que las colorean son las antocianinas, las cuales pertenecen al
grupo de compuestos quimicos denominados flavonoides. Por ejemplo, las cerezas, las
moras, la col y la cebolla morada, las hortensias, el maiz azul y muchas otras flores y
frutas més contienen flavonoides.

Estos flavonoides se pueden extraer facilmente usando disolventes polares como el agua
o el etanol (entre otros), ya sea por maceracion de la planta, flor o fruto, o por
calentamiento a bafio Maria o a ebullicion. Por ejemplo, el colorante de la col morada
(Brasicaoleracea) se puede extraer calentando durante 5-10 minutos, una o dos hojas de
la col en una taza con agua purificada.

El colorante natural asi obtenido es, por supuesto, totalmente comestible, por lo que se
ha propuesto su uso como pigmento para medicamentos.

El colorante en cuestién se llama cianidina [(figura 1), y tiene propiedades quimicas muy
interesantes pues el color azul-violeta que presenta en medio neutro (pH = 7) cambia a
colores que tienden hacia el rojo en medio acido (pH = 1-6), y a colores que en medio
bésico tienden hacia el verde (pH = 8-12) y al amarillo (pH = 13-14)

Estas propiedades se pueden comprobar rapidamente, mezclando el extracto de la col
morada con dos tipos de sustancia de uso comun en casa:

a). Sustancias acidas tales como vinagre, jugo de limon, etc., y

b). Sustancias basicas tales como bicarbonato de sodio, melox, detergente lavatrastes,

etc.
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En caso de ser posible se pueden comparar los colores resultantes con los de tres
testigos hechos a base de:

1). Agua destilada y el colorante;

2). Un acido de concentracion conocida y el colorante;

y, 3). Una base de concentracion conocida y el colorante.

Ademas de esa evidencia, se puede predecir el pH de una sustancia determinada,
comparando el color resultante de la mezcla de la sustancia y el extracto de la col con el

de la escala de colores de la figura

FIGURA 7: Escala de colores que toma el extracto de la col morada: en presencia de acidos (1-6)
y bases (8-14)

Obtencién de un indicador de pH a partir de la col morada.

1. La col es sumamente importante desde el punto de vista medicinal a causa de su
riqueza en vitaminas y sales minerales.
2. Como céustico en las bronquitis.
Se emplean las hojas fritas en aceite de pepa. Para disminuir la secrecion de la leche en
las mujeres, se aplicaran las hojas ligeramente asadas, en forma de cataplasma, sobre el
pecho.
También esto mismo hace desaparecer los infartos mamarios. En la escarlatina se utiliza
el cocimiento de las hojas de col, aplicado en forma de bafios tibios. Las hojas cocidas al
vapor y preparadas en cataplasmas, son magnificos para curar los dolores reumaticos,
gota, artritis, ciética y neuralgias para lo cual se aplicara a las regiones afectadas.
También sirve para quitar el dolor en las inflamaciones de los rifiones y el higado,
colocadas en las partes correspondientes. Las hojas cocidas y muy calientes se aplican
para combatir los dolores de costado, asi como contra los dolores reumaticos, y para ello
se renovard cada una o dos horas, o con mas frecuencia. En los estados febriles, se
aplicara a la cabeza del enfermo, como refrescante, cataplasmas de hojas de col, que

ademas de causar una grata sensacion de frescura impedira la caida del pelo.

3 Para su consumo.

e Como ensaladas.
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CAPITULO V
5. PH.
5.1 Definicion.

El término de valor de pH procede del latin. Quiere decir pondushydrogenii peso de
hidrogeno. Otra posible explicacién del significado es potentiahydrogenii = efectividad del

hidrégeno.

El valor de pH tiene un papel importante en la industria, la medicina, en el sector de la
alimentacion y en la agricultura. Se mide sobre todo en soluciones acuosas, extractos,
pero también en productos con consistencia sélida (p.e. frutas) o también en el cuerpo
humano (p.e. valor de pH de la piel). También es importante que para hacer posible una
medicién correcta debe darse una humedad suficiente del objeto medido. El valor de pH
se determina por medio de indicadores o con aparatos de medicion digitales.

Los indicadores son sustancias colorantes que cambian su color en un rango de pH
determinado. El uso de tiras de prueba o de papeles indicadores han constituido las
variantes de menor precision al respecto. Con los aparatos de medicion digitales se

obtiene una determinacion rapida y correcta.

Segun la definicién quimica, el valor de pH es el logaritmo negativo en décadas del valor
numérico de la actividad molar de los iones de hidrégeno aH+.

pH = - lgaH+

Las soluciones con un pH inferior a 7 reaccionan de manera 4cida, con un valor de pH de

7 son neutras. En soluciones con un pH superior a 7 reaccionan de manera basica.

Escala de pH.

Los &cidos y las bases tienen una caracteristica que nos deja poder medirlos, es la
concentracion de los iones de hidrégeno. Los acidos fuertes tienen altas concentraciones
de iones de hidrégeno y los acidos débiles tienen concentraciones bajas el pH enton®ces

es un valor numérico que expresa la concentracion de iones de hidrégeno

* El ph de una disolucion es una medida de la concentracion de iones hidrogenos. Una
pequefia variacion en el ph significa un importante cambio en la concentraciéon de los
ioneshidrégenos.

Hay centenares de acidos - acidos fuertes como el acido sulfarico, que puede disolver los

clavos de acero y acidos débiles como el acido bérico, que es bastante seguro de utilizar

" Extraido de: , Viviana Jativa Yanddn (Pag. 56)
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como lavado de ojos. Hay también muchas soluciones alcalinas, llamadas " bases ", las
soluciones alcalinas suaves como la Leche-De-Magnesia, que calman los trastornos del
estdmago y las soluciones alcalinas fuertes como la soda caustica o hidroxido de sodio
gue puede disolver el cabello humano.

Los numeros a partir del 0 al 7 en la escala indican las soluciones &cidas, y 7 a 14 indican
soluciones alcalinas. Cuanto mas acida es una sustancia, mas cercano su pH estari a 0;
cuanto mas alcalina es una sustancia, mas cercano su pH estara a 14. Algunas
soluciones fotogréaficas no son ni altamente acidas ni altamente alcalinas sino que estan
mas cercanas al punto neutro, pH=7 que es el pH de la solucién del agua de canilla. Las
soluciones de revelador tienen valores en la porcion alcalina de la escala del pH,
extendiéndose tipicamente de pH 9 a 12. Los bafios de parada tienen valores en el
extremo opuesto de la escala porque contienen cantidades grandes de a (Yandun,

2012)cido; tienen tipicamente valores de pH de 1 a 3.

Escala del pH
A «—Acido de Baterias
<—Jugo de Limén, Vinagre
Peces
kl:i‘::: Mas Adultos
Acido 4. [+Jugode mueren '
Naranja Reproduccion
de Peces
5-4 |+Café perjudicada
Lluvia no 6
Contaminada =
7 Neutral Leche
pH normal e Sangre
de cursos
de agua 8.4
+-Agua de Mar
9-4
+-Leche de Magnesia
«Lejia

FIGURA 8: Escala de ph
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5.2 Caracteristicas.

El medidor de pH resistente al agua detecta de forma répida y precisa el valor pH y la
temperatura.

El pH es un factor muy importante, porque determinados procesos quimicos solamente
pueden tener lugar a un determinado pH. Por ejemplo, las reacciones del cloro solo
tienen lugar cuando el pH tiene un valor de entre 6,5y 8.

El pH es un indicador de la acidez de una sustancia. Esta determinado por el nUmero de
iones libres de hidrégeno (H+) en una sustancia,La acidez es una de las propiedades
mas importantes del agua. El agua disuelve casi todos los iones. El pH sirve como un
indicador que compara algunos de los iones mas solubles en agua.

El resultado de una medicion de pH viene determinado por una consideracion entre el
nimero de protones (iones H*)y el nimero de iones hidroxilo (OH-). Cuando el nimero de
protones iguala al nimero de iones hidroxilo, el agua es neutra. Tendra entonces un pH
alrededor de 7.

5.3 Métodos.

Existen varios métodos diferentes para medir el pH.

1.Uno de estos es usando un trozo de papel indicador del pH. Cuando se introduce el

papel en una solucién, cambiara de color. Cada color diferente indica un valor de pH

diferente.

Para realizar medidas del pH que no necesiten ser muy precisas se utilizan unas

sustancias llamadas indicadores, que varian reversiblemente de color en funcién del pH

del medio en que estan disueltas. Se pueden afadir directamente a la disolucién o

utilizarlas en forma de tiras de papel indicador.

1. Para usar las tiras de papel reactivo o tornasol, toma en un vaso, una muestra
de agua con la que vas a regar tus plantas después de haberle afiadido los
fertilizantes.

2. Introduce una tira de papel reactivo y espera unos segundos.

3. A continuacion saca la tira del liquido y compara el color que ha tomado con la
tabla que adjunta el envase de las tiras.

4. Por comparacion de colores podras identificar el pH de tu disolucion.

1. El inconveniente principal de este método es que algunos fertilizantes que
incluyen colorantes distorsionan el color final de la tira de papel.

2. La fenolftaleina en un compuesto quimico organico que se utiliza como componente
basico de los kits de medicion de pH en gotas. Para usarlos tienes que tomar una

muestra de tu agua de riego tras haber disuelto los fertilizantes, en el tubo que adjunta
31


http://www.lenntech.es/periodica/elementos/h.htm
http://www.ehu.es/biomoleculas/ph/medida.htm#m1

el kit. Afiadir una o dos gotas del liquido medidor y agita durante unos segundos. El
liquido del interior del tubito habra cambiado de color. Comparar ahora con la tabla
gue adjunta el kit y determina tu pH.

3. Para realizar medidas exactas se utiliza un pH-metro, que mide el pH (la tabla inferior)
por un método potencio métrico.

4. Los medidores de pH electrénicos, basan su funcionamiento en dos electrodos
gue funcionan como una pila quimica. Detectan una sefal eléctrica generada
por los iones H+. Son cémodos y sencillos de utilizar ya que sélo hay que
introducir su base (en donde est4 situado el electrodo) en tu agua de riego en
la que previamente has disuelto los fertilizantes y observar la pantalla digital
gue te muestra el pH exacto en numeros.

5. Los medidores electronicos, requieren de unos cuidados minimos para su

mantenimiento
¢ No tocar nunca con nada los electrodos.

e El electrodo debe conservarse siempre humedo. Para ello usaremos unas gotitas de
solucion de mantenimiento en la capucha que lo protege. No poner nunca agua

destilada u osmotizada.

e El electrodo es una pila quimica, por lo que tiene una vida util de 1 a 2 afios. Tras este
tiempo, es conveniente reemplazar el electrodo viejo por uno nuevo. La mayoria de

marcas de medidores electrénicos disponen de electrodos de recambio.

e Calibracion periddica (cada 2 meses).

indicador en disolucion papel indicador pH-metro

Thymol blue

FIGURA 9: Tipos de medicién del ph
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5.4 Usos.

La determinacion del pH es uno de los procedimientos analiticos mas importantes y mas
usados en ciencias tales como quimica, bioquimica y la quimica de suelos.
El pH determina muchas caracteristicas notables de la estructura y actividad de las

biomacromoléculas y, por tanto, del comportamiento de células y organismos.
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CAPITULO VI

6 ALERGIAS A LOS BEBES

Conjunto de alteraciones de caracter respiratorio, nervioso o eruptivo que se producen en
el sistema inmunoldgico por una extremada sensibilidad del organismo a ciertas
sustancias a las que ha sido expuesto, y que en condiciones normales no causan esas
alteraciones: algunos medicamentos pueden producir alergia.

La alergia es una hipersensibilidad a una particular sustancia que, si se inhala, ingiere o
se toca produce unos sintomas caracteristicos. La sustancia a la que se es alérgico se
denomina "alérgeno", y los sintomas provocados son definidos como "reacciones
alérgicas". Cuando un alérgeno penetra en el organismo de un sujeto alérgico, el sistema
inmunitario de éste responde produciendo una gran cantidad de anticuerpos llamados
IgE. La sucesiva exposicion al mismo alérgeno producira la liberacion de mediadores
guimicos, en particular la histamina, que produciran los sintomas tipicos de la reaccion
alérgica.

6.1 Tipos de alergias.
6.1.1 Alergia a alimentos.

Cerca del 15% de la poblacién manifiesta alergia o intolerancia a determinados tipos de
comida. Alergia e intolerancia alimenticia son conceptos que a menudo se confunden
porque la sintomatologia es analoga, pero s6lo en el primer caso esta involucrado el
sistema inmunolégico.

6.1.2 Alergia al polen.

También conocida como “fiebre del heno", la alergia al polen se manifiesta con rinitis
(estornudos, secrecidn nasal, picor, congestién nasal), y en ocasiones también con
conjuntivitis (lagrimeo y picor ocular). Los sintomas de la rinitis alérgica se confunden
frecuentemente con los de un resfriado.

6.1.3 Alergia alos acaros del polvo.

La expresiéon comun de "alergia al polvo" es propiamente traducida como "alergia a los
acaros d’el polvo". Los acaros son los responsables de un gran nimero de alergias
respiratorias. Los &caros prefieren los ambientes célidos y himedos y se nutren de
fragmentos biolégicos como por ejemplo las descamaciones microscépicas de nuestra

piel. Los acaros viven y se proliferan en abundancia (y su difusion va en aumento) en

* Extraido de Kever Aguerri Saltos tomo 1 primera edicion 2007 manual de pediatria.531
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nuestras casas, y muy particularmente dentro de cojines y colchones. Pasamos cerca de
un tercio de nuestra vida en la cama, y ello significa que un tercio de nuestra vida esta en
estrecho contacto con los acaros. Los &caros no viven en bajas temperaturas ni por
encima de los 1.500 metros, por lo que las vacaciones en alta montafia son muy
aconsejables para estos alérgicos.

6.1.4 Alergia prurigo por insectos o urticaria popular

*Se presenta en nifios entre 1 y 7 afos. Es una reaccién de la piel a picaduras de
insectos como son pulgas, chinches, moscos y garrapatas. Es una sustancia alérgica a
las sustancias que secretan o inoculan los insectos no es una enfermedad contagiosa.

6.1.5 Alergia alos animales.

Las sustancias derivadas del pelo y la piel de los animales pueden provocar importantes
alergias. Entre los animales domésticos, los gatos son estadisticamente los que mas
riesgo conllevan cuando viven en estrecho contacto con los habitantes de la casa. Las
reacciones alérgicas pueden comportar los clasicos sintomas respiratorios, aunque a
veces también pueden aparecer severas manifestaciones cutaneas como erupciones
(eritemas). Ademas de los gatos, también estan los perros, caballos, conejos que pueden
ser responsables de las alergias.

6.1.6 Sustancias quimicas.

Algunos productos de belleza y algunos detergentes para la ropa provocan en algunas
personas erupciones asociadas a picor (ronchas). Esto suele obedecer a que estas
personas son alérgicas a los componentes quimicos de tales productos. Los tintes, los
productos de limpieza de uso doméstico y los pesticidas utilizados para tratar las plantas
pueden provocar reacciones alérgicas en algunas personas.

El detergente para la ropa es un culpable comudn; sin saberlo, podemos ser alérgicas a
los quimicos que contienen. Las sustancias con que lavamos la ropa pueden ocasionar
comezén en la piel, urticaria y erupciones.

Por lo tanto, es necesario aplicar algunas estrategias importantes en la limpieza. Sea
exigente con su marca de detergente antes de que cause la ruina de su piel.

6.2 Causas.

Las alergias se presentan cuando el sistema inmunitario reacciona de manera exagerada
a sustancias (alérgenos) que normalmente son inofensivas.
Cuando una persona con alergias inhala un alérgeno, el cuerpo libera histamina y otros
guimicos como parte de la respuesta inmunitaria, lo cual causa picazén e hinchazon,
produccion de moco y, en casos graves, ronchas y erupciones, al igual que otros
sintomas. La gravedad de los sintomas varia de una persona a otra.
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La mayoria de los alérgenos ambientales entran en contacto con la piel o con los ojos o
son inhalados, razon por la cual la mayoria de los sintomas afectan la piel, los ojos o las
vias respiratorias.

Las alergias son relativamente comunes y tanto la genética como los factores
ambientales pueden jugar un papel en su desarrollo.

El sistema inmunitario normalmente protege al cuerpo de sustancias nocivas como las
bacterias y los virus. Este sistema también reacciona ante sustancias extrafias, llamadas
alérgenos, que generalmente son inocuas y que en la mayoria de las personas no causan
ningun problema.

Pero en una persona con alergias, la respuesta inmunitaria es hipersensible. Cuando el
sistema inmunitario reconoce un alérgeno, libera quimicos como las histaminas, que lo
combaten. Esto provoca picazén, hinchazén, produccion de moco, espasmos
musculares, ronchas, erupcion cutanea y otros sintomas que varian de una persona a
otra.

Los alérgenos comunes comprenden el polen, el moho, la caspa de animales y el polvo y
sustancias quimicas. Asimismo, son muy comunes las alergias a alimentos y
medicamentos. De igual manera, las reacciones alérgicas pueden ser causadas por
picaduras de insectos, joyas, cosméticos, condimentos, sustancias quimicas y otras
sustancias.

Algunas personas tienen reacciones similares a las alergias frente a las temperaturas
calidas o frias, la luz del sol y otros desencadenantes ambientales. Algunas veces, la
friccion (el roce o golpes fuertes en la piel) produciré sintomas.

Una alergia especifica por lo general no se transmite de padres a hijos (hereditaria). Sin
embargo, si ambos padres tienen alergias, usted probablemente va a sufrir este
problema. La posibilidad es mayor si es la madre quien sufre de alergias.

Las alergias pueden llevar a que ciertas afecciones, como problemas sinusales, eccema

y asma, empeoren.

6.3 Tratamiento

Las alergias pueden ser superadas con el tiempo, sobre todo en el caso de alergias a
ciertos alimentos, pero lo comiUn es que una vez se manifiesta una sensibilidad hacia
algun alérgeno esta siga afectando a la persona durante toda su vida. No obstante,
practicamente todas las alergias pueden ser tratadas con medicamentos.

Los medicamentos para el tratamiento de las alergias son muy variados y dependen de

los sintomas con los que se presente la alergia..
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Lo més comun es el uso antihistaminicos, que estan disponibles con y sin receta médica
y son muy Utiles para paliar los efectos adversos de las reacciones alérgicas, y el uso de
cortico esteroides o antiinflamatorios que, aunque pueden administrarse en formas
variadas, lo mas comun es en forma de crema o de inhalador.

A las personas con reacciones alérgicas fuertes se les suele prescribir inyecciones o
pastillas de cortico esteroides por cortos periodos de tiempo.

Los descongestionantes también pueden ser muy Utiles, ya que ayudan a aliviar la
congestion nasal, pero no deben ser usados por un tiempo muy prolongado ya que
pueden efectuar el efecto contrario y empeorar la congestion.

En ocasiones también es recomendable la prescripcion de vacunas para la alergia
(inmunoterapia), sobre todo en el caso de que no se pueda evitar el contacto con el
alérgeno o que los sintomas sean dificiles de controlar.

El mejor y Unico tratamiento para la alergia a estos productos de limpieza es evitar el
contacto con ellos.

Productos de limpieza que hay que evitar

¢ Productos detergentes, desinfectantes:
¢ Los tensos activos contenidos en los detergentes y otros productos disuelven la grasa

y facilitan su arrastre en el agua.

1. El glutaraldehido es un desinfectante muy poderoso, pero resulta altamente irritante y
muy sensible al contacto con la piel y el sistema respiratorio. Causa dermatitis alérgica
en contacto con la piel, asma, rinitis y conjuntivitis.

2. Elformaldehido es una sustancia corrosiva para los 0jos, la piel y tracto respiratorio.
La inhalacion de este gas puede causar edema pulmonar. Los efectos pueden
aparecer de forma no inmediata. El contacto repetido o prolongado puede producir
sensibilizacion cutanea y respiratoria. Posibilidad de urticaria inmunolégica de
contacto.

e Lalejiay los polvos:

1. Los compuestos clorados como el hipoclorito sddico, que se encuentran en la mayoria
de las lejias, emiten vapores toxicos que irritan las mucosas, pudiendo dafiar los

pulmones. La lejia quema la piel y es toxica por ingesta.

6.4 Prevencioén

En algunos casos, como en las alergias alimentarias, evitar el alérgeno es una necesidad
ineludible, puesto que la reaccion alérgica podria poner en peligro la vida de la persona.

Esto se debe a que, a diferencia de las alergias a las particulas transportadas por el aire,

37


http://www.suite101.net/content/descubierto-un-nuevo-mecanismo-antiinflamatorio-de-los-omega-3-a25732
http://www.suite101.net/content/vacunas-via-mucosa-una-nueva-modalidad-a25980

gue se pueden tratar con medicacién, sea por via oral o en forma de inyecciones, la Unica

manera de tratar las alergias alimentarias es evitando completamente el alérgeno. Por

ejemplo, la gente que es alérgica a los cacahuetes deberd evitar no solo los cacahuetes
sino también aquellos alimentos que sélo contengan cantidades muy reducidas de
cacahuete.

La evitacién también puede ayudar a proteger los bebes de los alérgenos no alimentarios

0 quimicos. De hecho, en algunos casos, evitar exponerse al alérgeno es él Unico

tratamiento necesario para prevenir los sintomas alérgicos, sin que haga falta medicarse

ni someterse a ningun otro tratamiento.

He aqui algunas cosas que pueden ayudarte a evitar los alérgenos transportados por el

aire:

o No permitir que las mascotas entren en algunas habitaciones, por ejemplo en el
cuarto.

o Retirarse las alfombras, alfombrillas 0 moquetas de tu habitacién (las superficies
duras no acumulan tanto polvo como las almohadilladas).

e No culgar cortinas voluminosas y deshacer los objetos que tienden a acumular polvo
(como peluches, tapices y similares).

e Limpiar frecuentemente

e Si se es alérgico a los acaros del polvo, utilizar fundas especiales para cubrir las
almohadas y colchones.

e Sise es alérgico al polen, mantener las ventanas cerradas cuando la polinizacion esté
en su maximo apogeo, cambiarle de ropa cuando se llegue a casa después de estar
al aire libre.

e Si es alérgico al moho, evitarle los lugares himedos, como los sétanos, y mantener

limpios y secos el cuarto de bafio y otros lugares donde se suele formar moho.

Fragancias

Una fragancia generalmente esta compuesta por una combinacion de sustancias
diferentes.

Las fragancias se encuentran en muchos productos de consumo. El Comité Cientifico de
Seguridad de los Consumidores (CCSC, antes conocido como CCPC) ha identificado los
26 alérgenos mas comunes de las fragancias,Es obligatorio indicar estos ingredientes de
fragancias, cuando se incluyen en concentraciones superiores al 0,01%, en la etiqueta
del envase del producto.

Esto permite que los consumidores tengan la informacion para decidir acerca de si el
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producto es adecuado para ellos, si saben que padecen reacciones alérgicas provocadas

por estas sustancias.

Utilizacién adecuada del detergente.

Si ya existen condiciones severas de la piel como el eccema (infeccion en la piel) y
alergias, se necesita tener cuidado. Los suavizantes y detergentes pueden irritar la piel
sensible, debido a sus propiedades quimicas. Por lo tanto, lo que debe hacer es intentar
probar una o dos piezas de ropa con el detergente y ver si se presenta cualquier reaccion
alérgica.

Si notas alguna reaccion alérgica, enjuaga tu ropa con agua caliente y cambia tu marca
de detergente. No utilices productos bioldégicos que contienen enzimas, ya que pueden
empeorar la condicion de la piel. Las enzimas son sustancias naturales que ayudan a las
moléculas de colorantes.

Para estar totalmente libres de los contenidos quimicos de los detergentes sin sacrificar
la limpieza de su ropa, prueba su propia mezcla, usando vinagre, almidén, bicarbonato de
sodio o soda. Utilice siempre detergentes y suavizantes adecuados y realizar los lavados
adecuados para eliminar completamente al detergente.

Use preferentemente jabdn de tocador directo, fundido o cortado en trochos, con el agua
lo mas caliente posible. Luego enjuaguela perfectamente. Si usted usa lavarropas, utilice

por lo menos dos ciclos de enjuague

Si se padece una alergia de piel provocada por un detergente o por productos de

mantenimiento, seguir estos pasos:

1. Si se tiene problemas de salud que cree que puedan haber sido provocados por una
posible reaccién alérgica a algo: Consulte a un médico.

2.Cuando se visite al médico, lleve una lista de todos los productos que ha utilizado en
las semanas anteriores junto con el envase si es posible. En ocasiones la ropa o las
joyas que ha usado también pueden ser de utilidad a su médico. También tome nota
de cualquier cambio de dieta o estilo de vida que pueda haber realizado.

3.El médico le recomendara que consulte con un dermatdlogo si es necesario.
Conserve la lista de productos y cualquier envase que tenga para que los pueda ver el
dermatologo. El dermatélogo puede realizar una prueba epicutanea de diagndstico
para identificar a qué sustancias puede ser alérgico

2..4. Si se diagnostica una alergia, el dermatdlogo proporcionara informacion acerca de

las sustancias a las que es alérgico, consejos acerca de como evitar la, o las

39



sustancias, y cualquier tratamiento que sea necesario para resolver la reaccion de la
piel o cualquier otra reaccion.

4. Asegurarse de conocer las denominaciones quimicas (26 ingredientes de fragancias y
todos los ingredientes conservantes se indican junto con la denominacion INCI* en la
etiqueta) de las sustancias de su detergente o productos de mantenimiento
consultando la etiqueta y visitando la pagina web correspondiente, la cual ofrece
informacién acerca de dichos ingredientes. Para obtener informacion.

5. Para evitar una reaparicion de la alergia, se debe evitar volver a exponerle al material

en la medida de lo posible. Para ello, puede:

Comprobar los detergentes y productos de mantenimiento que ya se tiene en su
hogar. Si algun producto contiene la sustancia, deje de usarlo o tome las precauciones
para limitar la exposicién con la piel, por ejemplo, utilizando guantes.

Cuando seleccione o compre un detergente o productos de mantenimiento, consulte
siempre la etiqueta de cada producto para comprobar que no contiene la sustancia a la
cual es alérgico. Consultar la pagina web del fabricante o de la marca para obtener
una lista completa de los ingredientes

e .» También se puede llamar o escribir al servicio de atencion al cliente del fabricante

para obtener mas informacién acerca de los ingredientes de sus productos.
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CAPITULO VI

7 PROCESO DE APLICACION

Para el desarrollo de este capitulo se procede a disponer de la tela que se va a utilizar
gue es 100% algoddn y el tamafio de la pieza en que se realizaran las muestras.

La tela de algoddn es utilizada en grandes cantidades ya que tiene muchas ventajas y se
puede realizar las pruebas que se desarrollaran en el proyecto.

Para la realizacion de este proyecto se ha utilizado los materiales e instrumentos de
laboratorio adecuados para mejores resultados:

Nombraremos los instrumentos de laboratorio que se prepard para empezar con las

pruebas a realizarse:

Instrumentos de laboratorio
e Mechero

e Vaso de precipitacion

e Balanza

e Varilla de agitacion

e Termbmetro

e Probeta

Materiales de aplicaciéon

e Tela (100% algoddn)

e Agua

e Crémor tartaro (mordiente)

e Col morada (el sumo)

Estos materiales e instrumentos se prepararan primero ya que se tratara de hacerlo sin
perder el minimo tiempo para que las muestras salgan sin ninguna falla de tiempo, y
gue se mantengan en un lugar que no pueda estar en contacto con otros quimicos para
gue no pueda mancharse y pierda la originalidad del proceso a realizarse.

7.1 Disefio de las muestras.

El disefio de las muestras son pequefas piezas de tela de 100% algodon con medidas
propuestas unas de 20cm * 20cm y bolsos de 37*37 para la realizacion de algunas
pruebas que se efectuaran en cada proceso con la finalidad de tener una visibilidad

adecuada.
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7.2 Pruebas de aplicacién del crémor tartaro.

Las pruebas y procesos de aplicacion se realizara adecuadamente y l6gicamente
siguiendo algunos pasos y con el tiempo y temperatura con diferente variacion para que
el mordiente puede impregnarse mucho mejor y poder obtener mejores resultados.

Los pasos a seguir en la aplicacién del crémor tartaro como mordiente es la siguiente:
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7.2.1 Variables a Considerar.

Las variables a considerarse en la aplicacion del crémor tartaro es dependiendo al peso
de la muestra del material se utilizara la relaciéon de bafio como también él % del crémor
tartaro.

7.2.2 Temperatura.

La temperatura es una magnitud referida a las nociones comunes de caliente, tibio, frio
gue puede ser medida, especificamente, con un termémetro.

La temperatura es uno de los pardmetros sumamente importante a tomar en cuenta en el
proceso de aplicacion del crémor tartaro ya que se lo realizara a los 90 °C, ya que se
quiere obtener resultados en que la muestra pueda recibir el colorante del sumo de la col
morada.

En el proceso mismo ponemos a calentar el agua tomando una relacién de que la
temperatura suba a dos grados centigrados por cada minuto, tomando como
consideracion de que el agua en su estado natural se encuentra a 20 grados centigrados
y para subir a 90 grados en 10 minutos tenemos que subir a siete grados por cada minuto
es decir ripidamente.

En el tiempo de los 90 °C se dara la colocacion del crémor tartaro en el bafio se debe
dar un constante movimiento, con la finalidad de que el crémor tartaro penetre en las
fibras durante 30 minutos.

El tiempo que se le dara de impregnacion del crémor tartaro en la muestra es para que en
el segundo proceso de darle color a la tela pueda impregnarse el color deseado para el
proceso ultimo que se realizara.

7.2.3 Relacion de Bafo.

La relacién de bafio es aquel término que se utiliza para saber la cantidad de agua que se
va a utilizar en el acabado.

Para la impregnacion del crémor tartaro que es el paso que se realizara en las muestras
antes de colocar el sumo de la col morada se utilizara una relacion de bafio de acuerdo al
peso.

Segun el peso de la prenda colocamos la cantidad de agua necesaria con una relacion de
bafio 1/30 en un gramo de tela colocamos 30 ml de agua esto cuando trabajamos en
gramos y respectivamente cuando trabajamos en kilogramos realizaremos la misma
relacion es decir 1/30 lo que significa que en un kilo de tela colocaremos 30 litros de

agua.
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7.3 Pruebas de aplicacién del sumo de la col morada.

Ya realizado el paso de la impregnacion del crémor tartaro se realizara el proceso de
impregnacion del sumo de la col morada tomando en cuenta el proceso anterior que se le
dio a la muestra y para ello se tomara el peso en seco para la relacion de bafio durante el
proceso de darle color a la muestra.

Los pasos a seguir en la aplicaciéon del sumo de la col morada es la siguiente:
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7.3.1 Concentracion.

En el paso de concentracion es donde se utilizara los diferentes materiales que se
aplicaran ya que es otro parametro sumamente importante para lograr dar un acabado
eficaz a la muestra, la aplicaciébn de concentracién de cada material va de acuerdo al
peso de la muestra con la que se va a realizar la investigacion para obtener buenos
resultados.

En este paso para lograr un acabado eficaz en la muestra se deberd utilizar las
concentraciones dadas las cuales después de realizar diferentes pruebas se llegara a
conocer la concentracién adecuada ya realizado los diferentes andlisis de cada paso que
se le dio y a las variaciones en las cuales se les sometié se dara a conocer al culminar
el trabajo de investigacion.

Para iniciar las pruebas se tomara como punto de inicio las siguientes concentraciones
para cada material de aplicacion las cuales seran sometidas a variacion para llegar a

conocer la aplicacion adecuada:

e Crémor tartaro:20%

e Sumo de la col morada: 20%

En este proceso de la aplicaciéon del sumo de la col morada se debera tomar en cuenta
gue mientras mas concentracion del sumo de este producto es mucho mejor ya que si se
utiliza mucha agua el color tiende a cambiar y la muestra no recibe el color adecuado.

7.3.2 Temperatura.

La temperatura es una magnitud referida a las nociones comunes de caliente, tibio, frio
gue puede ser medida, especificamente, con un termémetro.

En la temperatura del lavado es realizada en una lavadora y los enjuagues que se tiene
son en estado frio ya que se quiere obtener resultados en que la muestra pueda ser

eficaz.

7.3.3 Tiempo.

El tiempo corresponde a los minutos que toman en cuenta al realizarse cada paso del
proceso del acabado a base del crémor tartaro y el sumo de la col morada. Estos
tiempos se necesitan ser controlados mediante cronometraje para garantizar que las
reacciones quimicas que se dan en el proceso del acabado se den por completo en la
muestra, con la finalidad de obtener un buen acabado con resultados favorables, siendo
estos tiempos los resultados que se quiere obtener para la investigacion final y se
procederd con los siguientes tiempos ya que en la realizacion de las variaciones el

tiempo se ira aumentando donde se iniciara con los siguiente:
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e Agua: 0 minutos es decir al inicio del proceso

e Crémor tartaro: desde los 90°C hasta llegar a este punto es en 10 minutos

e Adicién de la muestra: para laimpregnacién del crémor tartaro 1 minuto

e Movimiento de la muestra: durante laimpregnacién 1 minuto

e Agotamiento: 30 minutos.

e Sumo de la col morada: desde los 90°C hasta llegar a este punto es en 10
minutos

e Adicion de la muestra: para la impregnacion del crémor tartaro 1 minuto

¢ Movimiento de la muestra: durante la impregnacién 1 minuto
e Agotamiento: 30 minutos.

Siendo los tiempos en los que se empez6 para el proceso que se tomara en cuenta para
un buen acabado de la muestra.

7.4 Pruebas de aplicacion de los diferentes detergentes.

Después de la realizacion del proceso de tintura con el sumo de la col morada se procese
al paso anterior donde se analizara el proceso de lavado de la ropa de nifio con la
muestra para saber el ph que tiene en todo el proceso del lavado hasta el término final.

Los pasos a seguir en la aplicacion de la muestra en los lavados con los detergentes es

la siguiente:
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7.4.1 Porcentaje.

El proceso del porcentaje es el cual se vio la medida del detergente que estan utilizando
para el lavado donde se vera si es el adecuado Yy las lavadas que se realizan en todo el
proceso se elimina el detergente en el cual no tenga ninguna reaccién y no cause dafio
en la piel.
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7.4.2 Concentracion.

En el paso de concentracion es donde se utilizara el detergente que se aplicara, ya que
es otro pardmetro sumamente importante para lograr dar un conocimiento de cémo
gueda el lavado de la ropa al final del proceso si es el adecuado

Acabado eficaz a la muestray los resultados

En este paso para lograr un acabado eficaz en la muestra se debera utilizar
adecuadamente donde se realizara las pruebas y se aplicara la muestra al principio en la
mitad y al final del proceso para ver cada uno de los resultados en las diferentes
aplicaciones.

7.4.3 Relacion de bafo.

La relacion de bafio es la cantidad de agua utilizada en el proceso del lavado de la ropa
dependiendo a la cantidad que se va a lavar para el término final.
Al término de este proceso se daria a conocer los resultados obtenidos con la aplicacion

de las muestras para ver el pH gue se tiene en las prendas lavadas.
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Prueba N°1

Datos Informativos

PRUEBAS

Prueba N°1: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.

Material: Tela 100% algodén (CO) Muestra

Peso Material: 38.34 gr

Equipo: Abierto

R/B: 1/30 = 1080 ml

Temperatura: 90°C

Proceso de impr egnacion del crémor tartaro:20%

Proceso de impregnacion del sumo de la col morada: 20%

Fecha de Realizacion:06-11-2012

Tabla De Materiales De Aplicacién

PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
A. Crémor tartaro 20 7.66 0.0076 10 0.076
PRODUCTOS Hojas | Peso Total Peso en gramos | $unidad SUBTOTAL
en gr de una col

B Col morada 7 33.04 231.28 595.6 0.85 0.33
B col morada 8 13.36 | 106.88 595.6 0.85 0.15
Total 0.48

TABLA 2: Tabla de materiales de aplicacion.
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FIGURA 10: Curva de acabados

Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:

Relacion de bafio desde los 20°C

e Temperatura de agotamiento maximo de 90°C
e Tiempo de agotamiento

¢ Disolucién de los productos quimicos

e Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Peso la tela 1 min
2 Preparacion de los productos 5 min
3 Preparacion del bafio 1 min
4 Se subi6 la temperatura del bafio a 90 °C 20 min
5 Colocacion del producto A 2 min
6 Colocacion de la muestra de algodon 1min
7 Se mantuvo en agotamiento 30 min
8 Se realizo el vaciado 5 min
Total 64 min
TABLA 3: Tiempos y movimientos
Impregnacion de la col morada
TIEMPO/REAL
9 Preparacion del bafio 5min
10 Colocacién de producto B 1 min
11 Se subi6 la temperatura del bafio a 90 | 20 min
°C
12 Afadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 30 min
14 Se realizo el vaciado 5 min
Total 52 min

TABLA 4: Tiempo de impregnacion de la col morada en la muestra.
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Procedimiento:

Pesar la muestra de tejido plano.

Segun la relacién de bafio se realiz6 los calculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la
tela como:

Crémor tartaro.

Sumo de la col morada.

Colocacién del agua en el mechero, y se prosiguié a elevar la temperatura del bafio a
90 °C donde se afiadi6 los productos A y B, luego se removié utilizando la varilla de
agitacion hasta lograr la disolucién completa de estos productos en el bafio.
Mantener en agotamiento durante 30 minutos a 90 °C en constante movimiento.

Después del intervalo de 30 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.

Observaciones:

En la adiciéon del producto A se observd que el tiempo que se le dio no fue lo
suficiente para que se diluya completamente el crémor tartaro.
En la adicion del producto B tampoco dio buenos resultados ya que se necesita de

una mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones

indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:
El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.
El sumo de la col morada no se terminé de impregnar en la tela.

El color no obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

FIGURA 11: Impregnacién del crémor tartaro

Impregnacion del sumo de la col morada:
paa—

FIGURA 12: Impregnacion del sumo de la col morada
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Prueba N°2

Datos Informativos

e Prueba N°2: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.
« Material: Tela 100% algodén (CO) Muestra
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 = 154.2 mi
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnacion del crémor tartaro:30%
e Proceso de impregnacion del sumo de la col morada:30%
e Fecha de Realizaciéon:06-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacién
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
A.Crémor tértaro 30 1.54 0.0015 |10 0.015
TOTAL 0.015
PRODUCTOS Hojas Peso en | Total Peso en | $unidad SUBTOTAL
gr gramos de
una col
B Col morada 3 13.36 40.08 595.6 0.85 0.057
B col morada 13 10.65 130.65 | 595.6 0.85 0.18
Total 0.237
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Curva De Acabado
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:

¢ Relacion de bafio desde los 20°C

e Temperatura de agotamiento méximo de 90°C
e Tiempo de agotamiento

¢ Disolucién de los productos

e Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 30 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 53 min

Impregnacién de la col morada

TIEMPO/REAL

9 Preparacion el bafio 5min

10 Colocacién del producto B 1 min

11 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

12 Afadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 30 min
14 Se realiz6 el vaciado 5 min
Total 52 min

Procedimiento:
e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relaciobn de bafio se realiz6 los calculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la

tela como:
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v’ Crémor tartaro.

v Sumo de la col morada.

e Colocar el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadio el producto A, luego se removié utilizando la varilla de agitacién
hasta lograr la disolucion completa de este producto en el bafio.

o Después del termino de aplicacion del primer producto y del vaciado de la relacion de
bafio se procedi6 al proceso de impregnacion del sumo de la col morada

¢ Se mantuvo en agotamiento durante 30 minutos cada proceso (es decir los productos
Ay B) a 90 °C en constante movimiento.

e Después del intervalo de 30 minutos se prosiguié al vaciado y secado de cada

proceso.

Observaciones:

e En la adicién de los productos A se observd que el tiempo que se le dio no fue lo
suficiente para que se diluya completamente el crémor tartaro.

e En la adicion del producto B tampoco dio buenos resultados ya que se necesita de

una mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.

¢ El sumo de la col morada no se termind de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

e Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

e Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

e Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Figura 11

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figural2
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Prueba N°3

Datos Informativos

e Prueba N°3: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el

sumo de la col

morada.
o Material: Tela 100% algodén (CO) Muestra
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 =168 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnacién del crémor tartaro:40%
e Proceso de impregnacién del sumo de la col morada: 40%
e Fechade Realizacién:09-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacion
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
A. Crémor tartaro 40 2.056 0.0020 10 0.020
TOTAL 0.20
PRODUCTOS Hojas Pesoen | Total Peso | $unidad | SUBTOTAL
ar en gramos
de una col
B Col morada 7 33.04 231.28 595.6 0.85 0.33
Total 0.33
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:
¢ Relacion de bafio desde los 20°C

e Temperatura de agotamiento maximo de 90°C

e Tiempo de agotamiento

¢ Disolucién de los productos quimicos

e Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodén Imin

7 Se mantuvo en agotamiento 35 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 60 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL
9 Preparacion el bafio 5min
10 Colocacion del producto B 1 min
11 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min
12 Afadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 35 min
14 Se realiz6 el vaciado 5 min
Total 57 min

Procedimiento:

e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relacion de bafio se realizd los célculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la
tela como:

v' Crémor tartaro.

v Sumo de la col morada.
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Colocar el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadi6 el producto A, luego se removié utilizando la varilla de agitacion
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

Mantener en agotamiento durante 35 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 35 minutos se prosiguié al vaciado y secado.

Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

El sumo de la col morada se coloc6 en el mechero y se prosiguid a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afadio el productoB, luego se removid
utilizando la varilla de agitacion hasta lograr la disolucién de este producto en el
bario.

Mantener en agotamiento durante 35 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 35 minutos se prosiguié al vaciado y secado.
Observaciones:

En la adicién del producto A se observé que el tiempo que se le dio no fue lo
suficiente para que se diluya completamente el crémor tartaro en el tiempo que se le
dio.

En la adicion del producto B tampoco dio buenos resultados ya que se necesita de
una mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado y llegar al
tiempo adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las
concentraciones indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad requerida.

El sumo de la col morada no se terminé de impregnar en la tela.

El color no obtuvo su intensidad requerida.

Recomendaciones

Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion
para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.

Se recomienda seguir realizando pruebas con aumento de tiempo para seguir viendo

resultados.
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Impregnacion del crémor tartaro:

=

Figura 11

Impregnacion del sumo de la col morada:

g - -

Figura 12
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Prueba N°4

Datos Informativos

Prueba N°4: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.

Material: Tela 100% algodén (CO) Muestra

Peso Material: 38.34 gr

Equipo: Abierto

R/B: 1/30 = 921.6 ml

Temperatura: 90°C

Proceso de impregnacién del crémor tartaro:50%

Proceso de impregnaciéon del sumo de la col morada: 50%

Fecha de Realizacion:09-11-2012

Tabla De Materiales De Aplicacion

PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
B. Crémor tartaro 50 19.17 0.019 10 0.19

TOTAL 0.19
PRODUCTOS Hojas | Peso Total Peso en | $unidad | SUBTOT
en gr gramos AL
de una
col

B Col morada 7 33.04 231.28 | 595.6 0.85 0.33
B col morada 8 13.36 106.88 | 595.6 0.85 0.15
Total 0.48
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Curva De Acabado
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:
¢ Relacion de bafio desde los 20°C

e Temperatura de agotamiento méximo de 90°C

e Tiempo de agotamiento

¢ Disolucién de los productos

e Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 40 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 65 min

Impregnacién de la col morada

TIEMPO/REAL
9 Preparacion el bafio 5min
10 Colocacién del producto B 1 min
11 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min
12 Afnadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 30 min
14 Se realizo el vaciado 5 min
Total 58 min

Procedimiento:

e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segln la relaciébn de bafio se realizé

los calculos necesarios para conocer las

cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la

tela como:

v' Crémor tartaro.
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v Sumo de la col morada.

e Colocar el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afadio los productos A y B, luego se removié utilizando la varilla de

agitacion hasta lograr la disolucién completa de estos productos en el bafio.
e Mantener en agotamiento durante 40 minutos a 90 °C en constante movimiento.
o Después del intervalo de 40 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.
Observaciones:

e En la adicion de los productos A se observo que el tiempo que se le dio no fue lo

suficiente para que se diluya completamente el crémor tartaro.

e En la adicién del producto B tampoco dio buenos resultados ya que se necesita de

una mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las

concentraciones indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.
e El sumo de la col morada no se terminé de impregnar en la tela.
e El color no obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

e Recomienda controlar cada uno de los pardmetros indicados para obtener un

resultado satisfactorio.
e Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

e Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

Figura 11

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figura 12
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Datos Informativos

Prueba N°5

e Prueba N°5: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.
e Material: Tela 100% algodén (CO) Muestra
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 =934.5 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnacién del crémor tartaro:60%
e Proceso de impregnacién del sumo de la col morada: 60%
e Fecha de Realizacion:09-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacién
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
A. Crémor tértaro 60 3.084 0.0030 10 0.030
TOTAL 0.30
PRODUCTOS | Hojas | Peso | Total Peso en | $unidad | SUBTOTAL
engr gramos
de una
col
B Col morada | 10 13.36 | 133.6 |595.6 0.85 0.19
Total 0.19

69




Curva De Acabado

T°C ) B agotamiento
90 A agotamiento
A 1
1
1
. |
80 i i | !
1 I I 1
1 I I 1
1 I | 1
1 1 1 |
1 I | |
70 | : | !
1 1 1 |
| : | ! A. Crémor tartaro
1 1 1 |
! ! ! : B. Sumo de la col
H ' ' ! morada
60 ! 1 1 h
1 1 1 |
1 I I 1
1 I | |
E Crémor tartaro E i |
50 ' ' ! Sumo de la !
1 1 1 |
: ! ! col morada i
i i | !
1 1 I 1
1 1 I 1
40 | | | !
; R B
1 1 1 |
E i Vaciadio | Vaciado y
1
30 E i i ! Secado
| | | |
1 1 1 |
1 1 1 |
1 1 1 |
1 I I 1
1 1 1 1
20 i | | !
1 I I 1
1 1 1 |
1 1 1 |
1 1 1 |
1 1 1 |
) 1 1 ! >
»  t(min)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100

Parametros A Controlar

Los pardmetros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:
e Temperatura de agotamiento maximo de 90°C
e Tiempo de agotamiento
e Disolucion de los productos quimicos

e Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar la tela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 40 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 65 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL
9 Preparacion el bafio 5min
10 Colocacién del producto B 1 min
11 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min
12 Afadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 40 min
14 Se realizo el vaciado 5 min
Total 58 min

Procedimiento:
e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relacion de bafio se realiz6 los calculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la
tela como:

v' Crémor tartaro.
71



v" Sumo de la col morada.

e Colocar el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadio el producto A, luego se removio utilizando la varilla de agitacion
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

¢ Mantener en agotamiento durante 40 minutos a 90 °C en constante movimiento.

o Después del intervalo de 40 minutos se prosigui6 al vaciado.

o Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

e El sumo de la col morada se colocdé en el mechero y se prosiguié a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afiadi6 la muestra, luego se removid utilizando
la varilla de agitaciéon hasta lograr la que se impregne el color de este producto en el
bafio.

¢ Mantener en agotamiento durante 40 minutos a 90 °C en constante movimiento.

e Después del intervalo de 40 minutos se prosiguié al vaciado y secado.

Observaciones:

e En la adicién de los productos A se observd que el tiempo que se le dio no fue lo
suficiente para que se diluya completamente el crémor tartaro asi que esta prueba no
se obtuvo como se queria.

e En la adicién del producto B tampoco dio buenos resultados ya que se necesita de

una mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:
Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones

indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.
e El sumo de la col morada no se termind de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

e Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

e Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

e Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion
para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.

e Se recomienda seguir realizando pruebas a diferentes temperaturas y tiempo.

72



Impregnacion del crémor tartaro:

Figura 11

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figura 12
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Prueba N°6

Datos Informativos

e Prueba N°6: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.

Muestra
e Material: Tela 100% algodén (CO)
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30=165.6 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnaciéon del crémor tartaro:70%
e Proceso de impregnaciéon del sumo de la col morada: 70%
e Fecha de Realizacion:13-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacion
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
A. Crémor tartaro 70 3.598 | 0.0035 |10 0.035
TOTAL 0.035
PRODUCTOS Hojas | Peso Total Peso en | $unidad | SUBTOTAL
engr gramos de
una col
B Col morada |7 33.04 | 231.28 |595.6 0.85 0.33
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:

Temperatura de agotamiento maximo de 90°C
Tiempo de agotamiento
Disolucién de los productos quimicos

Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afiadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 40 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 65 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL
9 Preparacion el bafio 5min
10 Colocacién del producto B 1 min
11 Subir la temperatura del bafio a 90 10 min
°C
12 Afnadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 30 min
14 Se realizo el vaciado 5 min
Total 58 min

Procedimiento:

e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segln la relaciéon de bafio se realizé

los calculos necesarios para conocer las

cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la

tela como:
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v' Crémor tartaro.

v" Sumo de la col morada.

Colocar el agua en el mechero, y se prosiguié a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadio el producto A, luego se removi6 utilizando la varilla de agitacién
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

Mantener en agotamiento durante 40 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 40 minutos se prosigui6 al vaciado.

Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

El sumo de la col morada se colocé en el mechero y se prosiguid a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afiadi6 la muestra después de haber realizado
el primer paso, luego se removio utilizando la varilla de agitacion hasta lograr que se
impregne el sumo de la col morada en el bafio.

Mantener en agotamiento durante 40 minutos a 90 °C en constante movimiento.

Después del intervalo de 40 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.

Observaciones:

En la adicion del producto A se observé que el tiempo que se le dio fue lo suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.
En la adicién del producto B dio buenos resultados ya que se necesita de una mayor

concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones

indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

El mordiente se impregno en la tela pero en su totalidad.
El sumo de la col morada se terminé de impregnar en la tela.

El color obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figura 12
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Prueba N°7

Datos Informativos

e Prueba N°7: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.
_ Muestra
e Material: Tela 100% algodén (CO)
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 =165 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnacion del crémor tartaro:80%
e Proceso de impregnaciéon del sumo de la col morada: 80%
e Fecha de Realizacion:13-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacion
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo | SUBTOTAL
A. Crémor tartaro | 80 4.112 | 0.0041 |10 0.041
TOTAL 0.041
PRODUCTOS | Hojas | Peso | Total Peso en $unidad | SUBTOTAL
en gr gramos de
una col
B Col morada 13 10.05 | 130.65 | 595.6 0.85 0.18
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:

Temperatura de agotamiento maximo de 90°C

Tiempo de agotamiento
Disolucién de los productos.

Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar la tela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodo6n 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 45 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 70 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL
9 Preparacion el bafio 5min
10 Colocacion del producto B 1 min
11 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min
12 Afadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 45 min
14 Se realizo el vaciado 5 min
Total 63 min

Procedimiento:

Pesar la muestra de tejido plano.

Segun la relacion de bafo se realizd los célculos necesarios para conocer las cantidades
en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la tela como:
v Crémor tartaro.

v" Sumo de la col morada.
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Colocar el agua en el mechero, y se prosiguié a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadio el producto A, luego se removio utilizando la varilla de agitacion
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 45 minutos se prosiguié al vaciado.

Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

El sumo de la col morada se colocdé en el mechero y se prosiguid a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afadié el producto B, luego se removio
utilizando la varilla de agitacion hasta lograr la impregnacion de este producto en el
bario.

Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.

Observaciones:

En la adicién de los productos A se observé que el tiempo que se le dio fue suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.
En la adicion del producto B dio buenos resultados ya que se necesita de una mayor

concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones

indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:
El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.
El sumo de la col morada terminé de impregnar en la tela.

El color obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacién

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.

82



Impregnacion del crémor tartaro:

Figura 1 Figura2

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figura 3 Figura4
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Datos Informativos

Prueba N°8

e Prueba N°8: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.
Muestra
e Material: Tela 100% algodén (CO)
e Peso Material: 38.34 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 =508 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnacion del crémor tartaro:90%
e Proceso de impregnaciéon del sumo de la col morada: 90%
e Fecha de Realizacion:13-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacion
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
A. Crémor 90 34.506 0.034 10 0.34
tartaro
TOTAL 0.34
PRODUCTOS Hojas | Peso en | Total Peso en | $unidad | SUBTOTAL
gr gramos de
una col
B Col morada 7 33.04 231.28 | 595.6 0.85 0.33
B col morada 8 13.36 106.88 | 595.6 0.85 0.15
Total 0.48
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:

Tiempo de agotamiento

Concentraciones

Disolucién de los productos quimicos

Temperatura de agotamiento maximo de 90°C
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 45 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 70 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL
9 Preparacion el bafio 5min
10 Colocacién del producto B 1 min
11 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min
12 Afadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 45 min
14 Se realizo el vaciado 5 min
Total 63 min

Procedimiento:

e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relacibn de bafio se realiz6 los calculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la

tela como:
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Crémor tartaro.

Sumo de la col morada.

Colocar el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadi6 el producto A, luego se removié utilizando la varilla de agitacién
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado.

Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

El sumo de la col morada se coloc6 en el mechero y se prosiguié a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afiadi6é el producto A, luego se removid
utilizando la varilla de agitacion hasta lograr la disolucién de este producto en el
bario.

Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.

Observaciones:

En la adicién de los productos A se observé que el tiempo que se le dio fue suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.
En la adicion del producto B dio buenos resultados ya que se necesita de una

mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las
concentraciones indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

El sumo de la col morada se terminé de impregnar en la tela.

El color obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

B = ==

Figura 11

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figura 12
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Prueba N°9

Datos Informativos

Prueba N°9: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.
Material: Tela 100% algodén (CO) Muestra
Peso Material: 5.14 gr
Equipo: Abierto
R/B: 1/30 = 167.1 ml
Temperatura: 90°C
Proceso de impregnacion del crémor tartaro:100%
Proceso de impregnacion del sumo de la col morada: 100%
Fecha de Realizacion:13-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacion
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo SUBTOTAL
A. Crémor tértaro 100 5.14 0.005 10 0.051
TOTAL 0.051
PRODUCTOS | Hojas | Peso | Total Peso en $unidad SUBTOTAL
en gr gramos de
una col
B Col morada 13 10.05 | 130.65 | 595.6 0.85 0.18
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:

Temperatura de agotamiento maximo de 90°C

Tiempo de agotamiento

Disolucién de los productos quimicos

Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 45 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 70 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL

9 Preparacion el bafio 5min
10 | Colocacion del producto B 1 min
11 | Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min
12 | Afadir el material de algodon 1 min
13 | Se mantuvo en agotamiento 45 min
14 | Se realiz6 el vaciado 5 min
Total 67 min

Procedimiento:

e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relacion de bafio se realizd

los célculos necesarios para conocer las

cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la

tela como:

v" Crémor tartaro.

v Sumo de la col morada.
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e Colocar el agua en el mechero, y se prosigui6 a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadi6 el producto A, luego se removié utilizando la varilla de agitacion
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

e Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

e Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado.

e Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacién del sumo de la col
morada.

e El sumo de la col morada se colocé en el mechero y se prosiguié a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afiadidé el producto A, luego se removid
utilizando la varilla de agitacion hasta lograr la disolucién de este producto en el
bario.

e Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

e Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.

Observaciones:

e En la adicion de los productos A se observé que el tiempo que se le dio fue suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.

e En la adicion del producto B dio buenos resultados ya que se necesita de una

mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

e El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e Elsumo de la col morada se termin6 de impregnar en la tela.

e El color obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

e Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

e Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

e Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

Figura 11

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figura 12
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Prueba N°10

Datos Informativos

Prueba N°10: Proceso impregnacién del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.
e Material: Tela 100% algodén (CO) Muestra
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 = 165.6 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnacién del crémor tartaro:70%
e Proceso de impregnaciéon del sumo de la col morada: 70%
e Fecha de Realizacion:09-11-2012
Tabla De Materiales De Aplicacié
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo | SUBTOTAL
A. Crémor tértaro 70 3.598 0.0035 10 0.035
TOTAL 0.035
PRODUCTOS Hojas | Peso | Total | Pesoen | $unidad | SUBTOTAL
en gramos
ar de una
col
B Col morada 7 33.04 23 595.6 0.85 0.33
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:

e Temperatura de agotamiento méaximo de 90°C
e Tiempo de agotamiento
¢ Disolucion de los productos quimicos

e Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 45 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 70 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL

9 Preparacion el bafio 1min

10 | Colocacioén del producto B 1 min

11 | Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

12 | Afnadir el material de algodén 1 min
13 | Se mantuvo en agotamiento 45 min
14 | Se realizo el vaciado 5 min
Total 64 min

Procedimiento:
e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relacion de bafio se realiz6 los célculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la
tela como:

v Crémor tartaro.

v Sumo de la col morada.
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e Colocar el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadio el producto A, luego se removio utilizando la varilla de agitacion
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

¢ Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

o Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado.

o Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

e El sumo de la col morada se coloc6 en el mechero y se prosiguié a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afiadi6 el producto A, luego se removio
utilizando la varilla de agitacién hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

o Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

e Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.

Observaciones:

¢ En la adicién de los productos A se observé que el tiempo que se le dio fue suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.

e En la adicion del producto B tampoco dio buenos resultados ya que se necesita de

una mayor concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

¢ El sumo de la col morada termin6 de impregnar en la tela.

e El color obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

e Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

¢ Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

e Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

- —=

Figura 11

Impregnacion del sumo de la col morada:

Figura 12
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Prueba N°11

Datos Informativos

e Prueba N°11: Proceso impregnacion del crémor téartaro y el sumo de la col

morada.

Muestra
e Material: Tela 100% algodén (CO)
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 = 154.2 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnacién del crémor tartaro:80%
e Proceso de impregnacién del sumo de la col morada: 80%
e Fecha de Realizacion:04-12-2012
Tabla De Materiales De Aplicacién
PRODUCTOS % ar. Kg. $/kilo | SUBTOTAL
A. Crémor tértaro 80 4.112 | 0.0041 | 10 0.041
TOTAL 0.41
PRODUCTOS | Hojas | Peso | Total Peso en | $unidad | SUBTOTAL
engr gramos de
una col
B Col morada | 13 10.05 | 130.65 595.6 0.85 0.18
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Parametros A Controlar

Los pardmetros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:
e Temperatura de agotamiento maximo de 90°C

¢ Tiempo de agotamiento

e Disolucion de los productos

e Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 45 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 70 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL

9 Preparacion el bafio 1min
10 Colocacion del producto B 1 min
11 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min
12 Afadir el material de algodén 1 min
13 Se mantuvo en agotamiento 45 min
14 Se realizo el vaciado 5 min
Total 64 min

Procedimiento:

e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relaciébn de bafio se realizé

los calculos necesarios para conocer las

cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la

tela como:

v' Crémor tartaro.

v" Sumo de la col morada.
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e Colocar el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadi6 el producto A, luego se removi6 utilizando la varilla de agitacion
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

¢ Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

o Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado.

o Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

e El sumo de la col morada se coloc6 en el mechero y se prosiguié a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afiadi6é el producto B, luego se removid
utilizando la varilla de agitacion hasta lograr la disolucién de este producto en el
bario.

e Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

e Después del intervalo de 45 minutos se prosiguié al vaciado y secado.

Observaciones:

e En la adicion de los productos A se observé que el tiempo que se le dio fue suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.

e En la adicion del producto B dio buenos resultados ya que se necesita concentracion

para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analizo los siguientes resultados:

o El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e El sumo de la col morada casi se terminé de impregnar en la tela.

e El color obtuvo su intensidad con un color adecuado

Recomendaciones

e Recomienda controlar cada uno de los pardmetros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

e Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

e Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

Figura 12

103



Datos Informativos

Prueba N°12

e Prueba N°12: Proceso impregnacion del crémor tartaro y el sumo de la col

morada.
) | Muestra
o Material: Tela 100% algodon (CO)
e Peso Material: 5.14 gr
e Equipo: Abierto
e R/B: 1/30 = 154.2 ml
e Temperatura: 90°C
e Proceso de impregnaciéon del crémor tartaro:75%
e Proceso de impregnacién del sumo de la col morada: 75%
e Fecha de Realizacion:04-12-2012
Tabla De Materiales De Aplicacién
PRODUCTOS % | gr. Kg. $/kilo | SUBTOTAL
A. Crémor tartaro 75 | 3.85 | 0.0038 |10 0.038
TOTAL 0.038
PRODUCTOS | Hojas | Peso | Total Peso en | $unidad | SUBTOTAL
en gr gramos de
una col
B Col morada 7 33.04 | 231.28 | 595.6 0.85 0.33
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Parametros A Controlar

Los parametros a controlar en el proceso de tratamiento a la muestra fueron:
. Temperatura de agotamiento maximo de 90°C

. Tiempo de agotamiento

o Disolucién de los productos quimicos

. Concentraciones
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Tiempos Y Movimientos

PASO | PROCEDIMIENTO TIEMPO/REAL
1 Pesar latela 1 min

2 Preparacion de los productos 5 min

3 Preparacion del bafio 1 min

4 Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

5 Colocar el productos B 2 min

6 Afadir el material de algodoén 1min

7 Se mantuvo en agotamiento 45 min

8 Se realizo el vaciado 5 min

Total 70 min

Impregnacion de la col morada

TIEMPO/REAL

9 Preparacion el bafio 1min

10 | Colocacioén del producto B 1 min

11 | Subir la temperatura del bafio a 90 °C 10 min

12 | Afnadir el material de algodén 1 min
13 | Se mantuvo en agotamiento 45 min
14 | Se realizo el vaciado 5 min
Total 63 min

Procedimiento:
e Pesar la muestra de tejido plano.

e Segun la relacion de bafio se realiz6 los calculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la
tela como:

v' Crémor tartaro.

v Sumo de la col morada.
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Colocar el agua en el mechero, y se prosiguié a elevar la temperatura del bafio a 90
°C donde se afiadio el producto A, luego se removio utilizando la varilla de agitacion
hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.

Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado.

Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

El sumo de la col morada se colocdé en el mechero y se prosiguid a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afiadié el producto A, luego se removio
utilizando la varilla de agitacién hasta lograr la disolucion de este producto en el bafio.
Mantener en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.

Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.

Observaciones:

En la adicién de los productos A se observé que el tiempo que se le dio fue suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.
En la adicion del producto B dio buenos resultados ya que se necesita de una

concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones

indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.
El sumo de la col morada se termin6 de impregnar en la tela.

El color obtuvo su intensidad.

Recomendaciones

Recomienda controlar cada uno de los parametros indicados para obtener un
resultado satisfactorio.

Se recomienda mantener en constante movimiento durante el agotamiento.

Se recomienda el movimiento constante de la tela utilizando la varilla de agitacion

para que en esta penetren los productos en los espacios de las fibras.
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Impregnacion del crémor tartaro:

Figura 12
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CAPITULO VIII

8 PRUEBAS DE SOLIDEZ Y NEUTRALIZACION
8.1 Solidez al lavado y medicion del ph.
8.1.1 solidez aplicado al inicio con detergente marca DEJA

El objetivo de esta prueba es evaluar la solidez al lavado de la muestra, que se someten

a un lavado en la maquina.

LAVADO: Es el proceso que se efectla para tratar de remover sustancias quimicas
previas al lavado, a través de la solucién jabonosa, sus enjuagues, y Su respectivo
secado.

Es la resistencia de un material al cambio en alguna de sus caracteristicas de color.

El lavado es el resultado de transferir color a la muestra para saber el tipo de ph que se
obtiene de resultado.

Se han efectuado pruebas con el fin de ver con exactitud los resultados de cada lavado
con procesos de diferente tiempo.

NEUTRALIZACION: Una reaccion de neutralizacion se lleva a cabo al combinar un acido
con un base en general producen un hidroxido formando agua y sal.

A este tipo de reaccién se le conoce como reaccion de doble sustitucion o reaccién de
metatesis, esto es por que intercambian parejas de iones.

Este tipo de reacciones son especialmente Utiles como técnicas de analisis cuantitativo.
En este caso se puede usar una solucion indicadora para conocer el punto en el que se

ha alcanzado la neutralizacion completa.

Neutralizado

Para la neutralizacion se utilizaron dos materiales(vinagre y acido citrico) los cuales se
aplicé en el momento del lavado con la muestra la cual mide el ph obtenido en la
terminacion, se realiz6 para poder bajar y obtener un ph adecuado el cual sea mas

conveniente para que no cause alergias a los bebes.
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PRUEBAS DE LAVADO

==

8.1.1.1 Aplicado al inicio del proceso de lavado

Muestra# 1

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH <2 4 [0 7 78 9 10 | 12 >13

PH: 10
Para la obtencion de la muestra se realiz6 el siguiente proceso luego se procedio a la
prueba de solidez al lavado.
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Procedimiento a la obtencién de la muestra:

Se peso la muestra de tejido plano.

Segun la relacion de bafio se realizd los célculos necesarios para conocer las
cantidades en gramos de cada uno de los productos a utilizar en el tratamiento de la
tela como:

Crémor tartaro.

Sumo de la col morada.

Se colocé el agua en el mechero, y se prosiguio a elevar la temperatura del bafio a
90 °C donde se afadio el producto A, luego se removio utilizando la varilla de
agitacion hasta lograr la disolucién de este producto en el bafio.

Se mantuvo en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 45 minutos se prosiguio.

Después de realizar el primer proceso se realiza la impregnacion del sumo de la col
morada.

El sumo de la col morada se coloc6 en el mechero y se prosiguié a elevar la
temperatura del bafio a 90 °C donde se afadié el producto A, luego se removio
utilizando la varilla de agitacion hasta lograr la disolucion de este producto en el
bafio.

Se mantuvo en agotamiento durante 45 minutos a 90 °C en constante movimiento.
Después del intervalo de 45 minutos se prosigui6 al vaciado y secado.
Observaciones:

En la adicién del producto A se observo que el tiempo que se le dio fue lo suficiente
para que se diluya completamente el crémor tartaro.

En la adicion del producto B dio buenos resultados ya que se necesita de una
concentracion para que la tela obtenga un color adecuado.

Resultados:

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las
concentraciones indicadas, se analizo los siguientes resultados:

El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

El sumo de la col morada se termin6 de impregnar en la tela.

El color obtuvo su intensidad.

Procedimiento a la obtencion de la muestra al lavado:

Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

Se preparé la maquina para el lavado.

Se preparo el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.

Se afiadio la ropa en la maquina de lavado.
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e Se afiadio la muestra al principio del proceso de lavado.
e Eltiempo del lavado fue de 57 min.

o Después de este proceso fue el término del lavado.
Resultados:

¢ El resultado fue que se obtuvo un pH 10 basico en el cual se comparo con la tabla de

ph de la col morada.
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8.1.1.2 Aplicado al intermedio del proceso de lavado

Muestra # 2
R —

col lombarda
color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH <24 &8N 7 75 9 10 12 >3

PH: 10

Para la obtencién de la muestra se realizé el siguiente proceso luego se procedié a la
prueba de solidez al lavado.

Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

¢ Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

e Se preparo la maquina para el lavado.

e Se preparo el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.
e Se afiadio la ropa en la maquina de lavado.

e Se afiadio la muestra al principio del proceso de lavado.

o Eltiempo del lavado fue de 22 min.

e Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
¢ El resultado fue que se obtuvo un pH 10 basico en el cual se comparo con la tabla de

ph de la col morada.
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8.1.1.3 Aplicado al final del proceso de lavado

Muestra # 3

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH >13

PH: 10

Para la obtencion de la muestra se realiz6 el siguiente proceso luego se procedi6 a la

prueba de solidez al lavado.

Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

Se preparé la maquina para el lavado.

Se preparo el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.
Se afadio la ropa en la maquina de lavado.

Se afadio la muestra al principio del proceso de lavado.

El tiempo del lavado fue de 12 min.

Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:

El resultado fue que se obtuvo un pH 10 basico en el cual se comparo con la tabla de
ph de la col morada.
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8.1.2 Solidez Aplicando al inicio detergente marca OMO MATIC

8.1.2.1 Aplicado al inicio del proceso de lavado

Pruebas con Omo
Muestra# 1

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pPH <2 4 & 7 75 9 10 | 12 >13

PH:9

Para la obtencion de la muestra se realiz6 el siguiente proceso luego se procedio a la
prueba de solidez al lavado.
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Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

e Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

e Se prepar6 la maquina para el lavado.

o Se prepar6 el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.
e Se afiadié6 la ropa en la maquina de lavado.

e Se afiadi6 la muestra al principio del proceso de lavado.

e Eltiempo del lavado fue de 57 min.

e Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
e El resultado fue que se obtuvo un pH 9 béasico en el cual se comparé con la tabla de

ph de la col morada.
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8.1.2.2 Aplicado al intermedio del proceso de lavado

Muestra # 2
T R —

Pl s -
/1 Dy &

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH >13

PH:9
Para la obtencién de la muestra se realiz6 el siguiente proceso luego se procedi6 a la

prueba de solidez al lavado.

Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

e Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

e Preparacion de la maquina para el lavado.

e Se preparo el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.
e Se afadio la ropa en la maquina de lavado.

e Se afiadi6 la muestra al principio del proceso de lavado.

e Eltiempo del lavado fue de 22 min.

e Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
e Elresultado fue que se obtuvo un pH 9 bésico en el cual se compar6 con la tabla de
ph de la col morada.
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8.1.2.3 Aplicado al final del proceso de lavado

Muestra # 3
PRI T Y 4B
] a‘ir
col lombarda
color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH >13

PH:9

Para la obtencion de la muestra se realizo el siguiente proceso luego se procedio a la

prueba de solidez al lavado.

Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

° Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

o Se preparé la maquina para el lavado.

. Se preparo el % del detergente de 50g para insertar en la maquina de lavado.
o Se afadi6 la ropa en la maquina de lavado.

o Se afadio la muestra al principio del proceso de lavado.

o El tiempo del lavado final.

o Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
. El resultado fue que se obtuvo un pH 9 basico en el cual se compar6 con la tabla de

ph de la col morada.
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8.1.3 Solidez aplicado al inicio con detergente marca FAB

Pruebas con Fab

8.1.3.1 Aplicado al inicio del proceso de lavado

Muestra# 1

col lombarda
color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH >13

PH:10
Para la obtencion de la muestra se realiz6 el siguiente proceso luego se procedio a la

prueba de solidez al lavado.
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Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

° Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

° Se preparé la maquina para el lavado.

° Se preparé el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.

° Se afiadi6 la ropa en la maquina de lavado.
° Se afladi6 la muestra al principio del proceso de lavado.
. El tiempo del lavado fue de 57 min.

) Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:

e El resultado fue que se obtuvo un pH 10 béasico en el cual se comparo con la tabla de

ph de la col morada.
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8.1.3.2 Aplicado al intermedio del proceso de lavado

Muestra # 2

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH >13

PH:10

Para la obtencion de la muestra se realizo el siguiente proceso luego se procedio a la

prueba de solidez al lavado.

Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

Se preparé la maquina para el lavado.

Se preparo el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.
Se afadi6 la ropa en la maquina de lavado.

Se afadio la muestra al principio del proceso de lavado.

El tiempo del lavado fue de 22 min.

Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:

¢ El resultado fue que se obtuvo un pH 10 basico en el cual se compar6 con la tabla de

ph de la col morada.
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8.1.3.3 Aplicado al final del proceso de lavado

Muestra # 3

PRI PN .
{

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso  violeta violeta verde azulado

pPH <2 4 [ 7 765 9 10 | 12 >13

PH:10

Para la obtencion de la muestra se realizo el siguiente proceso luego se procedio a la

prueba de solidez al lavado.
Procedimiento a la obtencién de la muestra al lavado:

o Se obtuvo la muestra con el color deseado del sumo de la col morada.

o Se preparé la maquina para el lavado.

. Se preparo el % del detergente de 50gr para insertar en la maquina de lavado.

o Se afadi6 la ropa en la maquina de lavado.

. Se afadi6 la muestra al principio del proceso de lavado.

o El tiempo del lavado fue de 12 min.

o Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:

e Elresultado fue que se obtuvo un pH 10 bésico en el cual se comparé con la tabla de
ph de la col morada.
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8.1.4.1 Prueba de Neutralizacién con acido citrico

PRIMERA PRUEBA

Aplicado al principio del proceso de lavado

col lombarda
color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso  violeta violeta verde azulado

pH >13

PH: 9

Para la obtencién del resultado de la muestra se procedio al lavado con &cido citrico para

poder bajar el ph al término del proceso de lavado.

Procedimiento para la neutralizacion.

Preparacion de la maquina para el lavado.

% del detergente de 28gr para insertar en la maquina de lavado.

e Afadir laropa en la maquina de lavado.

e Afadir la muestra al principio del proceso de lavado.

e Eltiempo del lavado fue de 57 min donde se coloca 1gr de acido citrico.

e Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
e El resultado fue que se obtuvo un pH 9 basico en el cual se comparé con la tabla de
ph de la col morada y con un gramo de acido citrico no se lleg6é al ph adecuado.
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SEGUNDA PRUEBA

Aplicado al intermedio del proceso de lavado

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH <2 4 el 7 78 8 10 12 13

PH: 9

Para la obtencién del resultado de la muestra se procedié al lavado con &cido citrico para
poder bajar el ph al término del proceso de lavado.

Procedimiento para la neutralizacion.

Preparacion de la maquina para el lavado.

% del detergente de 28gr para insertar en la maquina de lavado.

¢ Afiadir laropa en la maquina de lavado.

¢ Afadir la muestra al intermedio del lavado del proceso de lavado.

e Eltiempo del lavado fue de 22 min donde se coloca 4g de acido citrico.

e Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
e El resultado fue que se obtuvo un pH 9 basico en el cual se comparé con la tabla de

ph de la col morada y con 4 gramo de acido citrico no se llegé al ph adecuado.
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TERCERA PRUEBA

Aplicado al final del proceso de lavado

col lombarda
color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH <2 4 [& 7 75 9 10 12 >3

PH: 7.5

Para la obtencién del resultado de la muestra se procedio6 al lavado con &cido citrico para
poder bajar el ph al término del proceso de lavado.

Procedimiento para la neutralizacion.

e Preparacion de la maquina para el lavado.

e % del detergente de 28gr para insertar en la maquina de lavado.

e Afadir laropa en la maquina de lavado.

¢ Afiadir la muestra al intermedio del lavado del proceso de lavado.

e Eltiempo del lavado fue de 22 min donde se coloca 4g de &cido citrico.

e Después de este proceso fue el término del lavado.
Resultados:

e El resultado fue que se obtuvo un pH 7.5 basico en el cual se comparé con la tabla

de ph de la col morada y con 8 gramo de acido citrico se llegé al ph adecuado.
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8.1.4.2 Pruebas de Neutralizacién con Vinagre

PRIMERA PRUEBA

Aplicado al principio del proceso de lavado

col lombarda

color rojo rojo  violeta  azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH <2 4 800 7 75 9 10 12 >3

PH: 9

Para la obtencion del resultado de la muestra se procedié al lavado con vinagre para
poder bajar el ph al término del proceso de lavado.

Procedimiento para la neutralizacion.

Preparacion de la maquina para el lavado.

% del detergente de 28gr para insertar en la maquina de lavado.

¢ Afiadir laropa en la maquina de lavado.

e Afadir la muestra al principio del proceso de lavado.

e Eltiempo del lavado fue de 57 min donde se coloca 1gr de vinagre.

e Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
e El resultado fue que se obtuvo un pH 9 béasico en el cual se compar6 con la tabla de

ph de la col morada y con un gramo de acido citrico no se lleg6é al ph adecuado.
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SEGUNDA PRUEBA

Aplicado al intermedio del proceso de lavado

col lombarda
color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

PH <2 4 & 7 75 9 10 12 >13

PH: 7.5

Para la obtencion del resultado de la muestra se procedié al lavado con vinagre para
poder bajar el ph al término del proceso de lavado.

Procedimiento para la neutralizacion.

e Preparacion de la maquina para el lavado.

e 9% del detergente de 28gr para insertar en la maquina de lavado.

¢ Afadir laropa en la maquina de lavado.

¢ Afadir la muestra al intermedio del lavado del proceso de lavado.

e Eltiempo del lavado fue de 22 min donde se coloca 11g de vinagre.

e Después de este proceso fue el término del lavado.

Resultados:
e El resultado fue que se obtuvo un pH 7.5 basico en el cual se comparé con la tabla

de ph de la col morada y conll gramo de vinagre se llegé al ph adecuado.
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8.2 Solidez a Los rayos solares.

La evaluacion de la solidez a la luz solar se lleva a cabo a la luz del sol natural del dia
para poder observar los cambios que pueden o no sufrir las muestras realizadas.

Es para describir la durabilidad del color obtenido que no se pierda los resultados
después del lavado, y su resistencia al ser expuestos a la luz solar. La luz solar pueden
provocar una reaccion en el color o pH que se obtuvo después del lavado y la exposicion

a las mismas produce el color no deseado con los resultados que se quiere obtener.

8.3.1Secado a laluz solar

Se ha realizado pruebas de secado a luz del sol.

Donde se observé que el color obtenido en la muestra adquirié otros resultados.

Antes de secar al sol después del secado

Se dejo6 a exposicion del sol durante una hora es decir 60 minutos.
Luego se lo retiro y vemos los resultados obtenidos.

Resultados alaluz solar.

e A laluz solar la muestra sufre algunos cambios no se obtiene el color que se
espera.

8.3.2 Secado ala sombra.

Se ha realizado pruebas de secado a la sombra para poder comparar los resultados que

se obtienen con este segundo método de secado.
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Antes del secado a la sombra Despues del secado a la sombra

Se dejo secar en la sombra durante una hora es decir 60 minutos.

Luego se lo retiro y vemos los resultados obtenidos.

Resultados del secado ala sombra.

e La muestra no sufrié ninguna variacion en el secado a la sombra.
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CAPITULO IX

9 ANALISIS DE RESULTADOS Y COSTOS $

9.1 Analisis de resultados.

Resultado N. 1

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.

e El sumo de la col morada no se termin6 de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Resultado N. 2

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.

e El sumo de la col morada no se terminé de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Resultado N. 3

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

e El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad requerida.

e El sumo de la col morada no se terminé de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad requerida.

Resultado N. 4

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

e El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.

e El sumo de la col morada no se termin6 de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.
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Resultado N. 5

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

e El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.

e El sumo de la col morada no se terminé de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Resultado N. 6

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela pero no en su totalidad.

e El sumo de la col morada no se termin6 de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Resultado N. 7

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e Elsumo de la col morada se termind de impregnar en la tela.

e El color obtuvo su intensidad.

Resultado N. 8

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e Elsumo de la col morada se terminé de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Resultado N. 9

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analizo los siguientes resultados:

e El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e Elsumo de la col morada se terminé de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.
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Resultado N. 10

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

e El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e Elsumo de la col morada se terminé de impregnar en la tela.

e El color no obtuvo su intensidad.

Resultado N. 11

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

o El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e El sumo de la col morada se termin6 de impregnar en la tela.

e Elcolor obtuvo su intensidad con un color adecuado.

Resultado 12

Una vez concluido el proceso experimental del tratamiento utilizando las concentraciones
indicadas, se analiz6 los siguientes resultados:

¢ El mordiente se impregno en la tela en su totalidad.

e El sumo de la col morada se terminé de impregnar en la tela.

e El color obtuvo su intensidad.

9.2. Andlisis de costos.
9.2.1 Costos primera muestra

e Materia prima directa.

Para la realizacién de este proyecto se utiliz6 como materia prima la tela 100% algoddn.
(Tela indu)

Para la sexta muestra se utiliz6 pedazos de tela de 20x20.

Ancho: 1.40

Largo: 100cm

Area es de 140 x 100= 14000(cm?)

20 x 20 = 400(cm3)

14000(cm?) 6,50usd

__ 400 x 6.50

400 (cm?) 12000

= 0.18ctvs
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Material Tela indu

uUsSD/mt 6.50
Cantidad en kg de crémor téartaro 400 (cm?2
Total costo $0.18 ctvs.

<] Como mordiente (crémor tartaro)

El costo del kilogramo del crémor tartaro es 10 usd

Lo cual para la sexta muestra se utilizd de acuerdo al peso del material.

Peso del material: 5.14g

Se lo realizo a un porcentaje del: 70%
100% 5.14g

__70%x5.14g
100%

Para sacar el costo en kilogramos:

70% = 3,598gctvs

1kg 1000 g
X 3.508g x = K9X35989 _ 035kg
1000g

1kg $10
0.0035 kg x = W — 0.035¢tvs

Material Crémor tartaro
USD/kg 10
Cantidad en kg de crémor tartaro 0.0035kg
Total costo $0.035 ctvs.

<&l Col morada

Para la realizacion de la sexta muestra se utilizé 7 hojas grandes de la col morada

El peso de una col entera es de 595.6 g

El peso de una hoja grande es de 33.04 g

Entonces:

1h 33.04 g

7h x = X220 = 231.28g

Col peso en gramos precio

1 595.6 g 0.85 usd

__ 23139 x 0.85%

231.3¢ 595.69

= 0.33ctvs
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Material Col morada

USD/kg 0.85ctv

Cantidad de hojas de col morada 7 hojas

Total costo $ 0.33 ctvs.
Total en la materia prima:

MATERIA PRIMA

TELA INDU $ 0.18 ctvs.

CREMOR TARTARO $ 0.035 ctvs.

COL MORADA $ 0.33 ctvs.

TOTAL COSTO $ 0.545ctvs

TABLA 5: Total costo materia prima

o Materia prima indirecta
&l Hilo

El costo del cono de hilo es de $3.00

Para el orillado de las muestras realizadas se utiliz6é el cono de hilo

1cono 3.00

Un hilo pesa 282 gramos

Hilo peso precio
1h 2829 3.00usd
19 x = 1‘3;2?; = 0.010ctvs
Material Conos de hilos
usD 3,00
Cantidad en gramos de hilo 19
Total costo $ 0.010 ctvs.
Total de materia prima indirecta
Materia prima indirecta
Costo en gramos de hilo $0,010
Total costo $ 0,010 ctvs.

TABLA 6: Total costo materia prima indirecta
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. Mano de obra directa

Para determinar el costo de cada proceso se tomd como base el sueldo basico.

Sueldo basico= 318 USD

USD/ dia= 10,6 / 8= 1.32

USD /hora = 1,32 / 60 = 0.02ctvs.
USD/minuto = 0.02ctvs.

&1 Trazado y Cortado

Para el trazo y corte de la sexta muestra se lo realizo en 8min

Entonces:
1min 0.02 ctvs.
5 min X = Sminfm% = 0.10ctvs
Proceso Trazado y cortado
USD/min 0.02
Tiempo 5min
Total costo 0.10 ctvs.

<&X] Confeccidn

En la confeccion lo que se realizo es el orillado de la muestra.

1min 0.02 ctvs

3min X = % = 0.06ctvs
Proceso union de piezas
USD/min 0.02
Tiempo 3min
Total costo 0.06ctvs
Total de mano de obra

Detalle Subtotal
Trazado y cortado 0.10 ctvs.
Confeccion 0.06 ctvs.
TOTAL COSTO 0.16 ctvs.

TABLA 7: Total costo mano de obra
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o Costos indirectos de fabricacion.
En las pruebas realizadas se veran los costos indirectos de fabricacion se observara lo
gue se consumio de luz eléctrica en todo el proceso de la licuadora.

Energia eléctrica= 0,082usd/Kwh

Para la energia eléctrica se vera que se utilizé la licuadora y la lavadora.

<&l Licuadora

En el electrodomeéstico de la licuadora de acuerdo al consumo mensual se determino el
costo de energia que se utilizo.

PARA EL CONSUMO ELECTRICO DE LA LICUADORA

600 w consume la licuadora

1000wh o 1kwh vale 0,082 doélares en ecuador

30 min =0.5 h g es el tiempo utilizado en las pruebas

600 w x 0,5h = 300wh consume la licuadora en 30 min

1kwh 0.082

_ 300wh x 0.082
T 1000wh

300wh X x = 0.024ctvs

° Costo de luz en maquinaria
Maquina overlock
1kwh  0.082 ctvs.

1000 w= 1kw
1000w 1kw
186,5w X — 186swxTkw _ 3 1g)w

1000w

Esto multiplicas por las horas g se tiene en kwh

0,19 kw x 0,5h = 0.1 kwh

Ahora si cobra el kwh a 0.082 centavos la empresa eléctrica transformamos de nuevo
1kwh 0.11

__ 0.1kwh x 0.11ctvs
1kw

0,1kwh X = 0.01ctvs
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° Depreciacién de maquinaria

° Maquina overlock

Overlock =
Depreciacién = valor de maquinaria = depreciaciéon anual
Vida util

., 1200
Depreciacion = = o = 120

Depreciaciéon = depreciacion anual =depreciacion mensual
12

. ., 120
Depreciacion = - = 10

Depreciacién =depreciacidon mensual = depreciacion diaria
30

Depreciacion = % =0.30

Depreciaciéon = depreciacion diaria =depreciacion por hora
8

Depreciacion = % = 0.037ctvs

Entonces el costo por maquinaria es la siguiente
Maquina overlock
1min 0.037 ctvs.

. 4minx 0.037ctvs
4min x = ———— = 0.14ctvs

1min

. Agua
En las pruebas realizadas se veran los costos indirectos de fabricacion se observara

lo que se consumid de agua potable en todo el proceso

30- 40 m3 de agua vale 0,39dolares
1 m3 de agua = 1000 It

30 m3 = 30000 It

30000 It 0,39ctvs.

__ 1t x 0.39ctvs
- 30000

11t = 0.000013ctvs
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Total de Costos indirectos de fabricacion.

Detalle Subtotal

Licuadora 0.024 ctvs.
Costo de luz de las maqui.Overlock 0.01 ctvs.
Depreciacion Maquinaria overlock 0.14 ctvs.

Agua

0,000013 ctvs.

Total costo

0.174013 ctvs.

TABLA 8: Costo inderecto de fabricacion

Total de costos

Detalle Subtotal

Materia prima 0.545 ctvs.
Materia prima indirecta 0,010 ctvs.
Mano de obra 0.16 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.174 ctvs.
TOTAL COSTO 0.889 ctvs.

TABLA 9: Total costo primera muestra

9.2.2 Costos segunda muestra

Total de costos

Detalle Subtotal

Materia prima 0.401 ctvs.
Materia prima indirecta 0,010 ctvs.
Mano de obra 0.16 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.174 ctvs.
TOTAL COSTO 0.745 ctvs.

TABLA 10: Total costo segunda muestra
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9.2.3 Costos tercera muestra

Total de costos

Detalle Subtotal

Materia prima 2.42usd

Materia prima indirecta 0,021 ctvs.
Mano de obra 0.24 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.277 ctvs.
TOTAL COSTO 2.958usd

TABLA 11: Total costo tercera muestra

9.2.4 Costos cuarta muestra

Total de costos

Detalle Subtotal

Materia prima 0.411 ctvs.
Materia prima indirecta 0,010 ctvs.
Mano de obra 0.16 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.174 ctvs.
TOTAL COSTO 0.755 ctvs.

TABLA 12: Total costo cuarta muestra

9.2.5 Costos quinta muestra

Total de costos

Detalle Subtotal

Materia prima 0.545 ctvs.
Materia prima indirecta 0,010 ctvs.
Mano de obra 0.16 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.174 ctvs.
TOTAL COSTO 0.889 ctvs.

TABLA 13: Total costo quinta muestra
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9.2.6 Costos sexta muestra

Total de costos

Detalle Subtotal

Materia prima 0.401 ctvs.
Materia prima indirecta 0,010 ctvs.
Mano de obra 0.16 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.174 ctvs.
TOTAL COSTO 0.745 ctvs.

TABLA 14: Total costo sexta muestra

9.2.7 Costos séptima muestra

Total de costos

Detalle Subtotal

Materia prima 2.42usd
Materia prima indirecta 0,021 ctvs.
Mano de obra 0.24 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.027 ctvs.
TOTAL 2.708usd

TABLA 15: Total costo séptima muestra

Costos pararealizar el proyecto en un kilo de tela
Costos.

° Materia prima directa.

Para la realizacién de este proyecto se utiliz6 como materia prima la tela 100% algodén.

(Tela indu)
Para realizar el proceso en un kilo de tela
Ancho: 1.40
Largo: 100cm
Area es de 140 x 100= 14000(cm?)
Area es de 140 x 100= 14000(cm?)
Area es de 140 *50 = 7000(cm?)
Total es de 35,000(cm?) tiene un kilo de tela

UN kilo cuesta 16.25 usd
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Material Tela indu
USD/mt 6.50
Cantidad 35000 (cmz
Total $ 16.25usd

<&l Como mordiente (crémor tartaro)

El costo del kilogramo del crémor tartaro es 10 usd

Lo cual para la primera muestra se utiliz6 de acuerdo al peso de la tela de cada prueba.

Peso del material: 844.9g
Se lo realizo a un porcentaje del: 90%

100% 844.99

_90% x 844.9gr

[
90% 100%

= 760.41gr

Para sacar el costo en kilogramos:

1kg 1000 g
X 760.41g x = RIXTO0MIT _ 376041 kg
1000g

1kg $10

__0.760kg x 10$ _
0.034 kg T 7.604$
Material Crémor tartaro
USD/kg 10
Cantidad 0.76041kg
Total $7.6041usd

<X] Col morada

Para la realizacion de un kilo muestra se utilizé tres coles y 5 hojas grandes de la col

morada

El peso de una col entera es de 595.6 g

El peso de tres coles y 5 hojas grandes es de =1955.64 g

Entonces:
Col peso en gramos precio
1 595.6 g 0.85 usd

1955.64 g

__1955.649 x 0.85%
595.6g9

= 2.75%
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Material Col morada

USD/kg 0.85ctv
Cantidad 3 coles y 5 hojas grandes
Total $ 2.75usd

Total en la materia prima:

MATERIA PRIMA

TELA INDU $ 16.25usd
CREMOR TARTARO $7.60usd
COL MORADA $ 2.75usd
TOTAL $ 26.6usd

° Materia prima indirecta
<&l Hilo
El costo del cono de hilo es de $3.00

Para el orillado en un kilo de tela se utilizé lo siguiente
1lcono 3.00

Un hilo pesa 282 gramos

Hilo peso precio
1h 293¢ 3.00
_2grx3 __
329 X = ea 0.276%

Material Conos de hilos
uUsD 3,00
Cantidad 29
Total $ 0.276usd
Total de materia prima indirecta

Materia prima indirecta

Conos de hilo $0,276

Total $ 0,276 ctvs.
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e Costos indirectos de fabricacion.
En las pruebas realizadas se veran los costos indirectos de fabricacion se observara lo
gue se consumio de luz eléctrica en todo el proceso de la licuadora.

Energia eléctrica= 0,082usd/Kwh

Para la energia eléctrica se vera que se utilizé la licuadoray la lavadora.
<] Licuadora

En el electrodoméstico de la licuadora de acuerdo al consumo mensual se determiné el

costo de energia que se utilizo.

PARA EL CONSUMO ELECTRICO DE LA LICUADORA
600 w consume la licuadora

1000wh o 1kwh vale 0,082 doélares en ecuador

30 min =0.5 h g es el tiempo utilizado en las pruebas

600 w x 0,5h = 300wh consume la licuadora en 30 min

1kwh 0.082

1800wh — 300whx0.082§ _ g4 0tys
1000wh

e Agua

En las pruebas realizadas se veran los costos indirectos de fabricacion se observara lo

gue se consumid de agua potable en todo el proceso

30- 40 m3 de agua vale 0,39dolares
1 m3 de agua = 1000 It

30 m3 = 30000 It

30000 It 0.39

_ 301t x0.39%

301t
300001t

= 0.000039ctvs
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Total de Costos indirectos de fabricacion.

Detalle Subtotal
Licuadora 0.144 ctvs.
Agua 0,00039 ctvs.
TOTAL 0.14439ctvs.

Total de costos

Detalle Subtotal
Materia prima 26.6usd
Materia prima indirecta 0.276 ctvs.
Costos indirectos de fabricacion 0.144 ctvs.
TOTAL 27.02usd

TABLA 16: Costo total del proceso de un kilo de tela
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CAPITULO X

10 CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

10.1 Conclusiones.

En el tiempo de desarrollo de este proyecto se lleg6 a las siguientes conclusiones.

» Los disefios de las muestras son realizadas para medir el ph de las prendas ya

terminadas de lavar los cuales tiene una medida para poder tener mejor visibilidad al
momento de la obtencion de la muestra.

El mordiente a utilizarse fue el crémor tartaro, es importante para que se fije el
colorante a aplicarse, fue de acuerdo al peso de la tela, donde en los rango del
20%hasta el 60% no se obtuvo buenos resultados ya que el colorante no se fij6
mucho a la tela , mientras que en el nivel del 70% al 100% la muestra obtuvo el
resultado que se esperaba.

Se concluye que el sumo de la col morada sea lo mas puro, extraido con la licuadora
y escurrido con el cernidor para obtener solo el sumo sin impurezas si se la mezcla
con mucha agua tiende a cambiar su tono de color mientras que si se la realiza con
su color natural la muestra obtiene lo esperado.

El porcentaje con el que se inicid la aplicacion del mordiente (crémor tartaro) es del
20% hasta el 100% ya que se realizé diferentes pruebas pero durante todo el
proceso se analizd y se determiné que en el rango del 70% hasta el 100% es el
adecuado para la realizacién de la muestra ya que el rango del 20% al 60% no se
obtuvo buenos resultados.

El tiempo que se dio en la impregnacién de mordiente y el sumo de la col morada
también fue uno de los parametros importantes para la realizacion de la muestra, se
inicio con un tiempo de 30 minutos y se terminé con un tiempo de 45 minutos pero se
determin6é que mientras mas tiempo se le dé al proceso es mejor, el sumo de la col
morada se impregna mucho mejor en la muestra y esta realizada con un tiempo de
45 minutos en cada proceso.

La muestra realizada se puede colocar en la lavadora o a mano ya que en los dos
procesos de lavado indica el ph que se obtuvo en todo el proceso de lavado.

La muestra se la puede utilizar para 4 lavadas en la lavadora y a mano solo dos, en
la lavadora la maquina realiza el lavado a los minutos que la persona active, mientras
gue a mano se lo realiza el tiempo que vea la persona conveniente el enjuague de la

ropa en cual no tenga residuos de ningun detergente o jabdn que utilice.
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Los detergentes utilizados en las pruebas fueron. Deja, Omo Matic, Fab lo que se
lleg6 a la conclusién que en la terminacion del proceso del lavado ninguno de los tres
detergente son eliminados en su totalidad.

Ya realizadas las muestras con las tres Marcas de Detergente se determinGé mas bajo
fue OMO MATIC que llego a un ph 9.

En el primer detergente Deja se obtuvo como resultado un ph 10 béasico en las tres
muestras aplicadas al inicio, al intermedio y al final del proceso de lavado.

En el segundo detergente Omo Matic se obtuvo un ph 9 basico sigue siendo ho muy
fuerte ya que al término del lavado existen residuos del detergente no se elimina sus
residuos por completo.

En el tercer detergente Fab se obtuvo un ph 10 basico que no es muy fuerte pero se
concluye que ningun detergente es diluido por completo al término del lavado ya que
se aplicé la muestra en tres ocasiones la primera al inicio del lavado, al intermedio y
en la terminacion y el resultado fueron los mismos , después de esto va la conclusion
de la hoja 141.

Se concluye que los detergentes si son los causante de las alergias que suelen
obtener los nifilos ya que con las pruebas que se realizé se demuestra que las
muestras utilizadas en la investigacion tienen un ph 10 demostrando que no se
elimina en su totalidad el detergente utilizado en las prendas en todo el proceso de
lavado.

Concluimos que para bajar el ph 9 obtenido en el lavado se neutralizo con &cido
citrico y vinagre donde los dos materiales que se utilizaron bajaron el ph se empez6
colocando desde 1gr a 8gr del primer producto y del segundo de 1gr a 11gr hasta ver
la cantidad donde ya se daba el resultado esperado, en primera muestra se coloco
8gr de acido citrico al final del lavado obteniendo un ph 7.5 y en una segunda
muestra colocaque 11gr de vinagre al final del lavado también obteniendo un ph 7.5
son resultados favorable ya que las alergias que suelen tener los bebés por causa

del detergente se reducira.
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10.2 Recomendaciones.

También se llegé a las siguientes recomendaciones:

>

Utilizar la tela en tejido plano 100% algodén ya que es mucho mas econdémica que la
tela de tejido punto, es importante para bajar los costos de cada muestra.

Licuar durante 30 minutos las hojas de la col morada para la obtencién del sumo en
la que se separa los residuos y solo el liquido sera utilizado.

Elaborar en un lugar limpio utilizando los materiales adecuados para mayor exactitud
al término de todo el proceso.

Realizar todo el proceso con una hoja patron para asi tener sustentable los
porcentajes que se utilizaron en la muestra.

Ccomprar los productos para el proceso de elaboracién de la muestra al por mayor
para menor costo; ya que si compramos por separado nos saldria mucho mas caros
para la elaboracion.

El proceso de impregnacion del sumo de la col morada se debe realizar con un
constante movimiento para que ingrese el color por toda la muestra y no quede
partes sin impregnar el color.

Realizar todo el proceso en cantidades grandes es decir en un kilo de tela para
tener mayor exactitud en la obtencién de cada muestra para no perder tiempo al
realizarlo en pequefas cantidades.

Se recomienda que al botar el bafio la muestra no tenga ningan contacto con algun
acido, sea inmediatamente colocada para el secado para no alterar su ph.

Después del terminado del proceso de impregnacion de sumo de la col morada no
dejar secar la muestra al sol si no a la sombra ya que si se deja al sol cambia su
tono de color.

Después de la terminacién del lavado la muestra debe ser secada a la sombra para
ser utilizada nuevamente y no cambie ni altere su color.

En 35 litros de agua y 28gr de detergente colocar 8gr de acido citrico para

neutralizar el ph que se obtiene como resultado en todo el proceso del lavado.
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ANEXOS 1: PROCESOS REALIZADOS

Proceso de extraccion del sumo de la col morada

FIGURA 13: Repollo col morada.

é Ao 25ial “-“.‘.‘;&E\’?‘;

FIGURA 14: Extraccion del sumo de la col morada

148



Proceso de aplicacién e impregnacion del cremor tartaro en la muestra.

FIGURA 15: Aplicacion del cremor tartaro como mordiente.

FIGURA 16: Aplicacion de la tela en el mordiente.

Proceso de aplicacién e impregnacion del sumo de la col morada en la muestra

FIGURA 17: Introducir la tela en el sumo de la col morada
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FIGURA 19: Termino y vaciado proceso

col lombarda
color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH <2 4 B 7 75 9 10 12 >
FIGURA 20: Tabla de ph de la col morada.

FIGURA 21: Muestras secado a la sombra
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Proceso prueba de lavado de los tres detergentes a utilizarse

DETERGENTE DEJA

FIGURA 23: Aplicacion de la muestra para el lavado.

FIGURA 24: Proceso de lavado.

col lombarda

color rojo rojo  violeta azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

PH <2 4 [ 7 76 9 10 | 12 >13
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FIGURA 25: Resultados de la muestra aplicada al inicio del proceso de lavado(PH 10).

FIGURA 26: Resultados de la muestra aplicada al intermedio proceso de lavado(PH10).

FIGURA 27: Resultados de la muestra aplicada al final del proceso de lavado(PH 10).
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DETERGENTE OMO MATIC

FIGURA 28: Aplicacién del segundo detergente Omo Matic

V-

‘.\—

1
fl:

FIGURA 29: Aplicacion de la muestra para el lavado.

FIGURA 30: Proceso de lavado.
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FIGURA 31: Resultados de la muestra aplicada al inicio del proceso de lavado(PH9).

FIGURA 33: Resultados de la muestra aplicada al final del proceso de lavado(PH9).
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DETERGENTE FAB

FIGURA 34: Aplicacion del segundo detergente Fab.

FIGURA 35: Aplicacion de la muestra para el lavado.

— 1@53/‘%7/

FIGURA 36: Proceso de lavado.

col lombarda

color rojo rojo  violeta  azul azul azul verde verde amarillo
intenso violeta violeta verde azulado

pH [ <2 4 6N 7 78 9 10 A2 >13
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FIGURA 37: Resultados de la muestra aplicada al inicio del proceso de lavado(PH 10).

FIGURA 38: Resultados de la muestra aplicada al intermedio proceso de lavado(PH10).

FIGURA 39: Resultados de la muestra aplicada al final del proceso de lavado(PH 10).
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NEUTRALIZACION

Acido citrico

FIGURA 40: Proceso de Neutralizacién con Acido Citrico

Resultados

FIGURA 41: Resultado Obtenido PH 75
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VINAGRE

FIGURA 42: Proceso de Neutralizacién con Vinagre

RESULTADOS
T

FIGURA 43 : Resultadodo obtenido de un PH 75
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ANEXOS 2: PROCESOS REALIZADOS

TIEMPO DE

PRODUCTOS | % | gr. | Kg. |$/kilo|SUBTOTAL | IMPREGNACION

QUE SE LE DIO
20 | 7.66 | 0.0076 | 10 0.076 30MIN
30 | 154 |0.0015| 10 0.015 35MIN
A Crémor 40 | 2.056 | 0.0020 | 10 0.020 35MIN
Tartaro 50 |19.17| 0.019 | 10 0.19 40MIN
60 |3.084 | 0.0030| 10 0.030 40MIN
70 | 3.598 | 0.0035| 10 0.035 40MIN

PROCESO QUE NO DIO BUENOS RESULTADOS CON EL PORCENTAJE Y EL
TIEMPO QUE SE LE DIO PARA LA OBTENCION DE LA MUESTRA.

CUADRO DE % DESDE EL 20 AL 70%Y TIEMPO DE 30 AL 40 MIN IMPREGNACION DEL CREMOR

TARTARO
TIEMPO DE
PRODUCTOS | % ar. Kg. $/kilo | SUBTOTAL | IMPREGNACION
QUE SE LE DIO
80 | 4.112 | 0.0041 10 0.041 45MIN
A Crémor
] 90 |34.506 | 0.034 10 0.34 45MIN
Tartaro
100 | 5.14 0.005 10 0.051 45MIN

PROCESO QUE DIO BUENOS RESULTADOS CON EL PORCENTAJE Y EL
TIEMPO ADECUADO PARA LA OBTENCION DE LA MUESTRA.

CUADRO DE %DESDE EL 80 AL 100% Y TIEMPO DE 45MIN IMPREGNACION DEL CREMOR TARTARO
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ANEXOS 3: FICHAS TECNICAS

-FICHA TECNICA-

—FEODUCTO: DETERGENTE [HDUSTEIAL

Nombre Qumico: Zulfonzio dz Sodio Linssl
Concentracdon: Aproximedsments 30% de solidos

PEOFIEDADES FISTCO-OTUIMICAS:

Aspecto: Liguido trashcido pardo

Caracter: Anion zctiva

FH :80ab5

Solubilidad: DHsuslve facilmente en 220z = cozlquier temperamra

Reacdon: Practicaments nentra

Compatibilidad: Comao prodocto anion aotivo =5 compatible con =l jabon ¥ otras snsEncizs
amion activas ¥ noionicas

FEOFIEDADES TENSOACTIVAS:
Tizneun zram pader desensrasants, destacado podsr sspumenis ¥ 0o &5 coffasiva

AFLICACIONES:

Dado su cardcter zmidn active v s busn poder desemgrasante, 52 pusds wtilizer como
detergeamts industrizl para limpisra de equipos, maquinariz, pisos @ instzlacionss en g=neral en
solucionss acnosas de 5 Kz 1001ts

FAIL DARIO CABAL E.
duimico — Thniversidasd del Valle
MAT_ FROF. & PO-DED4

Ficha técnica del detergente industrial
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DETERGENTE LIOTITDND

Detergeate Hooido pasa sopa delicada o sopa de hodgpedes, se posde piilizar oo coalgoees Spo de
preonda, vesificar sasgeilla e la preoda.

COMPOSICTON QUINTCA:

Tazmoactivos, Limosmes]l Linodass, Limceass, saoanol secossames, Ageages aabdsrnanosiaages
% Prezsavames.

APLICACTONES

Prodscio diesfado pam prelavado v lavado en avandesias indomerinles
= Expecial pasa goitar sodo Sipo de mociedad en sopa blanca v colores Fermex, maibasoas,
Fomdas, colchas, mamgelesia v casmsas
# F1 Dwsargesss d= Bopa Delicada o= mea an 2] Iavado de ropa hospitalacin

FEOFIFDADES FISICAS

ASPECTO LISTIID
COLOR LITA

OLOR BAM: EN FERFUME

MATFEFRIAS PREIMAS BEICDEGREADARLE 1009
PH &3 — T3

SOLUEBILIDAT EFN AGUA AL % TOTAL
DENSIDAD 1035 NI

FATA DE EVAPORACTON 00035 NI
DESINFECTANTE

FEROFIEFDADES GENERALES

Dhmjargeae noble para prendas delicadas
# Egooms comsrolada pasa oo oo mogedos, lavadora.
=  Comdens ablandadores de azoa, secoesirames Jo goe penmite o maxemo efecio
dedenmenge

PRESENTACTON
PROPIEFDADES FISICAS YV QUINITCAS:

Cador Lita

o Eajo Parfmms
oH 65 -8
Dhmoiciad Toml

Ficha técnica del detergente industrial
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FICHA TECNICA e peonad
DETERGENTE EN POLVO PARA ROPA | rerar

1DE1

IDENTIFICACION

Producto DETERGENTE EN POLVO PARA ROPA

Marca - Referencia LA JOYA — NEUTRO, LIMON

Descripcicn

Detergente en polwo uwsado principalmente para el remojo y lavado de ropa a mano o en lavadora,
también pusde ser usado para limpieza en general de superficie como bafics v cocina

~ BolsadeSDg ~"  Bolea de 1000 g
. + Bolsade 1259 Y Bodsa de S000g
Presentacion + Bolsade 2509 - Bolza de 20 kg

« Bolkkade 500 g

Wida il 2 afios en condicionss normales de almacenamiento

Composicion . - .
fragancia (para liman)

Tenso activo anidnico, Tripoli fosfato de sodio, Silicato de sodio, carbonato, Sulfato de Sodio, agua vy

Registro sanitamo INVIMA 2002 V-00030

CARAGTERISTICAS SENSORIALES

CARACTERISTICA ESPECIFICACION EQUIPO § METODO
Color Blanco con pinfas azules AnaBsis Sensora
Olor Caracteristico Analzic Sensoria
Aspecto Granulos con distribucion de tamafio de particula uniforme AnaBsis Sensorial

CARACTERISTICAS FISICO-QUIMICAS
VARIABLE UNIDAD ESPECIFICACION EQUIFO | METODO

pH - 10411 Potencidmetro
Densidad Aparente g /fcm? 0.3+ 0.02 Densito metro
Humedad %o 4+/-05 Estufa
Materia activa % Minimo 90% d=d declarado Valoracin

INSTRUCCIONES PARA EL USD

Remo

1- Separe la ropa blanca de ka ropa de color
2- En un platon con agua adicione un pocillo de detergente la Joya hasta disoher

Ficha técnica del detergente en polvo para la ropa

IS TRLALET 8

FICHA TECHNICA

TRIPOLIFOSFATO DE SODIO

1. IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Mombre Quinmico Tripolifosfato Sodico

Formula Molecular MazPz g

Peso molecular IBT_ET gfmeol

SinGmimo Tripolifosfato pentastdico
Tripolifosfato sadico

2. DESCRIPCION

- Pobhvo blanco, cristaline e inodoro.

- El Tripolifosfato de Sodio es un producto higroscopico soluble en agua
desprendimiento de calor_

- E= caracteristica basica, su alto poder de secuestro frente a metales alcalinots
en solucidn.

- Tiene accidon peptizante y dispersante de reaccidon alcalina.

=  Producto higroscopico.

3. ESPECIFICACIONES DEL PRODUCTO

O

meas

FPureza

PaCs

Hiermo (Fe)
Insclubles en agua
Tiempo de wida util -

4. PROPIEDADES

Aspecto
Color
Olor

pH, solucion acuocsa al 1%

Punto de ebullicion
Punto de fusian
FPresion de vapor, 20° C

94% min.
ST % min.
D.01% m&x.
0.059% mi&ax.

260 dias

polwo
Blanco
Inoloro
92-9:8
1000° <
6220 C

Mo es volatil

Drensidad aparente, 200 C 800 - 1200 Ki_:p'n":3

| FECHA | REALIZO | REVISO

ACTUALIZO

| 2006117 03 | LQ. Ivan Dario Ospina | LQ. Doria Maria Naranjo

I Ivan Dario Ospina

Cra. S0C N® 10 Sur-18 Tels: 261 07 11-361 03 03-255 33 00-285 9
Apartado Afreo: 080802 - e-mail: quindus@epm.net.co Mads

T 34 Fax: 285 64 T4
in - Colom bia.
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