ANEXO A.

XVI ANEXOS

ETIQUETAS DE FARDOS DE TOW DE FIBRA ACRILICA MAS UTILIZADAS.

A.l. Casa fabricante SUDAMERICANA DE FIBRAS.
DESCRIPCION DETALLES
NOMBRE DRYTEX
PAIS DE ORIGEN |PERU

CAPACIDAD DE

En la actualidad 150 000 toneladas al afio, con una capacidad de

PRODUCCION  fiproduccién de los mayores fabricantes de fibras en Latinoamérica.
FINURA DE
FILAMENTO 1.6 dtex hasta 17 dtex

TONO O COLOR

Brillante — Semi mate — Blanco — Negro

PRESENTACION

Fardos de 54 ktex a 420 kg.
Fardos de 120 Ktex a 450 Kg.

SU UTILIDAD

Para hilanderias de fibra larga peinada y semipeinada.

DRYTEX

SUDAMERICANADE FIBRAS FIBRA ACRILICA/ACRILIC FIBER
o sazba CALLAD - PERU
dtex Color
TOW 3,3 SEMIMATE
120 Ktex

E}

75049 | | 0387

to / Gross Neto / Net

. 444,9 . 443,71

IH AR TR
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A.2. Casa fabricante AKSA.

DESCRIPCION

DETALLES

NOMBRE

AKSA acrilico de la Industria Quimica Group Corporation

PAIS DE ORIGEN

TURQUIA

CAPACIDAD DE

En la actualidad 308 000 toneladas al afio, con una capacidad de
produccion de los mayores fabricantes de fibras acrilicas del mundo

PRODUCCION X ;

bajo un mismo techo.
FINURA DE
FILAMENTO 1.6 dtex hasta 17 dtex

TONO O COLOR

Brillante — Semi mate — Blanco - Negro

PRESENTACION

Fardos de 50 ktex a 400 kg.
Fardos de 120 Ktex a 450 Kg.

SU UTILIDAD

Para hilanderias de fibra larga peinada y semipeinada.

AKSA

AKRILIK KIMYA SANAYI A.S.

TOW

YALOVA-TURKEY
220E27504

SEMI DULL

YARI MAT/SEMI OPACQ/SEMI MAT

il
#500258018

2.15...

20...

Color no/RenkNo/No di colore/No de coule

RA-01
4316 E

Gross:

IR RN

i
012 kg Net: 998 kg

No/Uretim No/NDe Pro

8110897807127 {

BeezE7Ies

153 Z‘EI:E 5249832744 ;1

Do not mix (!ll'fel(]‘ll merges.
* Degisik lot no’lu mallary Karistirmayinz,

#* Be careful whilé ciitting the ba |l|: straps.
* Ceinberleri keserken dikkatli olunuz

* Non miscolare lotii differenti.
* Ne pas melanger la fibvesayan! on mgrge different,

MADE IN TURKEY

K-Q
TSE-150-EN
2000
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A.3. Casa fabricante TREVIRA.

DESCRIPCION DETALLES

NOMBRE TREVIRA FIBRE ACRILICO

PAIS DE ORIGEN |[ALEMANIA

CAPACIDAD DE |En la actualidad 200 000 toneladas al afio, con una capacidad de
PRODUCCION produccion de los mayores fabricantes de fibras acrilicas del mundo.

FINURA DE

FILAMENTO 1.6 dtex hasta 16 dtex

TONO O COLOR | Brillante — Semi mate — Blanco - Negro

Fardos de 50 ktex a 400 kg.

PRESENTACION Fardos de 120 Ktex a 450 Kg.

SU UTILIDAD Para hilanderias de fibra larga peinada y semipeinada.

Travira GmbH

Werk Bebingen TreVi ra

Max-Fischer 37 11
D-86367 Sobingan THE FIBRE COMPANY

WMember Reliance Group

PARTIE—NR.

Achiung: Unterschiedliche Parlie — Nummern
duerfen nicht z2usammen verarbeitel

werden |
Attention: Do not blend different fihre merges !
Attention: Ne pas travailler ensemble des

numere des partie differents !

TITER (pTEX) 3.6 BRUTTO (ka) 354,00

TRANSPARENZ HM TARA (Kg) 1,10
SCHNITT (vm) HANDELSGEW. &) 354,70
PROFIL

FARBE

SONDERMERKMAL X

PACKSTUECKNUMMER

07670534

Made in Germany
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A.4. Casa fabricante DRALON GMBH.

DESCRIPCION DETALLES
NOMBRE DRALON
PAIS DE ORIGEN |[ALEMANIA

CAPACIDAD DE

En la actualidad 188 000 toneladas al afio, con una capacidad de

PRODUCCION produccion de los mayores fabricantes de fibras acrilicas del mundo.
FINURA DE
FILAMENTO 1.6 dtex hasta 16 dtex

TONO O COLOR

Brillante — Semi mate — Blanco - Negro

PRESENTACION

Fardos de 50 ktex a 400 kg.
Fardos de 120 Ktex a 450 Kg.

SU UTILIDAD

Para hilanderias de fibra larga peinada y semipeinada.

dralon

a step ahead

X800

6.7 aiex orignt P v b 7 ety
0125 ktex GROSS WEIGHT: 558,0kg
1 ; LGK: 11
TOW . 9 NET WEIGHT: 556,2kg N
MERGE NO.
Partie-Nr / NO. DE PARTIE / LOTTO N / WO DE PARTIDA UHII' Nn_

IIMa“?IHH%IﬁIHIIﬁ 436

Made in Germany

Dralon GmbH
D-41538 Dormagen-Bayerwerk

19EF 04042

TR

Procers merges ceparately.

Partie getrennt verarberten

Mettre en seuvreseparement Loz partos
e numeros dfferents.

GEB.-NR. / NO. OE COLIS / COLLD N. 7 ND. DEL FARDD
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ANEXO B.

DATOS TECNICOS A TOMAR EN CUENTA PARA LA COMPRA DE LA

MATERIA PRIMA DE TOW EN FARDOS

FIBRA ACRILICA

PROPIEDADES || Unidades [— - - - - - - - -
Fibra 1 || Fibra 2 || Fibra 3 || Fibra 4 || Fibra 5 || Fibra 6 || Fibra 7 || Fibra 8 || Fibra 9

Finura dTex 1.3 1.6 2.2 3.3 4.1 5.0 6.7 11 17

Resistenciaala | o\ 1oy | 32 28 24 24 25 25 25 24 16

rotura

Alargamiento a la o

rotura % 24 28 28 32 32 33 36 34 37

54y 54y 54y 54y

Peso por metro KTex 120 120 120 120 120 120 120 54 54

Encogimiento % <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3

Ensimaie % 0.22- || 0.22- || 0.22- || 0.22- || 0.22- || 0.22- || 0.22- || 0.22- 0.22 -
/ 0.27 0.27 0.27 0.27 0.27 0.27 0.27 0.27 0.27

Humedad % <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2

(1) Antes de ser prensada para fardos.

Nota: Los datos técnicos consignados en los cuadros son solo referenciales,
teniendo en cuenta que la materia prima de las mercaderias por su propia
naturaleza, no puede presentar caracteristicas invariables y uniformes.

ANEXO C.
LAY OUT PLANTA DE HILATURA DE FIBRAS ACRILICA
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