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Resumen. Actualmente en la industria de la confeccion de
pantalon industrial de trabajo, en el pais posee distintos
pardmetros propios de cada empresa o basados en
requerimientos del cliente para realizar la prenda antes
mencionada, es decir no se tiene un proceso definido que
garanticé una determinada calidad es por ello, que se
pretende buscar informacion para la determinacion de
una puntada que permita dar una opcién que garanticé ser
aplicada y no se presente problemas, asi mejorar el
proceso de confeccion.

Palabras Claves

Ropa de trabajo, pantalén industrial de trabajo,
puntada cadeneta 401, puntada ribeteada 516,
puntadas por pulgada.

Abstract. Currently in the industry of industrial
workwear, in the country has different parameters of each
company or based on customer requirements to make the
aforementioned garment, that is, there is no defined
process that guaranteed a certain quality is therefore, it is
intended to seek information for the determination of a
stitch that allows to give an option that guaranteed to be
applied and does not present problems, thus improving the
manufacturing process.

Keywords
Workwear, industrial work pants, stitch chain 401, edged
stitch 516, stitches per inch.

1. Introduccién

La presente investigacion se centra en buscar y analizar
informacién acerca de las puntadas que utilizan en la industria

de la confeccion debido a que no se encuentra datos
especificamente en cuanto a este proceso, por lo que se hace
escaso el conocimiento para los fabricantes, si en un caso se
desee tener un documento base para realizar sus procesos.

En cuanto a una caracterizacion de la puntada, que
utilizan en la industria de la confeccidn se tiene como fin dar
ciertos pasos mucho mas 6ptimos, basandose en informacion
real que se presenten en las empresas que se dediquen a la
elaboracion de pantaldn industrial de trabajo, y dar una opcién
de caracteristicas que se puedan desarrollar en la produccion.

El determinar parametros de puntadas en prenda de
trabajo, permite tener un orden en la produccion y a la vez
poder otorgar una buena calidad, ya que lo que se quiere es dar
una mejor opcion de fabricacion, tomando en cuenta los
factores apropiados en beneficio del fabricante y del
consumidor.

Entonces lo que se busca es aportar con informacion
otorgando un documento base para gque se siga investigando
desde los antecedentes que se presentara en este proyecto y con

el fin de poder aportar una futura norma en la confeccion de
pantalon industrial de trabajo en el Ecuador.

2. Materiales y Métodos
2.1. Materiales

Para el analisis de las puntadas 401, 516 y 301 los
materiales utilizados fueron:

Tela jean 140z (sarga)
Hilos poliéster, algodon mercerizado, nylon
Agujas punta de bola mediana (100/16 y 110/18)

Maquinas de coser overlock y cerradora de codos.
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Dinamémetro
Contador de puntadas por pulgada
Cinta métrica, tijeras, tiza

2.2. Procedimiento

Para el efecto de las pruebas a realizar se tomo en cuenta
diferentes variables de entrada, fijas y salida.

Evaluacion de Resistencia en

Variables de Entrada Costuras Vanable salida
Variables
. fijas ¥ Resistencia
¥ Hilos: Poliéster, Algodon y ! (".-,:[:m&
il 7
, 1 Hmf v Elongacion a la
¥ PPP:8. }u y 14 ) ¥ Tela ruptura %
T'[“‘ de puntada:301, 401 y ¥ Velocidad maquina ¥ Consumo de hilo
516 ¥ Ruido
v Aguja:100/16 y 110/18 ¥ Temperatura
¥ Humedad
v

Temperatura de aguja

Con la variacion de estos factores se determind 24 muestras
como se detalla en las tablas de ejemplo siguientes:

Tabla 1. Especificaciones para maquina cerradora de codos,
hilo Pes

MUESTRA#1
Descripcion Titulo Tex Composicién
Puntada Cadeneta 401
Miquina Cerradora de codos
PPP 10
Tela jean 14 oz
Hilos Agujaly2 6012 Pes 100%
Looper 1y 2 60/2 Pes 100%
N Aguja 110/18
Tabla 2. Especificaciones para overlock, hilo Pes
MUESTRA #17
Descripcion Titulo (Tex) Composicién
Puntada Ribeteado 516
Migquina Overlock
PPP 14
Tela jean 14 oz
Hilos Agmaly? 4012 Pes 100%
Looper 1 y2 4012 Pes 100%
N® Aguja 110/18

Tabla 3. Especificaciones para overlock y recta

MUESTRA #23
Composicion Titulo (Tex) Composicion
Puntada Ribeteado 516 y
Pespunte 301
Migquina Overlock v recta
PPP 14
Tela jean 14 oz
Hilos Agujalv2 75/2 Pes 100%
Looper 1y 2 7572 Pez100%
Agwmaly? 60/2
Cangrejo 60/2 Pes 100%
N° Aguja 110/18

2.2.1. Medicién resistencia a la rotura de

costuras

En las maquinas los cambios que existieron para realizar las
pruebas se hizo tanto cambio de nimero de aguja tanto 110/18
y 100/16, tipo de hilo variando de poliéster, nylon y algodon
mercerizado y se midi6 las puntadas por pulgada. En la
confeccion, Se une dos piezas de tela jean con una union LS
(2.03.01) tanto para la costura de la entrepierna y el tiro
basadndose en las tablas realizadas con sus respectivos
parametros y para el cerrado del costado se utilizd la maquina
overlock con su puntada de 5 hilos y una unién SS (1.01.01).
Para proceder a medir la resistencia y la elongacion de la
costura se realiza el corte de la medida de 10cm de alto y 20
cm de ancho de la pieza confeccionada. Una vez que se tiene
la muestra lista se va a colocar en el dinamémetro, tomar en
cuenta que la costura debe quedar en la mitad de la distancia
entre las dos tenazas del dinamémetro, en cuanto a lo que
abarca el programa en la computadora se escogera su
respectiva norma ISO 13935-2:2014 para la resistencia de
costuras.

2.2.2. Medicion consumo de hilo

Para el calculo es necesario tener realizada la costura a realizar
la prueba.

*Se procede a realizar un corte de una longitud de 10cm.

*Con la ayuda de una aguja se remueve cuidadosamente los
hilos sea correspondientes a la aguja, looper o bobina.

*Una vez fuera los hilos se empieza a medir con la ayuda de
una regla o cinta métrica.

*Ya una vez obtenidas las medidas, se empieza a realizar los
célculos.

3. Resultados

A continuacion, se presenta los resultados de las resistencias tanto
con los hilos de poliéster, nylon y algodon mercerizado ademas de
las 4 puntadas como la cadeneta 401, 516, y 301.

Tabla 4. Resultados Resistencia y elongacion
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. ) 5 . . _,_|Porcentaje
Hilo Titulo Tex|N° Aguja |Puntada |PPP ResistencigElongacion| . J
resistencia
60/2 110/18 Cadeneta 4 10 1694,06 12,25 92,58%)
7512 110/18 Cadeneta 40 10 1547,25 11,34 84,56%)|
60/2 100/16 Cadeneta 4 10 1644,98 12,32] 89,90%)
Poliéster 7512 100/16 Cadeneta 4 10 1473,35 11,96 80,52%)
60/2 110/18 Cadeneta 4( 8 1648,53 11,69  90,09%
7512 110/18 Cadeneta 4 8 1526,7 11,36 83,44%)
60/2 100/16 Cadeneta 4] 8 1513,14 11,72] 82,69%)
7512 100/16 Cadeneta 4 8 1482,95 10,97| 81,04%|
40/2Nm  ]110/18 Cadeneta 4 10 1680,59 11,24 91,85%|
Algodén 40/2Nm  |100/16 Cadeneta 4( 10 1490,79 11,13  81,47%
9% 40/2Nm  ]110/18 Cadeneta 4 8 1588,75 11,33] 86,83%)
40/2Nm _ |100/16 Cadeneta 4( 8 1192,77 10,83]  65,19%
75/3 110/18 Cadeneta 4 10 1829,8 12,61) 100,00%
Nvion 75/3 100/16 Cadeneta 4 10 1801,75 12,7 98,47%)|
b 75/3 110/18 Cadeneta 4( 8 1707,85 12,46]  93,34%
75/3 100/16 Cadeneta 4 8 1579,3 11,71] 86,31%)
40/2 110/18 Ribeteado 5 14 953,54 10,27| 70,19%|
poliéster 7512 100/18 Ribeteado 5 14 1358,53 12,8]  100,00%)
40/2 110/16 Ribeteado 5 14 936,01 10,1 68,90%)|
7512 100/16 Ribeteado 5! 14 1278,57 12,91] 94,11%|
Nvion 75/3 110/18 Ribeteado 5 14 1252,44 12,37| 92,19%|
Y 7513 100/16 Ribeteado 5 14 1241,92 11,87| 91,42%|
60/2 110/18 7
)0,
ot 75/2Pes 11018 Pespunte 2A 14 1249,23 16,88| 100%
60/2 110/18 7
0,
758Ny 11018 Pespunte 2A 1 1122,03 10,19 89,82%)
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Figura 1. Comparacion de resistencias en la puntada cadeneta
401
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Figura 2. Comparacion de resistencia con puntada ribeteada
516

En la Tabla se deduce la puntada de cadeneta 401
realizada con 8 puntadas por pulgada con los distintos tipos de
hilo y cosido con la aguja 100/16 y con la aguja 110/18 se
obtiene una pérdida de resistencia que va entre el 1 al 10% al
realizarlo con la aguja 110/16.

Tabla 5. Resultado consumo de hilo en distintas puntadas

Hilo  |[Tituo  [Puntada |PPP Consumo
de hilo(cm)
Poliéster  |60/2 Tex |Cadeneta 4 10 1450
60/2 Tex |Cadeneta 4( 8 1310
75/2 Tex  |Cadeneta 44 10 14725
75/2 Tex  |Cadeneta 4( 8 1351,2
Nylon 75/3 Tex |Cadeneta 4( 10 1455
75/3 Tex  |Cadeneta 4( 8| 1335,29
Algodén  [40/2 Nm  |Cadeneta 4 10]  1355,56
40/2 Nm  |Cadeneta 4( 8| 1317,65
Poliéster  |40/2Tex  |Ribeteado 5 14 2650
75/2 Tex  |Ribeteado 5 14]  2810,53
Nylon 75/3 Tex  |Ribeteado 5 14 2715
” 60/2 Tex |pespunte 2A 7
Polister 75/2 Tex  |ribeteado 51 14 373,16
60/2 Tex |Pespunte 2A 7
75/3 Tex  |ribeteado 51 14 353643

En la tabla se puede observar que la puntada con mayor
consumo de hilo es donde se realiza doble proceso tanto la
puntada 516 y 2A 301con 35573 cm por metro de tela.

El consumo del hilo de poliester,75/2 Tex segin los datos
presentados se tiene que la combinacion de dos puntadas como
lo es la puntada pespunte 2A 301 y Ribeteado 516 es 2,42
veces mayor que la puntada cadeneta 401 y 1,27 veces mas
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que la puntada ribeteada, mientras que la puntada ribeteado
516 es 1, 90 veces mayor a la puntada cadeneta 401.

Tabla 6. Comparacion consumo de hilo con hilo de poliéster
75/2tex.

Titulo Tex |Puntada  |PPP Consumo d{Fuerza(N)

752 Cadeneta 10 147251 1547,25
401

5 |Pioeteado 14 281053 135853
516

60/2 pespunte 2A 7

752 ribeteado 51 14 373,18 124923

4. Conclusiones

» Elresultado de la encuesta realizada para la
elaboracion de puntadas para un pantalén industrial, se
obtuvo que el hilo mas utilizado es el hilo de poliéster
con titulo de 40/2 Tex, 60/2 Tex, 75/2 Tex, seguido del
hilo de algodon mercerizado de 40/2 Nmy el de nylon
de 75/3 Tex, sea bien en fibra corta o filamento con dos
o tres cabos, el mayor uso de hilos sintéticos es debido a
que su precio relativamente es bajo, presenta buena
resistencia y solidez del color.

» Actualmente las empresas que producen ropa
industrial de trabajo optan por elegir tela jean o denim
con un gramaje de 460 a 5009/m2 es decir un tejido
pesado, que es destinado para la confeccidn de ropa de
trabajo porque posee caracteristicas tales como:
resistencia a la rotura, resistencia a la traccion,
durabilidad y la disposicion del tejido a acabados
especiales como ignifugos, repelencia, que son
necesarios para una mejor proteccion del trabajador y
durabilidad del pantalon.

» De acuerdo con los datos conseguidos en el capitulo
VI, figura 21y 22. los parametros necesarios para
conseguir una puntada de calidad, resistente y
estéticamente en armonia con la prenda, se debe
considerar las siguientes variables: puntadas por
pulgada, tipo de hilo, titulo del hilo, la aguja y el
material que se va a coser.

« Para la elaboracion de la puntada cadeneta 401 en
cierre de entrepierna y tiro, tomando en cuenta tanto su
resistencia y consumo de hilo, la muestra # 5 con un
hilo de poliéster 60/2 Tex, con 8 puntadas por pulgada,
aguja 110/18 presenta una gran resistencia en costura y
su consumo de hilo bajo, la cual se puede verificar en el
capitulo VIII, Tabla 51 y 53.

» Parael desarrollo de la puntada 516 en cierre de
costados, la muestra # 21 con un hilo de nylon 75/3 tex,
14 puntadas por pulgada, aguja 110/18 presenta una
resistencia de 1252,44N resistencia con una elongacion
de 12,37% y un consumo se hilo de 2715 cm por metro

de tela, lo que representa una relacion de calidad y costo
de produccion 6ptimos.

» El proceso combinado con la puntada pespunte 2A
301y la puntada de ribeteado 516 siendo utilizados bien
para cierre de tiro o entrepiernas presentan una
resistencia menor, y su consumo de hilo es el mas alto
en comparacién con las puntadas 401 o 516 por lo que
representa un mayor costo, y mayor tiempo de
elaboracion por el doble proceso como lo indica en el
capitulo V111, tabla 51 y 53.

« En cuanto al uso de la aguja es preferible utilizar la
de numeracion 110/18 pues es destinada para telas jean
de 14 oz, y el hilo presenta un mejor comportamiento en
las maquinas industriales.

« Se concluye que la relacion de puntadas por pulgada
y la resistencia, en tejido pesado denim de 14 oz, es
directamente proporcional es decir a mayor nimero de
puntadas por pulgada se tiene mayor resistencia de la
costura.

+ Se concluye que la relacion entre puntada por
pulgada y consumo de hilo es directamente proporcional
es decir que a menor puntadas por pulgada se tendra
menor consumo de hilo.
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