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RESUMEN

La presente investigacion estd enfocado a la aplicacion de un acabado textil, cuyo objetivo
principal es repeler el agua y asi contribuir con algo significativo en tapiceria de la industria
automotriz, para proporcionar una estabilidad y seguridad al momento de ser usada la tela,
permitiendo dar un valor agregado al producto textil, para beneficio de las personas y a la vez

ir mejorando la calidad de vida.

El desarrollo constante de acabados textiles, ha dado lugar a esta investigacion, el cual
consiste en dar un acabado teflonado en tapiceria 100% poliéster de la industria automotriz, asi
se podra ayudar a la proteccion de tapiceria de los autos, evitando que se moje al instante, la
aplicacion de teflon se lo realizo por rociado (spray) y luego por impregnacion (Foulard), para

dar mejor uniformidad de teflon liquido en el sustrato.

Mediante este acabado se va a evitar las manchas producidas por el derrame de liquidos
derivados de agua, y asi permitir reducir costos de limpieza, reducir el uso de agua y energia,

a la vez se contribuye a aminorar el impacto en el planeta.
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ABSTRACT

This research is focused on the application of a textile finish, whose main objective is to
repel water and thus contribute significantly in upholstery of the automotive industry, while
providing stability and safety when the fabric is used, allowing to add value to the textile

product.

The constant development of textile finishes, consists of giving a teflon finish in 100%
polyester upholstery of the automotive industry, to protect the upholstery of cars, preventing it
from getting wet instantly, the application of Teflon was done by spraying (spray) and then by

impregnation (Foulard), to give better uniformity of liquid Teflon in the substrate.

By means of this finish, the stains produced by the spillage of water-derived liquids will be
avoided, reducing cleaning costs and the use of water and energy, while contributing to the

environment.



CAPITULO |

1. Tema:

APLICACION DE TEFLONADO PARA REPELENCIA AL AGUA EN TAPICERIA

(100% PES) DE LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ.

1.2. Problema

En la actualidad la mayoria de personas no pueden evitar que se ensucie los asientos de sus
autos, es normal que se derrame comida de nifios, bebidas, tierra, etc., Muchas de las veces al
tener ocupaciones constantes no hay un debido tiempo para mantener el auto limpio todo el
tiempo, ademas para conservarlo siempre limpio después de utilizarlo, por lo general hace falta
tiempo y dinero para comprar productos especiales para limpiar la tapiceria, también tomando
en cuenta que se debe lavar la tapiceria, por lo que se consume agua ya que se necesita lavados
repetitivos al igual que la utilizacidn de detergentes, lo cual no se estaria contribuyendo con el

ambiente.

1.3.0bjetivos

1.3.1. Objetivo General

e Aplicar un acabado repelente al agua con proteccién duradera frente a las manchas
de aceite 0 agua y demas suciedades en la tapiceria de la industria Automotriz,

utilizando Tefl6n liquido.



1.3.4. Objetivos Especificos

e Analizar las propiedades del teflon liquido y como influye en el tejido.

e Realizar pruebas con diferentes porcentajes de teflon, para determinar las
concentraciones adecuadas del producto.

e Investigar el proceso de aplicacion del acabado en la tela.

e Realizar un lavado acelerado a las muestras con el acabado teflonado, para verificar si

el acabado prevalece en la tela.

1.4. Alcance

El proyecto pretende realizar un andlisis técnico del nivel de repelencia al agua al realizar
un acabado de teflonado en tapiceria de la industria automotriz, mediante el equipo de
laboratorio para pruebas de repelencia al agua en tela con y sin el acabado, para luego ser
evaluado con carta fotogréafica de la AATCC para evaluar la humedad por aspersion (AATCC

Spray Test Rating Chart) acorde a las normas que cubren: AATCC 22, ISO 4920.

1.5. Justificacion

En la presente investigacion se destaca la importancia de los acabados textiles en tejidos de
tapiceria automotriz, por ende, se requiere que la industria textil busca ser competitiva,
desarrollar nuevos productos de calidad para beneficio de las personas y a la vez ir mejorando

la calidad de vida. El proyecto de investigacion se basa en realizar un acabado a base de



teflonado que repele la mayoria de los liquidos a base de agua o similares que por accidente se

derrama en la tapiceria de la industria automotriz.

Las personas estan en contacto directo con liquidos a base de agua dentro de sus autos, por
lo que corren el riego de que se derrame en su tapiceria. Por esta razén es importante realizar
una investigacion para evitar estos problemas cotidianos en los textiles de los autos, de esta
manera aplicando un acabado repelente al agua y que permita reducir costos de limpieza,

reducir el uso de agua y energia, a la vez se contribuye a aminorar el impacto en el planeta.
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CAPITULO 1l

2. TEFLON (PTFE)

2.1 GENERALIDADES

El teflon también es denominado como politetrafluoretileno, que se le conoce como PTFE,
el cual es usado en toda la industria. EI Dr. R Plunkett trabajando en el laboratorio de la
comparfiia DuPont de Nemours en Nueva Jersey (EE.UU), fue quien obtuvo este polimero de
magnificas caracteristicas, en el afio 1938. En el trascurso de la segunda guerra mundial se
utiliz6 el PTFE para aplicaciones en el proyecto Manhattan y estrategias militares

(TECNIMACOR, 2016)

2.2 PROPIEDADES

2.2.1 PROPIEDADES TERMICAS:

Estabilidad térmica: EI PTFE es uno de los materiales plasticos mas termoestables. A
260°C no tiene descomposicion alguna, asi que a esta temperatura conserva la mayoria de sus

propiedades, a partir de 400°C, se aprecia una descomposicion fisica. (JQ, 2019)



Puntos de transicion: La estructura cristalina del PTFE, es decir la disposicion de las
moléculas, varia con la temperatura. Hay diferentes puntos de transicion, los mas importantes
se dan a los 19 ° C, que modifican algunas propiedades fisicas, a los 327 ° C desaparece la

estructura cristalina. (JQ, 2019)

Dilatacion: al variar la temperatura el coeficiente de dilatacion lineal también varia. En el
proceso de elaboracion se produce una orientacion, las piezas de PTFE, son anisotropos, esto

quiere decir que su coeficiente de dilatacion varia con respecto a la direccion de compresion.

Conductividad térmica: ElI PTFE, se considera como un buen aislante, ya que su
coeficiente de conductividad térmica no cambia con la variacion de temperatura y es
relativamente elevado. Al mezclar con materiales como fibras de cambdn o vidrio, aumente su

conductividad térmica.

Calor especifico: el calor especifico aumenta conjuntamente con la temperatura. (JQ, 2019)

2.2.2 COMPORTAMIENTO EN PRESENCIA DE AGENTES EXTERNOS

Resistencia a agentes quimicos: El teflon casi es inerte a todos los compuestos y elementos
que se conoce. El politetrafluoroetileno solo es afectado por metales alcalinos en estado
elemental como es el trifloruro de cloro y por fltor elemental esto a temperaturas y presiones

altas.

Resistencia a solventes: El Teflon es insoluble en casi todos los solventes hasta
temperaturas de 300 ° C. Los Hidrocarburos fluorados provocan una cierta hinchazon, siendo

este reversible.



Algunos aceites altamente fluorados, presentes temperaturas superior a 300 °© C, generan

efecto de disolucion en el politetrafluoroetileno. (JQ, 2019)

Resistencia a agentes atmosféricos y luz: Algunas piezas que se ha expuesto a condiciones

climaticas extremas por mas de 20 afios, no han cambiado sus propiedades caracteristicas.

Resistencia a las radiaciones: La resistencia a altas radiaciones de energia es muy

limitada, ya que esta energia tiende a romper la molécula de PTFE. (JQ, 2019)

Permeabilidad a los gases: En comparacion con otros materiales pléasticos la permeabilidad
de los gases es similar. La permeabilidad no solamente depende de la presion y espesor,
también hay que tomar en cuenta las técnicas que se utilice en el proceso de elaboracion. (JQ,

2019).

2.2.3. -PROPIEDADES FISICO-MECANICAS

Propiedades de tensién y compresion: Dichas propiedades son afectadas por la calidad de
materia prima, el tipo y proceso de elaboracién del producto. El politetrafluoroetileno, se puede
usar constantemente hasta temperaturas de 260 ° C, a temperaturas que van cerca al cero grado

absoluto (-273 °C), el PTFE mantiene ciento grado de elasticidad. (JQ, 2019).

Flexibilidad: EI PTFE es enteramente flexible y no se quiebra cuando soporta esfuerzos

de

0.7 N/ mm 2 de acuerdo con ASTM D 790. El coeficiente de flexion es de:

e 2000N/mm2a-80°C



e 350a650N/mm2a23°C

e 200N/mm2a260°C

Resistencia al impacto: A bajas temperaturas, el PTFE tiene muy buenas caracteristicas de

elasticidad.

Memoria pléstica: Al colocar presion y compresion a una pieza de PTFE, que supere su
punto de esfuerzo maximo de deformacion, después que se disminuya la presién con la
aparicion de ciertas tensiones internas, la deformacion provocada permanece. Si dicha pieza
procede a recalentarse, estas tensiones se liberan y la pieza alcanza su forma inicial. A esta
caracteristica del PTFE se le denomina memoria pléstica, la cual se utiliza para algunas

aplicaciones.

Dureza: Se mide en grados Shore D, conformado con el método ASTMD2240, que ha
dado valores incluidos entre D 50 y D 60. Por otro lado, segun la norma DIN 53456 (13.5 Kg

/ 30 seg.) la dureza tiene un rango de 27 a 32 N/ mm2. (JQ, 2019).

Friccidon: En comparacidn con todos los materiales sélidos, el PTFE tiene el coeficiente de
friccion mas bajo; sus valores varian entre 0.05 a 0.09: Los coeficientes de friccion estatico y
dindmico practicamente son iguales, por ende, casi no existe el efecto stick-slip, es decir que,
no se produce el efecto como de leve pegado cuando se quiere que una pieza pase del estado

de reposo al de movimiento.

Desgaste: El desgaste del PTFE, depende de condiciones como la velocidad, superficie de
deslizamiento y la carga que se aplique a la superficie dicha. El desgaste en el PTFE se
disminuye notablemente cuando se combina con materiales de diferentes proporciones (vidrio,

carbon, grafito, etc.).



2.2.4. PROPIEDADES ELECTRICAS

El PTFE es un aislante muy bueno y a la vez un excelente dieléctrico, puede mantener esas

caracteristicas por medio de condiciones ambientales, frecuencias y temperaturas.

Resistencia dieléctrica: Esta resistencia se mantiene constante hasta 300 °© C, es decir,
disminuye al aumentar la frecuencia y cambia al variar el espesor, inclusive no cambia después
de un largo tratamiento a grandes temperaturas (6 meses a 300°C). tomando en cuenta el

proceso que es elaborado.

Constante dieléctrica y factor de disipacién: EI PTFE tiene un factor de disipaciéon y una
constante dieléctrica muy bajos. Hasta los 300 ° C, no hay variacion, esto en un campo de
frecuencia superior a 109 Hz, inclusive después de dar un tratamiento extendido (6 meses a

300 ° C).

Resistencia al arco: EI PTFE tiene una buena resistencia al arco. Segun ASMT D 495 D,
el tiempo de resistencia al arco es de 700 seg. Luego de una accién alargada no hay signos de

carbonizacion en la superficie.

Resistencia al efecto corona: la descarga causada por el efecto corona puede provocar
erosion de la superficie del PTFE, sin embargo, es indicado como un aislante adecuado en caso

de altas diferencias de potencial. (JQ, 2019)



2.2.5.-PROPIEDADES DE LA SUPERFICIE

ElI PTFE tiene un alta anti adhesividad en la superficie, debido a su configuracion molecular.
Debido a esto, dichas superficies son dificil de mojar. Con una tension superficial de 20
dine/cm, el liquido no logra mojar la superficie del PTFE, 110 ° es el angulo de contacto con
el agua. Para que las superficies del PTFE sean mojables y adhesivales, se le da un tratamiento
especial, para permitir el pegado con materiales deferentes con pegamentos adecuados. (JQ,

2019)

2.3 APLICACIONES

e En el proyecto Manhattan dio los primeros usos del PTFE, para recubrir valvulas, y
sellar tubos con material altamente reactivo.

e Yaqueel PTFE soporta altas diferencias de temperatura, se lo usé para revestir naves
espaciales, cohetes y aviones.

e En la industria se usa para componentes articulados, gracias a su alta capacidad
antifriccion, evita el uso de lubricantes.

e En medicina, se lo usa para protesis, ya que el PTFE no reacciona con sustancias o
tejidos, a la vez es flexible y antiadherente, también se lo utiliza para crear vasos
sanguineos, tejidos artificiales, inclusive para operaciones estéticas.

e En electrdnica, por su alta resistencia a la temperatura y capacidad aislante, se usa

para revestimiento de cables o dieléctrico de condensadores.
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e En utensilios de cocina, son facilmente de limpiar, mantienes un grado menor de
toxicidad, debido a su capacidad de rozamiento baja.

e En pinturas y barnices.

e Enelementos y estructuras expuestos a ambientes corrosivos, asi como en conductos
y mangueras, por los que transportan productos quimicos.

e Pararecubrimiento de balas perforantes. EI PTFE no tiene resultado en la capacidad
de perforacion del proyectil, solamente disminuye la friccion con la parte interior
del arma, para asi poder disminuir su desgaste.

e Seusa como hilo para coser articulos que estan sometidos constantemente a agentes
quimicos o atmosféricos.

e En Odontologia, se usa como separador, aislante y mantenedor del espacio
interproximal en procesos de estética o para reconstrucciones con resinas

compuestas.

(FibrasSintéticas y especiales, 2013)

2.4 HOJA DE SEGURIDAD

En la hoja de seguridad del producto usado, Spray de PTFE, para realizar las pruebas del
acabado repelente al agua, en tapiceria de la industria automotriz, se indican las
especificaciones y prescripciones fisicas, toxicoldgicas, ecoldgicas y relativas a la seguridad

técnica indicadas en fichas de seguridad (Anexo 13).
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CAPITULO 11l

3. ACABADOS TEXTILES

3.1. GENERALIDADES

El acabado textil moderno ofrece una infinidad de efectos para todo tipo de articulos textiles,
cuyo objetivo es aumentar la funcionalidad de la tela y a la vez darle un valor agregado, ademés
de modificar las caracteristicas, como su apariencia, tacto y comportamiento, dando la
posibilidad de obtencién de propiedades de uso especiales en los tejidos y aplicaciones para

textiles técnicos. (AZA, 2016)

3.2. CLASIFICACION DE LOS ACABADOS

Los acabados quimicos y fisicos en los textiles, consisten en aumentar la funcionalidad de
los tejidos y hacerlos méas agradables a la hora de usarlos. El acabado es el proceso que se
realiza sobre el tejido para mejorar sus propiedades, ya que, durante los procesos como hilatura,
tejeduria, lavado, tefiido se eliminan ceras y grasas naturales que tienen las fibras, también
otros aditivos usados para procesarlos, con lo que resulta un textil con tacto nada agradable y

débil. (Islas, 2010)

A continuacion, los procesos de acabados se clasifican en:
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3.2.1. Acabados Fisicos mecanicos:

Cevallos (2011) afirma que “Son acabados en que se embellece una tela por medio de una

presion, temperatura, friccion, calor” (p.63).

Las técnicas de acabado mecanico brindan cambios en las caracteristicas fisicas de los

tejidos (por ejemplo, textura, densidad, dureza, ancho, etc.). (DABEDAN, 2016)

e Chamuscado: lo Unico que se pretende realizar en este acabado es quemar la pelusa
o fibras muertas, mediante chamuscadoras o gaseadoras, generalmente son a gas.

e Sanforizado: Brida a los tejidos un encogimiento controlado, para dar estabilidad a
la tela luego del lavado.

e Calandrado: Mediante presion entre dos cilindros y con temperatura, se consigue
brillo, mejor tacto y alisado del textil.

e Batanado: Por lo general se realiza en tejidos de lana, para enfieltrar los hilos del
tejido, dando volumen.

e Acolchado: Se utiliza para el recubrimiento de paredes, edredones o colchas, dando
propiedades de aislamiento térmico.

e Perchado o esmerilado: Se emplea para extraer fibras, produciendo una capa de pelo
en todo el tejido, se lo realiza en la fabricacion de franelas, cobijas, etc.

e Tundido: Es un proceso que sirve para igualar la altura del pelo perchado, también
se lo realiza para la eliminacion o corte de bastas, de la urdimbre y trama, se lo
realiza mediante cuchillas que estan a lo ancho del tejido.

e Decatizado: Brinda a los hilos cierta esponjosidad, haciendo que el tejido tenga mas
cuerpo y a la vez lo termofija.

e Cepillado: Elimina los fragmentos de hilo o cualquier contaminacion que esté en la
superficie de la tela.

e Prensado: Sirve para planchar el tejido.

e Gofrado: Su objetivo es marcar un dibujo por contraste de brillo-mate en la

superficie del tejido.
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e Chinz: Mediante dos cilindros que giran a velocidades diferentes, brinda a tejido
brillo intenso.

e Vaporizado: El objetivo es dar un tacto suave y esponjoso, a la vez lo humedece
(DABEDAN, 2016).

3.2.2. Acabados Quimicos

Mediante la aplicacién de quimicos de diferentes origenes, un tejido puede obtener
propiedades que de otra manera serian imposibles de obtener por medios mecanicos estos

tratamientos. Lockuan (2012) Afirma:

Permiten la estabilizacion de los tejidos sometidos a los tratamientos mecanicos de
acabado, como el calandrado. Dan algunas propiedades a los tejidos (por ejemplo,

retardacion al fuego o repelencia al agua), que de otro modo estarian ausentes.

Los productos empleados pueden ser clasificados de la siguiente manera:

- Naturales: adhesivos, grasas, aceites, almidones

- Artificiales: almidones o féculas modificados, celulosa modificada

- Sintéticos: derivados del n-metilol (resinas del tipo urea-formaldehido,
melaminaformaldehido y glioxal-formaldehido), reactivos lineales (carbamatos,
resinas epoxicas), polimeros termoplasticos (vinil, acrilicos, polietileno), poliuretano y

siliconas. (pag. 23)
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3.3. ACABADO REPELENTE E IMPERMEABILIZANTE

3.3.1. ACABADO REPELENTE AL AGUA:

Un textil al tener contacto directo con el agua y este lo repele, se puede observar que las
gotas de agua mantienen su forma esférica, pero transcurrido cierto tiempo, la tela absorbe el
liquido, es decir en su efecto de superficie. Un textil es considerado repelente al agua, siempre
y cuando pueda estar en contacto al agua sin absorberla ni transmitirla en un minimo de dos

horas. (Cevallos, 2011, pag. 74)

llustracion 1 Repelencia Al Agua.

Fuente: (Comunidad Textil, 2018)

Lockuan (2012) afirma que los acabados repelentes al agua “Generalmente son compuestos
del Flaor, empleados junto con siliconas. Este tratamiento cambia el comportamiento térmico

e higroscopico de los tejidos, se suelen utilizar en cortinas, tapicerias y decoracion” (pag. 41)
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3.3.1.1. Procesos principales de Aplicacion

Segun Lockuan (2012) define que:
Foulardado (Impregnacion)

Este es el método mas comun entre algunas técnicas de acabado quimico, a la vez se puede
aplicar en todos los procesos de acabado en humedo. Como parametro principal a controlar es

el pick up del tejido, para asi determinar la cantidad del bafio que es absorbido por la tela.
Pulverizacion (spray)

Se utiliza para llevar a cabo un acabado ligero, se deja en el tejido una pequefia
concentracion de los productos. Esta especialmente indicada para la aplicacién de suavizantes,
agentes anti hongos y antiestaticos. Para una buena y homogénea penetracion y difusion del
acabado dentro del tejido, es mejor dejarlo reposar unas horas antes de su secado (pags. 23-

24).

3.3.2. ACABADO IMPERMEABILIZANTE

El acabado impermeable en un tejido no permite el paso del agua ni del aire, se efectia
aplicandole una fina pelicula de una materia impermeable. Puesto que estas materias tienden a
crear pequefias burbujas que posteriormente se trasforman en poros, conviene realizar dos
pasadas. Los productos empleados habitualmente son: latex, cauchos naturales (poca
resistencia al envejecimiento), cauchos sintéticos, resinas acrilicas, siliconas. (Lockuan, 2012,

pag. 44)



16

CAPITULO IV

4. TEJIDOS AUTOMOTRICES DE POLIESTER

4.1. Poliéster

El poliéster es una resina plastica que se extrae del petréleo mediante una reaccién quimica.
Existen algunos tipos de poliéster, pero el mas conocido es el PET (tereftalato de polietileno).
Al realizar la polimerizacion de este, se obtienen fibras para luego utilizarlas en prendas de
vestir. En la actualidad es una de las fibras mas utilizadas, principalmente en ropa técnica

(Textilon, 2016).

4.2. Composicion Quimica

Un poliéster es un polimero de un éster que se obtiene por condensacion de diacidos
organicos con polialcoholes. La esterificacion de los polialcoholes con diacidos organicos
permite obtener poliésteres con eliminacion de agua. Los productos utilizados son muy
variados: acidos saturados como el adipico, no saturados como el maleico o el fumarico,
aromaticos como el ftalico y alcoholes como el etilenglicol. Primero se efectta la condensacion
y posteriormente la adicién, formandose largas cadenas tridimensionales hasta que la propia
viscosidad del polimero obtenido impide la eliminacién del agua con lo que se paraliza la

reaccion. (angelleg, 2016)
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4.3. Propiedades

4.3.1 PROPIEDADES FISICAS DEL POLIESTER

e No es absorbente

e Conserva mejor el calor que el CO y el lino

e Baja absorcion del agua de 0.4% a 0.6% se seca rapido.

e Sutenacidad y resistencia a la atraccion es muy alto.

e Su resistencia en humedo es igual a su resistencia en seco.

e Tiene una densidad y peso especifico que varia entre los 1.22 y 1.33 gr/cm3.

e Fécil recuperacion a las arrugas.

e Se puede mezclar con otras fibras como el algodon.

e Es muy electroestatica por la cual el pilling es traida a la superficie. (POLIESTER,

2013)

4.3.1 PROPIEDADES QUIMICAS DEL POLIESTER

e Buena resistencia a los &cidos minerales débiles (a temperatura de ebullicion)

e Se disuelven por descomposicion parcial por el acido sulfurico concentrado

e Excelente resistencia a los agentes oxidantes como: blanqueadores textiles
convencionales,

e resistente a los disolventes de limpieza



18

e Son altamente sensibles a bases tales como hidroxido de sodio y metilamilina. Esta

causa la
e degradacion de enlaces éster (perdida de propiedades fisicas)

e Utilizacién: para la modificacion de la estética de la tela durante el proceso de

acabado

e En condiciones normales el PES: bajo contenido de humedad, aislante eléctrico, la
fibra humeda

e presenta problemas de estatica que afectan el proceso del tejido

e PET: in soluble a la mayoria de los disolventes de limpieza y a los agentes activos
excepto a poli halogenados, &cidos, acético y fenoles. (FIBRAS SINTETICAS Y

ARTIFICIALES, 2013)

4.4. TELAR

El tejido se lleva a cabo en una maquina llamada telar. Todos los tejidos que se conocen
en la actualidad fueron realizados ya por los tejedores primitivos. El telar ha sufrido
muchos cambios, pero los principios y operaciones basicas siguen siendo los mismos. Los
hilos de urdimbre se sostienen entre dos soportes y los hilos de trama se insertan y se

compactan para formar la tela (Hollen, Saddler, & Langford, 1993, pag. 176).
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4.4.1. Tejido plano

“Un tejido plano bajo el punto de vista técnico textil, es el entrecruzamiento de dos tipos de
hilos. Uno longitudinal denominado urdimbre y otro transversal llamado trama.” (Bustamante,

2017)
Caracteristicas del tejido plano

1. El orillo siempre corre a lo largo de la tela (urdimbre) es ese borde que tiene para que no

se vaya destejiendo en el rollo.
2.La mayoria de las telas se estiran menos en direccién de la urdimbre.

3. Los hilos de la tela en direccién de la urdimbre son méas rectos presentando menos

ondulaciones. (Hart, 2013)

4.4.2. Urdimbre.

La urdimbre es el conjunto de hilos que tienen la misma longitud y estan paralelos entre
ellos, a la vez tienen una tension uniforme en el telar. La manera de tejer de este es; algunos
hilos se levantan, mientras que otros quedan en el mismo lugar, formando un &ngulo por donde
pasa el elemento insertor de trama, el mismo que deja un hilo cada vez que pasa por la urdimbre

(Ernst, 1962, pag. 2).
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4.4.3. Trama

“La serie de hilos transversales que se entrecruzan con la urdimbre a lo ancho del tejido, se

denominan trama y cada una de sus unidades se denomina pasada”. (Bustamante, 2017)

4.5. TEJIDOS PRIMARIOS

45.1. Tafetan

Blanxart (1956) Define que; El ligamento tafetan es el que mas se utiliza, ya que es el mas
facil y el de curso méas pequefio. El efecto que produce en la superficie del tejido es muy
variable, ya que depende mucho de la relacion entre las densidades de urdimbre y trama, y del

grueso o numero de los hilos y de las pasadas (pag. 16).

El tafetan es el ligamento que produce mas contraccién de hilo en el tejido. Es, por tanto, el
dibujo de mas puntos de ligadura, dando la estructura mas compacta que puede obtenerse en
un tejido. Es el ligamento mas sencillo, el mas antiguo y el que dispone del curso mas reducido.

(Bustamante, 2017)

llustracion 2 Minima expresion 1/1 o dos cuadros

Fuente: (Bustamante, 2017)
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4.5.2. Sarga

Hollen, Saddler, & Langford (1993) Afirman que: En el ligamento de sarga cada hilo de
urdimbre o de trama hace una vasta sobre dos o0 mas hilos de urdimbre o de trama, con una
progresion de entrecruzamiento de uno a la derecha o a la izquierda para formar una linea

diagonal identificable, llamada espiga (pag. 193).

Si la densidad y titulo de los hilos de urdimbre y trama son iguales, los cordoncillos de la
sarga tendran una inclinacion de un angulo de 45°, y en caso de variar uno de estos elementos
se alterara considerablemente el &ngulo de inclinacion. En ocasiones conviene que la
diagonal se las sargas sea de derecha a izquierda o viceversa, en estos casos se dice que es en
“S” 0 “Z”. Es el segundo ligamento fundamental, los saltos de su escalonado son de 1

(Bustamante, 2017).

llustracion 3Sarga de 3 o sea sarga 2/1.

Fuente: (Bustamante, 2017)
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4.5.3. Satén

Es un ligamento simple cuyos puntos de ligadura quedan separados y equidistantes entre si.
Produce una superficie mas deslizante que los otros. Al igual que en los tejidos tafetan y sarga,
el nimero de pasadas necesarias para completar la repeticion del dibujo determina el nUmero

de marcos necesarios en el telar. Hollen, Saddler, & Langford, (1993) Afirman que.

Las telas de tejido satén se caracterizan por su lustre debido a las largas bastas que cubren

la superficie. Observe que en los disefios de cuadricula

1) Hay menos entrecruzamiento, de manera que los hilos se juntan mas uno con otro para

obtener una tela con cuenta muy alta.

2) No hay dos entrecruzamientos adyacentes, asi que no se produce ningun efecto de sarga

por la progresion de entrecruzamientos, a menos que la cuenta de hilos sea baja.

lustracion 4satén de cinco o sea satén 4/1.

Fuente: (Bustamante, 2017)
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4.5.4. Maquinaria Empleada para tejidos planos

Existen algunos tipos de maquinaria empleada para realizar tejidos planos, en este caso son

telares de lanzadera, de pinzas, chorro de aire, chorro de agua, de proyectil.

Ciccioli (2013) Afirm que: Los telares industriales de hoy en dia no presentan grandes
discrepancias en cuanto a procesos y herramientas en comparacion con los telares artesanales.
La principal diferencia entre unos y otros se encuentra en la velocidad para fabricar textiles y
en algunos elementos adicionales, como mecanismos para detener el telar si algo estuviese
funcionando incorrectamente. Ejemplo de ello podria ser que la trama o la urdimbre se
rompiesen o que la lanzadera no alcance el final del recorrido. Sin embargo, varias

innovaciones se han ido realizando desde hace varios siglos (pag. 57).

4.6. Tejidos utilizados en la tapiceria de la industria automotriz

Los tejidos de la tapiceria automotriz, son sumamente relevante, ya que influye tanto en el
aspecto fisico como en el precio, dependiendo de la eleccidn del material, se transmite un mejor
confort y calidad. A la vez la tapiceria cuenta con una gran variedad de materiales, disefios y

colores, para personalizar el vehiculo y a la vez proteger la apariencia original.

Existen diversos tipos de tapiceria automotriz, y es que las combinaciones son infinitas. Sin

embargo, en cuanto a material de tapiceria, se pueden clasificar en 3 propuestas.
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1- Cuero:

El cuero se trata de una de las tapicerias mas utilizadas entre los autos de alta gama o de
lujo. Se instala para recubrir asientos, zonas de puertas, empufiadura de manivelas y

salpicadero. Entre los beneficios de este material, se encuentran:

e Durable: es la que mas vida Util posee. Es resistente a temperaturas bajas y altas.
Ademas de manchas y desgaste del tiempo.

e Sencilla limpieza: Es un material muy simple de limpiar, pero requiere de
cuidados precisos para mantenerse en éptimo estado.

e Resultado de lujo: Este material es considerado de alta gama, por lo que el

resultado seré sofisticado y elegante.

2- Tela:

Este elemento es muy aconsejable para autos familiares. Es considerado un tipo de material

estandar, ampliamente utilizado. Sus propiedades mas reconocidas, son:

Perdurable: Su durabilidad en el trascurso del tiempo, es muy amplia. Es mas delicado del
cuero, ya que frente a manchas suele destefiirse. Por ello se aconseja no comer ni beber dentro

del auto.

e Requiere de limpieza regular: Para evitar que se manche la tela. Se deben evitar
las suciedades incrustadas, especialmente de aceite y chocolate. Se recomienda
un aseo regular con aspiradora. Luego de ello, aplicar limpieza con materiales o

liquidos especiales.
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e Permite personalizacion: Este material para tapiceria automotriz, es perfecto

parea personalizaciones. Ya que la variedad de suefios y colores es muy amplia.

3- Vinilo:

Es reconocido como el material intermedio de la tela y cuero. Se suele instalar de fabrica en

modelos de gama media. Entre sus caracteristicas mas destacados se pueden mencionar las

siguientes:

e Alta durabilidad: Es mucho mas resistente que la tela, ya que soporta descosidos y
manchas.

e Répida limpieza: Este tejido es simple de asear. Se aconseja también aspirar la tela
antes de limpiarla. Solamente utilizar pafio humedecido, para evitar manchas.

e Precio intermedio: El valor del vinilo es intermedio. Su valor no es superior al cuero,

pero no es inferior a la tela. (Desguace Paris, 2017)
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PARTE PRACTICA

CAPITULO V

5. DETERMINACION DEL PROCESO DE ACABADO A BASE DE TEFLON

5.1 Acabado con Teflon

El proceso de acabado con teflon se basa en realizar cuidadosamente una serie de pasos para
obtener un textil repelente al agua. Primero se procede a conseguir tela de tapiceria automotriz
especificamente de poliéster 100% ya que es la mas utilizada en los autos. Para proceder a
realizar a la practica se debe utilizar las medidas de proteccidn que se disponen en el laboratorio
como es el uso de mandil, para evitar cualquier mancha de derrame en el vestuario, asi mismo
la utilizacion de guantes de latex para proteger las manos de posibles contaminaciones. Para
continuar con el proceso de acabado previamente preparar los materiales y equipos de

laboratorio a utilizar a continuacion:
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Tabla 1 Equipos y materiales de laboratorio.

Equipos de laboratorio Materiales de aplicacion
e Spray de prueba de repelencia e Teflon liquido (SPRAY PTFE)
e Balanza digital e Agua destilada
e Medidor de pH e Tela de tapiceria automotriz
e Pipetas e Detergente
e Vasos de precipitacion e Agua

¢ Recipiente (bafio)

e Agitadores

e Foulard

e Maquina de lavado

e Recipientes de acero inoxidable

e Esferas de acero inoxidable

Fuente: Imbaquingo Jimmy

Tanto los materiales y equipos a utilizar deben estar en buenas condiciones, como limpios,

para posteriormente tener buenos resultados en la préactica.

A continuacion, se detalla las caracteristicas de la tela usada para dar el acabado teflonado:

Tabla 2 Caracteristicas de la tela.

Composicion 100 % PES
Nombre Tapiz
Ligamento Tafetan
Ancho 1,82m
Peso g/m? 201,6
Densidad 53x48
Titulo Urdimbre 156 Den
Titulo Trama 220 Den

Fuente: Imbaquingo Jimmy



5.2 Flujograma del Proceso

Proceso de acabado a base de
teflon Liquido

Corte de tela
{18cmx18cm)

Pesar tela

Aplicar teflon en
spray

Pasar tela por
foulard

|
Secado al
ambiente

Prueba de
repelencia al aoua

Prueba de
solidez al lavado

Prueba de
repelencia al agua
después de lavado

acelerado

lustracién 5. Flujograma de proceso de acabado.

Fuente: Imbaquingo Jimmy.
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CAPITULO VI

6. Pruebas (Poliéster)

Tabla 3 Datos informativos de prueba # 1

Prueba N.- 1

e DATOS INFORMATIVOS:

Material: PES 100% (Tejido plano)
Gramaje (100 cm?): 2,01656 gramos
Método: Pulverizacion (spray)

Equipo: Abierto

Temperatura: Ambiente

pH PTFE (21.2°C): 4.5

Peso muestra (18x18) cm: 6,5137 gramos
Presion calandra de foulard: 50 PSI

PROCEDIMIENTO
Productos % ar.

Teflon Liquido 1.0101 0,0658

Fuente: Equipos de laboratorio CITEX
Elaborado por: Imbaquingo Jimmy

Tabla 4 Datos informativos de prueba # 2

Prueba N.- 2

DATOS INFORMATIVOS:

Material: PES 100% (Tejido plano)
Gramaje (100 cm?): 2,01656 gramos
Meétodo: Pulverizacion (spray)

Equipo: Abierto

Temperatura: Ambiente

pH PTFE (21.2°C): 4.5

Peso muestra (18x18) cm: 6,5488 gramos
Presion calandra de foulard: 50 PSI

PROCEDIMIENTO
Productos % gr.
Teflon Liquido 0.9513 0,0623

Fuente: Equipos de laboratorio CITEX
Elaborado por: Imbaquingo Jimmy



Tabla 5 Datos informativos de prueba # 3

Prueba N.- 3

DATOS INFORMATIVOS:
Material: PES 100% (Tejido plano)
Gramaje (100 cm?): 2,01656 gramos
Meétodo: Pulverizacion (spray)
Equipo: Abierto

Temperatura: Ambiente

pH PTFE (21.2°C): 4.5

Peso muestra (18x18) cm: 6,4774 gramos
Presion calandra de foulard: 50 PSI

PROCEDIMIENTO

Productos % ar.
Teflon Liquido 4.7256 0,3061

Fuente: Equipos de laboratorio CITEX
Elaborado por: Imbaquingo Jimmy

Tabla 6 Datos informativos de prueba # 4

Prueba N.- 4

DATOS INFORMATIVOS:
Material: PES 100% (Tejido plano)
Gramaje (100 cm?): 2,01656 gramos
Método: Pulverizacion (spray)
Equipo: Abierto

Temperatura: Ambiente

pH PTFE (21.2°C): 4.5

Peso muestra (18x18) cm: 6,6766 gramos
Presion calandra de foulard: 50 PSI

PROCEDIMIENTO

Productos % gr.

Teflon Liquido 1.2985 0.0867

Fuente: Equipos de laboratorio CITEX
Elaborado por: Imbaquingo Jimmy
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Tabla 7 Datos informativos de prueba # 5

Prueba N.- 5

DATOS INFORMATIVOS:
Material: PES 100% (Tejido plano)
Gramaje (100 cm?): 2,01656 gramos
Meétodo: Pulverizacion (spray)
Equipo: Abierto

Temperatura: Ambiente

pH PTFE (21.2°C): 4.5

Peso muestra (18x18) cm: 6.6766 gramos
Presion calandra de foulard: 50 PSI

PROCEDIMIENTO

Productos % gr.

Teflon Liquido 0.7428 0.0496

Fuente: Equipos de laboratorio CITEX
Elaborado por: Imbaquingo Jimmy

Tabla 8 Datos informativos de prueba # 6

Prueba N.- 6

DATOS INFORMATIVOS:
Material: PES 100% (Tejido plano)
Gramaje (100 cm?): 2,01656 gramos
Meétodo: Pulverizacion (spray)
Equipo: Abierto

Temperatura: Ambiente

pH PTFE (21.2°C): 4.5

Peso muestra (18x18) cm: 6.5764 gramos
Presion calandra de foulard: 50 PSI

PROCEDIMIENTO

Productos % de rociado gr.
Teflon Liquido 0.8454 0.0556

Fuente: Equipos de laboratorio CITEX
Elaborado por: Imbaquingo Jimmy
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6.1 Variables a Considerar

6.1.1 pH

“El pH o potencial hidrogeno, es una escala que permite medir el indice de acidez o
alcalinidad de cierta sustancia, calculando la concentracion de iones de hidrdgeno presentes en
la sustancia.” (Pastor, 2018) EI pH del PTFE se midio a una temperatura ambiente (21.2°C)

dando como resultado un pH acido de 4.5.

lHustracion 6 Medicién de pH de PTFE

Fuente: Imbaquingo Jimmy

6.1.3. Procesos de acabado por pulverizacion e impregnacion (FOULARD)

Para realizar el proceso de teflonado en tela de tapiceria automotriz, se aplicé los procesos
de pulverizacion con aerosol de teflon liquido y el proceso de impregnacion, para lo cual se
aplicé una presion de 50 PSI en la calandra del foulard de laboratorio, esto luego de haber

pulverizado con Spray PTFE, para dar una mejor uniformidad del acabado en todo el sustrato.
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llustracion 7 Foulard de planta CITEX
Fuente: Planta Textil UTN

La cantidad de teflon depositado en la materia textil, depende de:

* Absorcion de la materia

» Cantidad de teflonado depositado (impregnado/escurrido)

* Cantidad de teflon en el bafio de impregnacion. (Cabanes, Tintura Agotamiento e

Impregnacion, s.f.)

6.1.3 Temperatura

La temperatura para trabajar en los procesos de acabado de teflonado fue la temperatura

ambiente, es decir un promedio de 21 grados centigrados en la ciudad de Ibarra, Planta textil.



34

6.1.4 Tiempo de rociado.

La duracion del tiempo para realizar el acabado por el método de spray se tarda 30 minutos
aproximadamente, se realiza a temperatura ambiente, tiempo adecuado para que el teflon

liquido quede impregnado en la tela.

6.1.5. Procedimiento para la aplicacion del acabado con teflon liquido en spray.

Para este de acabado por recubrimiento ceramico se aplicara el siguiente procedimiento.

1. Cortar 6 muestras de (18x18) cm de la tela de tapiceria automotriz con las

caracteristicas anteriormente indicadas. (Tabla 2)

llustracion 8 Muestras de (18x18) cm
Fuente: Laboratorio CITEX UTN
1. Pesar las muestras cortadas en la balanza analitica e identificarlas con una

numeracion.

llustracion 9 Pesado e identificacion de muestras
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
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e En ambiente abierto rociar el spray de teflon en cada uno se los sustratos
cortados, hasta quedar totalmente cubiertos del acabado. Todas las muestras

fueron rociadas durante 20 segundos a una presion constante del spray.

llustracion 10. Rociado de spray PTFE
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

e Pesar las muestras después del rociado con spray PTFE.
e Foulardado: Para mejorar la uniformidad del acabado teflonado se procede a pasarlo

por el foulard a una presion 50 PSI del cilindro.

llustracion 11. Foulardado con spray PTFE
Fuente: Planta Textil UTN

e Secado: Se deja secar las muestras a temperatura ambiente por 60 minutos y

pesar; calcular el peso del acabado que esté en la tela.
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6.1.6. Proceso de medicién de repelencia al agua.

e Calibrar el aparato vertiendo 250 ml de agua destiladaa27+1°C (80+2°F)enel

embudo del probador y medir el tiempo requerido para el embudo para vaciar.

lustracion 12 Spray de permeabilidad

Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
e El tiempo de rociado debe estar entre 25-30 s.

e Sujetar la muestra de prueba de forma segura en el aro de 152,4 mm (6,0 pulg.) de
diametro para que la cara del espécimen de tela esté expuesto al rocio de agua. La

superficie de la muestra debe ser lisa y sin arrugas.

llustracion 13 Sujetado de la muestra de prueba

Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
e Colocar el aro en el soporte del probador con la tela en la parte superior de tal manera

que el centro del patron de rociado coincide con el centro del aro.
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lHustracién 14. Aro en el soporte del probador

Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
e Verter 250 ml de agua destiladaa 27 +1 ° C (80 = 2 ° F) en el embudo del probador y

permitir que se pulverice sobre la muestra durante 25-30 s.

llustracion 15 Vertido 250 ml de agua destilada en el embudo.

Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
e Evitar tocar el embudo con el cilindro graduado mientras vierte el agua destilada. El
movimiento del embudo alterara la disposicion del aerosol en la muestra.
e Tomar el aro por el borde inferior y tocar firmemente el borde opuesto una vez contra
un objeto sélido con la tela, mirando hacia el objeto, luego girar el aro 180 °

e Repetir los pasos para todos seis ejemplares.
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6.1.7. Aplicacion de la norma de calidad de lavado acelerado en las muestras

realizadas.

Luego de haber realizado las pruebas en las 6 muestras dando un acabado repelente al agua,
midiendo con la tabla de clasificacion de prueba de rociado, se procedié a realizar las pruebas
de calidad al lavado bajo las condiciones de lanorma AATCC 61 — 2A, equivalente a 5 lavados

caseros, las condiciones se detallan a continuacién en la tabla.

Tabla 9. Condiciones de Prueba de lavado

Condiciones de prueba

\:(C))tlgln(ljin % de No. De Tiempo
Prueba No. °C gt detergente del  bolas de np
solucion (min)
volumen total acero
(ml)
2A 49 £ 2 150 0,15 50 45

Fuente: AATCC 61-2A
Elaborado por: Imbaquingo Jimmy

6.1.7.1. Procedimiento para realizar el lavado (Adaptada)

e En la tabla 8. Condiciones de prueba de lavado se resumen las condiciones de las
pruebas.

e Ajustar la maquina de lavar para que mantenga la temperatura de bafio deseada.

rmETRU2 5 Y
The 043,07

W0 TR
E0g-01 mar

llustracion 16. Ajustado de la maquina de lavar.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
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e Preparar el volumen de solucién de lavar requerido en un total de 900 ml de agua

destilada para las 6 muestras.

lustracién 17. Agua destilada (900 ml)
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

e Pesar 1.35 gramos de detergente en polvo y pipetear 2.07 ml de detergen liquido,

agregar la solucion.

lustracion 18. Medicidn de detergente en polvo y detergente liquido.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.



40

e Agitar hasta que la solucion quede mezclada de manera uniforme.

lustracion 19. Agitacién de la solucion de manera uniforme.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

e Realizar la prueba Ne 2A en recipientes de acero inoxidable que se utiliza para pruebas

de tintura en el laboratorio CITEX.

lHustracion 20 Prueba Ne 24 en recipientes de acero inoxidable.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

e Verter 150 ml de solucién en cada vaso de acero inoxidable.

lustracion 21. Vertido 150 ml de solucién en cada vaso de acero inoxidable.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.



41

e Se procede a colocar las muestras de tela en cada uno de los 6 vasos.

llustracién 22. Muestras de tela en la solucion.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

e Agregar a cada recipiente el nimero indicado de esferas de acero inoxidable 50 por

cada muestra.

llustracion 23. Colocacion de esferas de acero en cada recipiente.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

o \Poner los 6 vasos en la maquina y arrancar con el programa adecuado para lavado

acelerado.

llustracion 24. Cargado de vasos en la maquina y arrancado con el programa adecuado para
lavado acelerado.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
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En la siguiente tabla de detallan las cantidades de detergentes y agua destilada que se usé para

cada muestra en cada vaso de acero inoxidable (Total 6).

Tabla 10. Receta de lavado acelerado

Detergente Agua

Mulzgstra Ne Vaso %thvr gazgt)e liquido  destilada
(ml) (ml)

1 13 0,225 0,345 150

2 14 0,225 0,345 150

3 15 0,225 0,345 150

4 16 0,225 0,345 150

5 22 0,225 0,345 150

6 24 0,225 0,345 150

Total 1,35 2,07 900

Fuente: Imbaquingo Jimmy

En la siguiente ilustracion se puede apreciar mediante los resultados obtenidos y evaluados

mediante el spray de repelencia al agua, con sus porcentajes de acabado y sus calificaciones

correspondientes al repeler el agua, antes y después del lavado acelerado.

Titulo del eje

MUESTRA 1 MUESTRA 2 MUESTRA 3 MUESTRA 4 MUESTRA 5 MUESTRA 6
ANALISIS DE RESULTADOS

% de Spray PTEF Repelencia al agua repelencia después de lavado acelerado

llustracion 25. Analisis de resultados
Fuente: Imbaquingo Jimmy
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CAPITULO VII

7. Analisis de Pruebas

En el capitulo se detalla los resultados de repelencia al agua que se obtuvieron en las pruebas
realizadas, después de ser aplicado el acabado teflonado en tapiceria 100 % PES de la industria
automotriz. Y luego de realizar el lavado acelerado. A continuacion, se describen los datos

obtenidos.

7.1. Analisis Cuantitativo de repelencia al agua.

Se toma los datos de las pruebas y se realiza un analisis cuantitativo, valorando en base a la
Tabla de clasificacion de prueba de rociado, calificando la cara del espécimen. A cada muestra
de prueba se le asigna una calificaciéon correspondiente al nivel méas cercano en la tabla de
calificacion. Se pueden usar clasificaciones intermedias para clasificaciones de 50 o mas (95,

85, 75, 60)
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lustracion 26 Carta de clasificacion de prueba de rociado

Fuente: Norma AATCC 22

7.2. Analisis comparativo de resultado de repelencia al agua.

Luego de aplicar el acabado de repelencia al agua en tapiceria de la industria automotriz,
con teflon liquido en spray, se analizan los resultados visuales para determinar si las muestras

repelen el agua.

Tabla 11 Clasificacion de prueba de pulverizacion estandar

PRUEBA DE REPELENCIA AL AGUA
Clasificacion de prueba de pulverizacion estandar

MUESTRAS REPELENCIA
Sin acabado 0

1 CON SPRAY PTFE (90 ISO 4)

2 CON SPRAY PTFE (80 1SO 3)

3 CON SPRAY PTFE (501S0O 1)

4 CON SPRAY PTFE (501S0O 1)

5 CON SPRAY PTFE (501SO 1)

6 CON SPRAY PTFE (501S0 1)

Fuente: Norma AATCC 22.
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Después de analizar los resultados visuales se determiné que la muestra 1 tiene mejor

repelencia al agua con una calificacion de (90 1SO 4).

7.3. Andlisis comparativo de resultado de repelencia al agua después de lavado

industrial.

Previamente medida la repelencia al agua en las muestras de tapiceria automotriz, se
procedio a realizar un lavado industrial acelerado, para verificar si el acabado se conserva en
la tela. A continuacién, se detallan los resultados visuales para verificar si las muestras

conservan su repelencia al agua, después de dicho lavado.

Tabla 12 Repelencia al agua después de lavado acelerado.

REPELENCIA AL AGUA DESPUES DE
LAVADO ACELERADO
Clasificacion de prueba de pulverizacion
estandar
MUESTRAS Repelencia

MUESTRA Ne 1
MUESTRA Ne 2
MUESTRA Ne 3
MUESTRA Ne 4
MUESTRA Neo 5
MUESTRA Ne 6
Fuente: Norma AATCC 22

OO OOOoOOo

Después de realizar un lavado acelerado a las muestras, simulando 5 lavados industriales, en
los resultados visuales se determiné que el grado de repelencia al agua, se elimind

completamente, dando una clasificacion a todas las muestras, de 0.
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CAPITULO VIII

8. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

8.1. CONCLUSIONES

Para realizar la parte practica de teflonado, el producto Spray PTFE utilizado, ha sido
investigado sus propiedades mediante sus hojas técnicas (Anexo 14). Las muestras que se
trataron con spray de PTFE, tienden a aumentar su peso entre 0.74% y 4.72%, dependiendo del
porcentaje de concentracion de teflon liquido, dando a la tela una caracteristica mas rigurosa

que la muestra normal.

Después de realizar las pruebas de teflonado de las diferentes concentraciones, se obtuvo un
mejor resultado en la muestra de concentracion de 1.01% (Muestra 1) de teflon en spray, con
una presion del cilindro del foulard de 50 PSI. Dando un resultado segun la norma AATCC 22-
2005, con una calificacion de (90 ISO 4). (Tabla 3. Datos informativos de prueba # 1, pég.

28).

El proceso para realizar el acabado a base de teflon liquido, se lo hizo por el método de
Pulverizacion (spray), dando un acabado ligero sobre el sustrato, posteriormente, se paso la

tela por el foulard, para dar homogeneidad y penetracion de PTFE en la fibra.

Después de realizar el lavado acelerado las pruebas con el acabado teflonado, segin la

norma AATCC 61-2A Tuvo mala solidez al lavado acelerado, realizando la prueba de
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repelencia al agua se obtuvo una calificacion segln la tabla de clasificacion de prueba de
rociado de 0. El teflon que se le aplico al sustrato, se adhirié a las esferas de acero inoxidable

que se uso para el lavado acelerado.

El producto spray PTFE que se uso en la préactica, es un envase de aerosol, el cual contiene
liquidos presurizados, por ende, al rociar en la tela para teflonarla, emana compuestos

organicos volatiles que contaminan al ambiente.

8.2. RECOMENDACIONES

Para conseguir una mejor solidez al lavado, es recomendable realizar estudios con productos

que le permitan al acabado mejorar su fijacion en la tela.

Es muy recomendable seguir realizando investigaciones de acabados textiles en base al
teflon liquido, ya que este tiene propiedades y caracteristicas favorables para la industria, unas
de ellas son, practicamente inerte, no reacciona con otras sustancias quimicas excepto en

situaciones muy especiales.

Se recomienda hacer un lavado en seco y vapor, ya que generalmente el lavado de tapiceria

de autos es por dichos métodos.

La tela de tapiceria de autos esta expuesta siempre a la luz solar, por ende, es recomendable

hacer pruebas de solidez a la luz después de dar el acabado teflonado.
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ANEXOS

Anexo 1. Corte de muestras (18x18) cm.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

Anexo 2. Teflon liquido en spray (PTFE) y medicidn de ph.
Fuente: Imbaquingo Jimmy

Anexo 3. Rociado de spray PTFE en muestra de tela.
Fuente: Imbaquingo Jimmy
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Anexo 4. Foulard a diferentes presiones(PSI) en calandra.
Fuente: Imbaquingo Jimmy

Anexo 5. Spray de permeabilidad
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

Anexo 6. Vertido de agua destilada en embudo.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
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Anexo 7. Resultados visuales de repelencia al agua en muestras teflonadas.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.



Anexo 8. Detergentes en polvo y liquido para prueba de lavado acelerado.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

Anexo 9. Equipo de Tintura con su respectiva programacion para lavado acelerado.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

Anexo 10. Esferas de acero inoxidable teflonadas después de realizar el lavado acelerado.

Fuente: Laboratorio CITEX UTN.
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Anexo 11. Comparacion de esferas teflonadas y sin teflonar.
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

Anexo 12. Valoracion 0 de repelencia al agua, después de lavado acelerado
Fuente: Laboratorio CITEX UTN.

Anexo 13. . Patron de disefio de tela de tapiceria automotriz usada en la practica.
Fuente: Imbaquingo Jimmy



Anexo 14. Hojas de seguridad de Spray PTFE
Fuente: WEICON

Ficha de datos de seguridad conforme al

‘ Reglamento (CE) n.” 1907/2006 (REACH
_u‘lfl'][lnl"l Fe%hgadeimpmsign)za.mzow (R )
revision 21.01.2018 (E) Versicn 89
Spray de PTFE

SECCI6N1:ldenﬁﬁcaciéndelasustanciaolamzdaydelasociedadolaempresa

1.1. Identificador del producto

Nombre comercial Spray de FTFE
Code-Nr. 113000

1.2. Usos pertinentes identificados de Iz sustancia o de Ia mezcla y usos desaconsejados
Usofs) prwi'sh(s) recomendado(s)
Aerosoles Tecnicos

1.3. Datos del proveedor de [ ficha de datos de seguridad

Proveedor WEICON GmbH & Co. KG
Konigsberger Str. 255, DE-48157 Minster
Telsfono - +48(0)251 /9322 - 0, Fax: +408(0)251/ 9322 - 244
E-Msil : msds@wsicon.de
Intermnet - waweweicon. de
Cepartamento nformanto Produkasicherheit / Produce-
Teléfono  +40(01251/9322-0
Fax +48(0)251/8322-244
E-Msi (persona competente):
msdz@weicon de

1.4 Télefono de emergencia
Telsfono de emergenciz-Espana (24h) - Tak ++34 01114
2520 {Espanol, Inglés)
Nimero de emergencia de transporte-Espana (24h) Tel: <+
3491114 2520 (Espadal. Inglés)

Fabricants WEICON GmbH & Co. KG
Konigsberger Str. 255, DE-42157 Manster,

1.4. Télefono de emergencia

GIFTNOTRUF/TRANSPORTNOTRUF - Deutschiand (24h):
Tek ++48 80 222 25225 (Deutsch, Englisch)

SECCION 2: identificacion de los peligros

2.1. Clasificacion de la sustancia o de la mezciz
Clasificacion - (CE) No 1272/2008 [CLP/GHS]

Clzses y categorias de pefigro Indicaciones de Procedimiento de clasificacidn

peligro
Agrosol 1 H222, H225
Skin it 2 H315
$TOT SE3 H33&
Aguatic Chronic 2 HaM
Indicaciones de peligro
H222 Asrosol exiremadaments inflamable.
HZz28 Recipients a presion: Puede reventar si se calients.
H315 Provoca imitacion cutanea.
H338 Puede provocar somnolencia o vérigo.

WEICON GmbH & Co. KG - Konigsberger StraBe 255 - D-48157 Minster / Germany Pagina 1112
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Ficha de datos de seguridad conforme al

wleli[cloln Sogiameno (CE) . 9071210 BREACH

revision 21.01.2019 {E) Versidn 2.0
Spray de PTFE
H411 Tcxico para kos organismas acuaticos. con efecios nocivos duraderos.
2.2. Elementos de la etiqueta
Etiquetado - (CE) Mo 127212008 [CLPIGH 5]
GHE02 GHEOT GHS08
Palabra de alarma
Peligro
Indicaciones de peligro
HZx2 Aerosol exdremadaments inflarmakble.
HZzg Recipients a presion: Puede reventar si s2 calienta.
H315 Prowoca imitacidn cutanea.
H33g Puede provocsr somnolencia o vertigo.
H411 Téxico para kos organismas acuaticos, con efectos nocivos duraderos.
Indicaciones de seguridad
P102 Mantener fuera de! alcance de los nifios.
F210 Mantener ak=jado del calor, de superficies calientes, de chispas, de llamas abieras v de cualguisr
otra fuente d= ignicion. Mo fumar.
P21 Mo pulverzar sobre una llama abierta v otra fusnte d= ignicicn.
P251 Mo perforar ni quemar, incluso después de su uso.
P281 Evitar respirar los vapores/el asmosol.
P264 Lavarse manos concienzudamente tras la manipulacian.
P271 Utilizar Unicaments en exteriores o en un lugar bien ventilado.
P273 Evitar su izeracion al media ambients.
F2E0 Llevar guantssigafas de proteccoion.
P302 + P52 EM CASD DE CONTACTO COM LA PIEL: Lawar con agua y jabon abundantss.
P304 + P340 EM CASD DE INHALACION: Transporar a la parsona 3l aire libre y mantenerla en wna posicion
que ke facilite la respiracidn.
P31z Llamar a un CENTRO OE INFORMACION TOXICOLOGICA o 3 un médico en caso de malestar.
P332 + P13 En cazo de iritacidn cutdnea: Consultar 3 un médico.
P403 + P235 Almacenar en un lugar bien ventilado. Mantener n lugar fresca.
FP405 Guardar kajo llave.
F410 + P412 Protzger de I3 luz del sol. Mo exponer a temperaturas superiores a 50°CH 22°F
P&E01 Eliminar como residuo peligroso.

Componentes determinantes del peligro para el etiquetado
nafta {petrolen), fraccion ligera fratada con hidrogeno

2.3. Otros peligros
El producto tiens un efecto narcotico.

Indicaciones relativas a los peligros para el hombre y para el medio ambiente
En uso extznso, la formacion de la mezcls inflamable/zxplosiva del vapor-aire s posible.

Resultados de la valoracion PET y mPmE
Las sustancias de la mezcla no cumplen los crterios de peligro de2 PET/mPmE con arreglo al Anexo X1 del
Reglaments REACZH.
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Ficha de datos de seguridad conforme al
» Reglamento (CE) n.* 1907/2006 (REACH)

Fzchadeimpresion ~ 23.01.2012

revision 21012018 (E)Version 89

Spray de PTFE

SECCION 3: Composicion/ informacion sobre los componentes

3.1 Sustancias
ne pusde aplicarse
3.2 Mezclas

- P

Preparado de agentes espumantes y una mezcis de PTFE, aceites minerales, aceitss sintsticos, disovents de
Stoddard y aditvos adhasivos.

Componentes peligrosos
CAS No EC No Deferminacion i) Clzsificacion - {CE) No 127212008 [CLPIGHS]
(Pesa]]
678340 2005617 Propano-2-0l 25-5 Flam. LIq. 2, H225/ Eye Wit 2, H315/ STOT
SE3J, H3S
7438 200-827-3 propano 25-50 Flam. Gas 1, H220 ) Press. Gas
75-285 200-857-2 fsobutano 125-20 Flam. Gas 1, H220/ Press. Gas
106-57-8 203-843-7 butano 125-20 Flam. Gae 1, H220 / Press. Gas
3275102 nafis {petroieo). fraccion Bgera tratada 25-50  Flam. Lig. 2, H225/ Asp. Tox. 1, H30&/
con higrégeno Agustic Chronic 2, H411/ Skin it 2, H315)
STOT SE 3, H336
REACH
CAS No Determinacion REACH numero de registro
E763-0 Propano-2-al 01-2115457555-25
74556 propano 01-2115436942-21
75285 s0butanc 09-2115455385-27
108-57-3 butano 01-2118474551-32
NNz (pertien), YacTOn IDSr3 UE1303 Con NIArdoeno 01-2118475515-33

SECCION 4: Primeros auxilios

4.1. Descripcion de los primeros auxilios

Indicaciones generales

Quitarse mmeadiatamentz tods I3 rops manchads o empapada.

En caso de inhalacion

Llevar el 3factado 3l zire fibre y colocario en posicion de reposo.

Si se sienten molestias, acudr 3l madico.

En caso de contacto con la piel

Lavar Ia zona afectsda con agua y jabon

Si persisien los sintomas de iritacion, acudir 3l médico.

En caso de contacto con los ojos

Lavar cuidadosaments y 3 fondo con agus sbundants y acudir 3l madico.
En caso de ingestion

Si se ha ingerido sccidentalments, beber sbundants agua y consultar aimadico.

42 Principales sintomas y efectos, agudos y retardados
Indicacionss para el médico / posibles sintomas
Iritacion cutanea

4.3 Indicacion de toda atencion medica y de los tratamientos especiales que deban dispensarse inmediataments
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Fidladedatosdesegmidadoonfwneal

mm ' Reglamento (CE) n.* 190772006 (REACH)
de imorasion 23012018

revson 21012019 (E)Vesion 38
Spray de PTFE

SECCION 5: Medidas de lucha contra incendios

5.1. Medios de exincion

Chorro de agua

3.2 Peligros especificos derivados de 2 sustancia o Iz mezc!
Paligro de estalido
En caso da ncendio pusden formarse gases paliigrosos.

5.3. Recomendaciones para &l personal de lucha contra incendios

Equipo especial de proteccion en caso de incendio

Los rabzios de exincion. saivamiento y descombro = prasencia o2 pases de combustion solaments pusden
MWWWM i

No respirar los gases dz Iz explosion y'o combuston

Otras indicacionss

Los restos dal mcendio 33i como 2 3gua de extincion contaminada, deben elminarse s=gun I35 normas locales en
vigor

SECCION 6: Medidas en caso de vertido accidental

6.1. Precauciones personales, equipo de proteccion y procedimientos de emergencia
Pusuﬂmﬁxuudomm

Procarar ventilacion suficents.

Llevar ropa d2 protecoion parsonal )

Mantener si=iado de fusntes de ignicon.

En cazo de exposicion 3 vaporss polva/asrosol. usar proteccion respirstons.

6.2 Precauciones relativas al madio ambient=

En =330 de ensuciamiento de 135 3Quas 0 de i3 canalizacion debara mformarse 2 135 sutonidades compstentes
Evitar que penstre en & sheantaniiado 0 sguas superfciales.

Ewitar qus penetre 2n o sleantaniizdo, 3guas superficiales o sublamansas.

5.2, Métodos y material de contencion y de impieza
Recoger con matenal sbsorbent= (p. & arena. 523 de mfusonos, sbsorbents pars 30003, absorbents unwersal
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Ficha de datos de seguridad conforme al

wle[1|cfo[n} Reglamento (CE) n.* 190712006 (REACH)
revision 21012018 (E)Version 88
Spray de PTFE

SECCION 7: Manipulacién y almacenamiento

7.1. Precauciones para una manipulacion segura

Indicaciones para la manipulacion sin peligro

Procurar buena ventizcion de los locales: dado el caso, nstalar aspracion localizada en &l lugar de trabajo.
DCeben obsarvarse las precauciones habituales en is manipulacion de productos quimicos.

Medidas de proteccion generales
Evnarelmeonlosopsybpnel

Medidas de higiene [aboral

No comer, beber, fumar 0 3sprar rape durantz & rabajo.
Quitarse mmadiataments |3 ropa manchada o empapada.
Trabajar solo en locales con busna ventilacion.

Lavarse i35 manos antes de los descansos y al terminar el trabajo.
Indicaciones para la proteccion contra incendio y explosion
No rocie en las llamas o ningun matesial incandescents.

Envase presurizado.

No perfors ni quémese incluso despuss de uso
Losvaporspuedmfamarconelmmezchsembsuas
Tomar medidas contra i35 carpas electrostaticas.

Ewitar Ia exposicion al calor.

7.2 Condiciones de almacenamiento seguro, incluidas posibles incompatibilidades
Exlgemaasleemcaspaadmacenesyms

Conservar en su envass onigingl, harmeticaments camado.
Mhmabsmgdmmmmaquedemmdegasdebsmm

Indicaciones para el almacenamiento

No almacenar junto con productos para alimentacion animal.

No almacenar junto con productos para afimentzcion humana.
Indicaciones adicionales para las condiciones de almacenamiento
Prot=ger de temperaturas elevadas y de los rayos solares drectos.

No almacenar 3 tempersturs supenor 3 30 °C.

Mantener los recipientss en lugar frasco y bien ventilado.

Temperatura de slmacenamiento recomendada: temparstura ambients.

7.3. Usos especificos finales
Recomendacion{es) para uso detsrminado
Veer bajo parrafo 1.2

! SECCION 8: Controles de exposicion/proteccion individual

8.1. Parametros de control
Componentes con valores limite 2 controlar en el lugar de trabajo

CAS No Defsrminacico Tipo [mgim3] [ppm} Comeantario
105-57-3 Butano 3 horas 1838 300
Corp piazo - -
7358 Fropano 3noras - -
Coro plazo - -
67630 Alcohot ksopropiiico 3 horas 953 400
Como plazo 1250 500
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Ficha de datos de seguridad conforme al

Reglamento (CE) n.” 19[]?1'"2[][]6 {(REACH)
Fecha de imprasion 23.01.2

revision 21.31.2019 {E} Wersidn &.0
Spray de PTFE
Valores DNELIPNEC
DHEL trabajador
CAa% Mo Momibre de aubstancla ‘alar Tiga Obesrvacion
nafta (petrdizc), fracckin gers 2035 mg'm3  DMEL Langa Sempo por Innalacion
tratada con hidnigeno {Elstemico)
TT3mgRg  DMEL Larga Sempo demika
owitay {Elstemico)
E7-53-0 Progana-2-ol 500 mgim3  DMEL Lamga Sempo por Inhalaciin
{Elstemico)
E3mgWg  DMEL Lama Sempo demiia
owitay {Elstemico)
DNHEL Consumidor
CA% Mo Momibre de substancla ‘alor Tipa Obeervacion
nafta (petrdizc), racckin Igers SE9mgkg  DMEL Langa empo oral jrepetiio)
trataca con hdrageno Dwtay
G mgkg  DOMEL Lamga Sempo démika
bwiday {Elstemico)
608 my'm3  DMEL Langa Bempo por Innalaciin

! Otras indicaciones

{BI5temico)

Laz disposicionss legales de ambito local y nacional son de obligada curnplimiento.

£.2. Controles de la exposicion
Proteccion respiratoria

Mecesana en caso de ventilacion (extraccion de aire) insuficients o exposicién prolongada.
Cwrante corto tempo pusds ulilizarse eguipo respirstorio con filbre AX, =0 caso contranio, wiilizar equipo respiratorio

FULanomo.

Proteccion de las manos

Se recomienda de aclarar con el fabricante para uso especial la consistencia de productos quimicos de los guantes

protectores amita mencionados.

Datos del material de los guantes [classfipo, grosor, fiempo de permieabilidad, duracion de llevarlos pusstos,
resistencia al usol:caucho nitrilical; 0, 4mm;£30rmin;B0min.
Dependiendo de la concentracion de materiales y cantidad peligrosas y el puesto de frabajo especifico hay que
escoger & tipo de guantes resistentes @ agentes quIMmicos.

Proteccion de los ojos
Gafas protecioras herméticamente carradas

Ofras medidas de proteccion
ropa protectora

Adecuada instalacion de direccion tecnica

Procurar una ventiacion sufiziente.

SECCION 9: Propiedades fisicas y quimicas

5.1. Informacion sobre propiedades fisicas y quimicas basicas

Aspecto
aerosol

Umbral olfativo

blangquecing

Olor

similar a disolveniss organicos
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Ficha de datos de seguridad conforme al

Reglamento (CE) n.* 1907/2006 (REACH)
Fechadeimpresion  23.01.2018

revision 21.01.2018 (E)Version 88
Spray de PTFE
no =5 determinada
Informacion importante en relacion con 1a salud, la seguridad y el medio ambiente
vaior Temparatura E Metoto Comentario
valor pH noss
getermin3cs
Punto de ebullicion: no puece
apicarze
Punto de fusion: noes
gesErminacs
Punto de inflamacion ne puece Acstona
apicarse
Velocidad de evaporacion =~ Nopuece
aplicarse
Inflamabilidad {solido) no pusce
apicarse
Inflamabilidad {gas) no puzce
apicarse
Temperatura de ignicion >230°C
Temperatura de i producto no se
autoignicion Infam3
espontaneaments.
Limite de explosion 0.2Vok%
inferi
Limite de explosion 108 Vo3
superior
Presion de vapor 3500 hFa 20°C
Densidad relativa 0,601 giom3 20°C
Densidad de vapor no es
dessrminacs
Solubilidad en agua no puede mezciarse
0 pusde mezsane
muy pocs
Solubilidad / otros no e& determinats
Coeficiente de no £5 osterminaca
distribucion {n-octanol/
agua) (log P OW)
Temperatura de nose
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Ficha de datos de seguridad conforme al

62

wielicloln ] T
revision 21013)19 (E) Version 80
Spray de PTFE
Vaior Temper=ous 3 M0 Comentaio
Viscosidad dinamica: noss
oeEmminaca

Viscosidad cinematica: noes

Contenido en disolventas SE3%

Contenido de cusrpos 11%

Propiedades comburentes
£l producto no =s xplosvo. No obstants &s posis (3 formacion o mezcias o= vapor | de 3rs SxXpiosvas.

9.2 Otra informacion

SECCION 10: Estabilidad y reactividad

10.1. Reactividad

10.2 Estabilidad quimica

El producto es quimicaments estable si s cumplen ias condicionss recomendadas de almacenamiento, uso y
emperEtuE

10.3. Posibilidad de reaccionss peligrosas
No existsn nformacionss.

10.4. Condiciones gue deben evitarse
Prot=ger de fuentss d= calor

10.5. Matenizles incompatibles

Sustancias que deben evitarse

£n caso de calentamiento supenor 3 los 30°C. peligro de estalido debido 3! sumento de 3 presion misnor. Bl
cIlentamiento Drovocs un 3umento de i3 presion. Peligro de estalido =0 c3s0 de scbrecalentamiento.

10.6. Productos de descomposicion peligrosos
Mondxido de carbono y dicoado de carbono

D S
Comentano Usizando =l procucto adecuadaments. No 3 JSSCompone.

SECCION 11: Informacion toxicologica
11.1. Informacion sobre los efectos toxicologicos
Toxicidad agudafirritacion / Sensibilizacion

VaiorNGioois @0 Espece Méodo = Comentaro
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Ficha de datos de seguridad conforme al
Reglamento (CE) n 1907/2006 (REACH)
de imprasion

revcsion 21012019 (E) Version 8.9
Spray de PTFE
\afor\V/sioraclon Especie Metodo Comentario
Toxicidad oral 5045 mgg Ratz CAS 67530
aguda
Toxicidad > 2820 mgkg Rat3 EG 927-510-2
dérmica aguda
Toxicidad aguda 30 mgims3 (4 h} Ratz CAS: 575340
s
Iritacion cutanea B progucto es FTRante.
Irritacion ocular S procucto e dgesments
Imitante (no requisre
efiquetz por este
concegto)
Sensibilizacion £l producto ro &5
cutanea senzitizants.
Toxicidad sut b O icidad
Vslor Especis Metodo Valeracion
Mutagenicidad L0S 12sultados 02 ens3yos N viro”
no indican efecios gENOtaxicos.
Toxicidad para la Los resultagos oe ensayos con
reproduccion animaies no Indican efecios 10xIcos
Parala rEproduccion.
Carcinogenicidad Los resulla00s e ensayos e larga
duracian no indican efectos
carcinogenicns.

Toxicidad especifica en determinados organos (exposicion tnica)

Pusde provocar Somnoiendia o varigo

Experiencias prsch

El contacto frecuent= y prolongado con 13 piel puede desengrasar y secar I3 misma, lo cual pusds conducir 3
nﬂmenﬂmdehp-el(dem@us)

Laﬂdacmnmefecwsnamonzameslestadodem

Otras indicaciones

El producto debe manejarse con el cuidado acostumbrado pars los productos quimicos.

No pueden descanarse otras propiedades pefigrosas.

No == han hecho ensayos con el producto. Las indicacionss se basan 2 las caractensticas de los componentes
indiwduales.
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Ficha de datos de seguridad conforme al

wlel]clo[n Reglent (CE) 90772000 REACH)

revision 21.01.2018 {E) Version £.9
Spray de PTFE
SECCION 12: Informacion ecoldgica
12.1. Toxicidad
Efectos ecotoxicos
alor Especle Metodo Valoracian
Pece CL50 2,5 gl [95 1) Pimephales pramalas Ei: 927-510-4
Dafnia CESD = 10 mgh (24 b Daphnia maona Ei: 927-510-4

12.2. Persistencia y degradabilidad
Mo existen informaciones.

12.3. Potencial de bisacumulacion
M == han efeciuado ensayos con el producto. Debido 3 su consistencia y poca solubilidad en el agus, no es probable
gue =l producio sea bio-disponible.

12.4. Movilidad en el suelo
Mo existen informaciones,

12.5. Resultados de la valoracion PBT y mPmB
Las sustancias de la mezcda no cumplen los criterios de peligro d= PET/mPmE con arregle al Anexo X1 del
Rieglamentz REAZH.

12.6. Otros efectos negativos

Indicaciones generales

Tixlco para organiemos acudticos, plancion y peces.

Texlco para los onganismos acusticos, con elecios noclvos duradencs.

Amenzza oel 3gua potsble ya Incluso 3l derramarse pequefias cantidades en el subsusio

Ze fizbe Impedir que & producto pass de farma Incontrolada al medio amibleniz.

Ze mebe Impedir que & productn 2nire BN cUMEos e 3gUa, depuradoras oal Sicantariizdo

El efecio ecobixico del producio no ha sido delerminado. Las indicaciones s& basan en dalos Dibliograficos.

SECCION 13: Consideraciones relativas a la eliminacidn

13.1. Métodos para el tratamiento de residuos

Codigo de residuo Demominacion del residuo
1501 04 Envases metalicos
200113 Disohrentas

Loz residucs marcados con un asterisco s consideran residuos peligrosos de conformidad con la Directiva 2008/88/CE
relativa a los residuas peligrasos.

Recomendacion para el producto
Elimnar, obzervando las normas locales en vigor.

Elimmar como residuo peligroso.

Recomendacion para los envases [ embalzjes
Elirninar tenizndo &n cuenta la namnativa aplicsble.

Otras indicaciones

Fara Iz disposician inutil apropisda el vaciar complets de s lata es necesario.

La asipnacidn de los numeros de codigo o los identificadores de residuos =2 realiza de forma especifica para cads
szctor indusirial v procese, de conformidad con 2l Cafalogo eurcpes de residuos (CER).
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Ficha de datos de seguridad conforme al

Reglamento (CE) n.® 190772006 (REACH)
de impresion 23.01.2018

revsion 21.012018 (E)Version 88
Spray de PTFE
! SECCION 14: Informacion relativa al transporte
ADRRID IMDG IATA-DGR
14.1. NGmero ONU 1950 1850 1850
142 Designacion oficial d2 AEROSOLES AEROSOLS Asrosols, flammable
transports de las Naciones
Unidas
143 Clase(s) de peligro 21 21 21
para el transporte
14 4. Grupo de embalaje - - =
145 Peligros para el medio S Si Si
ambiente

14 6. Precauciones particulares para los usuarios
No exsten informaciones.

14.7. Transporte a granel con arreglo al anexo Il del Convenio Marpol 73/78 y del Codigo 1BC
no pusde aplicarse

Transporte por tierra ADR/RID

Hoja de p=iigro 2.1

ciave dz limacion de tinel D

Codigo de clasificacion 5F

el fransporta en “imio cantidades” segun 3.4 ADR =s posible
! Otras indicaciones sobre el transports

Marne pollutant: NO

SECCION 15: Informacion reglamentaria

15.1. Reglamentacion y legislacion en materia de seguridad, salud y medio ambiente especificas para la sustancia o la
mezcla

Directiva VOC
Contenido VOC 88,27 %
Valor VOC 5806 gL

15.2. Evaluacion de Iz seguridad quimica
Vizloracion de seguridad de sustancias para sustancias en 25ta mezcla no fueron hachas.

! SECCION 16: Otra informacion

! Uso aconsejado y limitaciones
Respetar Iz legislacion nacional y local 20 wigor relatva 3 est0z productos quimicos.
Rastrngido 2 usos profesionzles.

Otras indicaciones

Es responsabilidad de cada usuano apiicar Ias disposiciones especificas de ambito nacional.

Los datos se basan en 2l estado actual de NUSstros CONOCIMIENtDs, SUNQUE [T SUPONen una garantia de que &l
producio posea determinadas propiedades y no pusden ser I base de una relacion legal

Ver |z informacion suplementaria. Las fichas de datos de ssgunidad s= han redactado de scuerdo con ias Directivas
UE wigentes, SIN tomar en consideracion Iz normativa nacional especifics sobre manipulacion de sustancias
peligrosas y productos quimicos.

Indicacion de modificaciones: ™" = Datos frente la version antenor modificados. Version anterior: 8.8
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Ficha de dalos de seguridad conforme al
ju_,] E I " [l lU]" Regtamento(CE)n 190712006(REACH)

o2 imprssion 23012018
21.01.2019 (E)Version 88

SpmydeFl’FE

H220 Gas axramadaments niamable.

=304 Pusde sar monal 20 c350 d2 INgestion y penstracion 20 I35 vias respratonas.
H315 Prowoca imitacion cutsnea.

H312 Provoca imitacion ocular grave.

H338 Pusde prowocar Somnolencia 0 vartgo.

H411 Toxco pars los organi=mos 3ceato0s, con =f2cios nocwes duraderns.
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