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RESUMEN

La planta faenadora de ganado en Imbabura, enfrenta problemas derivados de la ausencia
de un sistema de mantenimiento preventivo adecuado, lo que genera paros no programados, altos
costos operativos y reduccion de la vida 1til de su maquinaria. En respuesta, esta investigacion
tuvo como objetivo disefar un plan de mantenimiento preventivo que permita optimizar los
recursos y garantizar la continuidad operativa. Para ello, se realiz6 un analisis de criticidad basado
en metodologias como el arbol logico de fallas, AMFEC y preguntas causa-raiz, permitiendo
identificar los equipos mas vulnerables a fallas y estructurar estrategias de mantenimiento. Dentro
del estudio, el andlisis bibliografico proporciond bases solidas sobre las estrategias de
mantenimiento preventivo; el diagndstico del contexto interno y externo permitié identificar las
maquinarias criticas; y se definieron procedimientos operativos, recursos necesarios y frecuencias
de mantenimiento especificas para cada equipo.

El andlisis basado en las metodologias evidencié que varias maquinas superan una década
de uso y han perdido su garantia, lo que incrementa la probabilidad de fallos por desgaste y falta
de repuestos originales. Los resultados del arbol logico de fallas indicaron que el 60% de las
averias tienen como causa raiz el uso prolongado y la falta de mantenimiento periddico. Se observod
una variabilidad en la frecuencia de fallos, pero una estabilizacion en los tltimos meses, atribuida

a la adaptacion de los operarios a los equipos.

Palabras clave: mantenimiento preventivo, andlisis de criticidad, arbol logico de fallas,

disponibilidad de los equipos, fallas mecanicas, promedio movil simple, AMFEC
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ABSTRACT

The slaughterhouse in Imbabura faces issues arising from the lack of an adequate
preventive maintenance system, leading to unscheduled downtime, high operational costs, and
reduced machinery lifespan. In response, this research aimed to design a preventive maintenance
plan that optimizes resources and ensures operational continuity.

To achieve this, a criticality analysis was conducted based on methodologies such as the
fault tree, AMFEC, and root cause analysis, allowing the identification of equipment most
vulnerable to failures and the structuring of maintenance strategies. Within the study, the
bibliographic analysis provided solid foundations for preventive maintenance strategies; the
internal and external context diagnosis allowed the identification of critical machinery; and
operational procedures, required resources, and maintenance frequencies specific to each
equipment were defined.

The analysis based on the methodologies revealed that several machines have been in use
for over a decade and have lost their warranty, increasing the likelihood of failures due to wear and
lack of original spare parts. Results from the fault tree analysis indicated that 60% of breakdowns
are caused by prolonged use and lack of periodic maintenance. A variability in failure frequency
was observed, but stabilization occurred in recent months, attributed to operators’ adaptation to the

equipment.

Keywords: preventive maintenance, criticality analysis, fault tree, equipment availability,

mechanical failures, simple moving average, AMFEC
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AMFEC. Anadlisis de modos de falla, criticidad y efectos de confiabilidad.
ARCSA. Agencia Nacional de Regulacion, Control y Vigilancia Sanitaria.

BPM. Buenas practicas de manufactura.

CBM. Mantenimiento basado en condicion.

CM. Costos de mantenimiento.

CT. Criticidad.

CO. Consecuencias.

EBM. Mantenimiento basado en el examen
FBM. Mantenimiento basado en la falla.

FF. Factores de frecuencia.

FO. Factor de flexibilidad operacional.

IBM. Mantenimiento basado en la inspeccion.
IMA. Impacto medio ambiente.

10. Impacto operacional.

IPR. indice de prioridad de riesgo.

IS. Impacto seguridad.

LBM. Mantenimiento basado en la vida del item.
OBM. Mantenimiento basado en la oportunidad.
PCM. Planificacion y control de mantenimiento.
PHVA. Ciclo de mejora continua: planificar, hacer, verificar, actuar.
RBI. Mantenimiento basado en el riesgo.

RCM. Mantenimiento centrado en la confiabilidad.
TF. Total de fallas.

TPM. Mantenimiento productivo total.
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Capitulo I
I. INTRODUCCION
A. Problema de investigacion

En la provincia de Imbabura la industria de faenamiento ganadero es significativo en el
progreso econdmico, agricola y alimenticio, pues sus productos garantizan la sostenibilidad
alimentaria y el empleo nacional.

Dentro del estudio de Tene, K; Garzén, V; Quezada, J & Carvajal, H, se observa que el
procesamiento de ganado vacuno ha incrementado en la ultima década, pasando de 100159 kg en
2010 a 186584 kg en 2021, y proyectandose a alcanzar 236875 kg en 2026 [1].

En cuanto a la produccion porcina, Paredes, A; Erazo, R & Benavides L, afirman que ha
crecido aproximadamente un 12% en los ultimos afios, promoviendo tanto el comercio en areas
rurales como la estabilidad del mercado nacional [2].

También se destaca que actualmente se emplea a un 29.4% sobre el 100% de trabajadores
activos del Ecuador. Este incremento enfatiza la necesidad de mantenimientos programados a los
equipos y maquinarias involucradas en el proceso, ya que los paros no programados y las fallas
afectan directamente a la continuidad de estas actividades.

Considerando esto, la empresa faenadora de ganado en Imbabura, fundada en 1986 es un
organismo publico que ofrece el servicio de faena de ganado bovino, porcino y ovino - caprino
para el consumo humano, desempefiando a su vez un rol fundamental en la economia local de la
zona norte del pais.

Desde hace mas de una década, la planta ha iniciado una transformacion en las
instalaciones, equipos y maquinarias obsoletas; renovando como consecuencia sus procesos y
procedimientos. En el afio 2024 se iniciaron las actividades en la nueva planta productora, la cual
cuenta con una infraestructura moderna, permitiendo ampliar su produccion diaria y respondiendo
correctamente a la demanda actual del mercado cérnico [3]. Sin embargo, la empresa carece de
una gestion de mantenimiento adecuada, ya que no cuenta con registros de mantenimiento,
registros de novedades y cambios, fichas técnicas o manuales de mantenimiento. Al no manejar un
sistema enfocado en la prevencion de fallas y errores, la empresa enfrenta limitaciones para

monitorear y evaluar la condicidon de sus equipos, lo cual reduce su capacidad de respuesta ante
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fallas y los empuja a actuar bajo un mantenimiento correctivo no programado, aumentando
tiempos de inactividad, generando una baja calidad de mantenimiento y ocasionando costes a largo
plazo mas elevados [4].

Segun Arroyo, V & Obando, R, adaptar un plan de mantenimiento preventivo en una
industria podria reducir el financiamiento dirigido al mantenimiento correctivo en un 30%,
mejorando el uso de los recursos econdmicos. A largo plazo, esta estrategia también beneficia hasta
en un 50% al ciclo de vida de la maquinaria, evitando gastos para la adquisicion de nuevos equipos.
Ademas, implementar un sistema de mantenimiento preventivo incrementa un 25% la
productividad, fortaleciendo la competitividad empresarial y sus contribuciones a la economia

local [5].
B. Justificacion

La planta de faenamiento opera actividades altamente sensibles, las cuales son propensas
a afectar la salud de los clientes si los procesos no son manejados correctamente. Dentro de los
procesos, los equipos y maquinarias que se involucran en el control, manejo y manipulacion del
ganado para que el producto final sea inocuo y de calidad son el eslabon més importante de las
industrias [6].

La nueva planta esta provista de maquinaria y equipos industriales antiguos y nuevos, ya
que aquellos que se encontraban en condiciones aceptables fueron desmontados del camal antiguo
y trasladados hacia la nueva instalacion. Este conjunto de equipos comprende cajones de noqueo,
aturdidores, balanzas, desolladoras, elevadores neumaticos, sierras, tanques y otros bienes muebles
que en su totalidad acumulan un rubro de $2°554.827, de los cuales $661.827 fueron destinados a
equipos complementarios como accesorios y adecuaciones necesarias. Ademas, la electrificacion
para el uso de las maquinarias se realizo con $38.000 adicionales [7].

Un mantenimiento preventivo correctamente aplicado, controla que las operaciones se
ejecuten de manera acertada, y evita consecuencias graves dentro de la empresa. Ademas, puede
identificar y mitigar los puntos de vulnerabilidad de los equipos y maquinarias que sean criticos
dentro del proceso, ademas de evitar los gastos elevados que tiene un mantenimiento correctivo

no planificado [5].
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C. Objetivos
1) Objetivo General

Disefar un plan de mantenimiento preventivo para la maquinaria de una planta faenadora

de ganado ubicada en la provincia de Imbabura.
2) Objetivos Especificos

- Analizar las bases teoricas relacionadas con el mantenimiento preventivo mediante una
revision bibliografica.

- Diagnosticar el contexto interno y externo actual de la planta faenadora para identificar
la maquinaria involucrada en los procedimientos criticos que requieren atencion
inmediata.

- Definir las frecuencias de mantenimiento, procedimientos operativos y recursos

necesarios de manera detallada.
D. Alcance y delimitacion

El presente trabajo de investigacion propone disefiar un plan de mantenimiento preventivo
para la maquinaria y equipos manejados en el proceso de faenamiento de ganado bovino, porcino
y ovino — caprino de una planta faenadora en la provincia de Imbabura.

El alcance de la investigacién no incluira la implementacién del plan. Unicamente se
centrara en el disefio, mismo que serd entregado al departamento de gerencia y departamento de

mantenimiento para su futura evaluacion, implementacion y seguimiento.
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Capitulo 11
II. MARCO TEORICO
A. Antecedentes

Dentro de las industrias dedicadas al faenamiento de ganado, se pueden observar varias
acciones o circunstancias que generan problemas afines a la ausencia de una gestion de
mantenimiento adecuada. Por este motivo, en el estudio desarrollado por Santana Josué & Macias
Edinson [8] se propuso implementar las metodologias AMEF y 5S en un plan de mantenimiento,
las cuales buscan impulsar una instruccion adherida a la mejora continua en la planta. Para la
aplicacion de la primera metodologia, se empled una matriz de analisis de modos y efectos de fallo,
ponderaciones de severidad, ocurrencia, detectabilidad e indice “IPR” para clasificarlos dentro de
riesgos altos, moderados o bajos; donde como resultado de los puntos criticos altos se obtuvo
averias entre pasillos y corrales, averias de polipasto eléctrico (tecle), cuchillos con 6xido y
suciedad, y dafios estructurales. En el caso del analisis 5S, los autores realizaron un checklist para
clasificar, ordenar, limpiar, estandarizar y controlar la disciplina. Al efectuar estas herramientas se
facilitaron la identificacion de fallos para prevenir los mismos y simultdineamente, asegurar el
desempefio de los objetivos prioritarios de la planta, reduciendo los defectos a un nivel del 0.05
(95% de ganado bovinos sacrificado).

Actuar ante el fallo de la maquinaria dentro de las areas criticas del proceso operativo de
una planta faenadora es sumamente importante para prevenir gastos innecesarios y evitar pérdidas
en la produccion. En la investigacion de Freire Jorge [9] se propuso plantear un sistema de gestion
de calidad bajo la norma ISO 9001:2015 enfocado en la mejora del faenamiento porcino, donde se
recomendd segun la clausula 7.1 (gestion de recursos) implementar un plan de mantenimiento
preventivo para evitar paros no programados, ya que la norma exige a la organizacion estipular y
proporcionar los recursos necesarios en maquinarias, equipos € infraestructuras, garantizando un
desarrollo eficaz de los procesos.

Mediante métodos de observacion directa, entrevistas, encuestas y analisis de criticidad
para recolectar informacion, en el articulo de Cedefio Wilmer & Gorozabel Francis [10] se pudo
constatar que en la planta faenadora de Manabi se realiza un mantenimiento correctivo, sin registro

de paradas no programas, con un total de permanencia de falla de 8 horas con 13 minutos en enero
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y 11 horas con 57 minutos en marzo. Estas paradas son ocasionadas por fallos de equipos,
especificamente en tecle de izado, tecle para rayado, sierra de esternon, descuerador y cajon de
noqueo; los cuales pertenecen al grupo de alta criticidad, con valores de CT entre 50 y 125.
Demostrando que es necesaria la implementacion en equipos de alta y media criticidad de un plan
de mantenimiento preventivo, mientras que para equipos de baja criticidad se sugiere realizar
mantenimiento correctivo programado.

Nufiez Ana [11] manifiesta en su trabajo de investigacion la importancia del mantenimiento
para perfeccionar el proceso de faecnamiento bovino y extender la garantia de las maquinarias
mediante la aplicacion del RCM. Esta investigacion indico que la empresa posee fallas en equipos
criticos como los tableros de control por la falta de capacitacion de los operarios para el
mantenimiento adecuado de los equipos. A su vez, la aplicaciéon del RCM arrojé un nivel de
fiabilidad global entre el 65% y el 75% comprobando la necesidad de un mantenimiento preventivo.

De igual manera, Chiliquinga Brayan [12] concluye en su investigacion sobre el BPM
dentro del faenamiento porcino de la planta de Riobamba y en base a una resolucion del ARCSA,
que, de 41 resultados en la seccion de instalaciones, 15 no cumplen con los requisitos de BPM,
reflejando un 36,59% del 100%. Aplicando un diagrama de causa — efecto en el proceso de
faenamiento se obtuvo que la empresa no cuenta con un sistema de mantenimiento preventivo,
generando fallos imprevistos de maquinarias - equipos y, ademas, hay presencia de manchas de
sangre en los mismos por una limpieza inadecuada; siendo estos motivos de alta relevancia para
preservar la inocuidad alimentaria. Por lo tanto, se sugiere disefiar un plan de mantenimiento

preventivo para incrementar el cumplimiento de requisitos de BPM.
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B. Bases teoricas
1) Faenamiento de ganado

Los productos ganaderos contribuyen al bienestar humano ya que son indispensables para
una alimentacion saludable, por este motivo, evitar situaciones de dolor, miedo, ansiedad, sed o
hambre en el ganado es una obligacion como sociedad.

El proceso de sacrificio o faenamiento es inducir al animal a una muerte por anoxia cerebral,
lo que significa aturdir al animal y desangrarlo para ocasionar que el oxigeno dimita de llegar al
cerebro e ingrese en descenso antes de recobrar la conciencia. Posteriormente se inicia de forma
higiénica y estandarizada con la obtencion de carne, separando sus partes comestibles y no

comestibles para el consumo humano [13].
2) Mejora continua, ciclo PHVA

El ciclo PHVA, es una herramienta de gestion de calidad basada en cuatro pasos ideados
por William E. Deming y Walter A. Shewhart en 1950, los cuales son: planificar, hacer, verificar
y actuar [14]. Actualmente, el ciclo de Deming ha sido implicado en las normas ISO por su
principio de mejora continua en:

- Reduccion de costos.

- Optimizacion orientada en la productividad.

- Aumento de mercado.

- Incremento de rentabilidad.

En la figura 1 se encuentran los 4 pasos de la mejora continua en el ciclo PHVA:



4. Actuar:

Realizar correcciones
cuando los resultados
no cumplan con los
objetivos. Mejorar el
desarrollo del plan.
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1. Planificar:

Establecer objetivos,
determinar
parametros de
medicion e identificar
los procesos.

2. Hacer:
Accionar cambios

PHVA necesarios para lograr
los objetivos
mediante un plan
piloto.
3. Verificar:

Fijar un periodo de
verificacion que mida
las consecuencias de
los cambios.

Fig. 1 Los cuatro pasos del ciclo PHVA
Nota: Adaptacion de fuente [14], descripcion de los 4 pasos del ciclo PHVA.

En la figura 1 se puede observar que el ciclo de PHVA no tiene un final, siendo este una

herramienta continua que se reinicia de manera periddica, ya que su objetivo es aprender de los

errores de cada punto analizado y mejorar.

3) Mantenimiento Industrial

El mantenimiento industrial es crucial en el control de la capacidad operativa de cualquier

organizacion. La falta de estrategias de mantenimiento puede resultar en inactividad no proyectada,

aumento de costos operativos y disminucion del ciclo de vida de la maquinaria [15].

a) Cronologia del mantenimiento

Pese a que el mantenimiento estd arraigado a las primeras maquinas creadas por la

humanidad, se entiende que su concepto nace en el siglo XX en el sector militar de Estados Unidos,
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especificamente en elementos aéreos y submarinos, donde se desarrollaron programas de
mantenimiento consistentes en plantas industriales, actividades industriales, entre otros.

Desde 1945 se forman técnicas para conocer la probabilidad de fallo en los componentes,
mediante esta premisa se pretende estandarizar las actividades para obtener una informacion
registrada y formal [15].

En la década de los 60 en Inglaterra aparecen dos tipos de analisis:

- Mantenimiento de maquinas del sector bioldgico.

- Modelado de desgaste de la maquina y disefio orientado a la facilidad de reparacion.

A partir del siglo XX se normaliza la utilizacion de estrategias de mantenimiento como:
mantenimiento basado en la fiabilidad (RCM), mantenimiento centrado en el riesgo (RbM),

mantenimiento productivo total (TPM), entre otros [16].

Tabla I
Simplificacién de la linea de tiempo del mantenimiento
Simplificacion de la 1780 CM. - Mantenimiento Correctivo.
linea de tiempo 1798 Uso de partes de repuesto en los equipos y
maquinarias.
1903 Produccion Industrial Masiva.
1910 Implementacién de hojas de registro para

mantenimiento correctivo.

1914 MP. - Mantenimiento preventivo.

1916 Inicio de la gestion administrativa.

1927 Estadistica en la produccion.

1931 Control Econémico en la calidad del producto
manufacturado.

1937 Discernimiento del método de Pareto.

1939 Control de operaciones desde el mantenimiento

preventivo con estadistica.
1946 SQC. - Mejora del control estadistico de calidad.

1950 Japoén: Control estadistico de la calidad.
Estados Unidos: Desarrollo del PM (mantenimiento

productivo)




Tabla 1
Continuacion

Simplificacion de la 1951

Conocimiento del analisis Weibull.

linea de tiempo 1960

RCM. - Mantenimiento centrado en la confiabilidad.

1961

Inicio del Poka-Yoke (a prueba de fallas).

1962

QC. - Desarrollo de los circulos de calidad.

1965

RCA. - Desarrollo del analisis causa-raiz.

1968

Guia MSG-1 0 RCM “mejorado”.

1970

CMMS. - Uso de la computadora para la

administracion de activos.

1971

TPM. - Desarrollo del mantenimiento productivo
total.

1978

Guia MSG-3 para mejorar el mantenimiento de las

naves aéreas.

1980

PMO. - Desarrollo de la optimizacién del
mantenimiento planificado.

Introduccién al RCM-2 en industrias.

1995

5S’s. - Desarrollo del proceso de los cinco pilares del

trabajo visual.

2005

IC. - Estudio de la filosofia de la conservacion

industrial.

Nota: Adaptacion de la fuente [16], resumen de la linea de tiempo del mantenimiento.
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En la tabla 1 se contempla que los descubrimientos de herramientas y metodologias

integradas al mantenimiento industrial desde sus inicios hasta la actualidad hicieron posible que el

pensamiento del hombre evolucione al deseo de superacion y mejora continua en los equipos y

maquinarias de cualquier tipo de industria.

b) Objeto del mantenimiento

El objeto del mantenimiento se enfoca en la planificacion meticulosa de las organizaciones

para anticipar problemas antes de que acontezcan para que las interrupciones inesperadas sean

disminuidas casi en su totalidad [15].



¢) Tipos de mantenimiento

Los 3 tipos de mantenimiento se clasifican en:

Tabla 11

Tipos de mantenimiento

Tipos de Mantenimiento Se enfoca en la restauracion de maquinarias o

mantenimiento correctivo componentes que han tenido un fallo ocasionando un

paro. Se divide principalmente en:

Mantenimiento correctivo programado;
cuando se anticipa a la posible falla por
revisiones generales de los operadores.

Mantenimiento correctivo no
programado; cuando es forzado e

imprevisto.

Ademas, puede dividirse en:

Mantenimiento de arreglo o reparacion;
cuando no se elimina la fuente que genero
la falla.

Mantenimiento  de  reconstruccion;
cuando se elimina la fuente que genero la
falla. Usualmente se necesita desmontar
el equipo.

Normal; cuando se lo realiza a equipos no
esenciales.

Emergente; cuando pone en riesgo la
seguridad de los trabajadores o
instalaciones.

Critico; por intervencion urgente.

Mantenimiento Enfocado en tareas que reducen los riesgos segun una
Preventivo programacion.

Mantenimiento Se trata de recopilar e interpretar datos estadisticos
predictivo para realizar una estrategia anticipando fallos.

Nota: Adaptacion de la fuente [17], tipos de mantenimiento y sus subdivisiones.
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Un sistema de mantenimiento debe considerarse segin sus metas y objetivos de la empresa

donde se efectuara su aplicacion, de manera que se pueda desarrollar de la mejor manera.
d) Consideraciones y funciones en el mantenimiento

El mantenimiento son todos los conjuntos de actividades desarrolladas en orden logico para
mantener cualquier bien fisico en funcionamiento segin sus caracteristicas, las cuales cada dia
evolucionan tecnologicamente y se vuelven mas complejas. Por lo tanto, la necesidad de conservar
los equipos en operacion surge desde las costosas pérdidas econdmicas que conlleva parar la
produccion [18].

Para que todo plan funcione correctamente, se debe considerar los siguientes puntos:

- Crear objetivos.

- Aplicar lineamientos de gestion administrativa.

- Planear.

- Sistemas de control.

- Programas enfocados en el mantenimiento.

- Suministro adecuado de repuestos.

- Control de presupuestos.

- Sistema informativo sencillo.

Los cuales ayudaran a la organizacion a mantener en buenas condiciones a los equipos,
proyectar mejoras en los equipos para disminuir fallas, organizar inspecciones y controles
manejado registros, controlando costos, manejando una eficiencia en el uso del tiempo,

resolviendo problemas de conservacion, entre otros beneficios [19].
4) Mecanismos y modos de desgaste de maquinarias

Segun la norma NTE INEN 3061 sobre el mantenimiento de las instalaciones y equipos
[20], el desgaste conduce a una pérdida parcial del material de un equipo, la cual incrementa segiin
el tiempo de operacidn o las tensiones aplicadas dependiendo del tipo de componente que el equipo
posea. Los componentes necesitan ser reemplazados periddicamente para evitar el dafio total, por
lo que se debe disponer de un inventario de todo el equipamiento y elaborar un plan de

mantenimiento preventivo que figuren operaciones, tiempo y responsables.
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El desgaste de piezas y componentes se clasifica en:

Desgaste por fatiga térmica. — es frecuente en los metales sometidos a ciclos de
calentamiento y enfriamiento, provocando contracciones y dilataciones irregulares, las
cuales forman fisuras que progresivamente aumentan en tamafo [21].

Desgaste por friccion. — ocasionado cuando dos superficies de contacto generan una
fuerza que se opone al deslizamiento, ya que el rozamiento es paralelo a la superficie
de apoyo [22].

Desgaste por erosion — cavitacion. — se forma en aquellos elementos que interactuan
con algin tipo de liquido en movimiento. Surge de la ruptura de las burbujas formadas
dentro del fluido, las cuales afectan al material contenedor [23].

Desgaste por adhesion. — Es el resultado de la transferencia del material de una
superficie a otra por mala lubricacion [24].

Desgaste por corrosion. — ocurre cuando hay remocion de material por esfuerzos
hidrostaticos o quimicos [22].

Desgaste por abrasion. — cuando las particulas (asperezas) de una superficie dura entran
en contacto con una superficie suave; ocurre principalmente en maquinas muy cargadas

o mal uso de lubricante [25].

En el Anexo 1 se pueden observar los pardmetros por cada tipo de desgaste.

5) Conservacion de maquinaria y equipos

Mantener de la mejor manera el estado del recurso mediante toda accion en base a

conocimientos técnicos, aprovecha en su totalidad al equipo. La conservacion se divide en la

atencion a los recursos fisicos y al mantenimiento encargado del cuidado del servicio donde los

recursos son empleados [26]. En el Anexo 2, se observa la conservacion enfocada a las necesidades

eléctricas, neumaticas e hidraulicas.

6) Gravedad / Severidad

La severidad o gravedad en las maquinarias es definida por el indice de gravedad “G”, el

cual evalia la importancia del modo de falla y determina el nivel de sus consecuencias [27].

Mediante la tabla I1I se puede visualizar el indice y sus consecuencias.



7) Frecuencia / Ocurrencia
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El indice de frecuencia de falla “f” determina la probabilidad de que ocurra, lo cual es

fundamental en la disposicion de datos estadisticos [27]. En la tabla III se puede visualizar el indice

Yy Sus consecuencias.

8) Detectabilidad

El indice de detectabilidad “D” evalua si una falla puede ser detectada antes de que se

produzca un dafio [27], en tabla la III se puede visualizar el indice y sus consecuencias, donde a

menor detecciéon mayor el indice de detectabilidad.

Tabla III

Indices de falla

Gravedad (G)

Ocurrencia (f)

Detectabilidad (D)

1 Sin consecuencias Nunca Totalmente Detectable
2 Casi ninguna consecuencia Casi nunca Muy detectable

3 Disminucidn de eficiencia leve Muy baja Detectable

4 Disminucidn de eficiencia alta Baja Moderada con patrones
5 Paros no planificados leves Moderadamente baja ~ Moderada sin patrones
6 Paros no planificados altos Moderada Poco detectable

7 Violacion de normativas Moderadamente alta Muy poco detectable
8 Peligro de seguridad humana leve Alta Dificil de detectar

9 Peligro de seguridad humana grave Muy alta Muy dificil de detectar
10 Peligro de muerte Extremadamente alta No se detecta

Nota: Adaptacion de la fuente [27], tipos de mantenimiento y sus subdivisiones.

9) Mantenimiento basado en la confiabilidad (RCM)

El RCM garantiza que los sistemas contintien desarrollando sus funciones en un contexto

real basado en el andlisis de los indices de falla mencionados anteriormente, permitiendo descubrir

las tareas de mantenimiento mds efectivas para un equipo. El RCM pretende identificar la

criticidad, analizar las fallas y sus causas, y optimizar los recursos que se pretenden implementar

para que el mantenimiento sea beneficioso [28]. Dentro de esta metodologia se encuentran las

siguientes técnicas y analisis:
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a) Técnica V.0.5.0

Una de las herramientas de analisis utilizada en el RCM es la técnica V.0.S.0, la cual
significa ver, oir, sentir y oler. Su funcién es ser poco invasiva en los equipos y detectar

sensorialmente si se tiene una condicion anormal [29].
b) Arbol légico de fallas

Es un modelo 16gico que representa combinaciones entre eventos y fallos posibles en un
sistema para analizar las causas y efectos de un evento inesperado [30]. El modelo inicia desde la

identificacion de causas especificas para elaborar un diagrama descrito en el Anexo 3 y Anexo 4.

¢) Anadlisis de modos de falla, criticidad y efectos de confiabilidad (AMFEC)

Considerando la valoracion de riesgo de severidad, ocurrencia y detectabilidad, el andlisis
AMFEC permite definir las actividades del mantenimiento y disefiar una estrategia completa [31].

El proceso para aplicar la técnica AMFEC se relata en el Anexo 5.
d) Indice de prioridad de riesgo (IPR)

El IPR es el resultado de la severidad, ocurrencia y detectabilidad calculada mediante la

ecuacion IPR=S * f * D. Donde S es la severidad, f es la frecuencia y D es la detectabilidad [32].

Tabla IV
Criterios para la identificacion de acciones correctivas

IPR Criterio
IPR <125 1 Remoto Posible mejora
125 < IPR < 216 2 Tolerable Posible mejora
216 < IPR <512 3 Importante Mejoras procedentes
512 < IPR < 729 Muy importante Medidas preventivas técnicas
729 < IPR < 1000 - Intolerable Medidas preventivas técnicas

Nota: Adaptacion de la fuente [32], tipos de mantenimiento y sus subdivisiones.
e) Analisis de causa — raiz (RCA)

El RCA se aplica en elementos criticos para solucionar problemas puntuales causados por
fallas repetitivas o esporadicas [33]. Dentro de las preguntas para determinar la causa — raiz

podemos encontrar las indicadas en el Anexo 6.
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10) Indicadores de Mantenimiento

Segun Pinzon Christian [34], un indicador de la calidad admite medir el cumplimiento de
metas de una empresa para demostrar la eficiencia con la que se estan logrando los objetivos

estratégicos para alcanzar la excelencia de operaciones en el mantenimiento de activos.
C. Marco legal
1) Constitucion de la Republica del Ecuador 2008

Segun el articulo 225 de la constitucion de la Republica del Ecuador [36], se reconoce el
derecho de los consumidores a acceder de manera innegable y continua a alimentos seguros

producidos localmente.
2) Decreto ejecutivo 255

En el articulo 50 del capitulo II [35], se expresa que en todo centro de trabajo que posea
magquinaria, equipos y herramientas debera realizarse mantenimiento por el personal capacitado

para precautelar la seguridad organizacional.
3) Ley de Mataderos

El articulo 2 de la ley de mataderos rige que un centro de faenamiento debe estar dotado
de equipo adecuado para la elaboracion y conservacion de las especies bajo varias formas.

En el apartado relativo a la autorizacion para la construccion y operacion de los mataderos,
articulo 11, se establece que los centros serdn evaluados cada afio para certificar su cumplimiento
en términos de higiene, sanidad, conservacion y funcionamiento, asi como su impacto ambiental.

El informe técnico resultante serd enviado a la Comision Nacional de Mataderos. [37].
4) RTE INEN 131 “Magquinaria para procesamiento de alimentos”

De acuerdo con el articulo 29, primer inciso de la ley se establece que la normativa técnica
abarca la implementacion de los reglamentos necesarios para garantizar la seguridad, la salud
humana, animal y vegetal, la conservacion del medio ambiente, y la proteccion del consumidor

frente a practicas fraudulentas. [38].
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Capitulo IIT

III. MATERIALES Y METODOS
A. Enfoque y tipo de investigacion
1) Enfoque

Se realizara un enfoque mixto, puesto que se recopilardn datos del rendimiento de la
maquinaria y su funcionamiento, permitiendo desarrollar el método AMFEC. Asimismo, se
requiere una perspectiva cualitativa para evaluar el estado actual de la maquinaria y examinar las

necesidades esenciales de mantenimiento preventivo. [39].
2) Tipo de investigacion

La metodologia combinard diferentes tipos de investigaciéon para abordar de manera
integral el diseno del plan de mantenimiento preventivo en la planta de faenamiento, donde:
— La investigacion serd aplicada, ya que su objetivo es plantear soluciones que
beneficien a la planta de faenamiento ante la ausencia de medidas preventivas. Este
tipo de estudio se orienta hacia la aplicacion practica de conocimientos y
metodologias para abordar problemas concretos en un entorno real.[40].
— La investigacion a su vez sera de campo, ya que requiere acceder a la planta
faenadora para recolectar datos y analizar el estado actual de las maquinas y equipos.
[40].
— Se llevara un tipo de investigacion documental ya que se sustentara el estudio en

base a varias fuentes bibliograficas [40].
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B. Método de investigacion

El método de investigacion descriptivo con enfoque documental facilitara la recopilacion,
analisis e interpretacion de los datos requeridos. Este enfoque se basa en la revision de bibliografia
actual, asi como en el andlisis de registros y documentacion de la empresa, con el fin de abordar
el problema de estudio y desarrollar adecuadamente el trabajo. [41].

Para la obtencion y analisis de datos, se emplearan los siguientes métodos, técnicas e

instrumentos:
Tabla V
Métodos, técnicas e instrumentos
Métodos Técnicas Instrumentos
— Método AMFEC Entrevistas y encuestas. Checklist de inspeccion.

(andlisis de modos de
falla, criticidad y efectos
de la confiabilidad).
Mantenimiento centrado
en la confiabilidad
(RCM).

Técnica V.0.S.0 (ver,
oir, sentir y oler)
RCA (preguntas causa -

raiz).

Fichas técnicas.

Guias de entrevistas y
encuestas.

Céamaras fotogréaficas.
Software Excel.

Matriz de criticidad

— Ciclo PHVA (Planificar,

hacer, verificar, actuar).

Nota: Elaboracion propia. Métodos, técnicas e instrumentos.
C. Descripcion de la poblacion y muestra

La planta de faenamiento cuenta con un total de 192 bienes muebles para el proceso de
faenamiento; entre ellos se enumeran aturdidores, balanzas, bandejas, bateas, bombas, carros de
acumulacion, desolladoras, equipos de laboratorio, equipos para control de calidad, gancheras,
lavamanos, maneas, mesas de trabajo, esterilizadores de herramientas, norias, plataformas, rejillas,
sierras, tanques, rieles, entre otros. Ademas, de un total de 39 equipos de provision como sierras,
kit de repuestos y accesorios para sierras, rejillas, toboganes para visceras, tanques, dosificador de
quimicos, basculas, afiladores eléctricos de cuchillos, sistema de ventilacion, ganchos, aturdidores
y motores. Siendo un total de 231 equipos y maquinarias. Para este estudio se consideran a los 192

bienes principales como la poblacion.
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La seleccion de la muestra se llevd a cabo mediante un muestreo no probabilistico por
conveniencia, también conocido como muestreo intencional [42]. Mediante los criterios de la
norma ISO 14224:2016 (recopilacién de informacidon sobre mantenimiento y confiabilidad) [43]
se realiz6 una evaluacion de estos en una matriz de criticidad, donde se evalua lo siguiente:

- Alta criticidad; si la falla de la maquinaria o equipo detiene todas las operaciones,

compromete la inocuidad del producto y se produce de manera frecuente.

- Media criticidad; si la falla de la maquinaria o equipo ralentiza parcialmente el proceso
de faenamiento, impacta moderadamente a la seguridad y salud, y se produce
ocasionalmente.

- Baja criticidad; si la falla de la maquinaria o equipo no detiene la produccion, no
representa un riesgo significativo en la seguridad y salud, y se genera rara vez.

Ademas, se consideran los costos asociados a la falla, donde un equipo o maquinaria
entraria en el rango de alta criticidad si se implican reparaciones complejas, pérdida total del bien
o generacion de multas por incumplimiento. Dentro del rango de media criticidad se hallan
aquellos equipos o maquinas donde los costos de reparacion son moderados, y dentro del rango de
baja criticidad aquellos con reparaciones menores y costos minimos.

Por lo tanto, los factores para evaluar el riesgo de alta, media o baja criticidad en los bienes
son los siguientes:

1. Impacto en la produccion.

2. Salud, seguridad, inocuidad y medio ambiente.
3. Frecuencia.
4. Tiempo de uso.
5. Costos.
6. Adquisicion de repuestos.
Para determinar el riesgo se utilizo la siguiente formula (1).
Riesgo = FF x CC (1)
Donde;
- FF = frecuencia.
- CC (consecuencia) = [IP (Impacto en la produccion), SHA (Salud, seguridad, inocuidad
y medio ambiente), TU (Tiempo de uso), CDF (Costos de mantenimiento), AR

(Adquisicion de repuestos)]
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La frecuencia de fallos cuenta con los siguientes puntajes para la matriz de criticidad:

Tabla VI
Puntaje de frecuencia de fallos
Frecuencia de fallos Puntaje Condicion Caracteristicas
1 Excelente Una ocurrencia mayor a 8 meses.
2 Bueno Al menos una ocurrencia entre 5

meses y 8 meses.

3 Promedio Al menos una ocurrencia entre 3

meses y 5 meses.

4 Malo Al menos una ocurrencia entre 1

mes y 3 meses.

5 Muy malo Al menos una ocurrencia al mes.

Nota: Adaptacion de las fuentes [44], [45], [46], puntaje de FF.

La frecuencia de fallos se determiné a partir de los datos proporcionados por el encargado
de mantenimiento y la observacion directa durante los meses de agosto, septiembre, octubre y
noviembre. Esto se debe a la ausencia de un registro formal de fallas en la nueva planta, mientras
que en la planta antigua no se documentaban las averias de los equipos y maquinarias.
Posteriormente, se realiz6 una extrapolacion de datos para los meses de diciembre, enero, febrero
y marzo utilizando el método del promedio movil simple. (2), con el objetivo de incrementar el
puntaje de la frecuencia de fallos; por lo tanto, la Tabla VI se encuentra elaborada con un rango de
hasta 8 meses. Los meses de junio y julio no fueron considerados, ya que la empresa se encontraba
en fase de pruebas y atin no contaba con un procedimiento estandarizado. En el Anexo 7 se puede
observar las fallas por mes del afio 2024, en el Anexo 8 se encuentra la aplicacion del promedio
movil simple y en el Anexo 9 se visualizan el pronostico de fallas por mes del afio 2024 y 2025.

o _ YieaXe—i _ Xp—1t XeopttXe g

Xt = = (2)

n n

Donde;
- X, es el promedio mévil simple de un periodo “t”.

9o
1

- X¢_; es la demanda real de “i” periodos anteriores a “t”.
- n es el nimero de periodos. En la aplicacion del método se selecciond un numero de 2

periodos ya que Unicamente se cuenta con 4 datos.
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La consecuencia de fallos son todos los factores mencionados previamente, los cuales
permitiran evaluar el riesgo de alta, media y baja criticidad. La consecuencia cuenta con los
siguientes puntajes para la matriz de criticidad, los cuales se basan en el valor de compra de los
bienes (Anexo 10), los equipos complementarios de la empresa (Anexo 11), la opinién de los

operadores y del jefe de mantenimiento, y por observacion:

Tabla VII
Puntaje de consecuencia de fallos

Puntaje Condicion Caracteristicas
IP 1 Sin impacto No hay interrupcién de las operaciones.
2 Retraso menor ~ Hay interrupcion leve, no afecta significativamente al
flujo.
3 Pérdida parcial ~ Se pierde parcialmente la capacidad de operacion.
4 Reduccion grave  La capacidad operativa se reduce considerablemente.
5 Paro total Hay paralizacion compleja con pérdidas econémicas.
SHA 1 Sin impacto No hay impacto en la salud, seguridad y medio ambiente.
2 Alarma Se genera alarma potencial sin repercusiones.
3 Dafios Se producen afectaciones leves a la integridad fisica y al
entorno.
4 Lesion Hay lesiones incapacitantes y/o afectacion al ambiente.
5 Catastrofe Se produce muerte e impacto ambiental importante.
TU 1 Ocasional El equipo se utiliza esporadicamente en actividades

secundarias.

2 Limitado El equipo se utiliza en periodos cortos o etapas
especificas.

3 Moderado El equipo opera con frecuencia regular, pero no es critico.

4 Continuo El equipo es necesario en casi todo el proceso.

5 Ininterrumpido El equipo es indispensable para toda la operacion de

faenamiento.
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Tabla VII
Continuacion
Puntaje Condicién Caracteristicas
CDF 1 Minimos Costos insignificantes o nulos ya que se puede solucionar

la falla con recursos internos.

2 Bajos Costos menores que no afectan a las finanzas generales ya
que se tratan de pequefias reparaciones o reposicion de

componentes econémicos.

3 Moderados Costos considerables ya que se requiere una inversion

externa moderada.

4 Altos Costos elevados que incluyen componentes especializados

y mano de obra externa.

5 Criticos Costos altos por reemplazo total o reparaciones mayores.
AR 1 Muy facil Repuestos de bajo costo, disponibles y de adquisicion
inmediata dentro de la planta o localmente.
2 Facil Los repuestos estan disponibles en el mercado local.
3 Moderado Los repuestos requieren un tiempo de adquisicion

razonable y pueden tener un costo intermedio.

4 Dificil Los repuestos tienen disponibilidad limitada, necesitan
importacion o similares, lo que ocasiona més de 3 dias de

obtencion.

5 Muy dificil Repuestos costosos, dificiles de importar y con un tiempo

de entrega superior a una semana.

Nota: Adaptacion de las fuentes [44], [45], [46], puntaje de CC.

Para la eleccion del puntaje de la consecuencia no se realiza una suma, multiplicacién o
promedio entre todos los factores, sino que se escoge aquel factor con mayor puntaje como factor
de consecuencia.

Dentro de la matriz nos encontramos con lo siguiente:

- A= Alta criticidad

- M = Media criticidad

- B =Baja criticidad
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Tabla VIII
Matriz de criticidad de maquinaria y equipos

Matriz de criticidad

5 M M
g B M M
z 3 B M M
=2 B B M
1 B B B
1 2 3

Consecuencias

Nota: Adaptacion de las fuentes [44], [45], [46], matriz de criticidad.

Como resultado del andlisis de criticidad (Anexo 12) los siguientes once equipos y

maquinarias obtuvieron un resultado de alta criticidad, siendo tomados como la muestra del estudio.

Dentro del analisis no se considero a la cabina para acido lactico ubicada en el area de faenamiento

bovino ya que actualmente se encuentra inactiva por falta de adquisicion de acido lactico y falta

capacitacion sobre su funcionamiento.

Aturdidor neumatico, bovino (400602540004.34136).

Bajador de maneas, bovino (400602540004.34153).

Batea de sangrado, bovino (400602540004.34099).

Cajoén de noqueo, bovino (400602540004.33935).

Cajon insensibilizador con puerta guillotina, porcino (400602540004.33978).
Caldero Hurst, cuarto de maquinas (400602540004.34143)

Descensor de cerdos al tanque de escaldado, porcino (400602540004.33991).
Guinche de elevacion, porcino (400602540004.33937).

Noria de bajada, bovino (400602540004.34152).

Sierra para abrir pecho, bovino (400602540004.34155).

Transferidor de patas, bovino (400602540004.33948).

Dentro del puntaje de riesgo el bajador de maneas y el caldero Hurst se encuentran con un

valor de 25, siendo este el mas alto; ya que poseen una frecuencia de falla critica, con ocurrencias

de al menos 1 vez al mes y con un puntaje de consecuencia muy alto en el impacto de la produccion

y costos de mantenimiento respectivamente. Ademas, el transferidor de patas ubicado en el area

de faenamiento bovino posee un total de 11 fallas en mes de agosto, septiembre y octubre, con una
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prediccion de 1 falla por mes en los meses de diciembre, febrero y marzo; siendo este equipo aquel

con mayor cantidad de fallas. Por lo tanto, estos bienes se consideran como prioritarios.

20 16 = ATURDIDOR NEUMATICO

= BAJADOR DE MANEAS

25 = BATEA DE SANGRADO

= CAJON DE NOQUEO
= CAJON INSENSIBILIZADOR CON

PUERTA GUILLOTINA
= CALDERO HURST

20
- DESCENSOR DE CERDOS AL
20 TANQUE DE ESCALDADO
GUINCHE DE ELEVACION
15 NORIA DE BAJADA
16 SIERRA PARA ABRIR PECHO

20 TRANSFERIDOR DE PATAS

25

Fig. 2 Puntaje de riesgo de los bienes criticos
Nota: Elaboracion propia.

TRANSFERIDOR DE PATAS
SIERRA PARA ABRIR PECHO
NORIA DE BAJADA
GUINCHE DE ELEVACION
DESCENSOR DE CERDOS AL TANQUE DE..
CALDERO HURST
CAJON INSENSIBILIZADOR CON PUERTA..
CAJON DE NOQUEO
BATEA DE SANGRADO
BAJADOR DE MANEAS
ATURDIDOR NEUMATICO

o
N

4 6 8 10

H
N
[y
~
H
[op]

1 Total de fallas sin prediccion m Total de fallas con prediccion

Fig. 3 Fallas de los bienes criticos
Nota: Elaboracion propia.
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D. Estado actual de la empresa
1) Descripcion de la empresa

La Empresa Publica Municipal de Faenamiento del Canton Ibarra, EMFI — EP, es un centro

dedicado al faenamiento de ganado bovino, porcino y ovino — caprino.
2) Ubicacion geogrdfica

En la Figura 5 se puede observar que el centro se encuentra ubicado en Ecuador, provincia
de Imbabura, canton Ibarra, parroquia Caranqui, Via Juan Francisco Leoro, Comunidad Juan

Francisco de Chorlavisito.
3) Mision

EMFI — EP es una entidad publica municipal que ofrece servicios relacionados con la
provision de espacios para la comercializacion de ganado en pie, el faenamiento de ganado mayor
y menor, el control sanitario y la venta de subproductos carnicos, contribuyendo a la salud y

seguridad alimentaria de la comunidad, con un enfoque de responsabilidad social y ambiental [47].
4) Vision

EMFI — EP espera convertirse el mejor proyecto publico de largo plazo de apoyo para el

manejo de la cadena agroalimenticia de carnicos de la region norte del pais [47].
5) Servicios

El Centro de Faenamiento Municipal del Cantdén Ibarra cuenta con el servicio de
faenamiento de especies mayores y menores; dentro del faenamiento de especies mayores se
encuentra el ganado bovino y, en el caso del servicio de faenamiento de especies menores se
encuentra:

- Ganado porcino con acabado chamuscado.

- Ganado porcino con acabado depilado.

- Ganado ovino.

- Ganado caprino.
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Ademas, el centro de faenamiento brinda el servicio de refrigeracion ya que posee un area
de 2 cuartos frios; y, adicionalmente maneja un servicio de entrega de los productos faenados en

condiciones inocuas para el consumo.
6) Estructura organizacional

La estructura de la empresa comienza con el directorio, encargado de tomar las decisiones
presupuestarias a nivel general, y se extiende hacia la gerencia general, que se ocupa de las
decisiones administrativas. Con esta estructura se reconoce que EMFY — EP opera de manera
coordinada para alcanzar sus objetivos estratégicos. Para un funcionamiento adecuado, se divide

en 4 departamentos principales, los cuales se encargan del desarrollo de actividades y tareas

especificas.
| Directorio |
Gerencia
general
Asesoria
Juridica
—[ Administrativa ] —[ Financiera ] [ Produccion ] [C omercializacion ]
[
[ | [ |
Talento _| Contabilidad Control de Gestion Planta de Feria de
Humano calidad ambiental | |operaciones ganado

Compras - )
P Recaudacion Sub procesos
publicas
| S —

Control de
activos

Seguridad
industrial y
salud
ocupacional

Servicios
generales
—

Fig. 4 Estructura organizacional de la empresa
Nota: elaboracion propia
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Fausto

Convento de
las Hermanas
) Siervas del

— Espiritu Santo

Glamping Imbabura

Turupamba ~

Coordenadas U.T.M.
Via Juan Francisco Leoro 8R6W+3HG, Comunidad Juan Francisco de

Chorlavisito, Caranqui, Ibarra, Ecuador.

GD (grados decimales)

Latitud: 0.31036

GMS (grados, minutos, segundos)
Latitud N: 0° 18°37.296"

Altitud: 2376 metros

Longitud: -78.15356

Longitud O: 78° 9'12.816"

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMFI_EP TITULO DE PLANO

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

ESCALA 11

Mapa de Geo - referenciacion

ELAB. SIERRAE. PLANO No.

FECHA 28 -01-2025

REV. ERAZO V. 1

Fig. 5 Ubicacion geografica de la empresa
Nota: Elaboracion propia.
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7) Procesos de produccion

De acuerdo con el articulo 391 del Decreto Ejecutivo 919: Ley Organica de Sanidad
Agropecuaria (LOSA) [48], la EMFI - EP maneja un flujo lineal de procesos para el area de
faenamiento bovino, porcino y ovino — caprino, iniciando de forma general desde el traslado de
los animales de los corrales, pasando por duchado, aturdimiento, sangria, transferencia desde el
diferencial de izado hasta la riel de trabajo, desuello o descuerado, evisceracion, inspeccion post
mortem, lavado de visceras, division de la canal, inspeccion sanitaria, pesado de la canal, lavado
de las medias canales, sellado de canales, ingreso a camaras de frio y transporte del producto
carnico a los lugares de entrega.

Para que el proceso pueda desarrollarse de la mejor manera, la empresa cuenta con el

siguiente Layout:
a) Layout de la empresa

La disposicion de planta incluye el area de faenamiento bovino, porcino y ovino — caprino,
area de chamuscado, cuarto de transformacion, vestidores de operadores, laboratorios, cuartos de

refrigeracion y bodega de repuestos. En el Anexo 13 se visualiza el Layout de la empresa.
b) Layout de maquinaria

El Layout de maquinaria nos permite visualizar como se encuentra realizada la disposicion
de equipos y maquinarias para que el proceso pueda realizarse de la mejor manera. Dentro del

Anexo 14 se puede observar el Layout de los equipos.
¢) Flujograma de los procesos de produccion

Los procesos de produccion se dividen de la siguiente forma:
- Faenamiento Bovino (Anexo 15).

- Faenamiento Porcino Chamuscado (Anexo 16).

- Faenamiento Porcino Depilado (Anexo 17).

- Faenamiento Ovino — Caprino (Anexo 18).



d) SIPOC

S

Proveedores

- Ganaderos
locales y
regionales de
ganado bovino,
porcino y ovino —
caprino

- Grupo oro.

Entradas

- Ganado bovino,
porcino y ovino /
caprino.

- Electricidad.

- Combustible.

- Agua potable.

- Camaras de frio.
- Sistemas de
sacrificio.

- Herramientas de
corte.

- Operarios.

- Médico

veterinario.

P 0]

Proceso Salidas

- Recepcion del
animal.

- Arreo del area de
faenamiento y
bafio.

- Aturdimiento.

- Sangria.
- Productos
- Corte de .
. carnicos.
extremidades. .
- Pieles.
- Desuello.
. » - Cueros.
- Evisceracion. .
» - Residuos
- Inspeccion
o tratados.
sanitaria.
- Pesado.
- Lavado.
- Sellado.
- Flameado.
- Oreo.

- Almacenamiento.

Fig. 6 SIPOC del proceso de faenamiento

Nota: elaboracion propia

Clientes
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- Mercado local.
- Carnicerias.
- Consumidores

finales.
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E. Marco Metodologico
1) Diagnédstico inicial

Para recopilar la informacion sobre el estado de la maquinaria, se llevaron a cabo visitas a
la planta de faenamiento y se aplicé un cuestionario de control interno relacionado con partida,
propiedad, planta y equipo. Este tipo de cuestionarios se ajusta a los estdndares internacionales
establecidos por el Comité de Organizaciones Patrocinadoras de la Comision Treadway (COSO)
de Estados Unidos, el cual, en 2013, desarrollé un marco integrado de control interno que permite
a las empresas mantener un sistema de control orientado a la adaptaciéon a cambios, la toma de
decisiones y el cumplimiento de objetivos. Este marco abarca la evaluacion del riesgo, las
actividades de control, la supervision de las mismas y el entorno de control. [49].

El cuestionario se resume en 22 preguntas alineadas al marco integrado de control, las
cuales fueron colocadas en disposicion al jefe de mantenimiento de la entidad de manera digital.
Este cuestionario proporciona resultados cualitativos para conocer el estado de la empresa en
relacion con sus bienes moviles y como se maneja su gestion. En el Anexo 19 se observa el
cuestionario, y en el Anexo 20 se encuentran los resultados de la encuesta.

Ademas del cuestionario aplicado se realizaron varias entrevistas con los operadores, jefe
de mantenimiento, jefe de seguridad industrial y gerente general para conocer los factores politicos,
factores econdmicos, factores socioculturales, factores tecnologicos, factores ecoldgicos y factores

legales, los cuales se describen en el analisis PESTEL del Anexo 21.
2) Identificacion de la maquinaria
a) Ficha técnica de la maquinaria:

Segtin 1a Norma Europea UNE EN 13460 del 2009 “Documentos para el mantenimiento”
[50], las fichas técnicas deben considerar las siguientes especificaciones:

- Fabricante.

- Fecha de fabricacion.

- Numero/modelo de serie.

- Dimensiones.

- Peso.
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- Capacidad.
- Requisitos de potencia y servicio.

Considerando las especificaciones nombradas se disefié el siguiente modelo para el

desarrollo de las fichas técnicas:

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMFI-EP ALCALDIA

IBARRA EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:

Nombre: Modelo:
Codigo - referencia interna: NuUmero de serie:
Fabricante: Fecha de fabricacion:

Descripcion general

Especificaciones técnicas

Peso
. . Largo
Dimensiones
Ancho
Altura
Material
Potenci Voltaje
otenciay Eléctrica
consumo Tipo de energia| N ati
energético P g «_aun,]a _|ca
Hidraulica
Temperatura operativa minima
Rango de
temperatura ) o
Temperatura operativa maxima
Otros

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

Consideraciones de
seguridad
Ubicacion
Datos del fabricante Teléfono
Correo
Historial de mantenimiento

Hora

Fecha |

Fig. 7 Modelo de fichas técnicas
Nota: elaboracion propia
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3) Indicadores de mantenimiento

En la tabla IX se encuentran los indicadores que se consideraron para este estudio, los
cuales son indispensables en la evaluacion del estado de las maquinarias y equipos, predecir su
comportamiento y planificar las actividades de mantenimiento segun su criticidad. La seleccion de
los indicadores se basa a la disponibilidad de datos historicos, registros empresariales y

metodologias del anélisis de mantenimiento.

Tabla IX
Indicadores

Indicador

Descripcion

Componentes

Interpretacion

Frecuencia de fallas

mensuales

Ndmero de fallas en
el mes sobre el total

de méaquinas (1).

Registro de fallas

mensuales

Evaluacion de la
recurrencia de fallas
en la maquinaria o

equipo.

Tendencia de fallas

Promedio mavil
simple de fallas

proyectado (2).

Prediccién basada en

datos historicos

Anticipacion del
comportamiento de

fallas futuras.

Costo de adquisiciéon de

bienes

Suma del valor de

compra de los bienes.

Registros contables.
(Anexo 10)

Inversién en equipos
y justificacion de
costos de

mantenimiento.

indice de criticidad de

magquinaria

Analisis de criticidad

de cada maquina.

Analisis de criticidad

Priorizacién en

equipos criticos.

Porcentaje de equipos

complementarios

NUmero de equipos
complementarios
sobre el total de
bienes muebles por
100.

Lista de equipos

complementarios

Proporcion de
equipos adicionales

en la planta.

Nota: Adaptacion de las fuentes [44], [45], [46], indicadores.



49

4) Prondostico de fallas

Para el prondstico de fallas el método del promedio moévil simple fue seleccionado debido
a la limitada disponibilidad de datos historicos en la empresa.

La nueva planta de faenamiento inici6é con su produccion a partir del mes de agosto del
2024, por lo que los registros de fallas unicamente estaban disponibles para los meses de agosto,
septiembre, octubre y noviembre del mismo afio. Ante esta situacion, no fue posible aplicar
métodos mas avanzados como la suavizacion exponencial o el promedio movil ponderado, ya que
requieren un mayor volumen de datos para asignar pesos adecuados a las observaciones pasadas.

Utilizando la informacién recopilada en el Anexo 7 se desarrollo el prondstico de fallas
para el periodo 2024 — 2025. El método aplicado se encuentra en el Anexo 8 y los resultados del

pronostico de fallas se pueden observar dentro del Anexo 9.
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Capitulo IV

IV. RESULTADOS Y ANALISIS

Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

Al aplicar el cuestionario PPE (Anexo 20) se obtienen los siguientes resultados:

La empresa dispone de politicas para la gestion de activos de propiedad, planta y equipo,
y estas son comunicadas a los colaboradores al ingresar. Sin embargo, no se han
implementado procedimientos o instrucciones técnicas (IT’s) especificas para el
control de activos, lo que representa una debilidad en la gestion documental y operativa.
La falta de procedimientos dificulta la estandarizacion de actividades y el seguimiento
adecuado del estado de los bienes.

Un aspecto importante identificado es la ausencia de manuales de operacion y
procedimientos para los equipos, asi como de fichas técnicas. Esto se debe a que la
empresa aun espera la entrega de informacion por parte del contratista de equipamiento.
La falta de estos documentos impide contar con datos técnicos detallados sobre cada
equipo, lo que puede afectar la eficiencia de los mantenimientos y la operacion en
general. Ademas, aunque los equipos de la antigua planta estan codificados, los nuevos
aun no han sido registrados ni rotulados. Esto genera un riesgo en el control de activos,
pues la falta de identificacion puede dificultar el mantenimiento y la asignacion de
tareas y responsabilidades.

El acceso a los riesgos contables de los activos esta restringido a personal autorizado,
lo que garantiza un conveniente control sobre la gestion financiera. Asi mismo, la
industria realiza un registro detallado de cada activo adquirido, incluyendo su costo de
adquisicion, lo que permite una adecuada gestion contable y financiera. En términos de
seguridad, la empresa cuenta con seguros anuales para la maquinaria y equipos, ademas
de personal de seguridad nocturno y un circuito cerrado de camaras, lo que contribuye
a la proteccion de los bienes.

Cada area cuenta con personal responsable de la custodia de los activos asignados, lo
que permite una mayor responsabilidad en el uso de los equipos. Ademads, se realizan

inventarios fisicos anuales, aunque la eliminacion de activos dados de baja no esta
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correctamente gestionada, ya que estos permanecen en el sistema en un estado de baja,
lo que podria generar inconsistencias en la contabilidad de los activos.

Los procedimientos de adquisicion de nuevos activos son adecuados, ya que antes de
comprar un equipo se verifica la existencia de bienes similares dentro de los activos de
la empresa. Sin embargo, la eliminacion de activos obsoletos no esta completamente
formalizada, ya que los bienes dados de baja siguen registrados en el Sistema Integral
de Gestion. Esto podria generar confusion en los registros contables y afectar la toma
de decisiones sobre nuevas adquisiciones.

Existe una valoracion periddica de los activos para estimar su vida ttil y valor residual,
conforme al Acuerdo Ministerial 067. Esto permite a la empresa planificar la reposicion

de equipos y evaluar el estado financiero de sus bienes de manera adecuada.

Para mejorar los resultados obtenidos en el cuestionario y fortalecer la gestion empresarial,

es necesario la implementacion de un plan de mantenimiento preventivo correctamente

estructurado.

B. Fichas técnicas de las maquinarias y equipos

La elaboracion de fichas técnicas es fundamental para garantizar la gestion eficaz de los

bienes dentro de la empresa. En la Figura 8 se encuentra una de las fichas de los equipos, el cual

contiene informacion detallada sobre las especificaciones técnicas. Desde el Anexo 22 hasta el

Anexo 32 se encuentran las fichas técnicas de los 11 equipos y maquinarias criticas, enlistando a:

Aturdidor neumatico, bovino. (Anexo 22)

Bajador de maneas, bovino. (Anexo 23)

Batea de sangrado, bovino. (Anexo 24)

Cajoén de noqueo, bovino. (Anexo 25)

Cajon insensibilizador con puerta guillotina, porcino. (Anexo 26)
Caldero Hurst, cuarto de maquinas. (Anexo 27)

Descensor de cerdos al tanque de escaldado, porcino. (Anexo 28)
Guinche de elevacion, porcino. (Anexo 29)

Noria de bajada, bovino. (Anexo 30)

Sierra para abrir pecho, bovino. (Anexo 31)

Transferidor de patas, bovino. (Anexo 32)
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DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
SIERRA DE DESCUERADO

Nombre: Pneumatica Turbo - Il |Modelo: Turbo - Il - A/B - Dehider
Cadigo - referencia interna: N/A NUmero de serie: A10372
Fabricante: KENTMASTER. INC |Fecha de fabricacién: 10/27/03

Descripcion general

Utilizada en el proceso bovino, porcino y ovino - caprino
para despegar cueros a gran velocidad y sin dafios.

Especificaciones técnicas

Peso 1.24 kg (2 Ib)
. . Largo -
Dimensiones Ancho a
Altura -
Material Acero inoxidable
. \oltaje 110V
Potenciay —
. Eléctrica X
consumo Tipo de "
o . Neumatica X
energético energia —
Hidraulica
Temperatura operativa i
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa )
méxima
Otros Velocidad: 6.000 rpm - 8.500 rpm
Presién de aire: 4 bar (60 psi) - 6 bar (90
psi)
Normativas y certificaciones
89/392/ECC
91/368/EEC
93/44/EEC

Instrucciones de uso

Consideraciones de Usar guantes de seguridad
seguridad _de malla.
Peligro de corte
Ubicacion Ave. Monrovia, California. 31016 EE.UU
Datos del fabricante Teléfono (626) 359-8888
Correo info@kentmaster.com

Historial de mantenimiento

Fecha | | Hora |

Fig. 8 Ficha técnica de la Sierra de Descuerado
Nota: elaboracion propia
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C. Frecuencia de fallas mensuales

En la figura 9 encontramos que el descensor de cerdos al tanque de escaldado porcino, el
transferidor de patas, el bajador de maneas y el caldero Hurst son los equipos con mayor nimero
de fallas. Ademas, nos encontramos con un grafico muy variable que empieza a regularse desde
enero de 2025, esto se debe a que en los primeros meses la empresa manejaba irregularidades en

los equipos por la adaptacién a la nueva planta.

Frecuencia de fallas mensuales
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TANQUE DE ESCALDADO 4
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N
m CAJON INSENSIBILIZADO CON Y’QOO%
PUERTA GUILLOTINA

Fig. 9 Frecuencia de fallas mensuales
Nota: elaboracion propia
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En la figura 10 las fallas mas frecuentes son en los meses de agosto y septiembre, con un
porcentaje del 26% y 23% respectivamente. En el mes de octubre y noviembre hay una reduccion
del 15% y del 4% respectivamente.

Durante el mes de febrero y marzo las fallas se mantienen en 7%, lo que indica una

estabilizacion en la planta.

Porcentaje de fallas por mes

Marzo
Febrero 7%
7%
Agosto
26%
Enero
5%
Diciembre
13%
Noviembre
4% -
Septiembre
23%

Octubre
15%

Fig. 10 Porcentaje de fallas por mes
Nota: elaboracion propia
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D. Tendencia de fallas

En la figura 11 apreciamos que la tendencia del total de fallas sin prediccion es mayor a la
tendencia total de fallas con prediccion segun el método del promedio movil simple aplicado en el

Anexo 8, ademas ambas tendencias poseen una variacion marcada.
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Fig. 11 Tendencia de fallas
Nota: elaboracion propia

Al examinar este indicador se considera que es esencial mejorar los resultados reduciendo

las fallas y evitando los picos de subida por la falta de un plan de mantenimiento.
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En la figura 12, se observa que el aturdidor neumatico solo tuvo fallas en el mes de

septiembre de 2024.

ATURDIDOR NEUMATICO
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Fig. 12 Tendencia de fallas del aturdidor neumatico
Nota: elaboracion propia

En bajador de maneas posee fallas recurrentes en todos los meses, lo que sugiere un

problema persistente.

BAJADOR DE MANEAS
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Fig. 13 Tendencia de fallas del bajador de maneas
Nota: elaboracion propia
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La batea de sangrado posee una tendencia constante en todos los meses, lo cual es

preocupante ya que no se estabiliza al pasar el tiempo.

BATEA DE SANGRADO
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Fig. 14 Tendencia de fallas de la batea de sangrado
Nota: elaboracion propia

En el caso del cajon de noqueo para vacunos, se inici6 con fallas relevantes en los meses

de agosto y septiembre, pero no ha vuelto a fallar.

CAJON DE NOQUEO PARA VACUNOS
C/PLATAFORMA

35
2.5
1.5

0.5

Fig. 15 Tendencia de fallas del cajon de noqueo para vacunos
Nota: elaboracion propia
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En la figura 16, el cajon insensibilizador con puerta guillotina de porcinos mostr6 fallas en

agosto, septiembre, octubre y diciembre, pero no ha vuelto a fallar.

CAJON INSENSIBILIZADO CON PUERTA

GUILLOTINA
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Fig. 16 Tendencia de fallas del cajon insensibilizado con puerta guillotina
Nota: elaboracion propia

El caldero Hurst presenta fallas constantes en cada mes, siendo los mayores en el mes de
agosto, septiembre y diciembre.

CALDERO HURST
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Fig. 17 Tendencia de fallas del caldero Hurst
Nota: elaboracion propia
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En el caso del descensor de cerdos al tanque de escaldado porcino, presenta la mayor
cantidad de fallas en el mes de agosto y septiembre, pero luego baja de forma drastica en los
siguientes meses.

DESCENSOR DE CERDOS A TANQUE DE
ESCALDADO

0 @ ®
Agosto Septiembre Octubre Noviembre Diciembre  Enero Febrero  Marzo

Fig. 18 Tendencia de fallas del descensor a tanque de escaldado

Nota: elaboracion propia

El guinche de elevacién también posee una tendencia constante de fallas que no ha

disminuido con el tiempo.

GUINCHE DE ELEVACION
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Fig. 19 Tendencia de fallas del guinche de elevacion
Nota: elaboracion propia
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En la figura 20, la noria de bajada presenta una tendencia variable que no se ha estabilizado

con el tiempo.

NORIA DE BAJADA
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Fig. 20 Tendencia de fallas de la noria de bajada
Nota: elaboracion propia

La sierra para abrir pecho presentd fallas en los meses de agosto, septiembre, octubre y
diciembre, mejorando desde el mes de enero.
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Fig. 21 Tendencia de fallas de la sierra para abrir pecho
Nota: elaboracion propia
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El transferidor de patas posee una alta cantidad de fallas en agosto y en septiembre, con

tendencia a la baja en los meses posteriores.

TRANSFERIDOR DE PATAS

6
5
4
3
2
1
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Agosto Septiembre Octubre Noviembre Diciembre  Enero Febrero  Marzo
Fig. 22 Tendencia de fallas del transferidor de patas
Nota: elaboracion propia
E. Costo de adquisicion de bienes

En la figura 23 encontramos que el cajon de noqueo, el caldero Hurst, el cajon
insensibilizador con puerta guillotina, el guinche de elevacion y la noria de bajada son los equipos
con la inversion mas grande representativa, por lo tanto, su mantenimiento debe ser prioritario para
evitar pérdidas econdémicas y tiempos de inactividad prolongados. En el caso del aturdidor
neumatico, batea de sangrado y sierra para abrir pecho, nos encontramos con un costo menor, pero

al ser equipos esenciales en el proceso también requieren estrategias de mantenimiento adecuadas.



Costo de adquisicion
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Fig. 23 Costo de adquisicion de equipos criticos

Nota:

elaboracion propia

Porcentaje de equipos complementarios
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La escaza presencia de equipos complementarios en la figura 24 indica la importancia del

enfoque de mantenimiento de los equipos criticos, ya que realizando el calculo del porcentaje de

equipos complementarios encontramos que Unicamente la empresa cuenta con un 20.31% de

equipos complementarios, pero en el caso de las maquinarias y equipos criticos solo se cuenta con

un 4.68%, siendo la sierra para abrir pecho, el caldero Hurst y el aturdidor neumaticos los unicos

equipos de este grupos que poseen repuestos, kits y complementos.
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Cantidad de equipos complementarios
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Fig. 24 Cantidad de equipos complementarios de maquinaria critica
Nota: elaboracion propia

Para calcular este indicador se utilizaron los siguientes datos:
- Total de equipos complementarios de maquinaria critica: 9
- Otros equipos complementarios: 30

- Total de equipos y maquinarias de la empresa: 192

30+9
Porcentaje de equipos complementarios = BTV * 100 = 20.31%

En el caso el porcentaje de equipos complementarios de maquinaria critica se utilizaron los
siguientes datos para su respectivo calculo:
- Total de equipos complementarios de maquinaria critica: 9

- Total de equipos y maquinarias de la empresa: 192

9
Porcentaje de equipos complementarios = 192 * 100 = 4.68%
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G. Diserio del plan de mantenimiento preventivo
1) Introduccion

El mantenimiento de maquinaria industrial es esencial para asegurar la eficiencia y
continuidad operativa de cualquier planta de procesamiento. En el caso de la planta faenadora de
ganado en Imbabura, la adopcion de un plan de mantenimiento preventivo es crucial para reducir
los tiempos de inactividad, disminuir los costos derivados de fallas imprevistas y alargar la vida
util de los equipos.

Este documento tiene como objetivo desarrollar un plan de mantenimiento preventivo
fundamentado en un andlisis critico de la maquinaria empleada en la planta. Mediante la
recopilacion de datos cuantitativos sobre el rendimiento de los equipos y una evaluacion cualitativa
de su estado actual, se propondra un esquema de mantenimiento que optimice el funcionamiento
de la planta.

Si se implementara el plan de mantenimiento preventivo, se esperaria mejorar la frecuencia
de fallas de los equipos, disminuir costos y contribuir a la eficiencia global de la planta. Ademas,
se definiran directrices para capacitar al personal en practicas de mantenimiento y monitoreo,

garantizando asi la sostenibilidad del sistema a largo plazo.
2) Objetivo

Disefiar un plan de mantenimiento preventivo para la maquinaria de la planta faenadora de
ganado en Imbabura, con el propdsito de optimizar su operatividad, minimizar frecuencias de fallas

y reducir costos relacionados con las fallas inesperadas.
3) Alcance

El plan est4 enfocado unicamente a los equipos criticos de la empresa. El estudio incluird
la identificacion y clasificacion de los equipos segun su criticidad, la elaboracion de fichas técnicas,

checklist de mantenimiento, y la definicion de un cronograma de mantenimiento preventivo.
H. Planificar

La fase de planificacion establece la identificacion y clasificacion de la maquinaria para

desarrollar el plan de mantenimiento y evitar actividades desorganizadas.
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1) Inventario de la maquinaria

En la tabla X se muestra el inventario de los bienes de la empresa con su respectiva area
de ubicacion y codificacion. La codificacion que se mantiene para el inventario es extraida del

listado de bienes de la planta faenadora indicada en el Anexo 7 .

Tabla X
Inventario de maquinas y equipos
Cddigo Descripcién Ubicacién
400602540004.33952 ABRIDOR DE PATAS Bovino
400602540004.33953 ABRIDOR DE PATAS Bovino
400602540004.34136 ATURDIDOR NEUMATICO Bovino
400602540004.34153 BAJADOR DE MANEAS Bovino
400602540004.33949 BAJADOR DE MANEAS Bovino
400602540004.34117 BALANZA Bovino
400602540004.34099 BATEA DE SANGRADO Bovino
400602540004.34077 BATEA DE VIRADO Bovino
400602540004.33964 CABINA PARA ACIDO LACTICO Bovino
400602540004.33935 CAION DECI:\IISI?AUTES:S/F_\{EAAVACUNOS Bovino
400602540004.34104 DESOLLADORA DE VACUNOS Bovino
400602540004.34080 ELEVADORES NEUMATICOS DE CUARTOS Bovino
400602540004.34079 ELEVADORES NEUMATICOS DE CUARTOS Bovino
ESTERILIZADOR DE SIERRA DE CORTE DE i
400602540004.34151 S R A peADECO Bovino
400602540004.34083 ESTERILIZADOR DE SIERRA DE CUARTEO Bovino
400602540004.34150 ESTERILIZADOR EQESOSIERRA DE ABRIR Bovino
400602540004.33965 LAVADOR DE CABEZA Bovino
400602540004.33945 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33946 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33941 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33942 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33943 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33944 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33947 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33940 MANEAS PARA VACUNOS Bovino

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos.



Tabla X

Continuacion del Inventario de maquinas y equipos

Cédigo Descripcién Ubicacion
400602540004.33939 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.33938 MANEAS PARA VACUNOS Bovino
400602540004.34116 MESA DE RECEPCION Y LAVADO DE VISCERAS Bovino

ROJAS
400602540004.34073 MESA DE RECEPCION, VACIADO Y LAVADO DE Bovino
PANZAS

MESA DE RECEPCION, VACIADO Y LAVADO DE .

400602540004.34154 VISCERAS VERDES Bovino

400602540004.34084 MESA FIJA PARA DESPOSTE Y CHARQUEO Bovino

400602540004.34085 MESA FIJA PARA EMBOLSADO Bovino

400602540004.34086 MESA FIJA PARA EMBOLSADO Bovino
MESA PARA DESORRILLADO, DESARMADO, Y .

400602540004.34075 LAVADO DE TRIPA Bovino

400602540004.34076 MESA PARA RECIBIR Y DESGRASAR TRIPONES Bovino

400602540004.34078 MESA PARA TRABAJAR CABEZAS Bovino

400602540004.34074 MESA PARA VISCERAS ROJAS Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33967 CUCHILLOS FIJO Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33970 CUCHILLOS FIJO Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33971 CUCHILLOS EIJO Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33968 CUCHILLOS EIJO Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33966 CUCHILLOS EIJO Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33969 CUCHILLOS EIIO Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33975 CUCHILLOS MOVIL Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33976 CUCHILLOS MOVIL Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33977 CUCHILLOS MOVIL Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33972 CUCHILLOS MOVIL Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33973 CUCHILLOS MOVIL Bovino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .

400602540004.33974 CUCHILLOS MOVIL Bovino

400602540004.34152 NORIA DE BAJADA Bovino

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos.
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Tabla X

Continuacion del Inventario de maquinas y equipos

Cédigo Descripcién Ubicacion
400602540004.33996 NORIA ELEVADOR Bovino
400602540004.34082 PLATAFORMA FIJA PARA CUARTEO Bovino
400602540004.33951 PLATAFORMA FIJA PARA DESCUERADO Bovino
00602540004, 33950 PLATAFORMA FIJA FI;,;F;Q ORILLADO ALTO Y Bovino
400602540004.34081 PLATAFORMA FIJA PARA RETIRAR ASADO Bovino
400602540004.33960 PLATAFORMA PARA EVISCERADO Bovino

PLATAFORMA PARA INSPECCION .
400602540004.33963 VETERINARIA Bovino
400602540004.33936 REJILLA RECIBIDORA DE ANIMALES Bovino
400602540004.34112 ROLDANAS (300 UNIDADES) Bovino
400602540004.34133 SIERRA CIRCULAR DE CUARTEO Bovino
400602540004.34155 SIERRA PARA ABRIR PECHO Bovino
400602540004.33954 TIRABUZON Bovino
400602540004.34107 TRAMO RIEL 3 Bovino
400602540004.33948 TRANSFERIDOR DE PATAS Bovino
400602540004.34131 BANDEJEROS Bovinos y
porcinos
400602540004.34132 BANDEJEROS Bovinos y
porcinos
400602540004.34128 BANDEJEROS Bovinos y
pOrcinos
400602540004.34129 BANDEJEROS Bovinosy
porcinos
400602540004.34130 BANDEJEROS Bovinos y
porcinos
400602540004.34169 CARRO DE ACUMULACION Bovinosy
porcinos
400602540004.34180 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos
400602540004.34179 CARRO DE ACUMULACION Bovinosy
porcinos
400602540004.34178 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos
400602540004.34177 CARRO DE ACUMULACION Bovinosy
porcmos
400602540004.34176 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos
400602540004.34175 CARRO DE ACUMULACION Bovinosy
porcmos
400602540004.34174 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos.
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Tabla X

Continuacion del Inventario de maquinas y equipos

Cédigo Descripcién Ubicacion

400602540004.34173 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34172 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34171 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34170 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34168 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34167 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34166 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34165 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34164 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34163 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34162 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34159 CARRO DE ACUMULACION Bovinosy
porcinos

400602540004.34158 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y
porcinos

400602540004.34157 CARRO DE ACUMULACION Bovinosy
porcinos

CLIP PARA CIERRE DE ESOFAGO (2000 Bovinos y

400602540004.34137 UNIDADES) orcines

400602540004.34123 GANCHERAS Bovinos y
porcinos

400602540004.34125 GANCHERAS Bovinosy
porcinos

400602540004.34127 GANCHERAS Bovinos y
porcinos

400602540004.34126 GANCHERAS Bovinosy
pOfCInOS

400602540004.34122 GANCHERAS Bovinos y
porcinos

400602540004.34124 GANCHERAS Bovinosy
pOfCInOS

00602540004 34140 BOMBA ELECTRICA PARA LAVADO DE Cuarto de
PLANTA méquinas

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos.
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Tabla X

Continuacion del Inventario de maquinas y equipos

Cédigo Descripcién Ubicacion
400602540004.34141 BOMBA ELECTRICA PARA LAVADO DE CL{artp de
PLANTA magquinas
400602540004.34143 CALDERO HURST anrtg de
maquinas
400602540004.34105 EQUIPO DE LABORATORIO Laboratorio
400602540004.34106 EQUIPO PARA CONTROL DE CALIDAD Laboratorio
400602540004.34101 BATEA DE SANGRADO Ovino - Caprino
400602540004.34018 CAJON INSENSLE;:_LLI(Z)?:?\&CON PUERTA Ovino - Caprino
400602540004.34161 CARRO DE ACUMULACION Ovino - Caprino
400602540004.34160 CARRO DE ACUMULACION Ovino - Caprino
400602540004.33961 CARRO PARA EVISCERADO Ovino - Caprino
400602540004.33962 CARRO PARA EVISCERADO Ovino - Caprino
400602540004.34121 NOQUEADOR ELECTRICO Ovino - Caprino
400602540004.34072  MINILAVAMANOS CON ES TR HIZAPORDE - oving - caprino
400602540004.34071 MINILAVAM?S‘SSI ESSISE“?BE}TII_LIZADOR DE Ovino - Caprino
400602540004.34070 MINILAVAMC':AU'\IC?:I EE(')\ISE&BE/ITII_LIZADOR DE Ovino - Caprino
400602540004.34069 MINILAVAMC':AL'J\I(?SI EE(')\ISEGBE/ITILLIZADOR DE Ovino - Caprino
400602540004.34019 PERCHAS PARA (50 UNIDADES) Ovino - Caprino
400602540004.34115 ROLDANAS (200 UNIDADES) Ovino - Caprino
400602540004.34134 BOMBA PARA SANGRE Planta
400602540004.34139 CAMPANA DE VACIO Planta
400602540004.34142 COMPRESOR DE TORNILLO Planta
400602540004.34135 DIGESTOR HORIZONTAL COCEDOR Planta
400602540004.34145 INCINERADOR PARA DECOMISOS Planta
400602540004.34144 INYECTORA 26 AGUJAS Planta
400602540004.34093 LAVAMANOS SIMPLE Planta
400602540004.34094 LAVAMANOS SIMPLE Planta
400602540004.34091 LAVAMANOS SIMPLE Planta
400602540004.34092 LAVAMANOS SIMPLE Planta
400602540004.34090 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta
400602540004.34087 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta
400602540004.34088 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta
400602540004.34089 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta
400602540004.34146 MINICARGADORA Planta

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos.
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Tabla X

Continuacion del Inventario de maquinas y equipos

Cédigo Descripcién Ubicacion
400602540004.34138 Molino de Carne Planta
400602540004.34156 SIERRA PARA CORTE DE CANALES Planta
400602540004.34103 SIN FIN Planta
400602540004.34102 | ANQUE PEACUIILACION DE SANGRE CON Planta
400602540004.34096 AN YO e (ARRODE Planta
400602540004.34095 TANQUES VOTLFSQ?_LAES gg N CARRO DE Planta
400602540004.33950 TRAMO DE RIEL 1 Planta
400602540004.34148 TRAMO DE RIEL 2 Planta
400602540004.34111 TRAMO RIEL 8 CUARTEO Y DESPOSTE Planta
400602540004.34007 BALANZA Porcino
400602540004.34100 BATEA DE SANGRADO Porcino
400602540004.33978 CAION INSENSIS LIZADE CON PUERTA Porcino
400602540004.34004 CARRO PARA EVISCERADO Porcino
400602540004.34005 CARRO PARA EVISCERADO Porcino
400602540004.33991 PESCENSOR DE CERDOS A\ TANQUE DE Porcino

DOR DE SIERRA PARA CORTE DE .
400602540004.34006  =STERILIZADORDE S1ERRY Porcino
400602540004.34149 ESTERILIZADOR PARA TIRABUZON Porcino
400602540004.34003 GABINETE CHAMUSCADOR Porcino
400602540004.33990 GUINCHE DE ALZADA Porcino
400602540004.33937 GUINCHE DE ELEVACION Porcino
400602540004.34119 NOQUEADOR ELECTRICO Porcino
400602540004.33980 MANEAS Porcino
400602540004.33989 MANEAS Porcino
400602540004.33988 MANEAS Porcino
400602540004.33987 MANEAS Porcino
400602540004.33986 MANEAS Porcino
400602540004.33985 MANEAS Porcino
400602540004.33984 MANEAS Porcino
400602540004.33983 MANEAS Porcino
400602540004.33982 MANEAS Porcino
400602540004.33981 MANEAS Porcino
400602540004.33995 MESA DE REPASO Porcino
400602540004.34147 MESA FIJA PARA DESPOSTE Y CHARQUEO Porcino

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos.
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Tabla X

Continuacion del Inventario de maquinas y equipos

Cédigo Descripcién Ubicacion
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34012 CUCHILLOS FIJO Porcino
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34014 CUCHILLOS MOVIL Porcino
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34016 CUCHILLOS MOVIL Porcino
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34008 CUCHILLOS FIJO Porcino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34009 CUCHILLOS FIJO Porcino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34010 CUCHILLOS EIJO Porcino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34011 CUCHILLOS EIIO Porcino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34013 CUCHILLOS MOVIL Porcino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34015 CUCHILLOS MOVIL Porcino
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
400602540004.34017 CUCHILLOS MOVIL Porcino
400602540004.33994 PELADORA Porcino
400602540004.34113 PERCHAS (250 UNIDADES) Porcino
400602540004.34000 PLATAFORMA FIJA Porcino
400602540004.34002 PLATAFORMA FIJA Porcino
400602540004.33998 PLATAFORMA FIJA Porcino
400602540004.33997 PLATAFORMA FIJA Porcino
400602540004.33999 PLATAFORMA FIJA Porcino
400602540004.34001 PLATAFORMA FIJA Porcino
400602540004.33957 PLATAFORMA FIJA PARA TRANSFERENCIA DE Porcino
PATAS
PLATAFORMA NEUMATICA PARA CORTE DE .
400602540004.33958 CANALES Porcino
400602540004.33979 REJILLA RECIBIDORA Porcino
400602540004.34114 ROLDANAS (250 unidades) Porcino
400602540004.34120 SIERRA PARA CORTE DE CANALES Porcino
400602540004.33993 TANQUE PARA ESCALDAR Porcino
400602540004.34110 TRAMO RIEL 7 Porcino
400602540004.34118 TRAMO RIEL 4 Porcino
400602540004.34108 TRAMO RIEL 5 Porcino
400602540004.34109 TRAMO RIEL 6 Porcino

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos.
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2) Inventario de la maquinaria critica

En la tabla XI se muestra el inventario de los elementos criticos con su respectiva

codificacion (Anexo 7), descripcion y ubicacion.

Tabla XI
Inventario de maquinas y equipos criticos
Cédigo Descripcién Ubicacion
400602540004.34136 ATURDIDOR NEUMATICO Bovino
400602540004.34153 BAJADOR DE MANEAS Bovino
400602540004.34099 BATEA DE SANGRADO Bovino
CAJON DE NOQUEO PARA VACUNOS C/ .
400602540004.33935 L ATAFORMA Bovino
400602540004.34152 NORIA DE BAJADA Bovino
400602540004.34155 SIERRA PARA ABRIR PECHO Bovino
400602540004.33948 TRANSFERIDOR DE PATAS Bovino
CAJON INSENSIBILIZADOR CON PUERTA .
400602540004.33978 GUILLOTINA Porcino
DESCENSOR DE CERDOS A TANQUE DE .
400602540004.33991 ESCALDADO Porcino
400602540004.33937 CHINCHE DE ELEVACION Porcino
400602540004.34143 CALDERO HURST Cuarto de
méquinas

Nota: elaboracion propia, inventario de maquinas y equipos criticos

3) Inventario de repuestos y equipos complementarios de las mdaquinas y equipos

criticos

El inventario para repuestos de maquinaria critica es esencial para conocer que posee la
planta en caso de reparaciones o sustituciones y disminuir el tiempo de paros no programados. En
este caso, la planta cuenta unicamente con un 4.68% de equipos complementarios para maquinaria
critica, los cuales se encuentran enlistados en la tabla XII con su respectiva marca, procedencia,

modelo, pertenencia a maquina critica y el costo de adquisicion de equipo 0 maquinaria critica.
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Tabla XII
Inventario de repuestos y equipos complementarios de las maquinas y equipos criticos
Equipo - Maquinaria Cos_to_ d.? Equipos . Marca Procedencia Modelo
adquisicion complementarios
ATURDIDOR Aturdidor penetrante
NEUMATICO 6777.01 Cal 25 ROSENTESH EE. UU. 202205145115
BAJADOR DE MANEAS  11256.77 N/A N/A N/A N/A
BATEA DE SANGRADO 7081.51 N/A N/A N/A N/A
CAJON DE NOQUEO 56016.015 N/A N/A N/A N/A
CAJON
INSENSIBILIZADOR
CON PUERTA 34430.29 N/A N/A N/A N/A
GUILLOTINA
Ablandador de agua GSV Ecuador N/A
para caldero
Chimenea para
deshidratador GSvV Ecuador N/A
Tanque de
almacenamiento de GSvV Ecuador N/A
diésel (1000 GL)
Tanqugidélsa;rllo para GSV Ecuador N/A
CALDEROHURST oz Distribuidor de vapor SUINCO Ecuador TVDS580AZ3A
P WPBB1B
Intercambiador de
_ calor de placas BAODE China N/A
industrial para calentar
agua (inoxidable)
Estaciones reductoras
de presion para HURST EE. UU. N/A
tuberias de vapor
presostato
DESCENSOR DE
CERDOS AL TANQUE 11256.77 N/A N/A N/A N/A
DE ESCALDADO
GUINCHE DE
ELEVACION 32841.2 N/A N/A N/A N/A
NORIA DE BAJADA 28201.06 N/A N/A N/A N/A
Kit de repuestos y
SIERRA PARA AERIR 10858.79 accesorios para sierra JARVIS EE. UU. 142402
PECHO .
cortadora de esternén
TRANSFERIDORDE 1565 65 N/A N/A N/A N/A

PATAS

Nota: elaboracion propia, inventario de repuestos y equipos complementarios de las maquinas y equipos criticos
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4) Fichas técnicas de equipos criticos

Desde el Anexo 22 hasta el Anexo 32 se hallan las fichas técnicas de los 11 equipos y

magquinarias criticas.

5) Plan de mantenimiento de equipos criticos

Para la elaboracion del plan de mantenimiento de equipos criticos con sus respectivas

actividades, se utilizo el arbol l6gico de fallas (Anexo 4), la metodologia AMFEC (Anexo 5) y las

preguntas causa — raiz (Anexo 6) para determinar que actividades se deben realizar segin la

necesidad del equipo. El analisis realizado en cada equipo o maquinaria critica se lo puede observar

en los siguientes anexos:

Aturdidor neumaético, bovino: Anexo 33, Anexo 34 y Anexo 35

Bajador de maneas, bovino: Anexo 36, Anexo 37 y Anexo 38

Batea de sangrado, bovino: Anexo 39, Anexo 40 y Anexo 41

Cajon de noqueo, bovino: Anexo 42, Anexo 43 y Anexo 44

Cajon insensibilizador con puerta guillotina, porcino: Anexo 45, Anexo 46 y Anexo 47

Caldero Hurst, cuarto de maquinas: Anexo 48, Anexo 49 y Anexo 50

Descensor de cerdos al tanque de escaldado, porcino: Anexo 51, Anexo 52 y Anexo 53

Guinche de elevacion, porcino: Anexo 54, Anexo 55 y Anexo 56

Noria de bajada, bovino: Anexo 57, Anexo 58 y Anexo 59

Sierra para abrir pecho, bovino: Anexo 60, Anexo 61 y Anexo 62

Transferidor de patas, bovino: Anexo 63, Anexo 64 y Anexo 65

El plan de mantenimiento realizado se lo puede revisar en el Anexo 66.

L Hacer

Durante la segunda etapa del ciclo PHVA se designan tareas y actividades para prevenir

fallos de las maquinas y equipos.

1) Procedimiento de mantenimiento preventivo

En el Anexo 67 se encuentra el procedimiento de mantenimiento preventivo.
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2) Procedimiento para mantenimiento de terceros
En el Anexo 68 se encuentra el procedimiento para mantenimiento de terceros.
3) Procedimiento para la adquisicion de repuestos
En el Anexo 69 se encuentra el procedimiento para la adquisicion de repuestos.
J. Verificar

Para conocer el funcionamiento del plan de mantenimiento preventivo se debe analizar el
desempefio de la maquinaria y asi identificar posibles desviaciones, en este caso, al tratarse de una
propuesta solo se representan los indicadores para el andlisis de desempefio en adicion con

registros para la empresa.
1) Indicador de cumplimiento del plan de mantenimiento

El indicador de cumplimiento del plan de mantenimiento evaltia cuantas actividades
planificadas se han desarrollado realmente, para que el cumplimiento sea correcto deberia entrar
en un rango igual o mayor al 90%. Las actividades planificadas se encuentran en el Anexo 66y, el
formato para manejar el registro de nimero de mantenimientos realizados se encuentra en el Anexo

70.
Tabla X111

Indicador del cumplimiento del plan de mantenimiento

% de cumplimiento

Responsable Frecuencia Formula Bajo Medio Correcto
Jefe d N° de mantenimientos realizados ~80%
ere ae oa
.. o imi 9 - >0(0°
mantenimiento Mensual N° de mantenimientos programados <80% <00% >90%

* 100

Nota: elaboracion propia, indicador del cumplimiento del plan de mantenimiento
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2) Tiempo promedio entre fallas

El indicador para calcular el tiempo promedio entre fallas sefiala que para que la empresa
se encuentre dentro de lo correcto, deberia llegar a mas de 100 horas entre fallas.

En el Anexo 71 se encuentra el registro para tiempos entre fallas.

Tabla XIV
Indicador del tiempo promedio entre fallas

Horas entre fallas (TPEF)

Responsable  Frecuencia Férmula Bajo Medio Correcto
Tiempo total disponible — tiempo de reparacion >
Jefg d? Anual P P - P P <80 =80a >100
mantenimiento Cantidad de fallas <90

Nota: elaboracion propia, indicador del tiempo promedio entre fallas
3) Tiempo promedio para reparaciones

El indicador del tiempo promedio para reparaciones mide cuanto tiempo promedio es

necesario para reparar un equipo después de una falla. En el Anexo 72 se encuentra el formato para

el registro de tiempos.

Tabla XV
Indicador del tiempo promedio para reparaciones

Promedio de horas (TPPR)

Responsable Frecuencia Formula Bajo Medio Correcto
Jefe de Tiempo de reparacion
mantenimiento Anual Cantidad de fallas =8 z5a<t <5

Nota: elaboracion propia, indicador del tiempo promedio para reparaciones
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4) Disponibilidad

El indicador de disponibilidad mide el porcentaje en el que la maquina esta operativa en
relacién con el tiempo total de la operacion. Para que la disponibilidad sea correcta debe
encontrarse en un rango menor o igual a 95%. En el Anexo 73 se puede encontrar el formato para

el control de disponibilidad de equipos y maquinarias en la planta faenadora.

Tabla XVI
Indicador de disponibilidad

% de disponibilidad

Responsable Frecuencia Formula Bajo Medio Correcto

Jefe de TPEF >85%a

- 0, 0,
mantenimiento Anual TPEF + TPPR 100 <85% <95% >95%

Nota: elaboracion propia, indicador de disponibilidad

K. Actuar

El altimo punto del ciclo PHVA es el mas importante, ya que iniciar con el cambio y
desempefiarse segin un plan de mantenimiento es beneficioso para la mejora continua, la
reduccion de costos y la implementacion de acciones correctivas. Para que la correccion y mejora
organizacional en el mantenimiento inicie, es necesario revisar los resultados de los indicadores

anteriores y, en base a esos resultados proceder con las actividades.
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Conclusiones

El disefio de un plan de mantenimiento preventivo para la maquinaria de la planta faenadora
se estructurd desde la metodologia del analisis de fallas y criticidad, asegurando una propuesta
alineada con las necesidades operativas. Mediante el estudio de equipos criticos se establecieron
estrategias enfocadas en minimizar fallas y optimizar la disponibilidad de la maquinaria,
considerando indicadores como el tiempo promedio entre fallas, el tiempo promedio para
reparaciones y la disponibilidad de equipos.

El andlisis tedrico permitié fundamentar a la investigacion mediante el estudio de
conceptos y la inclusion de herramientas ingenieriles como el arbol 16gico de fallas, la metodologia
AMFEC y las preguntas causa — raiz. Estas metodologias permitieron una fécil identificacion de
causas potenciales de fallas, proporcionando bases sélidas para la estructuracion de las actividades
necesarias en el plan de mantenimiento.

El diagnostico de la planta permiti6 identificar las condiciones actuales de la maquinaria,
estableciendo que los equipos criticos, como el aturdidor neumatico, el caldero Hurst y la sierra
para abrir pecho, presentan una alta demanda operativa y requieren mantenimiento periddico para
garantizar su correcto funcionamiento. La evaluacion incluyo la recopilacion e interpretacion de
datos de funcionamiento, inspecciones visuales y la consulta de registros internos, lo que permitid
una vision detallada del estado y desempefio de cada equipo.

El andlisis del arbol logico de fallas evidencid que la mayoria de las averias tienen como
causa raiz el desgaste de componentes, la falta de mantenimiento periddico y el uso prolongado de
equipos. Se observo que varias maquinas ya no cuentan con garantia por su longevidad, ya que, si
bien la empresa inicio sus labores en el segundo semestre de 2024, varios equipos fueron
comprados desde hace mas de una década. Ademas, los datos recopilados reflejan que las fallas en
los 11 equipos evaluados son altamente variables debido a factores como la antigiiedad de la
maquinaria, la falta de repuestos originales y las diferencias en la frecuencia de uso. Sin embargo,
en los ultimos dos meses analizados, se registr6 una tendencia a la estabilizacion de fallas, lo que

puede atribuirse a la adaptacion de los operarios a los nuevos equipos.



79

Recomendaciones

Para optimizar la implementacién del plan de mantenimiento preventivo en la planta
faenadora, se sugiere ampliar el estudio con metodologias mas avanzadas, como el andlisis de
nodos y la simulacion de fallas, lo que permitiria una evaluacidon mas precisa de los puntos criticos
en cada equipo y la identificacion de posibles mejoras en los procedimientos de mantenimiento.

Dado que se identificd que varios equipos ya no cuentan con garantia y han superado su
vida tutil recomendada, es fundamental establecer un programa de renovacion progresiva de la
maquinaria. Esto debe ir acompafiado de un andlisis de costo-beneficio para determinar si es mas
viable continuar con el mantenimiento de los equipos actuales o proceder con su reemplazo gradual.

Para mejorar la precision en la identificacion de fallas y su impacto en la operatividad, se
recomienda complementar el andlisis del arbol logico de fallas con estudios de confiabilidad,
disponibilidad y mantenibilidad (RAM). Esto permitiria prever fallos recurrentes con mayor
exactitud y optimizar la planificacidon de repuestos y recursos.

Dado que las fallas de los equipos evaluados fueron altamente variables, se sugiere
estandarizar los registros de mantenimiento mediante un software de gestion de activos, lo que
facilitaria la trazabilidad de fallas, la programacion de mantenimientos y la toma de decisiones
basada en datos historicos. Ademas, esto ayudaria a reducir los tiempos de inactividad y optimizar
la disponibilidad de los equipos.

Finalmente, considerando que la estabilizacion de fallas en los ultimos dos meses
analizados se debe, en parte, a la adaptacion de los operarios a los nuevos equipos, se recomienda
implementar un programa continuo de capacitacion en mantenimiento preventivo y buenas
practicas de manufactura. Esto garantizara que el personal esté apto para identificar sefiales de
fallas tempranas y aplicar correctamente los procedimientos establecidos en el plan de

mantenimiento.
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Anexos

Anexo 1. Parametros para cada tipo de desgaste

Mecanismo fundamental de desgaste

Naturaleza de ) Tipo de Corrosion
Mov. Relativo ) » . ]
los cuerpos Desgaste Fatiga Abrasion Adhesion del tipo
mecanico
Deslizamiento  Deslizamiento X X X X
Rodadura Rodadura X X X X
Metal - metal
Choque Impacto X X X X
Vibracion Frotamiento X X X X
Metal - liquido Flujo Cavitacion X - - X
Metal — liquido — ) .
) Flujo Erosion X X - X
particulas
) Deslizamiento  Deslizamiento X X - X
Metal - mineral
Choque Impacto X X - X

Nota: Adaptacion de la fuente [22], tabla de parametros por cada tipo de desgaste.
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Anexo 2. Conservacion enfocada a las necesidades eléctricas, neumaticas e hidraulicas

Descripcion Acciones de conservacion Impacto en el equipo

Eléctrico Proteccion de los Verificar los voltajes que necesita Evitar corto circuitos y
sistemas eléctricos  cada maquinaria. preservar la seguridad del
de los equipos. operador.

Si la maquina o equipo requiere el  Evitar descargas

uso de cable auxiliares se eléctricas, corto circuitosy

recomienda verificar si se tiene preservar la seguridad del

una conexidn en paralelo, donde: operador.

positivo a positivo y negativo a

negativo.

Verificar el aislamiento de Preservar una temperatura

conexiones. normal en los equipos vy
evitar cortocircuitos.

Limpiar tableros. Evitar la acumulacion de
polvo para un
funcionamiento  estable
del sistema.

Neumatico Proteccion de los Mantener una superficie lubricada Preservar la linea de
sistemas y con una humedad inexistente. suministro de aire de los
neumaticos de los equipos.
equipos. Revisar la presién en las lineas de  Preservar una  presion

aire comprimido. dentro de los rangos.
Verificacion de fugas de aire. Garantia del desempefio
optimo.

Hidraulico Proteccion de los Drenar los fluidos turbios y llenar  Evitar fallas en las bombas

sistemas
neumaticos de los

equipos.

los sistemas con nuevos fluidos.

por contaminacion

Verificar fugas en las tuberias y

conexiones.

Mantener un sistema con

presion constante.

Limpieza de filtros.

Estabilidad del sistema

Nota: Adaptacion de las fuentes [51], [52], [53], tabla general de acciones de conservacion.
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Anexo 3. Descripcion de los elementos del diagrama “arbol l6gico de fallas”

Simbolo Nombre Definicién
Suceso basico Suceso basico sin posterior

desarrollo.
Suceso condicionante Restricciones aplicables a

cualquier blogue logico.

Suceso no desarrollado Suceso no desarrollado por

informacion insuficiente.

Suceso externo Sucesos que se esperan que

ocurran de manera normal.

Suceso interno Suceso que ocurre normalmente

por causas anteriores.

Puerta l6gica “Y” Suceso que ocurre solo si

ocurren los de la entrada.

Puerta logica “O” Suceso que ocurre solo si
ocurren uno o mas de los de la

entrada.

Puerta l6gica “Y” prioritaria Suceso que ocurre si todas las
entradas son de manera

ordenada.

Puerta logica “O” exclusiva Suceso que ocurre solo si ocurre

una de las entradas.

Puerta l6gica de inhibicién Suceso que ocurre partiendo de
una Unica partida de entrada,
siempre que se satisfaga una

condicion.

Transferencia interior Indica que el arbol se desarrolla

en otro lugar.

> O DD DD o000

Transferencia interior Indica donde deberia unirse.

Nota: Adaptacion de la fuente [54], tabla de los elementos del diagrama “arbol logico de fallas”.



Anexo 4. Diagrama de arbol 16gico de fallas

Describir el

A

evento

Describir los

4—
modos

I

A

Hipotesis

Verificar la
hipotesis

A

Raices fisicas

A

Raices humanas

A

Raices latentes

A

Nota: Adaptacion de la fuente [55], diagrama “arbol logico de fallas™.
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Anexo 5. Proceso para aplicar la metodologia AMFEC.

Modo de falla

Efecto de falla

Severidad

Ocurrencia

Detectabilidad

indice de
prioridad - riesgo

Nota: Adaptacion de la fuente [56], proceso para aplicar la metodologia AMFEC.
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Anexo 6. Preguntas causa — raiz

96

Definir Metas

Analizar Causas

Prevenir Soluciones

¢Cual es el problema?

5 ¢por qué?

¢Como se lo piensa prevenir?

¢Desde hace cuanto tiempo

existe el problema?

¢Dénde?

¢Cuanto tiempo llevara

implementar las soluciones?

¢ Quiénes se encuentran

perjudicados?

¢Existen similitudes entre

problemas?

¢Quién implementarian las

soluciones?

¢ Cudl es el impacto a corto

plazo?

¢Qué causa parece la mas

problematica?

¢COmo se implementarian las

soluciones elegidas?

¢Cual es el impacto a largo
plazo?

¢Hay razones para eliminar las

causas?

¢Qué se debe afrontar para

implementar las soluciones?

¢Qué evidencias pueden
respaldar la existencia del

problema?

¢Hay razones para no eliminar

las causas?

¢Implementar las soluciones
podria ocasionar otros

conflictos?

Nota: Adaptacion de la fuente [57], preguntas R-C.



Anexo 7. Fallas por mes del afio 2024

N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre
1 |400602540004.33952 | ABRIDOR DE PATAS Bovino 0 1 0 0
2 |400602540004.33953 | ABRIDOR DE PATAS Bovino 0 0 1 0
3 [400602540004.34136 | ATURDIDOR NEUMATICO Bovino 0 2 0 0
4 | 400602540004.34153 | BAJADOR DE MANEAS Bovino 2 1 2 1
5 1400602540004.33949 | BAJADOR DE MANEAS Bovino 0 0 0 0
6 |400602540004.34007 | BALANZA Porcino 0 0 0 0
7 |400602540004.34117 | BALANZA Bovino 0 0 0 0
8 |400602540004.34131 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
9 |400602540004.34132 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
10 |400602540004.34128 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
11 |400602540004.34129 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
12 |400602540004.34130 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
13 |400602540004.34099 | BATEA DE SANGRADO Bovino 1 1 1 1
14 |400602540004.34101 | BATEA DE SANGRADO Ovino - Caprino 1 0 0 0
15 |400602540004.34100 | BATEA DE SANGRADO Porcino 1 1 0 0
16 |400602540004.34077 | BATEA DE VIRADO Bovino 0 0 0 0
17 |400602540004.34140 Eggfggégﬂ_i‘ﬁ? AP ARA Cuarto de maquinas 0 0 0 0
18 |400602540004.34141 Eggfggég%{?ﬁ? : ARA Cuarto de maquinas 0 0 0 0
19 |400602540004.34134 | BOMBA PARA SANGRE Planta 0 0 0 0
20 |400602540004.33964 | CABINA PARA ACIDO LACTICO |Bovino N/A N/A N/A N/A
21 |400602540004.33935 | S LN DE NDOUEO PARA, Bovino 3 1 0 0
N - .
22 | 400602540004.34018 | SHION MEENSIBILIZADO CON | g  caprino 0 0 0 0
N .

23 | 400602540004.33978 | SAION MEENSIBILIZADO CON poring 2 2 1 0
24 |400602540004.34143 | CALDERO HURST Cuarto de maquinas 2 2 2 1
25 [400602540004.34139 | CAMPANA DE VACIO Planta 0 0 0 0
26 |400602540004.34169 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
27 |400602540004.34180 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
28 |400602540004.34179 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0

97



Anexo 7. Continuacion fallas por mes del afio 2024

N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre
29 |400602540004.34178 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
30 |400602540004.34177 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
31 |400602540004.34176 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
32 |400602540004.34175 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
33 |400602540004.34174 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
34 |400602540004.34173 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
35 |400602540004.34172 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
36 |400602540004.34171 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
37 |400602540004.34170 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
38 |400602540004.34168 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
39 |400602540004.34167 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
40 |400602540004.34166 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
41 |400602540004.34165 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
42 |400602540004.34164 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
43 |400602540004.34163 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
44 | 400602540004.34162 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
45 |400602540004.34161 | CARRO DE ACUMULACION Ovino — Caprino 0 0 0 0
46 |400602540004.34160 | CARRO DE ACUMULACION Ovino — Caprino 0 0 0 0
47 |400602540004.34159 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
48 |400602540004.34158 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
49 |400602540004.34157 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
50 |400602540004.33961 | CARRO PARA EVISCERADO Ovino — Caprino 0 0 0 0
51 |400602540004.33962 | CARRO PARA EVISCERADO Ovino — Caprino 0 0 0 0
52 |400602540004.34004 | CARRO PARA EVISCERADO Porcino 0 0 0 0
53 | 400602540004.34005 | CARRO PARA EVISCERADO Porcino 0 0 0 0
54 | 400602540004.34137 E:ZIE)IO% PUAI\\IRIS XIIDEEF;?E DE ESOFAGO Bovinos y porcinos 0 0 0 0
55 | 400602540004.34142 | COMPRESOR DE TORNILLO Planta 0 0 0 0
DESCENSOR DE CERDOS A .
56 |400602540004.33991 TANQUE DE ESCALDADO Porcino 5 4 1 0
57 |400602540004.34104 | DESOLLADORA DE VACUNOS Bovino 0 0 2 0
58 | 400602540004.34135 | DICESTORHORIZONTAL Planta 0 0 0 0

COCEDOR
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Anexo 7. Continuacion fallas por mes del afio 2024

N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre
ELEVADORES NEUMATICOS DE .

59 |400602540004.34080 CUARTOS Bovino 0 0 0 0
ELEVADORES NEUMATICOS DE .

60 |400602540004.34079 CUARTOS Bovino

61 |400602540004.34105 |EQUIPO DE LABORATORIO Laboratorio
EQUIPO PARA CONTROL DE .

62 |400602540004.34106 CALIDAD Laboratorio 0 0 0 0
ESTERILIZADOR DE SIERRA DE .

63 |400602540004.34151 CORTE DE CANALES Bovino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR DE SIERRA DE .

64 |400602540004.34083 CUARTEO Bovino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR DE SIERRA -

65 |400602540004.34006 PARA CORTE DE CANALES Porcino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR PARA SIERRA .

66 |400602540004.34150 DE ABRIR PECHO Bovino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR PARA .

67 |400602540004.34149 TIRABUZON Porcino 0 0 0 0

68 |400602540004.34003 | GABINETE CHAMUSCADOR Porcino 0 0 0 0

69 |400602540004.34123 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

70 |400602540004.34125 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

71 |400602540004.34127 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

72 |400602540004.34126 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

73 |400602540004.34122 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

74 |400602540004.34124 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

75 |400602540004.33990 | GUINCHE DE ALZADA Porcino 0 0 0 0

76 | 400602540004.33937 | GUINCHE DE ELEVACION Porcino 2 2 1 1
INCINERADOR PARA

77 |400602540004.34145 DECOMISOS Planta 0 0 0 0

78 | 400602540004.34119 | NOQUEADOR ELECTRICO Porcino 0 2 0 0

79 |400602540004.34121 | NOQUEADOR ELECTRICO Ovino - Caprino 0 0 0 1

80 |[400602540004.34144 | INYECTORA 26 AGUJAS Planta 0 0 0 0

81 |400602540004.33965 |LAVADOR DE CABEZA Bovino 0 0 0 0

82 |400602540004.34093 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
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Anexo 7. Continuacion fallas por mes del afio 2024

N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre
83 | 400602540004.34094 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
84 | 400602540004.34091 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
85 | 400602540004.34092 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
86 | 400602540004.34000 | SAVASUELASTLAVABOTAS = pjaneg 0 0 0 0
87 |400602540004.34087 gm/PALSEUELAS TLAVABOTAS I pjanta 0 0 0 0
88 |400602540004.34088 EQ’PALSEUELAS TLAVABOTAS I pjanta 0 0 0 0
89 |400602540004.34089 EQ’PALSEUELAS TLAVABOTAS I pjanta 0 0 0 0
90 | 400602540004.33980 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
91 |400602540004.33989 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
92 |400602540004.33988 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
93 |400602540004.33987 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
94 | 400602540004.33986 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
95 |400602540004.33985 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
96 | 400602540004.33984 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
97 |400602540004.33983 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
98 | 400602540004.33982 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
99 |400602540004.33981 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
100 | 400602540004.33945 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
101 | 400602540004.33946 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
102 | 400602540004.33941 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
103 | 400602540004.33942 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
104 | 400602540004.33943 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
105 | 400602540004.33944 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
106 | 400602540004.33947 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
107 | 400602540004.33940 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
108 | 400602540004.33939 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
109 | 400602540004.33938 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
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Anexo 7. Continuacion fallas por mes del afio 2024

N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre

MESA DE RECEPCION Y .

110 | 400602540004.34116 LAVADO DE VISCERAS ROJAS Bovino 0 0 0 0
MESA DE RECEPCION, VACIADO .

111 | 400602540004.34073 Y LAVADO DE PANZAS Bovino 0 0 0 0
MESA DE RECEPCION, VACIADO

112 | 400602540004.34154 | Y LAVADO DE VISCERAS Bovino 0 0 0 0
VERDES

113 | 400602540004.33995 | MESA DE REPASO Porcino 0 0 0 0
MESA FIJA PARA DESPOSTE Y .

114 | 400602540004.34084 CHARQUEO Bovino 0 0 0 0
MESA FIJA PARA DESPOSTE Y .

115 | 400602540004.34147 CHARQUEO Porcino 0 0 0 0

116 |400602540004.34085 | MESA FIJA PARA EMBOLSADO | Bovino 0 0 0 0

117 | 400602540004.34086 | MESA FIJA PARA EMBOLSADO Bovino 0 0 0 0
MESA PARA DESORRILLADO,

118 | 400602540004.34075 | DESARMADO, Y LAVADO DE Bovino 0 0 0 0
TRIPA
MESA PARA RECIBIR Y .

119 | 400602540004.34076 DESGRASAR TRIPONES Bovino 0 0 0 0
MESA PARA TRABAJAR .

120 | 400602540004.34078 CABEZAS Bovino

121 | 400602540004.34074 | MESA PARA VISCERAS ROJAS Bovino 0 0 0 0

122 | 400602540004.34146 | MINICARGADORA Planta 0 0 0 0
MINILAVAMANQOS CON

123 | 400602540004.33967 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
FIJO
MINILAVAMANQOS CON

124 | 400602540004.34012 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS | Porcino 0 0 0 0
FIJO
MINILAVAMANOS CON

125 | 400602540004.34014 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Porcino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANOS CON

126 | 400602540004.34016 |ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Porcino 0 0 0 0

MOVIL
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Anexo 7. Continuacion fallas por mes del afio 2024

Cddigo

Descripcion

Ubicacion

Agosto

Septiembre

Octubre

Noviembre

127

400602540004.33970

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

0

0

0

0

128

400602540004.33971

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

129

400602540004.33968

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

130

400602540004.33966

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

131

400602540004.33969

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

132

400602540004.34008

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

133

400602540004.34009

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

134

400602540004.34010

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

135

400602540004.34011

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

136

400602540004.33975

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
MOVIL

Bovino

137

400602540004.33976

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
MOVIL

Bovino

138

400602540004.33977

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
MOVIL

Bovino
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N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre

MINILAVAMANOS CON

139 | 400602540004.33972 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

140 | 400602540004.33973 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

141 | 400602540004.33974 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

142 | 400602540004.34072 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

143 | 400602540004.34071 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

144 | 400602540004.34070 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

145 | 400602540004.34069 |ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

146 |400602540004.34013 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS | Porcino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

147 |400602540004.34015 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS | Porcino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

148 | 400602540004.34017 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Porcino 0 0 0 0
MOVIL

149 | 400602540004.34138 | Molino de Carne Planta 0 0 0 0

150 |400602540004.34152 | NORIA DE BAJADA Bovino 0 0 2 0

151 | 400602540004.33996 | NORIA ELEVADOR Bovino 0 0 0 0

152 | 400602540004.33994 | PELADORA Porcino 0 0 0 0

153 | 400602540004.34019 | PERCHAS PARA (50 UNIDADEYS) Ovino - Caprino 0 0 0 0
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N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre

154 | 400602540004.34113 | PERCHAS (250 UNIDADES) Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

155 |400602540004.34082 CUARTEO Bovino 0 0 0 0

156 | 400602540004.34000 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

157 |400602540004.34002 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

158 | 400602540004.33998 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

159 |400602540004.33997 | PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

160 | 400602540004.33999 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

161 | 400602540004.34001 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

162 | 400602540004.33951 DESCUERADO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

163 | 400602540004.33959 ORILLADO ALTO Y BAJO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

164 | 400602540004.34081 RETIRAR ASADO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

165 | 400602540004.33957 TRANSFERENCIA DE PATAS Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA NEUMATICA .

166 | 400602540004.33958 PARA CORTE DE CANALES Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA PARA .

167 | 400602540004.33960 EVISCERADO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA PARA .

168 | 400602540004.33963 INSPECCION VETERINARIA Bovino 0 0 0 0

169 |400602540004.33979 | REJILLA RECIBIDORA Porcino 0 0 0 0
REJILLA RECIBIDORA DE .

170 | 400602540004.33936 ANIMALES Bovino 0 0 0 0

171 | 400602540004.34112 | ROLDANAS (300 UNIDADES) Bovino 0 0 0 0

172 |400602540004.34115 | ROLDANAS (200 UNIDADES) Ovino - Caprino 0 0 0 0

173 | 400602540004.34114 | ROLDANAS (250 unidades) Porcino 0 0 0 0

174 | 400602540004.34133 | SIERRA CIRCULAR DE CUARTEO | Bovino 0 1 0 0

175 |[400602540004.34155 |SIERRA PARA ABRIR PECHO Bovino 1 1 1 0

176 | 400602540004.34156 | > ERRAPARA CORTE DE Planta 0 0 0 0

CANALES
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N Cddigo Descripcion Ubicacién Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre

SIERRA PARA CORTE DE .

177 | 400602540004.34120 CANALES Porcino 0 0 0 0

178 | 400602540004.34103 |SIN FIN Planta 0 0 0 0
TANQUE DE ACUMULACION DE

179 | 400602540004.34102 SANGRE CON AGITADOR Planta 0 0 0 0

180 | 400602540004.33993 | TANQUE PARA ESCALDAR Porcino 0 0 0 0
TANQUES VOLCABLES CON

181 | 400602540004.34096 CARRO DE TRASLACION Planta 0 0 0 0
TANQUES VOLCABLES CON

182 | 400602540004.34095 CARRO DE TRASLACION Planta 0 0 0 0

183 | 400602540004.33954 | TIRABUZON Bovino 0 0 0 0

184 | 400602540004.34110 | TRAMO RIEL 7 Porcino 0 0 0 0

185 | 400602540004.33950 | TRAMO DE RIEL 1 Planta 0 0 0 0

186 |400602540004.34148 | TRAMO DE RIEL 2 Planta 0 0 0 0

187 | 400602540004.34111 | TRAMO RIEL 8 CUARTEO Planta 0 0 0 0

188 | 400602540004.34107 | TRAMO RIEL 3 Bovino 0 0 0 0

189 | 400602540004.34118 | TRAMO RIEL 4 Porcino 0 0 0 0

190 | 400602540004.34108 | TRAMO RIEL 5 Porcino 0 0 0 0

191 | 400602540004.34109 | TRAMO RIEL 6 Porcino 0 0 0 0

192 | 400602540004.33948 | TRANSFERIDOR DE PATAS Bovino 5 4 2 0
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Anexo 8. Predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Codigo Descripcion Ubicacion
1 | 400602540004.33052 |  ABR\OORDE Bovino | 2 |400602540004.33053 | APRIOORDE Bovino
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 1 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 05| 3 Octubre 1 0
4 Noviembre 0 05| 4 Noviembre 0 0.5
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0.5 0.5
6 Enero 0 0] 6 Enero 0.25 0.25
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0.375 0.375
8 Marzo 0 0| 8 Marzo 0.3125 0.3125
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Cadigo Descripcion Ubicacion
400602540004.34136 | A THRDIDOR Bovino 400602540004.34153 | B/HADER D Bovino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 2
2 Septiembre 2 2 Septiembre 1
3 Octubre 0 11 3 Octubre 2 15
4 Noviembre 0 1 4 Noviembre 1 15
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 1.5 15
6 Enero 0 0] 6 Enero 1.25 1.25
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 1.375 1.375
8 Marzo 0 0| 8 Marzo 1.3125 1.3125

106



Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
400602540004.33049 | BAHADER OF Bovino | 6 | 400602540004.34007 BALANZA Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 of 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
7 | 400602540004.34117 BALANZA Bovino 8 | 400602540004.34131 BANDEJEROS BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0| 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0ol 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
9 | 400602540004.34132 BANDEJEROS BYP 10 | 400602540004.34128 BANDEJEROS BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
11 | 400602540004.34129 BANDEJEROS BYP 12 | 400602540004.34130 BANDEJEROS BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0| 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0ol 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
13 | 400602540004.34009 | o\ TEADE Bovino | 14 | 400602540004.34101 | cani ot 0% g;’;?ﬁ] .
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 1 1 Agosto 1
2 Septiembre 1 2 Septiembre 0
3 Octubre 1 11 3 Octubre 0 0.5
4 Noviembre 1 11 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 1 11 5 Diciembre 0 0
6 Enero 1 1| 6 Enero 0 0
7 Febrero 1 11 7 Febrero 0 0
8 Marzo 1 1 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
15 | 400602540004.34100 SIZAI\\IT(EF'{A AIIDDIE) Porcino | 16 | 400602540004.34077 | BATEA DE VIRADO | Bovino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 1 1 Agosto 0
2 Septiembre 1 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 11 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 05| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0| 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0ol 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
ELECI?rg:\éiAEARA Cuarto de ELECI'?'g:\gBA%ARA Cuarto de
17 | 400602540004.34140 LAVADO DE méaquinas 18 | 400602540004.34141 LAVADO DE maguinas
PLANTA PLANTA
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0ol 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacién
19 | 400602540004.34134 |  BOYSAPARA 1 pianta | 20 | 400602540004.33964 | < ABTVATARS | Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto N/A
2 Septiembre 0 2 Septiembre N/A
3 Octubre 0 0] 3 Octubre N/A -
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre N/A -
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre N/A -
6 Enero 0 0] 6 Enero N/A -
7 Febrero 0 0| 7 Febrero N/A -
8 Marzo 0 0] 8 Marzo N/A -
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
CAJON DE CAIJON )
21 | 400602540004.33935 | NOOEO ARA | Bovino | 22 | 400602540004.34018 | oIS IBILIZEDO g;’;?ﬁl .
C/PLATAFORMA GUILLOTINA
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 3 1 Agosto 0
2 Septiembre 1 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 21 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 05| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
CAIJON
23 | 400602540004.33978 | 'NOTSISLIZEDO | porcing | 24 | 400602540004.34143 | CALDERO HURST ?n%%ﬁ?ngg
GUILLOTINA
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 2 1 Agosto 2
2 Septiembre 2 2 Septiembre 2
3 Octubre 1 2] 3 Octubre 2 2
4 Noviembre 0 1.5 4 Noviembre 1 2
5 Diciembre 0.5 05| 5 Diciembre 15 15
6 Enero 0.25 0.25| 6 Enero 1.25 1.25
7 Febrero 0.375 0375 7 Febrero 1.375 1.375
8 Marzo 0.3125 0.3125]| 8 Marzo 1.3125 1.3125
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio mévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
25 | 400602540004.34139 |  CANPANADE Planta | 26 | 400602540004.34160 | , SARROPE | By p
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
27 | 400602540004.34180 ACUMULACION BYP 28 | 400602540004.34179 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
29 | 400602540004.34178 ACUMULACION BYP 30 | 400602540004.34177 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
31 | 400602540004.34176 ACUMULACION BYP 32 | 400602540004.34175 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
33 | 400602540004.34174 ACUMULACION BYP 34 | 400602540004.34173 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
35 | 400602540004.34172 ACUMULACION BYP 36 | 400602540004.34171 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
37 | 400602540004.34170 ACUMULACION BYP 38 | 400602540004.34168 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
39 | 400602540004.34167 ACUMULACION BYP 40 | 400602540004.34166 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
41 | 400602540004.34165 ACUMULACION BYP 42 | 400602540004.34164 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
43 | 400602540004.34163 ACUMULACION BYP 44 | 400602540004.34162 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
45 | 400602540004.34161 | , SARRODE 8;’5?& - | 46 | 400602540004.34160 Ao g;’;?ﬁ] .
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
CARRO DE CARRO DE
47 | 400602540004.34159 ACUMULACION BYP 48 | 400602540004.34158 ACUMULACION BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
49 | 400602540004.34157 | , SARRODPE | BYP |50 | 400602540004.33061 | O RROPARA g;’;?ﬁ] .
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
CARRO PARA Ovino - CARRO PARA .
51 | 400602540004.33962 EVISCERADO Caprino 52 | 400602540004.34004 EVISCERADO Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
CLIP PARA CIERRE
53 | 400602540004.34005 (E:CFSFCQJ(I)ERPQIFDQS Porcino | 54 | 400602540004.34137 | DE ESOFAGO (2000 BYP
UNIDADES)
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 of 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcién Ubicacion
DESCENSOR DE
55 | 400602540004.34142 | COMPRESORDE | pianta | 56 | 400602540004.33001 TCAENRSL?ES ol Porcino
ESCALDADO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 5
2 Septiembre 0 2 Septiembre 4
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 1 45
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 2.5
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0.5 0.5
6 Enero 0 ol 6 Enero 0.25 0.25
7 Febrero 0 0] 7 Febrero 0.375 0.375
8 Marzo 0 0| 8 Marzo 0.3125 0.3125
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
DIGESTOR
57 | 400602540004.34104 | PESOELADORADE | Boving | 58 | 400602540004.34135 | HORIZONTAL Planta
COCEDOR
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 2 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 11 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 1 1 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0.5 05| 6 Enero 0 0
7 Febrero 0.75 0.75 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0.625 0.625| 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcién Ubicacion
ELEVADORES ELEVADORES
59 | 400602540004.34080 | NEUMATICOS DE Bovino 60 | 400602540004.34079 | NEUMATICOS DE Bovino
CUARTOS CUARTOS
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcién Ubicacion | N Codigo Descripcion Ubicacion
EQUIPO DE _ EQUIPO PARA _
61 | 400602540004.34105 LABORATORIO Laboratorio| 62 | 400602540004.34106 CONTROL DE Laboratorio
CALIDAD
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacion | N Cadigo Descripcién Ubicacion
ESEESTIIEII?IFZQQ%OER _ ESTERILIZADOR _
63 | 400602540004.34151 CORTE DE Bovino 64 | 400602540004.34083 DE SIERRA DE Bovino
CANALES CUARTEO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
g ETSFIE IIQLRIiAF\’E,;ORi ) ESTERILIZADOR _
65 | 400602540004.34006 CORTE DE Porcino | 66 | 400602540004.34150 PAAIE;Q ISR!I?DREIEQ ODE Bovino
CANALES
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0ol 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacién
67 | 400602540004.34149 | -V ERHIEADOR | porcing | 68 | 400602540004.34008 | SASINETE | Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0| 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 ol 8 Marzo 0 0

122



Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
69 | 400602540004.34123 GANCHERAS BYP 70 | 400602540004.34125 GANCHERAS BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
71 | 400602540004.34127 GANCHERAS BYP 72 | 400602540004.34126 GANCHERAS BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
73 | 400602540004.34122 GANCHERAS BYP 74 | 400602540004.34124 GANCHERAS BYP
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 ol 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
75 | 400602540004.33990 |  CUINCHEDE 1 porcing | 76 | 400602540004.33037 | SPINCHESE | porcing
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 2
2 Septiembre 0 2 Septiembre 2
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 1 2
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 1 15
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 1 1
6 Enero 0 0] 6 Enero 1 1
7 Febrero 0 of 7 Febrero 1 1
8 Marzo 0 0o 8 Marzo 1 1
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
77 | 400602540004.34145 | , \NOINERAPOR | planta | 78 | 400602540004.34119 | "ORIAROR | porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 2
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 1
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 1
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
NOQUEADOR Ovino - INYECTORA 26
79 | 400602540004.34121 EL% CTRICO Caprino 80 | 400602540004.34144 AGUJAS Planta
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 1 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0.5 05| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0.75 0.75( 6 Enero 0 0
7 Febrero 0.625 0.625| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0.6875 0.6875| 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio mévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
81 | 400602540004.33965 | AYATORPE | Bovino |82 | 400602540004.34003 | WAYAMMANOS Planta
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
83 | 400602540004.34004 |  CAYAMANOS Planta | 84 | 400602540004.34001 |  -AYAMANOS Planta
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
LAVASUELAS 7
85 | 400602540004.34002 |  -AYAMANOS Planta | 86 | 400602540004.34090 LAVABOTAS Planta
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Cadigo Descripcion Ubicacion
LAVASUELAS 7 LAVASUELAS 7
87 | 400602540004.34087 LAVABOTAS Planta 88 | 400602540004.34088 LAVABOTAS Planta
SIMPLE SIMPLE
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0| 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0ol 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
LAVASUELAS 7
89 | 400602540004.34089 LAVABOTAS Planta 90 | 400602540004.33980 MANEAS Porcino
SIMPLE
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Cadigo Descripcion Ubicacion
91 | 400602540004.33989 MANEAS Porcino | 92 | 400602540004.33988 MANEAS Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
93 | 400602540004.33987 MANEAS Porcino | 94 | 400602540004.33986 MANEAS Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
95 | 400602540004.33985 MANEAS Porcino | 96 | 400602540004.33984 MANEAS Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0o 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcién Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
97 | 400602540004.33983 MANEAS Porcino | 98 | 400602540004.33982 MANEAS Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 of 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
99 | 400602540004.33981 MANEAS Porcino | 100 | 400602540004.33045 | MATEASFARA 1 Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0f 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
101| 400602540004.33046 | ANEAS PARA T Bovino (102 | 400602540004.33041 | MANEAS ERA | Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
103| 400602540004.33042 | ANEAS PARA 1 Bovino  [104 | 400602540004.33043 | MANEAS PARA | Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
105 400602540004.33044 | MANEAS PARA 1 Bovino  [106 | 400602540004.33047 | MANEAS ERA | Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
107 400602540004.33040 | MANEAS PARA 1 Bovino  [108 | 400602540004.33039 | MANTAS PARA | Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MESA DE
109| 400602540004.33038 | ANEAS PARA 1 Bovino [110 | 400602540004.34116 | RSEESIORY | Boving
VISCERAS ROJAS
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MESA DE MESA DE
RECEPCION, RECEPCION,
111 | 400602540004.34073 VACIADO Y Bovino |[112| 400602540004.34154 VACIADO Y Bovino
LAVADO DE LAVADO DE
PANZAS VISCERAS VERDES
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MESA FIJA PARA
113 | 400602540004.33995 | MESA DE REPASO Porcino |[114 | 400602540004.34084 DESPOSTE Y Bovino
CHARQUEO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
MESA FIJA PARA
115 | 400602540004.34147 DESPOSTE Y Porcino |[116 | 400602540004.34085 ME&%QE@:@S A Bovino
CHARQUEO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MESA PARA
117 400602540004.34085 | MESATNAPARA | Bovino | 118 | 400602540004.34075 %EESSOAF;T/'I'ALDAO?% Bovino
LAVADO DE TRIPA
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
'RECIBIRY | MESA PARA |
119 | 400602540004.34076 DESGRASAR Bovino |[120| 400602540004.34078 TCRA'\ABBEAZJ:;? Bovino
TRIPONES
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
121| 400602540004.34074 | |, MESEPARS | Bovino [122 | 400602540004.34146 | MINICARGADORA | Planta
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2

1 Agosto 0 1 Agosto 0

2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion

MINILAVAMANOS MINILAVAMANOS

CON CON
123 | 400602540004.33967 | ESTERILIZADOR Bovino |124| 400602540004.34012 | ESTERILIZADOR Porcino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
FIJO FIJO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2

1 Agosto 0 1 Agosto 0

2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0l 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANOS
CON CON
125 | 400602540004.34014 ESTERILIZADOR Porcino |126| 400602540004.34016 ESTERILIZADOR Porcino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
MOVIL MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 ol 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANQOS
CON CON
127 | 400602540004.33970 ESTERILIZADOR Bovino |128| 400602540004.33971 ESTERILIZADOR Bovino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
FIJO FI1JO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0l 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANOS
CON CON
129 | 400602540004.33968 ESTERILIZADOR Bovino |[130| 400602540004.33966 ESTERILIZADOR Bovino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
FlJO FlJO
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 ol 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANQOS
CON CON
131 | 400602540004.33969 ESTERILIZADOR Bovino |[132| 400602540004.34008 ESTERILIZADOR Porcino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
FIJO FI1JO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0l 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANOS
CON CON
133 | 400602540004.34009 ESTERILIZADOR Porcino |134| 400602540004.34010 ESTERILIZADOR Porcino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
FlJO FlJO
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 ol 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANQOS
CON CON
135 | 400602540004.34011 ESTERILIZADOR Porcino |136| 400602540004.33975 ESTERILIZADOR Bovino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
FIJO MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0l 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANOS
CON CON
137 | 400602540004.33976 ESTERILIZADOR Bovino |138| 400602540004.33977 ESTERILIZADOR Bovino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
MOVIL MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 ol 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANQOS
CON CON
139 | 400602540004.33972 ESTERILIZADOR Bovino |140| 400602540004.33973 ESTERILIZADOR Bovino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
MOVIL MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0l 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANOS
CON CON ovino -
141 | 400602540004.33974 ESTERILIZADOR Bovino |[142| 400602540004.34072 ESTERILIZADOR e
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS Sl
MOVIL MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 ol 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
MINILAVAMANOS MINILAVAMANQOS
CON Ovino - CON Ovino -
143 | 400602540004.34071 ESTERILIZADOR Canri 144 | 400602540004.34070 ESTERILIZADOR Capri
DE CUCHILLOS CRUND DE CUCHILLOS aRIe
MOVIL MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0l 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion

MINILAVAMANOS MINILAVAMANOS

CON Ovino - CON
145 | 400602540004.34069 ESTERILIZADOR Cat 146 | 400602540004.34013 ESTERILIZADOR Porcino
DE CUCHILLOS A g DE CUCHILLOS
MOVIL MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM2

1 Agosto 0 1 Agosto 0

2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 ol 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion

MINILAVAMANOS MINILAVAMANQOS

CON CON
147 | 400602540004.34015 ESTERILIZADOR Porcino |148 | 400602540004.34017 ESTERILIZADOR Porcino
DE CUCHILLOS DE CUCHILLOS
MOVIL MOVIL
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2

1 Agosto 0 1 Agosto 0

2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0ol 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0l 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
149 | 400602540004.34138 Molino de Carne Planta |150| 400602540004.34152 | NORIA DE BAJADA | Bovino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 2 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 1
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 1 1
6 Enero 0 0] 6 Enero 0.5 0.5
7 Febrero 0 of 7 Febrero 0.75 0.75
8 Marzo 0 0l 8 Marzo 0.625 0.625
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
151 | 400602540004.33996 | NORIA ELEVADOR | Bovino |152| 400602540004.33994 PELADORA Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
153 | 400602540004.34019 PERSH'I%S’APSERS? (=0 8;’5?& - | 154| 400602540004.34113 PLEJRN?S:Ségo Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
155 | 400602540004.34082 | "SATAFORMATUA T Bovino | 156 | 400602540004.34000 | PLATAFORMA FIIA | Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
157 | 400602540004.34002 | PLATAFORMA FIJA | Porcino |158| 400602540004.33998 | PLATAFORMA FIJA | Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
159 | 400602540004.33997 | PLATAFORMA FIJA | Porcino |160 | 400602540004.33999 | PLATAFORMA FIJA | Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
PLATAFORMA FIJA
161 | 400602540004.34001 | PLATAFORMA FIJA | Porcino |162| 400602540004.33951 PARA Bovino
DESCUERADO
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Cadigo Descripcion Ubicacion
PLATAFORMA FIJA PLATAFORMA FIJA
163 | 400602540004.33959 | PARA ORILLADO Bovino |[164 | 400602540004.34081 PARA RETIRAR Bovino
ALTO Y BAIJO ASADO
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
PLATAFORMA FIJA PLATAFORMA
165 | 400602540004.33957 | o\ carely 1o | Porcino [ 166 | 400602540004.33958 | N Ure ISR PARA | porcing
DE PATAS CANALES
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
PLATAFORMA PLATAFORMA
167 | 400602540004.33960 PARA Bovino |[168| 400602540004.33963 | PARA INSPECCION Bovino
EVISCERADO VETERINARIA
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
REJILLA . REVLLA .
169 | 400602540004.33979 RECIBIDORA Porcino |170| 400602540004.33936 RECIBIDORA DE Bovino
ANIMALES
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2

1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0

N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion

171 400602540004.34112 ROU",\'IDI’giglsES’OO Bovino |172| 400602540004.34115 ROUL,\'IDI’S'XQSEgOO gg’r')?i?] .
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2

1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
173 | 400602540004.34114 ROL&%’;Q;(ZE’O Porcino | 174 400602540004.34133 | >'5508 CRCILAR | Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 1
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0.5
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0.5
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
SIERRA PARA
175 | 400602540004.34155 2';'; Iﬁﬁ,;’éﬁé Bovino |[176| 400602540004.34156 CORTE DE Planta
CANALES
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 1 1 Agosto 0
2 Septiembre 1 2 Septiembre 0
3 Octubre 1 11 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 11 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0.5 05| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0.25 0.25( 6 Enero 0 0
7 Febrero 0.375 0.375| 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0.3125 0.3125] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
SIERRA PARA
177 | 400602540004.34120 CORTE DE Porcino [178| 400602540004.34103 SIN FIN Planta
CANALES
Mes Cantidad de fallas MM?2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 0] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Cadigo Descripcion Ubicacion
TANQUE DE
179 | 400602540004.34102 | ACIMELACIONPE | pranta  |180 | 400602540004.33003 |  TANODEPARA | porcino
AGITADOR
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
TANQUES TANQUES
181| 400602540004.34006 | YO SABHES SON T pianta 182 | 400602540004.34005 | VOLSAD ESEON | pranta
TRASLACION TRASLACION
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
183 | 400602540004.33954 TIRABUZON Bovino |184| 400602540004.34110 TRAMO RIEL 7 Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
185 | 400602540004.33950 | TRAMO DE RIEL 1 Planta 186 | 400602540004.34148 | TRAMO DE RIEL 2 Planta
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
TRAMO RIEL 8
187 | 400602540004.34111 CUARTEO Y Planta 188 | 400602540004.34107 TRAMO RIEL 3 Bovino
DESPOSTE
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 o] 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 0 8 Marzo 0 0
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Anexo 8. Continuacion predicciones por maquinaria aplicando el promedio moévil simple.

N Cadigo Descripcion Ubicacion| N Codigo Descripcion Ubicacion
189 | 400602540004.34118 TRAMO RIEL 4 Porcino |[190| 400602540004.34108 TRAMO RIEL 5 Porcino
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM?2
1 Agosto 0 1 Agosto 0
2 Septiembre 0 2 Septiembre 0
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 0 0
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 0
5 Diciembre 0 0] 5 Diciembre 0 0
6 Enero 0 0] 6 Enero 0 0
7 Febrero 0 of 7 Febrero 0 0
8 Marzo 0 of 8 Marzo 0 0
N Cddigo Descripcién Ubicacién| N Cadigo Descripcion Ubicacion
101| 400602540004.34100 | TRAMORIEL6 | Porcino [192 | 400602540004.33948 | N2 ERIOOR | Boving
Mes Cantidad de fallas MM2 Mes Cantidad de fallas MM2
1 Agosto 0 1 Agosto 5
2 Septiembre 0 2 Septiembre 4
3 Octubre 0 0] 3 Octubre 2 4.5
4 Noviembre 0 0| 4 Noviembre 0 3
5 Diciembre 0 0| 5 Diciembre 1 1
6 Enero 0 0] 6 Enero 0.5 0.5
7 Febrero 0 of 7 Febrero 0.75 0.75
8 Marzo 0 0] 8 Marzo 0.625 0.625
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Anexo 9. Predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo
1 |400602540004.33952 | ABRIDOR DE PATAS Bovino 0 0 0 0
2 |400602540004.33953 | ABRIDOR DE PATAS Bovino 1 0 0 0
3 [400602540004.34136 | ATURDIDOR NEUMATICO Bovino 0 0 0 0
4 | 400602540004.34153 | BAJADOR DE MANEAS Bovino 2 1 1 1
5 1400602540004.33949 | BAJADOR DE MANEAS Bovino 0 0 0 0
6 |400602540004.34007 | BALANZA Porcino 0 0 0 0
7 |400602540004.34117 | BALANZA Bovino 0 0 0 0
8 |400602540004.34131 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
9 |400602540004.34132 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
10 |400602540004.34128 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
11 |400602540004.34129 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
12 |400602540004.34130 | BANDEJEROS Bovinos y porcinos 0 0 0 0
13 |400602540004.34099 | BATEA DE SANGRADO Bovino 1 1 1 1
14 |400602540004.34101 | BATEA DE SANGRADO Ovino - Caprino 0 0 0 0
15 |400602540004.34100 | BATEA DE SANGRADO Porcino 0 0 0 0
16 |400602540004.34077 | BATEA DE VIRADO Bovino 0 0 0 0
17 |400602540004.34140 Eggfggégﬂ_i‘ﬁ? AP ARA Cuarto de maquinas 0 0 0 0
18 |400602540004.34141 Eggfggég%{%g? : ARA Cuarto de maquinas 0 0 0 0
19 |400602540004.34134 | BOMBA PARA SANGRE Planta 0 0 0 0
20 |400602540004.33964 | CABINA PARA ACIDO LACTICO |Bovino N/A N/A N/A N/A
21 |400602540004.33935 | S | DE NDQUEQ PARA Bovino 0 0 0 0
N - .
22 | 400602540004.34018 | SHION MEENSIBILIZADO CON | g  caprino 0 0 0 0
N .

23 | 400602540004.33978 | SAION MEENSIBILIZADO CON poring 1 0 0 0
24 |400602540004.34143 | CALDERO HURST Cuarto de maquinas 2 1 1 1
25 [400602540004.34139 | CAMPANA DE VACIO Planta 0 0 0 0
26 |400602540004.34169 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
27 |400602540004.34180 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
28 |400602540004.34179 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo
29 |400602540004.34178 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
30 |400602540004.34177 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
31 |400602540004.34176 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
32 |400602540004.34175 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
33 |400602540004.34174 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
34 |400602540004.34173 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
35 |400602540004.34172 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
36 |400602540004.34171 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
37 |400602540004.34170 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
38 |400602540004.34168 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
39 |400602540004.34167 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
40 |400602540004.34166 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
41 |400602540004.34165 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
42 |400602540004.34164 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
43 |400602540004.34163 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
44 | 400602540004.34162 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
45 |400602540004.34161 | CARRO DE ACUMULACION Ovino — Caprino 0 0 0 0
46 |400602540004.34160 | CARRO DE ACUMULACION Ovino — Caprino 0 0 0 0
47 |400602540004.34159 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
48 |400602540004.34158 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
49 |400602540004.34157 | CARRO DE ACUMULACION Bovinos y porcinos 0 0 0 0
50 |400602540004.33961 | CARRO PARA EVISCERADO Ovino — Caprino 0 0 0 0
51 |400602540004.33962 | CARRO PARA EVISCERADO Ovino — Caprino 0 0 0 0
52 |400602540004.34004 | CARRO PARA EVISCERADO Porcino 0 0 0 0
53 | 400602540004.34005 | CARRO PARA EVISCERADO Porcino 0 0 0 0
54 | 400602540004.34137 E:ZIE)IO% PUAI\\IRIS XIIDEEF;?E DE ESOFAGO Bovinos y porcinos 0 0 0 0
55 | 400602540004.34142 | COMPRESOR DE TORNILLO Planta 0 0 0 0
DESCENSOR DE CERDOS A .
56 |400602540004.33991 TANQUE DE ESCALDADO Porcino 1 0 0 0
57 |400602540004.34104 | DESOLLADORA DE VACUNOS Bovino 1 0 1 1
58 | 400602540004.34135 | DICESTORHORIZONTAL Planta 0 0 0 0

COCEDOR
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo
ELEVADORES NEUMATICOS DE .

59 |400602540004.34080 CUARTOS Bovino 0 0 0 0
ELEVADORES NEUMATICOS DE .

60 |400602540004.34079 CUARTOS Bovino

61 |400602540004.34105 |EQUIPO DE LABORATORIO Laboratorio
EQUIPO PARA CONTROL DE .

62 |400602540004.34106 CALIDAD Laboratorio 0 0 0 0
ESTERILIZADOR DE SIERRA DE .

63 |400602540004.34151 CORTE DE CANALES Bovino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR DE SIERRA DE .

64 |400602540004.34083 CUARTEO Bovino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR DE SIERRA -

65 |400602540004.34006 PARA CORTE DE CANALES Porcino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR PARA SIERRA .

66 |400602540004.34150 DE ABRIR PECHO Bovino 0 0 0 0
ESTERILIZADOR PARA .

67 |400602540004.34149 TIRABUZON Porcino 0 0 0 0

68 |400602540004.34003 | GABINETE CHAMUSCADOR Porcino 0 0 0 0

69 |400602540004.34123 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

70 |400602540004.34125 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

71 |400602540004.34127 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

72 |400602540004.34126 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

73 |400602540004.34122 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

74 |400602540004.34124 | GANCHERAS Bovinos y porcinos 0 0 0 0

75 |400602540004.33990 | GUINCHE DE ALZADA Porcino 0 0 0 0

76 |400602540004.33937 | GUINCHE DE ELEVACION Porcino 1 1 1 1
INCINERADOR PARA

77 |400602540004.34145 DECOMISOS Planta 0 0 0 0

78 | 400602540004.34119 | NOQUEADOR ELECTRICO Porcino 0 0 0 0

79 |400602540004.34121 | NOQUEADOR ELECTRICO Ovino - Caprino 0 1 1 1

80 |[400602540004.34144 | INYECTORA 26 AGUJAS Planta 0 0 0 0

81 |400602540004.33965 |LAVADOR DE CABEZA Bovino 0 0 0 0

82 |400602540004.34093 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo
83 | 400602540004.34094 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
84 | 400602540004.34091 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
85 | 400602540004.34092 | LAVAMANOS SIMPLE Planta 0 0 0 0
86 | 400602540004.34000 | SAVASUELASTLAVABOTAS = pjaneg 0 0 0 0
87 |400602540004.34087 gm/PALSEUELAS TLAVABOTAS I pjanta 0 0 0 0
88 | 400602540004.34088 EQ’PALSEUELAS TLAVABOTAS I pjanta 0 0 0 0
89 |400602540004.34089 EQ’PALSEUELAS TLAVABOTAS I pjanta 0 0 0 0
90 | 400602540004.33980 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
91 |400602540004.33989 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
92 |400602540004.33988 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
93 |400602540004.33987 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
94 | 400602540004.33986 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
95 |400602540004.33985 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
96 | 400602540004.33984 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
97 |400602540004.33983 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
98 | 400602540004.33982 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
99 |400602540004.33981 | MANEAS Porcino 0 0 0 0
100 | 400602540004.33945 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
101 | 400602540004.33946 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
102 | 400602540004.33941 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
103 | 400602540004.33942 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
104 | 400602540004.33943 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
105 | 400602540004.33944 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
106 | 400602540004.33947 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
107 | 400602540004.33940 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
108 | 400602540004.33939 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
109 | 400602540004.33938 | MANEAS PARA VACUNOS Bovino 0 0 0 0
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo

MESA DE RECEPCION Y .

110 | 400602540004.34116 LAVADO DE VISCERAS ROJAS Bovino 0 0 0 0
MESA DE RECEPCION, VACIADO .

111 | 400602540004.34073 Y LAVADO DE PANZAS Bovino 0 0 0 0
MESA DE RECEPCION, VACIADO

112 | 400602540004.34154 | Y LAVADO DE VISCERAS Bovino 0 0 0 0
VERDES

113 | 400602540004.33995 | MESA DE REPASO Porcino 0 0 0 0
MESA FIJA PARA DESPOSTE Y .

114 | 400602540004.34084 CHARQUEO Bovino 0 0 0 0
MESA FIJA PARA DESPOSTE Y .

115 | 400602540004.34147 CHARQUEO Porcino 0 0 0 0

116 |400602540004.34085 | MESA FIJA PARA EMBOLSADO | Bovino 0 0 0 0

117 | 400602540004.34086 | MESA FIJA PARA EMBOLSADO Bovino 0 0 0 0
MESA PARA DESORRILLADO,

118 | 400602540004.34075 | DESARMADO, Y LAVADO DE Bovino 0 0 0 0
TRIPA
MESA PARA RECIBIR Y .

119 | 400602540004.34076 DESGRASAR TRIPONES Bovino 0 0 0 0
MESA PARA TRABAJAR .

120 | 400602540004.34078 CABEZAS Bovino

121 | 400602540004.34074 | MESA PARA VISCERAS ROJAS Bovino 0 0 0 0

122 | 400602540004.34146 | MINICARGADORA Planta 0 0 0 0
MINILAVAMANQOS CON

123 | 400602540004.33967 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
FIJO
MINILAVAMANQOS CON

124 | 400602540004.34012 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS | Porcino 0 0 0 0
FIJO
MINILAVAMANOS CON

125 | 400602540004.34014 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Porcino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANOS CON

126 | 400602540004.34016 |ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Porcino 0 0 0 0

MOVIL
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

Cddigo

Descripcion

Ubicacion

Diciembre

Enero

Febrero

Marzo

127

400602540004.33970

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

0

0

128

400602540004.33971

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

129

400602540004.33968

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

130

400602540004.33966

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

131

400602540004.33969

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Bovino

132

400602540004.34008

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

133

400602540004.34009

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

134

400602540004.34010

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

135

400602540004.34011

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
F1JO

Porcino

136

400602540004.33975

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
MOVIL

Bovino

137

400602540004.33976

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
MOVIL

Bovino

138

400602540004.33977

MINILAVAMANOS CON
ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS
MOVIL

Bovino
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo

MINILAVAMANOS CON

139 | 400602540004.33972 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

140 | 400602540004.33973 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

141 | 400602540004.33974 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Bovino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

142 | 400602540004.34072 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

143 | 400602540004.34071 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

144 | 400602540004.34070 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

145 | 400602540004.34069 |ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Ovino - Caprino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

146 |400602540004.34013 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS | Porcino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

147 |400602540004.34015 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS | Porcino 0 0 0 0
MOVIL
MINILAVAMANQOS CON

148 | 400602540004.34017 | ESTERILIZADOR DE CUCHILLOS |Porcino 0 0 0 0
MOVIL

149 | 400602540004.34138 | Molino de Carne Planta 0 0 0 0

150 | 400602540004.34152 | NORIA DE BAJADA Bovino 1 0 1 1

151 | 400602540004.33996 | NORIA ELEVADOR Bovino 0 0 0 0

152 | 400602540004.33994 | PELADORA Porcino 0 0 0 0

153 | 400602540004.34019 | PERCHAS PARA (50 UNIDADEYS) Ovino - Caprino 0 0 0 0
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo

154 | 400602540004.34113 | PERCHAS (250 UNIDADES) Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

155 |400602540004.34082 CUARTEO Bovino 0 0 0 0

156 | 400602540004.34000 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

157 |400602540004.34002 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

158 | 400602540004.33998 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

159 | 400602540004.33997 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

160 |400602540004.33999 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0

161 | 400602540004.34001 |PLATAFORMA FIJA Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

162 | 400602540004.33951 DESCUERADO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

163 | 400602540004.33959 ORILLADO ALTO Y BAJO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA .

164 | 400602540004.34081 RETIRAR ASADO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA FIJA PARA ]

165 | 400602540004.33957 TRANSFERENCIA DE PATAS Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA NEUMATICA .

166 | 400602540004.33958 PARA CORTE DE CANALES Porcino 0 0 0 0
PLATAFORMA PARA .

167 | 400602540004.33960 EVISCERADO Bovino 0 0 0 0
PLATAFORMA PARA .

168 | 400602540004.33963 INSPECCION VETERINARIA Bovino 0 0 0 0

169 | 400602540004.33979 | REJILLA RECIBIDORA Porcino 0 0 0 0
REJILLA RECIBIDORA DE .

170 |400602540004.33936 ANIMALES Bovino 0 0 0 0

171 | 400602540004.34112 | ROLDANAS (300 UNIDADES) Bovino 0 0 0 0

172 |400602540004.34115 | ROLDANAS (200 UNIDADES) QOvino - Caprino 0 0 0 0

173 | 400602540004.34114 | ROLDANAS (250 unidades) Porcino 0 0 0 0

174 | 400602540004.34133 | SIERRA CIRCULAR DE CUARTEO | Bovino 0 0 0 0

175 |[400602540004.34155 |SIERRA PARA ABRIR PECHO Bovino 1 0 0 0

176 | 400602540004.34156 | S'ERRA PARA CORTE DE Planta 0 0 0 0

CANALES
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Anexo 9. Continuacion predicciones de fallas por mes del afio 2024 - 2025

N Cddigo Descripcion Ubicacién Diciembre| Enero Febrero| Marzo

SIERRA PARA CORTE DE .

177 | 400602540004.34120 CANALES Porcino 0 0 0 0

178 | 400602540004.34103 |SIN FIN Planta 0 0 0 0
TANQUE DE ACUMULACION DE

179 | 400602540004.34102 SANGRE CON AGITADOR Planta 0 0 0 0

180 | 400602540004.33993 | TANQUE PARA ESCALDAR Porcino 0 0 0 0
TANQUES VOLCABLES CON

181 | 400602540004.34096 CARRO DE TRASLACION Planta 0 0 0 0
TANQUES VOLCABLES CON

182 | 400602540004.34095 CARRO DE TRASLACION Planta 0 0 0 0

183 | 400602540004.33954 | TIRABUZON Bovino 0 0 0 0

184 | 400602540004.34110 | TRAMO RIEL 7 Porcino 0 0 0 0

185 | 400602540004.33950 | TRAMO DE RIEL 1 Planta 0 0 0 0

186 |400602540004.34148 | TRAMO DE RIEL 2 Planta 0 0 0 0

187 | 400602540004.34111 | TRAMO RIEL 8 CUARTEO Planta 0 0 0 0

188 | 400602540004.34107 | TRAMO RIEL 3 Bovino 0 0 0 0

189 | 400602540004.34118 | TRAMO RIEL 4 Porcino 0 0 0 0

190 | 400602540004.34108 | TRAMO RIEL 5 Porcino 0 0 0 0

191 | 400602540004.34109 | TRAMO RIEL 6 Porcino 0 0 0 0

192 | 400602540004.33948 | TRANSFERIDOR DE PATAS Bovino 1 0 1 1
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Anexo 10. Valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra
1 | 400602540004.33952 ABRIDOR DE PATAS Bovino 6777.01
2 | 400602540004.33953 ABRIDOR DE PATAS Bovino 6777.01
3 | 400602540004.34136 ATURDIDOR NEUMATICO Bovino 22170.94
4 | 400602540004.34153 BAJADOR DE MANEAS Bovino 8740
5 | 400602540004.33949 BAJADOR DE MANEAS Bovino 11256.77
6 | 400602540004.34007 BALANZA Porcino 10462.22
7 | 400602540004.34117 BALANZA Bovino 10462.22
8 | 400602540004.34131 BANDEJEROS Bovinos'y 10858.79
porcinos
9 | 400602540004.34132 BANDEJEROS Bovinos'y 10858.79
porcinos
10 | 400602540004.34128 BANDEJEROS Bovinos'y 10858.79
porcinos
11 | 400602540004.34129 BANDEJEROS Bovinos'y 10858.79
porcinos
12 | 400602540004.34130 BANDEJEROS Bovinos y 10858.79
porcinos
13 | 400602540004.34099 BATEA DE SANGRADO Bovino 708151
14 | 400602540004.34101 BATEA DE SANGRADO Ovino - Caprino 424891
15 | 400602540004.34100 BATEA DE SANGRADO Porcino 708151
16 | 400602540004.34077 BATEA DE VIRADO Bovino 7415.76
17 | 200602540004.34140 BOMBA ELECTRICA PARA LAVADO DE Cuarto de 23649
PLANTA maquinas
18 | 400602540004.34141 BOMBA ELECTRICA PARA LAVADO DE Cuarto de 23649
PLANTA méquinas
19 | 400602540004.34134 BOMBA PARA SANGRE Planta 23836.36
20 | 400602540004.33964 CABINA PARA ACIDO LACTICO Bovino 27263.81
21 | 400602540004.33935 CAJON DE NOQUEO PARA VACUNOS Bovino 56016.15

C/PLATAFORMA
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra
CAJON INSENSIBILIZADO CON PUERTA . .
22 | 400602540004.34018 CUILLOTINA Ovino - Caprino 26219.99
CAJON INSENSIBILIZADO CON PUERTA .
23 | 400602540004.33978 CUILLOTINA Porcino 34430.29
24 | 400602540004.34143 CALDERO HURST Cuarto de 40425.64
maquinas
25 | 400602540004.34139 CAMPANA DE VACIO Planta 9525.29
26 | 400602540004.34169 CARRO DE ACUMULACION E:)%‘:(':?ggg’ 2913.33
27 | 400602540004.34180 CARRO DE ACUMULACION i%‘:g?r?gsy 2913.33
28 | 400602540004.34179 CARRO DE ACUMULACION E:)%‘:'C?ﬁgg’ 2913.33
29 | 400602540004.34178 CARRO DE ACUMULACION Bp%\:::ri]ggsy 2913.33
30 | 400602540004.34177 CARRO DE ACUMULACION E:)%‘:L?ﬁgg 2913.33
31 | 400602540004.34176 CARRO DE ACUMULACION Bp%\:::ri‘r?gsy 2913.33
32 | 400602540004.34175 CARRO DE ACUMULACION E:)%‘:L?ﬁgg 2913.33
33 | 400602540004.34174 CARRO DE ACUMULACION Bp%\::;?ggsy 2913.33
34 | 400602540004.34173 CARRO DE ACUMULACION E;%‘:L?ﬁgg 2913.33
35 | 400602540004.34172 CARRO DE ACUMULACION i‘;‘:é?gzsy 2913.33
36 | 400602540004.34171 CARRO DE ACUMULACION i%‘:'cr;g;g 2913.33
37 | 400602540004.34170 CARRO DE ACUMULACION Bovinos y 2913.33

porcinos
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra
38 | 400602540004.34168 CARRO DE ACUMULACION i%‘:::?ggsy 2913.33
39 | 400602540004.34167 CARRO DE ACUMULACION Bp%‘:::?ggsy 2913.33
40 | 400602540004.34166 CARRO DE ACUMULACION i%‘:(':?ggsy 2913.33
41 | 400602540004.34165 CARRO DE ACUMULACION E:)%‘:L?ggg’ 2913.33
42 | 400602540004.34164 CARRO DE ACUMULACION i%‘:(':ri'ggsy 2913.33
43 | 400602540004.34163 CARRO DE ACUMULACION E:)%‘:L?ggg’ 2913.33
44 | 400602540004.34162 CARRO DE ACUMULACION i%‘:(':ri'ggsy 2913.33
45 | 400602540004.34161 CARRO DE ACUMULACION Ovino - Caprino 2913.33
46 | 400602540004.34160 CARRO DE ACUMULACION Ovino - Caprino 2913.33
47 | 400602540004.34159 CARRO DE ACUMULACION E;%‘:L?r?gg 2913.33
48 | 400602540004.34158 CARRO DE ACUMULACION Bp%\::;?ggsy 2913.33
49 | 400602540004.34157 CARRO DE ACUMULACION E;%‘:L?r?gg 2913.33
50 | 400602540004.33961 CARRO PARA EVISCERADO Ovino - Caprino 6231.73
51 | 400602540004.33962 CARRO PARA EVISCERADO Ovino - Caprino 6231.73
52 | 400602540004.34004 CARRO PARA EVISCERADO Porcino 4370.71
53 | 400602540004.34005 CARRO PARA EVISCERADO Porcino 4370.71
CLIP PARA CIERRE DE ESOFAGO (2000 Bovinos y
54 | 400602540004.34137 UNIDADES) orcinos 279.18
55 | 400602540004.34142 COMPRESOR DE TORNILLO Planta 25948.21
56 | 400602540004.33991 DESCENSOR DE CERDOS A TANQUE DE Porcino 11256.77

ESCALDADO
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra
57 | 400602540004.34104 DESOLLADORA DE VACUNOS Bovino 70815.08
58 | 400602540004.34135 DIGESTOR HORIZONTAL COCEDOR Planta 164291
50 | 400602540004.34080 | ELEVADORES NEUMATICOS DE CUARTOS Bovino 13242.42
60 | 400602540004.34079 | ELEVADORES NEUMATICOS DE CUARTOS Bovino 13242.42
61 | 400602540004.34105 EQUIPO DE LABORATORIO Laboratorio 442155
62 | 400602540004.34106 EQUIPO PARA CONTROL DE CALIDAD Laboratorio 6316.51
ESTERILIZADOR DE SIERRA DE CORTE DE .
63 | 400602540004.34151 CANALES Bovino 3443.03
64 | 400602540004.34083 | ESTERILIZADOR DE SIERRA DE CUARTEO Bovino 2251.92
65 | 400602540004.34006 | E°TERILIZADOR DE SIERRA PARA CORTE DE Porcino 3178.18
CANALES
66 | 400602540004.34150 | EoTERILIZADOR E@ESS'ERRA DE ABRIR Bovino 2251.92
67 | 400602540004.34149 ESTERILIZADOR PARA TIRABUZON Porcino 1791.62
68 | 400602540004.34003 GABINETE CHAMUSCADOR Porcino 70106.93
69 | 400602540004.34123 GANCHERAS Bovinos y 4900.41
pOfCanS
70 | 400602540004.34125 GANCHERAS Bovinos'y 4900.41
porcinos
71 | 400602540004.34127 GANCHERAS Bovinos'y 4900.41
porcinos
72 | 400602540004.34126 GANCHERAS Bovinos y 4900.41
porcinos
73 | 400602540004.34122 GANCHERAS Bovinosy 4900.41
porcinos
74 | 400602540004.34124 GANCHERAS Bovinos y 4900.41
pOfCInOS
75 | 400602540004.33990 GUINCHE DE ALZADA Porcino 169503
76 | 400602540004.33937 GUINCHE DE ELEVACION Porcino 32841.2
77 | 400602540004.34145 INCINERADOR PARA DECOMISOS Planta 41688.94
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra
78 | 400602540004.34119 NOQUEADOR ELECTRICO Porcino 11653.33
79 | 400602540004.34121 NOQUEADOR ELECTRICO Ovino - Caprino 9932.52
80 | 400602540004.34144 INYECTORA 26 AGUJAS Planta 27792.63
81 | 400602540004.33965 LAVADOR DE CABEZA Bovino 6621.21
82 | 400602540004.34093 LAVAMANOS SIMPLE Planta 1853.94
83 | 400602540004.34094 LAVAMANOS SIMPLE Planta 1853.94
84 | 400602540004.34091 LAVAMANOS SIMPLE Planta 1853.94
85 | 400602540004.34092 LAVAMANOS SIMPLE Planta 1853.94
86 | 400602540004.34090 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta 6091.51
87 | 400602540004.34087 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta 6091.51
88 | 400602540004.34088 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta 6091.51
89 | 400602540004.34089 LAVASUELAS 7 LAVABOTAS SIMPLE Planta 6091.51
90 | 400602540004.33980 MANEAS Porcino 305.92
91 | 400602540004.33989 MANEAS Porcino 305.92
92 | 400602540004.33988 MANEAS Porcino 305.92
93 | 400602540004.33987 MANEAS Porcino 305.92
94 | 400602540004.33986 MANEAS Porcino 305.92
95 | 400602540004.33985 MANEAS Porcino 305.92
96 | 400602540004.33984 MANEAS Porcino 305.92
97 | 400602540004.33983 MANEAS Porcino 305.92
98 | 400602540004.33982 MANEAS Porcino 305.92
99 | 400602540004.33981 MANEAS Porcino 305.92
100 | 400602540004.33945 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
101 | 400602540004.33946 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
102 | 400602540004.33941 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
103 | 400602540004.33942 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
104 | 400602540004.33943 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
105 | 400602540004.33944 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra
106| 400602540004.33947 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
107 | 400602540004.33940 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
108 | 400602540004.33939 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
109 | 400602540004.33938 MANEAS PARA VACUNOS Bovino 529.7
110| 400602540004.34116 | MESADE RECEPC'ONRg J;QVADO DE VISCERAS Bovino 6886.06
111| 400602540004.34073 | VESA DE RECEPCION, VACIADO ¥ LAVADO DE Bovino 12183.03
PANZAS
MESA DE RECEPCION. VACIADO Y LAVADO DE .
112 | 400602540004.34154 e ACIADO. Bovino 9932.52
113| 400602540004.33995 MESA DE REPASO Porcino 1006424
114| 400602540004.34084 | MESA FIJA PARA DESPOSTE Y CHARQUEO Bovino 8343.43
115| 400602540004.34147 | MESA FIJA PARA DESPOSTE Y CHARQUEO Porcino 8343.43
116| 400602540004.34085 MESA FIJA PARA EMBOLSADO Bovino 7284.04
117 | 400602540004.34086 MESA FIJA PARA EMBOLSADO Bovino 7284.04
MESA PARA DESORRILLADO, DESARMADO, Y .
118 | 400602540004.34075 A LADO, Bovino 10329.09
119| 400602540004.34076 | MESA PARA RECIBIR Y DESGRASAR TRIPONES Bovino 10991.92
120| 400602540004.34078 MESA PARA TRABAJAR CABEZAS Bovino 9004.85
121 400602540004.34074 MESA PARA VISCERAS ROJAS Bovino 7813.74
122 | 400602540004.34146 MINICARGADORA Planta 37014.73
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
123| 400602540004.33967 oS SO e o Bovino 2118.79
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
124 | 400602540004.34012 CUCHILLOS EIIO Porcino 2118.78
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
125| 400602540004.34014 CUCHILLOS MOVIL Porcino 2383.64
126 | 400602540004.34016 | MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE Porcino 2383.64

CUCHILLOS MOVIL
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién C\(;?r:grra
127| 400602540004.33970 | MINILAVAMATIOS TON ESTERILIZADOR DE Bovino 2118.78
128| 400602540004.33071 | MINILAVAMATIOS BON ESTERILIZADOR DE Bovino 2118.78
129| 400602540004.33068 | M!NILAVAMATIOS TON ESTERILIZADOR DE Bovino 2118.79
130| 400602540004.33966 | M!NILAVAMATIOS TON ESTERILIZADOR DE Bovino 2118.79
131/ 400602540004.33969 M'N'LAVAMAC'\'SCSH?S[\'OESS;'JES'L'ZADOR DE Bovino 2118.79
132| 400602540004.34008 | "'NCAVAMATIOS CON ESTERILIZADOR DE Porcino 2118.78
133| 400602540004.34009 | MINILAVAMATIOS BON SSTERILIZADOR DE Porcino 2118.78
134| 400602540004.34010 | MINILAVAMATIOS BON ESTERILIZADOR DE Porcino 2118.78
135| 400602540004, 34011 | MINILAVAMATIOS CON ESTERILIZADOR DE Porcino 2118.78
136| 400602540004.33975 | MINILAVANANOS TON E8T =R LIZADOR DE Bovino 2383.64
137| 400602540004.33076 | MINILAVANANOS TON E8T =R LIZADOR DE Bovino 2383.64
138| 400602540004.33977 | MINILAVANANOS TON E8T =R LIZADOR DE Bovino 2383.64
139| 400602540004.33072 | MINILAVANMANOS TON EST=RILIZADOR DE Bovino 2383.63
140| 400602540004.33973 | MINILAVANMANOS TON EST=RLIZADOR DE Bovino 2383.63
141 | 400602540004.33974 | MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE Bovino 2383.63

CUCHILLOS MOVIL
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE . .
142 | 400602540004.34072 CUCHILLOS MOVIL Ovino - Caprino 2118.79
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE . .
143 | 400602540004.34071 CUCHILLOS MOVIL Ovino - Caprino 2118.79
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE . .
144 | 400602540004.34070 CUCHILLOS MOVIL Ovino - Caprino 2118.79
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE . .
145 | 400602540004.34069 CUCHILLOS MOVIL Ovino - Caprino 2118.79
MINILAVAMANQOS CON ESTERILIZADOR DE .
146 | 400602540004.34013 CUCHILLOS MOVIL Porcino 2383.64
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
147 | 400602540004.34015 CUCHILLOS MOVIL Porcino 2383.64
MINILAVAMANOS CON ESTERILIZADOR DE .
148 | 400602540004.34017 CUCHILLOS MOVIL Porcino 2383.64
149 | 400602540004.34138 Molino de Carne Planta 17244.06
150| 400602540004.34152 NORIA DE BAJADA Bovino 28207.06
151 | 400602540004.33996 NORIA ELEVADOR Bovino 16553.73
152 | 400602540004.33994 PELADORA Porcino 64887.86
153 | 400602540004.34019 PERCHAS PARA (50 UNIDADES) Ovino - Caprino 6656.62
154 | 400602540004.34113 PERCHAS (250 UNIDADES) Porcino 19828.22
155 | 400602540004.34082 PLATAFORMA FIJA PARA CUARTEO Bovino 8608.28
156 | 400602540004.34000 PLATAFORMA FIJA Porcino 5959.8
157 | 400602540004.34002 PLATAFORMA FIJA Porcino 5959.8
158 | 400602540004.33998 PLATAFORMA FIJA Porcino 5959.8
159 | 400602540004.33997 PLATAFORMA FIUA Porcino 5959.8
160 | 400602540004.33999 PLATAFORMA FIUA Porcino 5959.8
161 | 400602540004.34001 PLATAFORMA FIJA Porcino 5959.8
162 | 400602540004.33951 PLATAFORMA FIJA PARA DESCUERADO Bovino 12316.16
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacion Valor
Compra
163 | 400602540004.33959 PLATAFORMA FUA PB'?\OSQ ORILLADO ALTO Y Bovino 12845.86
164 | 400602540004.34081 PLATAFORMA FIJA PARA RETIRAR ASADO Bovino 8608.28
165| 400602540004.33957 PLATAFORMA FUA F;':I.T_QJRANSFERENCIA DE Porcino 14566.66
166 | 400602540004.33958 PLATAFORMA NEUMATICA PARA CORTE DE Porcino 14566.66
CANALES
167 | 400602540004.33960 PLATAFORMA PARA EVISCERADO Bovino 9137.98
PLATAFORMA PARA INSPECCION .
168 | 400602540004.33963 VETERINARIA Bovino 10991.92
169 | 400602540004.33979 REJILLA RECIBIDORA Porcino 5296.97
170| 400602540004.33936 REJILLA RECIBIDORA DE ANIMALES Bovino 7945.45
171 | 400602540004.34112 ROLDANAS (300 UNIDADES) Bovino 14021.39
172| 400602540004.34115 ROLDANAS (200 UNIDADES) Ovino - Caprino 8214.55
173 | 400602540004.34114 ROLDANAS (250 unidades) Porcino 10268.19
174 | 400602540004.34133 SIERRA CIRCULAR DE CUARTEO Bovino 10531.62
175| 400602540004.34155 SIERRA PARA ABRIR PECHO Bovino 10858.79
176 | 400602540004.34156 SIERRA PARA CORTE DE CANALES Planta 15890.91
177 | 400602540004.34120 SIERRA PARA CORTE DE CANALES Porcino 13242.42
178 | 400602540004.34103 SIN FIN Planta 25068.54
TANQUE DE ACUMULACION DE SANGRE CON
179 | 400602540004.34102 AGITADOR Planta 16995.62
180 | 400602540004.33993 TANQUE PARA ESCALDAR Porcino 20791.31
TANQUES VOLCABLES CON CARRO DE
181 | 400602540004.34096 TRASLACION Planta 3707.88
TANQUES VOLCABLES CON CARRO DE
182 | 400602540004.34095 TRASLACION Planta 3707.88
183 | 400602540004.33954 TIRABUZON Bovino 794.55
184 | 400602540004.34110 TRAMO RIEL 7 Porcino 21850.7
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Anexo 10. Continuacion valor de compra de los bienes

N Cddigo Descripcion Ubicacién Vel
Compra

185 | 400602540004.33950 TRAMO DE RIEL 1 Planta 7284.04
186 | 400602540004.34148 TRAMO DE RIEL 2 Planta 55618.17

187 | 400602540004.34111 TRAMO RIEL 8 CUARTEO Y DESPOSTE Planta 9269.69
188 | 400602540004.34107 TRAMO RIEL 3 Bovino 119394.23
189 | 400602540004.34118 TRAMO RIEL 4 Porcino 10858.79

190 | 400602540004.34108 TRAMO RIEL 5 Porcino 7284.04
191 | 400602540004.34109 TRAMO RIEL 6 Porcino 31781.81
192 | 400602540004.33948 TRANSFERIDOR DE PATAS Bovino 14566.66
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Anexo 11. Equipos complementarios de la empresa

173

N Descripcién Marca Procedencia Serie Modelo Otros
1 Sierra de descuerado KENTMASTER EE. UU. A10372 6300370 N/A
2 Sierra de descuerado KENTMASTER EE. UU. A10374 6300370 N/A
g | [Tronerade viseras para GSV Ecuador N/A N/A N/A
bovinos
4 | Reiillade recepcion de GSV Ecuador N/A N/A N/A
ovinos
Maquina centrifuga
5 lavadora de panzas, ASERAGRO Colombia 062 MCLPZ-40 N/A
librillos y cuajos
g | '0POgan para visceras de GSV Ecuador N/A N/A N/A
bovinos
Kit de repuestos y
7 accesorios para sierra JARVIS EE. UU. N/A N/A N/A
cortadora de canales
8 Ab'a”da%‘;: d‘lerjg“a Pald | ROSENTECH EE. UU. 202205145115 1054 N/A
Chimenea para
9 deshidratador GSvV Ecuador N/A N/A N/A
Tanque de
10 | almacenamiento de diésel GSvV Ecuador N/A N/A N/A
(1000 GL)
11 | Tanque diario para diésel GSV Ecuador N/A N/A N/A
Vélvulas:
12 Distribuidor de vapor SUINCO Ecuador TVD580A23AWPBB1B Ginebra -
Espafia
13 | Dosificador de quimicos LIGAO China 044230 JLMO0110 N/A
Intercambiador de calor de
14 placas industrial para BAODE China N/A 385-18D-Q N/A

calentar agua (inoxidable)




Anexo 11. Continuacion equipos complementarios de la empresa
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N Descripcién Marca Procedencia Serie Modelo Otros
Valvulas:
HELBERT /
Estaciones reductoras de V;SJ;) de
15 presion para tuberias de HURST EE. UU. N/A N/A seguridad:
vapor presostato KUNKLE
Vaélvula de
giro: M. USA
Kit de repuestos y
16 accesorios para sierra JARVIS EE. UU. 142402 1008077 N/A
cortadora de esternén
17 Lavadora de ropa HIDRA Italia SPSWH2021000100202203100001 | HL40-220-60/1 | Capacidad: 20
industrial kg-451b
18 | Secadora de ropa industrial HIDRA Italia N/A KH27007A 23 kg - 50 Ib
Bascula de pesaje de L Capacidad:
19 ganado bovino en pie ACCUWEIGHT Taiwan N/A LPT510 1500 kg
pp | Teclede ”(‘;"\'/‘isrfg;e”c'a Paral BUDGET EE. UU. AH3820WA BEHCO116 N/A
g1 | Afiladores eléctricos de CENTURY China N/A MD75M N/A
cuchillos
Sistema de abastecimiento CYTSA/ .
22 de gas de 1 bombona INGUSA Meéxico U-24056 M 5000 N/A
g3 | Mezcladoradevapory | orpacMmAN EE. UU. N/A N/A N/A
agua fria
Céamara
complementaria
24 Incinerador de Humos FIDA Hungria 2009290766 EN61558-2-3 de combustion

de gases para
incinerador
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N Descripcién Marca Procedencia Serie Modelo Otros
Camara
complementaria
25 Incinerador BURN-EASY EE. UU. 134005 1200 BURNER | de combustion
de gases para
incinerador

gp | Sistemadeventilacion | ) Gyanco EE. UU. N/A BIB-14 N/A

para zona de chamuscado

Campanas para
27 | chamuscado de cerdos con GSV Ecuador N/A N/A N/A
chimeneas

og | Bajador neumatico de GSV Ecuador N/A N/A N/A

nivel para cuartos de canal

Ganchos Inox para MOUND ST.
29 roldanas de bovinos MOUND EE. UU. 87555 LOUIS. N/A
3p | Ganchos para roldanas de GSV Ecuador N/A N/A N/A
porcinos y ovinos
3 | Ganchos para roldanas de GSV Ecuador N/A N/A N/A
ovinos
3p | Cajadecontrol electrico | o) o Ecuador N/A N/A N/A
para camal sanitario

Aturdidor penetrante Cal ACCLES & Incluye caja de

33 5 SHELVOKE Inglaterra 15979 MAGNUM XL cartuchos
Kit de herramientas y
34 equipos para N/A N/A N/A N/A N/A
mantenimiento
g5 | Sistemade desinfeccionde | ooy | ltalia 210301 JISWM3VM N/A
vehiculos
s ENERGY YANAN YNS-

36 Generador eléctrico POWER EE. UU. PG2204002425 100B N/A
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N Descripcién Marca Procedencia Serie Modelo Otros
Céamara de
37 Motor TECUMSEH Francia 54D1522B0072821C TAGP2516Z enfriamiento
rapido SHP
38 | Céamara de conservacion TECUMSEH Francia 22K251327163H91392211 TAG?_EGIZZ N/A
Area de
. FHT4538Z HR- despacho
39 Motor TECUMSEH Francia 22D141740543H33980240 XN refrigerado para
area de bovinos




Anexo 12. Andlisis de criticidad de maquinaria y equipos

N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA|TU | CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion
1 |400602540004.33952 | ABRIDOR DE PATAS | Bovino 2 (1| 1 1 1 111 2 Baja Criticidad
2 |400602540004.33953 | ABRIDOR DE PATAS | Bovino 31| 1 1 1 111 3 Baja Criticidad
ATURDIDOR .
3 |400602540004.34136 NEUMATICO Bovino 4 | 4 3 4 3 2 | 4 16
BAJADOR DE .
4 |400602540004.34153 MANEAS Bovino 515 4 3 2 2|5 25
BAJADOR DE . Media
5 |400602540004.33949 MANEAS Bovino 1|5 4 3 2 2 5 5 Criticidad
6 |400602540004.34007 | BALANZA Porcino 1|3 1 2 4 3 4 4 Baja Criticidad
7 |400602540004.34117 | BALANZA Bovino 1|3 1 2 4 3 4 4 Baja Criticidad
8 |400602540004.34131 | BANDEJEROS Bovinosyporcinos| 1 |3 | 1 | 4 1 1] 4 4 | Baja Criticidad
9 |400602540004.34132 | BANDEJEROS Bovinosyporcinos| 1 |3 | 1 | 4 1 1] 4 4 | Baja Criticidad
10 |400602540004.34128 | BANDEJEROS Bovinosyporcinos| 1 |3 | 1 | 4 1 11| 4 4 | Baja Criticidad
11 |400602540004.34129 | BANDEJEROS Bovinosy porcinos | 1 | 3| 1 4 1 1|4 4 Baja Criticidad
12 |400602540004.34130 | BANDEJEROS Bovinosy porcinos | 1 | 3| 1 4 1 1|4 4 Baja Criticidad
BATEA DE .
13 |400602540004.34099 SANGRADO Bovino 52| 4 3 2 2 | 4 20 -
BATEA DE . . Media
14 |400602540004.34101 SANGRADO Ovino - Caprino 212 4 3 2 2 | 4 8 Criitiaiae
BATEA DE . Media
15 |400602540004.34100 SANGRADO Porcino 3|12]| 4 3 2 2 | 4 12 Criitiaiae
16 |400602540004.34077 |BATEA DE VIRADO |Bovino 1|2 3 3 2 2 3 3 Baja Criticidad
BOMBA ELECTRICA |~ |40 de
17 |400602540004.34140 |PARA LAVADO DE PR 1]2 4 4 4 4 | 4 4 Baja Criticidad
PLANTA maquinas
BOMBA ELECTRICA |~ |40 do
18 | 400602540004.34141 |PARA LAVADO DE P 1]2 4 4 4 4 | 4 4 Baja Criticidad
PLANTA maquinas
BOMBA PARA Media
19 |400602540004.34134 SANGRE Planta 1)4 5 4 4 4 5 5 Criticidad
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N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA|TU | CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion
CABINA PARA .

20 | 400602540004.33964 ACIDO LACTICO Bovino 0|0 0 0 0 010 0 FALSO
CAJON DE NOQUEO

21 |400602540004.33935 |PARA VACUNOS Bovino 3|5 4 4 4 5 5 15
C/PLATAFORMA
CAJON
INSENSIBILIZADO . . Media

22 |400602540004.34018 CON PUERTA Ovino - Caprino 15| 4 4 4 5|5 5 Crf e
GUILLOTINA
CAJON
INSENSIBILIZADO .

23 |400602540004.33978 CON PUERTA Porcino 4 15| 4 4 5 4 |5 20
GUILLOTINA

24 | 400602540004.34143 | CALDERO HURsT | Cuartode 5(5| 3 |4| 5 |4|5]| 25

maquinas

25 |400602540004.34139 | At oA P Planta 14| 3 [3| 4 |4]|4| 4 |BajaCritcidad
CARRO DE . . . L.

26 | 400602540004.34169 | X~ ;M1 ACION Bovinosyporcinos| 1 [ 1| 1 | 1| 1 1)1 1 | Baja Criticidad
CARRO DE . . o

27 |400602540004.34180 | X'~ ;MU ACION Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
CARRO DE . . o

28 | 400602540004.34179 | ~~ '\l ACION Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
CARRO DE . . o

29 |400602540004.34178 | ~~ v ACION Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
CARRO DE . . o

30 |400602540004.34177 | ~~ )\ 10 ACION Bovinosyporcinos| 1 {1 1 | 1| 1 111 1 | Baja Criticidad
CARRO DE . . s

31 |400602540004.34176 | ~~ '\ ACION Bovinosyporcinos| 1 {1 1 | 1| 1 111 1 | Baja Criticidad
CARRO DE . . .

32 | 400602540004.34175 | ('~ ;MU ACION Bovinosyporcinos| 1 |1 | 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
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N Codigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA | TU|CDF | AR | CC | Riesgo | Jerarquizacion
33 | 400602540004.34174 2’25;%55@ ON Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
34 | 400602540004.34173 2’25;%55@ ON Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
35 | 400602540004.34172 2’25;%55@ ON Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
36 |400602540004.34171 | SASRODE Bovinosyporcinos| 1 | 1| 1 | 1| 1 | 1] 1| 1 |BajaCriticidad
37 |400602540004.34170 2’25;%350 ON Bovinosyporcinos| 1 |1 | 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
38 | 400602540004.34168 | SASRODE Bovinosyporcinos| 1 1| 1 | 1| 1 | 1| 1| 1 |BajaCriticidad
39 |400602540004.34167 | SASRODE Bovinosyporcinos| 1 | 1| 1 | 1| 1 | 1| 1| 1 |BajaCriticidad
40 |400602540004.34166 2’25&%5&0 ON Bovinosyporcinos| 1 |1 | 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
41 |400602540004.34165 i’é‘ﬁ&%?ﬁm ON Bovinosyporcinos| 1 |1 | 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
42 |400602540004.34164 iéEIF\Q/I?JEECI ON Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
43 |400602540004.34163 iéSIF\a/IOU[L)ECI ON Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
44 |400602540004.34162 2’25;%350 ON Bovinosy porcinos | 1 | 1| 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
45 |400602540004.34161 | SASROPE - |ovino-Caprino [ 1|1| 1 | 1| 1 |1 |1 | 1 |BajaCriticidad
46 |400602540004.34160 | SASROPE - |ovino-Caprino |1 |1| 1 | 1| 1 |1 [1| 1 |BajaCriticidad
47 | 400602540004.34159 iéﬁﬁ/l%EiCl ON Bovinosyporcinos| 1 {1 1 | 1| 1 111 1 | Baja Criticidad
48 |400602540004.34158 CARRO DE Bovinosyporcinos| 1 |1 | 1 1 1 111 1 Baja Criticidad

ACUMULACION
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Cadigo

Descripcion

Ubicacion

FF

IP

SHA

TU

CDF

AR

CC

Riesgo

Jerarquizacion

49

400602540004.34157

CARRO DE
ACUMULACION

Bovinos y porcinos

1

1

1

1

1

1

Baja Criticidad

50

400602540004.33961

CARRO PARA
EVISCERADO

Ovino - Caprino

Baja Criticidad

51

400602540004.33962

CARRO PARA
EVISCERADO

Ovino - Caprino

Baja Criticidad

52

400602540004.34004

CARRO PARA
EVISCERADO

Porcino

Baja Criticidad

53

400602540004.34005

CARRO PARA
EVISCERADO

Porcino

Baja Criticidad

54

400602540004.34137

CLIP PARA CIERRE
DE ESOFAGO (2000
UNIDADES)

Bovinos y porcinos

Baja Criticidad

55

400602540004.34142

COMPRESOR DE
TORNILLO

Planta

Baja Criticidad

56

400602540004.33991

DESCENSOR DE
CERDOS A TANQUE
DE ESCALDADO

Porcino

16

57

400602540004.34104

DESOLLADORA DE
VACUNOS

Bovino

12

Media
Criticidad

58

400602540004.34135

DIGESTOR
HORIZONTAL
COCEDOR

Planta

Baja Criticidad

59

400602540004.34080

ELEVADORES
NEUMATICOS DE
CUARTOS

Bovino

Baja Criticidad

60

400602540004.34079

ELEVADORES
NEUMATICOS DE
CUARTOS

Bovino

Baja Criticidad

61

400602540004.34105

EQUIPO DE
LABORATORIO

Laboratorio

Baja Criticidad
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N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|[IP|SHA|TU|CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion
EQUIPO PARA
62 |400602540004.34106 |CONTROL DE Laboratorio 1|2 3 2 2 3 3 3 Baja Criticidad
CALIDAD
ESTERILIZADOR DE
63 |400602540004.34151 |SIERRA DE CORTE Bovino 1|2 3 3 3 4 | 4 4 Baja Criticidad
DE CANALES
ESTERILIZADOR DE
64 | 400602540004.34083 | SIERRA DE Bovino 12| 3 |3| 3 |4]|4 4 | Baja Criticidad
CUARTEO
ESTERILIZADOR DE
SIERRA PARA . o
65 | 400602540004.34006 | ~~bTrE DE Porcino 112 3 3] 3 4 | 4 4 | Baja Criticidad
CANALES
ESTERILIZADOR
66 |400602540004.34150 |PARA SIERRA DE Bovino 1|2 3 3 3 4 | 4 4 Baja Criticidad
ABRIR PECHO
ESTERILIZADOR . o
67 |400602540004.34149 | % o\ TIRABUZON | POTCiNO 112 3 |3| 3 |4]|4 4 | Baja Criticidad
GABINETE . Media
68 | 400602540004.34003 CHAMUSCADOR Porcino 14| 2 3 5 4 15 5 Crfitade
69 |400602540004.34123 | GANCHERAS Bovinosy porcinos | 1 | 1| 2 1 1 1] 2 2 Baja Criticidad
70 | 400602540004.34125 | GANCHERAS Bovinosy porcinos | 1 | 1| 2 1 1 1] 2 2 Baja Criticidad
71 | 400602540004.34127 | GANCHERAS Bovinosy porcinos | 1 | 1| 2 1 1 1] 2 2 Baja Criticidad
72 | 400602540004.34126 | GANCHERAS Bovinosyporcinos| 1 | 1| 2 1 1 1] 2 2 Baja Criticidad
73 |400602540004.34122 | GANCHERAS Bovinos y porcinos | 1 | 1 2 1 1 1 2 2 Baja Criticidad
74 |400602540004.34124 | GANCHERAS Bovinos y porcinos | 1 | 1 2 1 1 1 2 2 Baja Criticidad
GUINCHE DE . . e -
75 | 400602540004.33990 ALZADA Porcino 1)4 4 3 2 2 4 4 Baja Criticidad
GUINCHE DE .
76 | 400602540004.33937 ELEVACION Porcino 514 4 3 2 2 4 20
77 | 400602540004.34145 | INCINERADOR Planta 11| 3 |1|5 |4|5]| 5 |Meda

PARA DECOMISOS

Criticidad
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N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA|TU | CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion
NOQUEADOR - Media
78 |400602540004.34119 ELECTRICO Porcino 2 |4 3 4 3 2 | 4 8 Erfiek
NOQUEADOR . . Media
79 |400602540004.34121 ELECTRICO Ovino - Caprino 2 14| 3 4 3 2 | 4 8 e
INYECTORA 26 . e -
80 | 400602540004.34144 AGUIAS Planta 111 2 1 2 2 | 2 2 Baja Criticidad
LAVADOR DE . .
81 | 400602540004.33965 CABEZA Bovino 111] 3 1 2 2 | 3 3 Baja Criticidad
82 | 400602540004.34093 | cfy /AMANOS Planta 101 1 1| 1]1]1]| 1 |BajacCriticidad
83 | 400602540004.34094 'S‘mﬁ_'\é'ANOS Planta 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
84 |400602540004.34001 | ofy /AMANOS Planta 101 1 1] 1]1]1]| 1 |BajacCriticidad
85 | 400602540004.34092 'S‘mﬁ_'\é'ANOS Planta 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
LAVASUELAS 7
86 |400602540004.34090 |LAVABOTAS Planta 1|1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
SIMPLE
LAVASUELAS 7
87 | 400602540004.34087 | LAVABOTAS Planta 1|1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
SIMPLE
LAVASUELAS 7
88 |400602540004.34088 | LAVABOTAS Planta 1)1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
SIMPLE
LAVASUELAS 7
89 |400602540004.34089 | LAVABOTAS Planta 1)1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
SIMPLE
90 |400602540004.33980 | MANEAS Porcino 1|1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
91 |400602540004.33989 | MANEAS Porcino 1|1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
92 | 400602540004.33988 | MANEAS Porcino 1|1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
93 | 400602540004.33987 | MANEAS Porcino 1)1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
94 | 400602540004.33986 | MANEAS Porcino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
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N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA|TU | CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion
95 |400602540004.33985 | MANEAS Porcino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
96 |400602540004.33984 | MANEAS Porcino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
97 |400602540004.33983 | MANEAS Porcino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
98 |400602540004.33982 | MANEAS Porcino 11} 1 |1 1 111 1 | Baja Criticidad
99 |400602540004.33981 | MANEAS Porcino 1|1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
MANEAS PARA . . .
100 | 400602540004.33945 |\, 1 ~jNOS Bovino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
MANEAS PARA . . .
101 | 400602540004.33946 |\, 5 NOS Bovino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
MANEAS PARA . . .
102 | 400602540004.33941 |\, 1 S iNOS Bovino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
MANEAS PARA . . .
103 | 400602540004.33942 |\, 1 S INOS Bovino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
MANEAS PARA . . L.
104 | 400602540004.33943 | |/ ~ jNOS Bovino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
MANEAS PARA . o
105 | 400602540004.33944 | /1 ~ N OS Bovino 11} 1 |1] 1 1)1 1 | Baja Criticidad
MANEAS PARA . o
106 | 400602540004.33947 |\, 1 ~JNOS Bovino 11} 1 |1] 1 1)1 1 | Baja Criticidad
MANEAS PARA . o
107 | 400602540004.33940 |\, 1 ~jNOS Bovino 11} 1 |1] 1 1)1 1 | Baja Criticidad
MANEAS PARA . o
108 | 400602540004.33939 |\, » ~jNOS Bovino 11} 1 |1] 1 1)1 1 | Baja Criticidad
MANEAS PARA . o
109 | 400602540004.33938 |\, 1 ~jNOS Bovino 11} 1 |1] 1 1)1 1 | Baja Criticidad
MESA DE
RECEPCION Y . o
110 | 400602540004.34116 LAVADO DE Bovino 112 3 2 2 2 | 3 3 Baja Criticidad

VISCERAS ROJAS
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Cadigo

Descripcion

Ubicacion

FF

IP

SHA

TU

CDF

AR

CC

Riesgo

Jerarquizacion

111

400602540004.34073

MESA DE
RECEPCION,
VACIADO Y
LAVADO DE
PANZAS

Bovino

Baja Criticidad

112

400602540004.34154

MESA DE
RECEPCION,
VACIADO Y
LAVADO DE
VISCERAS VERDES

Bovino

Baja Criticidad

113

400602540004.33995

MESA DE REPASO

Porcino

Baja Criticidad

114

400602540004.34084

MESA FIJA PARA
DESPOSTE Y
CHARQUEO

Bovino

Baja Criticidad

115

400602540004.34147

MESA FIJA PARA
DESPOSTE Y
CHARQUEO

Porcino

Baja Criticidad

116

400602540004.34085

MESA FIJA PARA
EMBOLSADO

Bovino

Baja Criticidad

117

400602540004.34086

MESA FIJA PARA
EMBOLSADO

Bovino

Baja Criticidad

118

400602540004.34075

MESA PARA
DESORRILLADO,
DESARMADO, Y
LAVADO DE TRIPA

Bovino

Baja Criticidad

119

400602540004.34076

MESA PARA
RECIBIR Y
DESGRASAR
TRIPONES

Bovino

Baja Criticidad

120

400602540004.34078

MESA PARA
TRABAJAR
CABEZAS

Bovino

Baja Criticidad
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Cadigo

Descripcion

Ubicacion

FF

IP

SHA

TU

CDF

AR

CC

Riesgo

Jerarquizacion

121

400602540004.34074

MESA PARA
VISCERAS ROJAS

Bovino

1

2

3

2

2

2

3

Baja Criticidad

122

400602540004.34146

MINICARGADORA

Planta

1

1

1

1

4

3

4

Baja Criticidad

123

400602540004.33967

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Bovino

Baja Criticidad

124

400602540004.34012

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Porcino

Baja Criticidad

125

400602540004.34014

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Porcino

Baja Criticidad

126

400602540004.34016

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Porcino

Baja Criticidad

127

400602540004.33970

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FINO

Bovino

Baja Criticidad

128

400602540004.33971

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FINO

Bovino

Baja Criticidad

129

400602540004.33968

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FINO

Bovino

Baja Criticidad
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Cadigo

Descripcion

Ubicacion

FF

IP

SHA

TU

CDF

AR

CC

Riesgo

Jerarquizacion

130

400602540004.33966

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Bovino

Baja Criticidad

131

400602540004.33969

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Bovino

Baja Criticidad

132

400602540004.34008

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Porcino

Baja Criticidad

133

400602540004.34009

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Porcino

Baja Criticidad

134

400602540004.34010

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Porcino

Baja Criticidad

135

400602540004.34011

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS FIJO

Porcino

Baja Criticidad

136

400602540004.33975

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Bovino

Baja Criticidad

137

400602540004.33976

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Bovino

Baja Criticidad
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Cadigo

Descripcion

Ubicacion

FF

IP

SHA

TU

CDF

AR

CC

Riesgo

Jerarquizacion

138

400602540004.33977

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Bovino

Baja Criticidad

139

400602540004.33972

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Bovino

Baja Criticidad

140

400602540004.33973

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Bovino

Baja Criticidad

141

400602540004.33974

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Bovino

Baja Criticidad

142

400602540004.34072

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Ovino - Caprino

Baja Criticidad

143

400602540004.34071

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Ovino - Caprino

Baja Criticidad

144

400602540004.34070

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Ovino - Caprino

Baja Criticidad

145

400602540004.34069

MINILAVAMANOS
CON
ESTERILIZADOR DE
CUCHILLOS MOVIL

Ovino - Caprino

Baja Criticidad
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N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA|TU | CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion

MINILAVAMANOS

CON - . ..
146 | 400602540004.34013 ESTERILIZADOR DE Porcino 111 2 1 2 1|2 2 Baja Criticidad

CUCHILLOS MOVIL

MINILAVAMANOS

CON . . -
147 | 400602540004.34015 | Ecren1l 17ADOR DE | FOrCIN0 111 2 1 2 1] 2 2 Baja Criticidad

CUCHILLOS MOVIL

MINILAVAMANOS

CON . . -
148 | 400602540004.34017 | Ecren1l 17ADOR DE | FOrCiN0 111 2 1 2 1] 2 2 Baja Criticidad

CUCHILLOS MOVIL
149 | 400602540004.34138 | Molino de Carne Planta 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad
150 | 400602540004.34152 | NORIA DE BAJADA | Bovino 4 4] 4 [3] 2 [2[4] 16 AECHCHEN
151 | 400602540004.33996 | NORIA ELEVADOR |Bovino 1|4 4 3 2 2 4 4 Baja Criticidad
152 | 400602540004.33994 | PELADORA Porcino 1|4 3 3 4 4 | 4 4 Baja Criticidad

PERCHAS PARA (50 . . . e -
153 | 400602540004.34019 | |\~ ADES) Ovino - Caprino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad

PERCHAS (250 . . e -
154 | 400602540004.34113 UNIDADES) Porcino 111 1 1 1 111 1 Baja Criticidad

PLATAFORMA FIJA . . L.
155 | 400602540004.34082 | A0 A" CUARTEO Bovino 112 3 |3]| 3 2 |3 3 | Baja Criticidad
156 | 400602540004.34000 | PLATAFORMA FIJA | Porcino 1]2 3 3 3 2 3 3 Baja Criticidad
157 | 400602540004.34002 | PLATAFORMA FIJA | Porcino 1]2 3 3 3 2 3 3 Baja Criticidad
158 | 400602540004.33998 | PLATAFORMA FIJA | Porcino 1]2 3 3 3 2 3 3 Baja Criticidad
159 | 400602540004.33997 | PLATAFORMA FIJA | Porcino 112 3 3 3 2 3 3 Baja Criticidad
160 | 400602540004.33999 | PLATAFORMA FIJA | Porcino 112 3 3 3 2 3 3 Baja Criticidad
161 | 400602540004.34001 |PLATAFORMA FIJA |Porcino 112 3 3 3 2 3 3 Baja Criticidad

PLATAFORMA FIJA . . e -
162 | 400602540004.33951 PARA DESCUERADO Bovino 1|2 3 3 3 2 3 3 Baja Criticidad
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Anexo 12. Continuacion analisis de criticidad de maquinaria y equipos

Cadigo

Descripcion

Ubicacion

FF

IP

SHA

TU

CDF

AR

CC

Riesgo

Jerarquizacion

163

400602540004.33959

PLATAFORMA FIUA
PARA ORILLADO
ALTO Y BAJO

Bovino

1

2

3

3

3

2

Baja Criticidad

164

400602540004.34081

PLATAFORMA FIUA
PARA RETIRAR
ASADO

Bovino

Baja Criticidad

165

400602540004.33957

PLATAFORMA FIUA
PARA
TRANSFERENCIA
DE PATAS

Porcino

Baja Criticidad

166

400602540004.33958

PLATAFORMA
NEUMATICA PARA
CORTE DE
CANALES

Porcino

Baja Criticidad

167

400602540004.33960

PLATAFORMA PARA

EVISCERADO

Bovino

Baja Criticidad

168

400602540004.33963

PLATAFORMA PARA

INSPECCION
VETERINARIA

Bovino

Baja Criticidad

169

400602540004.33979

REJILLA
RECIBIDORA

Porcino

Baja Criticidad

170

400602540004.33936

REJILLA
RECIBIDORA DE
ANIMALES

Bovino

Baja Criticidad

171

400602540004.34112

ROLDANAS (300
UNIDADES)

Bovino

Baja Criticidad

172

400602540004.34115

ROLDANAS (200
UNIDADES)

Ovino - Caprino

Baja Criticidad

173

400602540004.34114

ROLDANAS (250
unidades)

Porcino

Baja Criticidad

174

400602540004.34133

SIERRA CIRCULAR
DE CUARTEO

Bovino

10

Media
Criticidad
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Anexo 12. Continuacion analisis de criticidad de maquinaria y equipos

N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA|TU | CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion
SIERRA PARA .
175 | 400602540004.34155 ABRIR PECHO Bovino 3|5 2 3 2 2|5 15
SIERRA PARA
176 | 400602540004.34156 | CORTE DE Planta 112 3 1 3 3|3 3 Baja Criticidad
CANALES
SIERRA PARA
177 |400602540004.34120 | CORTE DE Porcino 1]2 3 1 3 3 3 3 Baja Criticidad
CANALES
178 |400602540004.34103 | SIN FIN Planta 1]2 2 2 3 3 3 3 Baja Criticidad
TANQUE DE
ACUMULACION DE o
179 | 400602540004.34102 | « \\ oo cON Planta 112 4 |2 3 3|4 4 | Baja Criticidad
AGITADOR
TANQUE PARA . Media
180 | 400602540004.33993 ESCALDAR Porcino 15| 4 4 5 5|5 5 Sttt
TANQUES
VOLCABLES CON o
181 | 400602540004.34096 | ~r oo DE Planta 11} 1 |1] 1 1)1 1 | Baja Criticidad
TRASLACION
TANQUES
VOLCABLES CON o
182 | 400602540004.34095 | ~ r oo~ oE Planta 11} 1 |1] 1 1)1 1 | Baja Criticidad
TRASLACION
183 | 400602540004.33954 | TIRABUZON Bovino 1|1 1 1 1 1 1 1 Baja Criticidad
184 | 400602540004.34110 | TRAMO RIEL 7 Porcino 1|3 2 3 1 1 3 3 Baja Criticidad
185 | 400602540004.33950 | TRAMO DE RIEL 1 Planta 1|3 2 3 1 1 3 3 Baja Criticidad
186 | 400602540004.34148 | TRAMO DE RIEL 2 Planta 1|3 2 3 1 1 3 3 Baja Criticidad
TRAMORIEL 8
187 | 400602540004.34111 |CUARTEO Y Planta 113 2 3 1 1 3 3 Baja Criticidad
DESPOSTE
188 | 400602540004.34107 | TRAMO RIEL 3 Bovino 1|3 2 3 1 1 3 3 Baja Criticidad
189 | 400602540004.34118 | TRAMO RIEL 4 Porcino 1|3 2 3 1 1 3 3 Baja Criticidad
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Anexo 12. Continuacion analisis de criticidad de maquinaria y equipos

PATAS

N Cadigo Descripcion Ubicacion FF|IP|SHA|TU | CDF | AR | CC |Riesgo | Jerarquizacion
190 | 400602540004.34108 | TRAMO RIEL 5 Porcino 13| 2 3 1 113 3 Baja Criticidad
191 | 400602540004.34109 | TRAMO RIEL 6 Porcino 13| 2 3 1 113 3 Baja Criticidad
192 | 400602540004.33048 | | RANSFERIDORDE | g i 45| 3 |33 |3|5]| 20 -
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Anexo 13. Layout de la empresa
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F8 IFQ
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® F12 F1s

Fi1

F17

F13 | F14 F16

F30

L - .

I am= F32 38 F18

S —

LITT

NS

T

Areas
Cédigo Nombre
A Corral bovino
B Caorral porcino
C Corral ovino
FA Zona limpia vacunos
FB Zona sucia cerdos
FC Linea de sacrificio
ovino / caprino
FD Lavanderia - entrega
de uniformes
FE Filtro sanitario
FH Vestidores hombres
FM Vestidores mujeres
Fi C. Transformacion
F2 Subproductes
F3 Patas y cueros
F4 Pieles
F5 Mondongueria
F6 Mendongueria
F7 Menudencias rojas
F8 Camara de
menudencias
F9 Empague
F10 Cuartes de
refrigeracion
F11 Sala despiecae bovino
[ porcino
F12 Conservacion
F13 Pasillo camaras
F14 Deposito films
Fi5 $ala de envasado
F16 Almacén cajas
F17 Expedicitn cortes
Fi8 Cuartos de
refrigaracion
F19 Chamuscado
F20 Of. jefe faena
F21 Laboraterio
F22 Sala8
F23 Of. Tipificado
Fa24 Of. Tipificado
F25 Filtro sanitario gradas
F26 Tripera zona limpia
Fa7 Filtro sanitaric
F28 Cuarto eléctrico
F29 Mendongueria -
triperia sucia
F30 Menudencias rojas -
visceras rojas
F31 Mondongueria limpia
- visceras blancas
F32 Pasillo de circulacion
de visceras blancas y
rojas
F33 Camara de visceras
F34 Empague
F35 Decomisos

[o]

EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTGN IBARRA

TITULO DE PLANO

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

Plano general

ESCALA

1:1 ELAB. SIERRA E. PLANO No.

FECHA

28-01-2025 REV. ERAZOV 1




Anexo 14. Layout de equipos y maquinarias.
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EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

PLANO No.

1

Codificacion Descripeién
A4 Generador de snergia
B1 Caldero Hurst
B2 Compresor de aue Campbell Haussid
(5] s calor
[ Comprasor da airs Ingsrsoll Rand
[ Alurdidor neumahco Al e -~
c2 Cajon de naqued 1 e
c3 Bagador de mansas "
c+ Batsa de sangrado - B2
c8§ Noria de bajada B
Co Transimrdor de paias
7 ‘Siara para abrw pecho - O
c8 Gancharas 8
ca Platatorma
C10 Lavamanos simpla.
ci Plataloma s par tiansiersncia e palas 53
iz Camo de acumulacien
C13 Camo de acumulacion
[0 Platarorma fga.
C15 Gancheras
30 Desolladora S
c7 Sisma circulr ¥ T
18 Wissa para abie pecha
c18 Platalorma para eviscerado -
c2 Camo de acumulacion
ca Simira paca conw de canaies -
cz Plata‘orma para corte de canales 3
[ Plata‘orma fija para inspeccion 1
c2 > - ‘ i E
cs Balanza
c% Cabina para acido chica
c Bomba pars sangrs cas
D1 Meza para cabezas
[F] Mesa pars cabezas =
03 Wiesa para cabszas I o
E1 Tanque de phistico - —
E2 Mesa da lavadc =]
E3 Meza da recapcin d8 visceras I _
71 Viesa visceras
F2 Wesa de recapcion de viscaras y lavado ° o = 0o
61 Wis<a ds recapcion de visceras
= — L] 0
H2 Weza fja
(] Masa
41 Mesa figa 7
o Puon o0 Cpowil (B O= -
K2 Plataiorma ja para chamuscado L1 L L= L I
K3
[ L
L2 Guinche da slevacion —
L3 Descansor al lanqus de sscakdado [T L Il o, I I
[ Noqueader eléclrico N ——
3 N ~ I
L6 Gancheias N3 P P
T Tanque para sscakdar i I
[X] Balea de sangrado -
) Tanque de sscakiad
10 Mesa de recepcion
L1 Guinche de alzada L] -
L2 Risl a )
i3 Gabinsis chamuscador A At
L Platalorma fija - | — Il—l i i i
15 Plataiorma fija -
16 Limpisza de sisma
7 Plataioma fja
L8 Cierra circular
L-13 Carmo de acumulacion
Lz Piataioma fja
(%] Piaiaioma fja para inspaccion valsrinaria
[&7] Wangusra
M1 Noqueador slscines.
W2 Caypn insensitilzador
5 Baisa de sangrado
W Platalorma fja
— EMFI-EP mmuooeruano . .
- P Plano de maquinas y equipos
N-1 Meza viscedas EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
N2 Wiesa de impieza de visceras DE FAENAMIENTO DEL CANTOM IBARRA
N3 Wiesa de rmcapcion y limpieza de visceras ESCALA 11 ELAB. SIERRAE.
o1 Mesa dé recapciin y npissa e visceias
P Meza de recepcion y limpieza de v sceras
a1 Viesa de recepeion FECHA 28-01-2025 | REV. ERAZOV.
R1 Masa de racapcion




Anexo 15. Flujograma del proceso de faenamiento bovino.

Proceso de faenamieto de ganado bovino

Corrales

(—>

Inicio

Médico veterinario

S
1. Recepeion y
verificacion
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Anexo 16. Flujograma del proceso de faenamiento porcino chamuscado.
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Proceso de faenamieto porcino chamuscado

~ N
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Anexo 17. Flujograma del proceso de faenamiento porcino depilado.
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Proceso de faenamieto porcino depilado
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Anexo 18. Flujograma del proceso de faenamiento ovino - caprino

Proceso de faenamieto ovino - caprino
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Anexo 19. Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

Cuestionario de Control Interno PPE

Nombre de la empresa:
EP - FYPROCAI: Empresa
Publica Municipal de
Faenamiento y Productos

Cérnicos - Ibarra Cargo:

Entrevistado:

Ing. Diego Recalde

Jefe de mantenimiento

Area: propiedades, planta y equipo

Procedimientos de control interno

Respuesta (Si o No)

Observaciones

¢La empresa cuenta con politicas para los activos de la
propiedad, planta y equipo?

¢La politica son comunicadas a los colaboradores cuando
ingresan a laborar en la empresa?

¢Se han implementado procesos, procedimientos o IT's para el
control de la propiedad, planta y equipo?

¢Existe un manual de operacion o manual de procedimientos
de los equipos de la propiedad?

¢Existen fichas técnicas de cada equipo y maquinaria de la
planta?

¢Se revisan y actualizan las fichas técnicas segun el estado de
los activos de la propiedad?

¢ Todos los elementos de la propiedad, como equipos,
maquinarias y piezas estan asignados un nimero o
codificacion?

¢Cada activo se encuentra debidamente plaqueado / rotulado?

¢Se realizan registros con los detalles de identificacion y
costos de adquisicion de cada activo comprado?
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Anexo 19. Continuacion del Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

¢El acceso a los registros contables de la propiedad, planta y
equipo Unicamente esta disponible para personal autorizado?

¢Los equipos, maquinarias, piezas y componentes de la
propiedad se encuentran asegurados?

¢Se cuenta con un plan de mantenimiento para cada elemento
de la propiedad, planta y equipo?

¢Existe una segregacion de tareas adecuada en el registro,
recibo, custodia y mantenimiento de los bienes muebles de la
propiedad, planta y equipo?

¢En cada area existe personal encargado de salvaguardar la
propiedad, planta y equipo?

¢La propiedad, planta y equipo esta adecuadamente
salvaguardada para que no pueda ser facilmente sustraida por
personas internas o externas sin su debida autorizacion? Por
ejemplo, se manejan camaras de seguridad, ¢;registros de
novedades y personal del area de seguridad?

¢ Periddicamente se toman inventarios fisicos de los activos
bajo supervision de empleados no responsables por su
custodia o registro?

¢Se informa al gerente las diferencias entre el inventario fisico
y los registros?

¢Existen activos fisicos almacenados sin uso?

¢Cuando se requiere adquirir elementos nuevos, se indican a
las autoridades que unidades se van a adquirir o que unidades
van a ser reemplazadas?
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Anexo 19. Continuacion del Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

¢ Los activos sustituidos ya sean donados, desechados o
vendidos, se eliminan de los registros y cuentas
correspondientes?

¢Los procedimientos de la empresa permiten saber si los
articulos han sido recibidos y los servicios han sido prestados?

¢Existe una valoracioén periddica para la estimacion de la vida
atil y valor residual de los activos?




Anexo 20. Resultados del Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

Nombre de la empresa:

Cuestionario de Control Interno PPE

EP - FYPROCAI: Empresa
Publica Municipal de
Faenamiento y Productos
Carnicos - Ibarra

Entrevistado:

Cargo:

Ing. Diego Recalde

Jefe de mantenimiento

Area: propiedades, planta y equipo

Procedimientos de control interno

Respuesta (Si o No)

Observaciones

¢La empresa cuenta con politicas para los activos de la

propiedad, planta y equipo? Si N/A
¢La politica son comunicadas a los colaboradores cuando Sj N/A
ingresan a laborar en la empresa?
¢Se han implementado procesos, procedimientos o IT's para el No N/A
control de la propiedad, planta y equipo?
¢Existe un manual de operacion o manual de procedimientos En espera de entrega de informacion de
de los equipos de la propiedad? No todos Io§ equipos por parte del
' contratista de equipamiento.
¢Existen fichas técnicas de cada equipo y maquinaria de la En espera (Ije entre_ga de mformaculm de
lanta? No todos 0S equipos por parte de
P ' contratista de equipamiento.
¢Se revisan y actualizan las fichas técnicas segun el estado de Sj Se debe actualizar fichas técnicas por

los activos de la propiedad?

alguna modificacién o mejora.
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Anexo 20. Continuacion de resultados del Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

¢ Todos los elementos de la propiedad, como equipos,
maquinarias y piezas estan asignados un nimero o
codificacion?

Si

La maquinaria y equipo de la antigua

planta de faenamiento estan codificados.

los actuales equipos que aun no se
reciben por parte del contratista no esta
codificados por la EMFI-EP, una vez
gue recibamos el equipamiento se
ingresa a nuestro Sistema Integral de
Gestion y automéaticamente el programa
codifica los bienes ingresados.

¢Cada activo se encuentra debidamente plaqueado / rotulado?

No

Una vez que se reciba la maquinaria y
equipo realizada la constatacion
respectiva se procedera a rotular.

¢Se realizan registros con los detalles de identificacién y
costos de adquisicion de cada activo comprado?

Si

En lo que se refiere a bienes se realiza el
ingreso a los activos de la empresa
como se describe en la factura con toda
la informacion del equipo incluido su
costo.

¢El acceso a los registros contables de la propiedad, planta y
equipo Unicamente esta disponible para personal autorizado?

Si

Solo para area de contabilidad y control
de activos, para los demas funcionarios
de la empresa esta disponible previa
autorizacion de la maxima autoridad.

¢ L0os equipos, maquinarias, piezas y componentes de la
propiedad se encuentran asegurados?

Si

Cada afo se realiza la contratacion de
seguros para todas las maquinarias y
equipos.

¢Se cuenta con un plan de mantenimiento para cada elemento
de la propiedad, planta y equipo?

Si

Para maquinaria y equipo del antiguo
camal se cuenta con el plan de
mantenimiento respectiva y para
maquinaria nueva que aun se entrega
oficialmente se recibira con el plan de
mantenimiento y fichas técnicas.

¢Existe una segregacion de tareas adecuada en el registro,
recibo, custodia y mantenimiento de los bienes muebles de la
propiedad, planta y equipo?

Si

N/A
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Anexo 20. Continuacion de resultados del Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

¢En cada area existe personal encargado de salvaguardar la

Cada funcionario es custodio de

) . Si L .
propiedad, planta y equipo? maquinaria y equipo a su cargo.
¢La propiedad, planta y equipo esta adecuadamente
g . Se cuenta con personal para que
salvaguardada para que no pueda ser facilmente sustraida por .
. . . o . salvaguardar los activos por las noches
personas internas o externas sin su debida autorizacion? Por Si . .
) o : o y también se cuenta con un circuito
ejemplo, se manejan camaras de seguridad, ¢registros de .
. . cerrado de camaras.
novedades y personal del area de seguridad?
¢ Periédicamente se toman inventarios fisicos de los activos Cada afio se realiza el inventario fisico
bajo supervisién de empleados no responsables por su Si con cada uno de los custodios de los
custodia o registro? activos de la empresa.
¢Se informa al gerente las diferencias entre el inventario fisico si Para su autorizacion y posterior
y los registros? revision.
Actualmente existen activos del camal
antiguo, se realizara un inventario fisico
¢Existen activos fisicos almacenados sin uso? Si y se procederd a realizar los informes
técnicos para determinar su destino
final.
. . - - Todo nace de una necesidad autorizada
¢Cuando se requiere adquirir elementos nuevos, se indican a o . ; ;
las autoridades que unidades se van a adquirir o que unidades Si Y se verifica Ia_eX|stenC|a de un bien
dentro de los activos y se procede con la
van a ser reemplazadas? o7
adquisicion.

. - Los bienes dados de baja se quedan en
¢Los activos sustituidos ya sean donados, desechados o . . ot
vendidos, se eliminan de los registros y cuentas No €l Sistema Integral de Gestion en el
COITeS oﬁdientes? apartado "ESTADO DE BIENES

P ' DADOS DE BAJA"
Mediante informes técnicos, actas
¢Los procedimientos de la empresa permiten saber si los Sj entrega recepcion firmados por

articulos han sido recibidos y los servicios han sido prestados?

Administrador de orden de compra 'y
Encargado de activos.
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Anexo 20. Continuacion de resultados del Cuestionario de control interno partida propiedad planta y equipo (PPE)

¢Existe una valoracion periddica para la estimacion de la vida
atil y valor residual de los activos?

Si

Se realiza en base al Acuerdo
ministerial 067

Fecha: 25 de nov. de 24

Completado por:
Ing. Diego Recalde

{}-:
":ﬁ'u:
. ] =

¥ IRECALDE JUNCAL
e

!IDIEbo ARMANDO'
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P

Politicos

- Ley organica de
sanidad
agropecuaria
(LOSA).

- Normativas de
control y vigilancia
de la calidad del
producto carnico,
como el manual de
procedimientos para
la Inspeccion y
Habilitacion de
mataderos.

- Codigo Orgéanico
de Ambiente.

- Reformas a la
regulacion del
bienestar animal y
normas de

exportacién.

E

Econdémicos

- La planta posee
una inversion
significativa en
equipos industriales,
con un total de
$2°554.827 en
bienes muebles y
$38.000 en
electrificacion.

- Las variaciones en
el costo de insumos,
repuestos y mano de
obra pueden afectar
el presupuesto de
mantenimiento.

- La estabilidad
economica de los
consumidores

influye en la planta

Anexo 21. Analisis PESTEL

S

Socioculturales

- La higiene y
capacitacion del
personal son criticas
para garantizar la
inocuidad de los
productos.

- El incumplimiento
de las normas
sanitarias puede
generar riesgos de
contaminacion y
afectar la imagen
empresarial.

- Existen riesgos de
contaminacion
cruzada si los
operarios no
cumplen con las

normas de higiene.

T

Tecnologicos

- La empresa no
cuenta con un
software de gestion
de mantenimiento,
lo que limita la
capacidad de
programar
actividades
preventivas de
manera eficiente.

- La empresa cuenta
con equipos de
diferentes
generaciones
tecnoldgicas, lo cual
puede generar
problemas de
compatibilidad y
dificultades de

mantenimiento.

E

Ecoldgicos

- La empresa cuenta
con una planta de
tratamiento de
aguas residuales, lo
gue demuestra su
compromiso con la
sostenibilidad y el
cumplimiento de
normativas
ambientales.

- La gestion de
residuos sélidos,
€omo restos Gseos y
subproductos
animales, debe
cumplir con los
procedimientos
establecidos por los
organismos de

control ambiental.

L

Legales

- La empresa esta
sujeta a diversas
leyes y normativas
que regulan el
funcionamiento de
la planta,
incluyendo la Ley
Organica de
Sanidad
Agropecuaria y los
manuales de
procedimientos para
la inspeccién de

mataderos.
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Anexo 22. Ficha técnica del Aturdidor Neumatico Bovino

- ALCALDIA
EMFIEP IBARRA EMFI-EP

DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
ATURDIDOR NEUMATICO

Nombre: Aturdidor de No-Penetracion|Modelo: USSS -1
Cadigo - referencia interna:]  400602540004.34136  [NUmero de serie: 6135871
Fabricante: Jarvis Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento bovino, zona limpia
de vacunos, para el aturdimiento del animal posterior al
bafio en pie

Especificaciones técnicas

Peso 13.6 kg (30 Ib)
Dimensiones Largo 483 mm
Ancho 140 mm
Altura 381 mm
Material Acero inoxidable
. Voltaje 220 V
Potencia 'y o
consumo Tipo de Electr,|<?a X
energético energia Ne.zumat.lca X
Hidraulica
Temperatura operativa
Rango de minima i
temperatura|  Temperatura operativa
maxima i
Presion de trabajo maxima: 11 - 12 bar
Consumo de aire por ciclo: 41 L
Diadmetro del perno penetrante: 15.9 mm

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

Consideraciones de . L,
. Manejar con precaucion
seguridad
Ubicacion 33 Anderson Road, Middletown, CT 06457-4926. USA
Datos del fabricante Teléfono (860) 347-7271
Correo president4@hotmail.com/ www.janisproducts.com
Historial de mantenimiento

Fecha | | Hora |
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Anexo 23. Ficha técnica del Bajador de Maneas Bovino

EMFI-EP . ALCALDIA
e / IBARRA EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
BAJADOR DE MANEAS

Nombre: Bajador de maneas Modelo: -
Cadigo - referencia interna:)  400602540004.34153  [NUmero de serie: -
Fecha de fabricacion: -

Fabricante:

Descripcion general

Equipo utilizado para bajar los troles de izado desde la real
hasta el nivel de piso en donde se encuentra el operador de
izado. Este equipo contiene un contrapeso dimensionado
para las maneas o troles de izado de ganado bovino
provenientes del puesto de transferencia de patas.

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones|——292 =
Ancho -
Alltura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje -
Potencia y o
. Eléctrica -
consumo Tipo de "
energético energia Neumatica .
Hidraulica
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima
Otros -

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

Consideraciones de i
seguridad
Ubicacion -
Datos del fabricante Teléfono -
Correo -

Historial de mantenimiento
Fecha | Hora




Anexo 24. Ficha técnica de la Batea de Sangrado Bovino

ALCALDIA

EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMFI-EP

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:

BATEA DE SANGRADO
Nombre: Batea de Sangrado Modelo: -
Cadigo - referencia interna:]  400602540004.34099  [NUmero de serie: -
Fabricante: Damianiy D"Alleva s.r.l. |Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento bovino durante el
desangrado del animal

Especificaciones técnicas

Peso -
. . Largo 6m
Dimensiones
Ancho 81 cm
Alltura 1m
Material Acero inoxidable
. Voltaje -
Potencia 'y o
. Eléctrica -
consumo Tipo de "
energético energia Neumatica .
Hidraulica -
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima
Otros -

Normativas y certificaciones

1SO 9001

Instrucciones de uso

Consideraciones de

208

seguridad
Ubicacion Belgrano 335 - (2134) Roldan (Santa Fe), Argentina
Datos del fabricante Teléfono (54 - 341) 496 - 1364
Correo info@damianiydalleva.com.ar

Historial de mantenimiento

Fecha |

Hora |
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Anexo 25. Ficha técnica del Cajon de Noqueo Bovino

- ALCALDIA
EMFIEP IBARRA EMFI-EP

DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
CAJON DE NOQUEO

Nombre: Cajon de noqueo vacuno |Modelo: -
Cadigo - referencia interna:)  400602540004.33935  [NUmero de serie: -
Fabricante: Damianiy D"Alleva s.r.l. |Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento bovino para el
noqueo del animal

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones Largo 273 cm
Ancho 151 cm
Altura 2.30 m
Material Acero inoxidable
. Voltaje -
Potencia y o
. Eléctrica -
consumo Tipo de v
energético energia Neumatica -
Hidraulica
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima

Normativas y certificaciones

1SO 9001

Instrucciones de uso

Consideraciones de i
seguridad
Ubicacion Belgrano 335 - (2134) Roldan (Santa Fe), Argentina
Datos del fabricante Teléfono (54 - 341) 496 - 1364
Correo info@damianiydalleva.com.ar

Historial de mantenimiento

Fecha | Hora |
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Anexo 26. Ficha técnica del Cajon Insensibilizador con Puerta Guillotina Porcino

- ALCALDIA
EMFIEP IBARRA EMFI-EP

DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
CAJON INSENSIBILIZADOR

Nombre: Cajon insensibilizador ~ [Modelo: -
Cadigo - referencia interna:)  400602540004.33978  |[NUmero de serie: -
Fabricante: Damianiy D"Alleva s.r.l. |Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento porcino para el
noqueo del animal.

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones Largo 143.5 cm
Ancho 80 cm
Altura 127 cm
Material Acero inoxidable
. Voltaje -
Potencia y o
. Eléctrica -
consumo Tipo de o
energético energia Neumatica -
Hidraulica -
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima
Otros -

Normativas y certificaciones

1SO 9001

Instrucciones de uso

Consideraciones de

seguridad
Ubicacion Belgrano 335 - (2134) Roldan (Santa Fe), Argentina
Datos del fabricante Teléfono (54 - 341) 496 - 1364
Correo info@damianiydalleva.com.ar
Historial de mantenimiento
Fecha | Hora |
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Anexo 27. Ficha técnica del Caldero Hurst

- ALCALDIA
EMFIEP IBARRA EMFI-EP

DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
CALDERO HURST

Nombre: Hurst Boiler Modelo: DS200-150-13
Cadigo - referencia interna:)  400602540004.34143  [NUmero de serie: 1400092
Fabricante: Hurst Boiler & Welding CO. |Fecha de fabricacion: 2014

Descripcion general

Ubicada en el area de subproductos o cuarto de maquinas

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones——2.2 -
Ancho -
Altura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje 220 V
Potencia 'y o
consumo Tipo de Electr,|<?a -
energético energia Ne.zurr)at.lca -
Hidraulica -
Temperatura operativa
Rango de minima i
temperatura|  Temperatura operativa
maxima i
Otros Prgsién de z.aire maxima: 150 I.DSI
Capacidad maxima: 16 gal/h (60 litros/h)

Normativas y certificaciones

JOB NUMBER HTG. SURF. SQ. FT

MAX. WP, P,
PSI STEAM LBS/HR

Instrucciones de uso o—
MFG. SERIAL NO.

YEAR BuILT

Consideraciones de

seguridad
Ubicacion 21971 USA HWY 319 N. Coolidge, Georgia 31738
Datos del fabricante Teléfono 229-346-3545
Correo info@hurstboiler.com
Historial de mantenimiento

Fecha | Hora |
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Anexo 28. Ficha técnica del Descensor de Cerdos al Tanque de Escaldado

EMFI-EP . ALCALDIA
e / IBARRA EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
DESCENSOR DE CERDOS

Nombre: Descensor de cerdos Modelo: -
Cadigo - referencia interna:)  400602540004.33991  [NUmero de serie: -
Fabricante: - Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento porcino para bajar a
los cerdos hacia la maquina de escaldado

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones|——292 =
Ancho -
Alltura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje 220V
Potencia y o
. Eléctrica X
consumo Tipo de "
energético energia Neumatica .
Hidraulica -
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima
Otros -

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

Consideraciones de i
seguridad
Ubicacion -
Datos del fabricante Teléfono -
Correo -

Historial de mantenimiento
Fecha | Hora




213

Anexo 29. Ficha técnica del Guinche de Elevacion Porcino

EMFI-EP . ALCALDIA
s % IBARRA EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
GUINCHE DE ELEVACION PORCINO

Nombre: Guinche de elevacion Modelo: -
Cadigo - referencia interna:[  400602540004.33937  |NUmero de serie: -
Fabricante: - Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento bovino para la
elevacion del animal posterior al aturdimiento.

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones|—=2% =
Ancho -
Altura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje 220 V
Potencia y o
. Eléctrica X
consumo Tipo de v
energético energia Neumatica -
Hidraulica -
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima
Otros -

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

Consideraciones de i
seguridad
Ubicacion -
Datos del fabricante Teléfono -
Correo -

Historial de mantenimiento
Fecha | Hora
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Anexo 30. Ficha técnica de la Noria de Bajada Bovino

- ALCALDIA
EMFIEP IBARRA EMFI-EP

DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
NORIA DE BAJADA BOVINO

Nombre: Noria de bajada vacuno  [Modelo:
Cadigo - referencia interna:[  400602540004.34152  |NUmero de serie: -
Fabricante: - Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el procesode faenamiento bovino para subir y
bajar al animal posterior al desangre.

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones|—=2% =
Ancho -
Altura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje 220 V
Potencia y o
. Eléctrica X
consumo Tipo de v
energético energia Neumatica X
Hidraulica
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima
Otros -

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

Consideraciones de i
seguridad
Ubicacion -
Datos del fabricante Teléfono -
Correo -

Historial de mantenimiento
Fecha | Hora




Anexo 31. Ficha técnica de la Sierra para Abrir Pecho Bovino

ALCALDIA

EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
SIERRA PARA PECHO BOVINO

EMFI-EP

Nombre: Sierra de pecho MG-1E |Modelo: MG1E
Cadigo - referencia interna:[  400602540004.34155  |NUmero de serie: 107182
Fabricante: Jarvis Fecha de fabricacion: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento bovino para la
apertura del pecho del animal en la zona limpia de
vacunos.

Especificaciones técnicas

Peso 29.5 kg (65 Ib)
Dimensiones Largo 787 mm
Ancho -
Altura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje 220 v
Potencia y o
consumo Tipo de Electrllga X
energético energia N(.sur?at.lca -
Hidraulica
Temperatura operativa
Rango de minima )
temperatura|  Temperatura operativa
maxima )
Motor eléctrico de 1.9 HP.
Otros _ Mer?os de 85 Db. _
Velocidad maxima de corte: 330 m/min
Balanceador neumatico horizontal BNH-40

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

215

Consideraciones de Usar guantes de seguridad
seguridad .de malla.
Peligro de corte
Ubicacion 33 Anderson Road, Middletown, CT 06457-4926. USA
Datos del fabricante Teléfono (860) 347-7271
Correo president4@hotmail.com/ www.jarvisproducts.com

Historial de mantenimiento

Fecha |

| Hora |
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Anexo 32. Ficha técnica del Transferidor de Patas Bovino

- ALCALDIA
EMFIEP IBARRA EMFI-EP

DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
TRANSFERIDOR DE PATAS BOVINO

Nombre: Transferidor de patas Modelo: -

Cadigo - referencia interna:[  400602540004.33948  |NUmero de serie: -
Fecha de fabricacion: -

Fabricante: -

Descripcion general

Utilizada en el proceso de faenamiento bovino, para envial
al animal al corte de patas.

Especificaciones técnicas

Peso -
Dimensiones——2 % -
Ancho -
Altura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje -
Potencia y o
. Eléctrica -
consumo Tipo de v
energético energia Neumatica -
Hidraulica
Temperatura operativa
Rango de minima
temperatura|  Temperatura operativa
maxima
Otros Sistema mecanico compuesto por rieles

Normativas y certificaciones

Instrucciones de uso

Consideraciones de i
seguridad
Ubicacion -
Datos del fabricante Teléfono -
Correo -

Historial de mantenimiento
Fecha | Hora
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Anexo 33. Arbol 16gico de fallas para aturdidor neumatico

Falla en el

aturdidor
neumaitico

A

Falla en el Falla mecanica Problema en
suministro en el perno de los controles
de aire aturdimiento o valvulas
Baja Fallaen
4 Blogueo en Pemno Fallaenla )
presién en el resorte = Sensor
; las desgastado o valvula de
la linea de de - defectuoso
aire mangueras roto retorno activacién

A A A A A A

Conexiones Fallo

Jso prolongado
sin
mantenimiento

Lubricacién Obstruccidon Sensor sucio o .
- . sueltas o . eléctrico en
resorte msuficuente en la valvula . mal calibrado 3
dafiadas el sistema

Fugaen Compresor

tuberias defectuoso calidad




Anexo 34. Metodologia AMFEC para aturdidor neumatico

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Inspeccién de
Pérdida de presion Fugas en tuberias Reduccion d‘TJ 8 6 5 240 fuge_ls y
fuerza de aturdido mantenimiento
del compresor
Aturdgl)((j)ZiltHgﬂcaZ, Cambio
Desgaste del perno Uso prolongado sufrimiento del 9 7 4 252 periddico del
X perno
animal
Lubricacion
Falta de lubricacion Mantgn!mlento Mayor friccion y 7 6 6 252 segun el
deficiente desgaste manual de
fabricante
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente

Indetectable hasta que causa una falla total

218



Anexo 35. Preguntas causa — raiz para aturdidor neumatico

Preguntas causa - raiz

Problema El aturdidor neumaético no aturde correctamente
No aplica suficiente presion ¢Como se lo piensa prevenir?
El sistema neumatico tiene fugas ) )
5 Por qué Las conexiones estan desgastadas Implementar inspecciones regulares de las

No se han inspeccionado regularmente

No existe un plan de mantenimiento para ello

mangueras y programar un mantenimiento
preventivo del sistema neumatico

¢Desde hace cuanto tiempo existe el
problema?

¢Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

6 meses segln los reportes

En la zona de aturdimiento del faenamiento
bovino

1 mes

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementaran las soluciones?

Planta de faenamiento

Si, hay problemas similares en otros equipos
neumaticos de la planta, como la sierra de
pecho

El area de mantenimiento y el area de
produccion

¢Cual es el impacto a corto plazo?

¢ Qué causa parece la mas problemética?

¢Como se implementarian las soluciones
elegidas?

Mayor esfuerzo fisico de los operarios,
retrasos en el proceso de faenado e
incumplimientos del bienestar animal

La falta de mantenimiento preventivo

Con la creacion de un programa de
mantenimiento preventivo

¢Cual es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Mayor desgaste del equipo, costos
elevados en reparaciones correctivas y
riesgo de incumplimiento de normativas

Si, para reducir los tiempos de inactividad y
costos operativos

La capacitacion del personal y la asignacién de
recursos para la compra de repuestos y
mantenimiento

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Registros de fallas del aturdidor, reportes
de operarios y aumento en el consumo de
aire comprimido

No, ya que eliminar las causa mejorara la
eficiencia operativa y reducira costos

Se debe considerar la disponibilidad de
personal y evitar interrupciones en la
produccion
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Anexo 36. Arbol 16gico de fallas para bajador de maneas
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Anexo 37. Metodologia AMFEC para bajador de maneas

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Implementar
El bajador de maneas Fudas Interrupcion en la errieévdlis(lzgsesara
no desciende gasy linea de 9 7 6 378 P cas p
obstrucciones - evitar
correctamente produccion !
obstrucciones y
fugas
Lubricacion
Descepso inestable o Desgaste en Igs Riesgo de caida 8 6 5 240 regular_de
irregular sellos del pistdn pernos, ejesy
guias
Registro de
Dafio estructural y fallas y
Falla FOtaI . Fallo eléctrico paroen la 10 5 7 350 monitoreo del
bajador s L
produccion rendimiento del
equipo
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total




Anexo 38. Preguntas causa — raiz para bajador de maneas

Preguntas causa - raiz

Problema El bajador de maneas no desciende correctamente
El sistema presenta fallas ¢Como se lo piensa prevenir?
Hay fugas de aceite y baja presién
5 Por qué Desgaste en los sellos del piston Implementar inspecciones regulares y cambio

Falta de mantenimiento preventivo

No existe un programa estructurado de revision

periddico de sellos en el sistema hidraulico

¢Desde hace cuanto tiempo existe el
problema?

¢Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

3 meses segln los reportes

En la zona de procesamiento de faenado

2 meses

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementaran las soluciones?

Planta de faenamiento

Si, hay problemas similares en otros equipos

El area de mantenimiento y el area de
produccion

¢ Cual es el impacto a corto plazo?

¢ Qué causa parece la mas problematica?

¢Como se implementarian las soluciones
elegidas?

Mayor esfuerzo manual de los operarios y
retrasos en el proceso de faenado

La falta de mantenimiento preventivo en el
sistema eléctrico

Con la creacion de un programa de
mantenimiento preventivo

¢Cual es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Dafio progresivo del equipo y aumento en
costos de reparacion

Si, para reducir los tiempos de inactividad y
costos operativos

La capacitacion del personal y la asignacion de
recursos para la compra de repuestos y
mantenimiento

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Registros y reportes de mantenimiento,
observaciones del personal operativo

No, ya que eliminar las causa mejoraré la
eficiencia operativa y reducira costos

Se debe considerar la disponibilidad de
personal y evitar interrupciones en la
produccion




Anexo 39. Arbol 16gico de fallas para batea de sangrado
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Anexo 40. Metodologia AMFEC para batea de sangrado

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Utilizar
productos
Codaulos v residuos Acumulacion de adecuados para
Drenaje obstruido g y sangre y 9 7 5 315 evitar
en los conductos A !
contaminacion obstrucciones y
no Unicamente
agua.
Superficie irregular Desniveles o Flujo deficiente y T;\g)a:'ica:m;gae
P g corrosion en la acumulacién de 7 6 6 252 a p
de la batea garantizar un
estructura sangre R
flujo éptimo
_Desajuste en eI_ Tuberias rotas F|Itra0|_ones de 8 6 6 288 Inspecuorj de
sistema de drenaje fluidos las tuberias
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total




Anexo 41. Preguntas causa — raiz para batea de sangrado

Preguntas causa - raiz

Problema El sistema de drenaje de la batea no funciona correctamente
Hay obstrucciones en los conductos ¢Como se lo piensa prevenir?
Se acumulan coagulos y residuos
5 Por qué No se realiza una limpieza adecuada Implementar un programa de limpieza y

Se usa Unicamente agua para su limpieza

Falta de supervisién y planificacion de
mantenimiento

mantenimiento

¢Desde hace cuanto tiempo existe el
problema?

¢Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

6 meses segun los reportes

En la zona de desangrado de los bovinos

1 mes

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementaran las soluciones?

Planta de faenamiento

No, Unicamente se presenta este problema en

El area de mantenimiento y el area de

esta batea. produccion
. . ) . - ; Como se implementarian las soluciones
¢ Cudl es el impacto a corto plazo? ¢ Qué causa parece la mas problemética? ¢ P elegidas?

Riesgo de contaminacion y retrasos en la
limpieza del &rea

Falta de un mantenimiento adecuado en
drenajes

Creando un cronograma de limpieza y
revisiones técnicas periédicas

¢Cual es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las

soluciones?

Sanciones por incumplimiento de
normativas sanitarias

Si, eliminarlas garantizar la higiene y
mejorard el proceso

Asignacion de recursos para mantenimiento y
capacitacién del personal

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de inspeccidn sanitaria, quejas
del personal y acumulacion visible de
residuos.

No, ya que eliminar las causa beneficiara la
operacion y reducira costos de reparaciones
mayores

Se debe coordinar la limpieza sin afectar el
tiempo de operacion de la planta

225



Anexo 42. Arbol 16gico de fallas para cajon de noqueo
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Anexo 43. Metodologia AMFEC para cajon de noqueo

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
. Incrementar un
. . Riesgo de que el L
. Uso continuo sin ; mantenimiento
Mecanismo de o equipo no se abra 97 i6dico de |
sujecion desgastado mantenimiento correctamente al 9 6 5 0 periodico de 1o
adecuado . mecanismos de
caer el animal Lo
sujecion
Reforzar la
estructura del
Desgaste de las Fatiga del material Posible dafio cajon para
o 7 7 5 245 ;
paredes por uso prolongado critico evitar un
desgate
prematuro
Inspeccién y
o . - calibracion
Fallo en gl _plston Fggas_de aire 0 Aturdwmento 9 5 6 270 periédica del
neumatico presion insuficiente deficiente L
piston
neumatico
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total




Anexo 44. Preguntas causa — raiz para cajon de noqueo

Preguntas causa - raiz

Problema El cajon de noqueo no suelta correctamente al animal posterior a su noqueo
Los mecanismos de sujecion estan desgastados ¢Como se lo piensa prevenir?
No se les ha dado mantenimiento adecuado
No hay un plan estructurado de revisiones
5 Por qué

No se ha considerado la frecuencia de uso y
desgaste

No hay un registro sistematico de
mantenimiento preventivo

Implementar un plan de mantenimiento con
revisiones programadas y control de desgastes

¢ Desde hace cudnto tiempo existe el

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las

,Donde? .
problema? ¢ soluciones?
. En la zona de aturdimiento del faenamiento
6 meses seguln los reportes 2 meses

bovino

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementarén las soluciones?

Planta de faenamiento

Si, hay problemas similares en el cajon
insensibilizador con puerta guillotina de
porcinos

El 4rea de mantenimiento y el area de
produccion

¢Cual es el impacto a corto plazo?

¢ Qué causa parece la mas problemética?

¢Como se implementarian las soluciones
elegidas?

Aumento del tiempo de procesamiento y
posible incumplimiento de normativas

La falta de mantenimiento en 0s mecanismos
de sujecion y aturdimiento

Estableciendo una rutina de inspeccion y
calibracion del sistema

¢Cual es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Incremento de riesgos laborales y mayor
deterioro del equipo

Si, ya que la falla afecta la seguridad, eficiencia
y bienestar animal

Asignacion de recursos para mantenimiento y
capacitacién del personal

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de fallas en el aturdimiento,
observaciones en auditorias sanitarias y
quejas del personal

No, ya que su eliminacion mejorara el proceso
y reducira riesgos

Se debe coordinar los tiempos de
mantenimiento para no afectar la produccion
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Anexo 45. Arbol 16gico de fallas para cajon insensibilizador con puerta guillotina

El cajon
insensibilizador no

opera
correctamente

Fallaen el
. Problemas en .
mecanismo ) Deficiencias
el sistema de
de la puerta . estructurales
o aturdimiento

guillotina

Falta de
lubricacion en
las guias v
mecanismos de
sujecion

Contacto
deficiente
entre los
electrodos v e
animal

Desgaste en

Baja potencial
en la corriente
eléctrica
uministrada

Desgaste de las
paredes internas
debido a impactos
en los animales

Mal ajuste de la

los sistemas
de cierre y
apertura

compuesta,
rovocando atascos o
fallas en el cierre




230

Anexo 46. Metodologia AMFEC para cajon insensibilizador con puerta guillotina
AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Implementar la
Acumulacion de No permite el limpieza 'y
Atascamiento de la residuos en las ingreso del 8 7 5 280 lubricacion
puerta guillotina rieles y falta de animal, retrasando periddica en los
lubricacién el proceso rieles de la
puerta
. Revisar el
. El animal no
- El animal no queda estado de los
Contacto deficiente queda
s correctamente 6 5 270 electrodos y
en el aturdimiento . L correctamente
insensibilizado . s reemplazarlos
insensibilizado . !
si es necesario
Verificar
Baia potencia en la Disminucion de la | Disminucion de la periédicamente
ja pote efectividad del efectividad del 5 6 la potencia del
corriente L L -
aturdimiento aturdimiento suministro
eléctrico
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total




Anexo 47. Preguntas causa — raiz para cajon insensibilizador con puerta guillotina

Preguntas causa - raiz

Problema La puerta guillotina se atasca
Se acumulan residuos en los rieles ¢Como se lo piensa prevenir?
No hay un mantenimiento regular
No se han definido rutinas especificas de
5 Por qué limpieza Establecer un plan de limpieza diaria y

No se ha identificado la necesidad de
revisiones diarias

Falta de un plan de mantenimiento preventivo

lubricacion semanal de los rieles de la puerta

estructurado
¢ Desde hace cudnto tiempo existe el  D6nde? ¢ Cuénto tiempo llevara implementar las
problema? ¢ ) soluciones?
En la zona de aturdimiento del faenamiento
2 meses

6 meses segln los reportes

porcino

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementarén las soluciones?

Si, hay problemas similares en el cajon de

El 4rea de mantenimiento y el area de

Planta de faenamiento . . .,
aturdimiento de bovinos produccion

. . . . - ; Como se implementarian las soluciones
¢ Cual es el impacto a corto plazo? ¢ Qué causa parece la més problematica? ¢ P elegidas?

Aumento del tiempo de procesamiento y
riesgo de incumplimiento en normativas
de bienestar animal.

La falta de mantenimiento de los rieles de la
puerta guillotina

Estableciendo una rutina de inspeccién y
mantenimiento de los componentes criticos

¢Cudl es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Mayor desgaste del equipo y riesgo de
fallas severas en el aturdimiento

Si, ya que la falla afecta la seguridad, eficiencia
y bienestar animal

Asignacion del presupuesto para
mantenimiento y capacitacion del personal

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de fallas en auditorias sanitarias,
quejas de operarios y registros de tiempos
de inactividad

No, ya que su eliminacién mejorara el proceso
y reducira riesgos

Se debe coordinar los tiempos de
mantenimiento para evitar interrupciones en la
produccion
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Anexo 48. Arbol 16gico de fallas para caldero Hurst
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Anexo 49. Metodologia AMFEC para caldero Hurst

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
., Disminucién de la Implementar un
. Acumulacién de oL
Incrustaciones en los | _. eficiencia térmica programa de
minerales en el agua 8 6 5 240 .
tubos de calor - L Y mayor consumo tratamiento y
de alimentacién . g
de combustible andlisis de agua
Uso de combustible No se Iogrg,una Real_lzgr
. . combustion mantenimiento
Obstruccion en los con impurezas o eficiente v se limpieza
inyectores de falta de Y 9 5 6 270 y imp
. L reduce la periddica de los
combustible mantenimiento en - .
. generacion de inyectores de
los inyectores i
vapor combustible
Pérdida de presion Calibrar las
Desgaste por uso disminucién en valvulas de
Fugas en las valvulas | continuo y falta de y L 8 5 5 200 .
. o, la generacion de seguridad cada
calibracion
vapor tres meses
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total
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Anexo 50. Preguntas causa — raiz para caldero Hurst

Preguntas causa - raiz

Problema

El caldero presenta riesgo de fallas mecénicas

5 Por qué

Se acumulan incrustaciones en los tubos de
calor

¢ Como se lo piensa prevenir?

El agua de alimentacién no tiene el tratamiento
adecuado

Falta un sistema de monitoreo y control de
calidad del agua

No se ha implementado un programa de
analisis regular

Falta de un plan de mantenimiento estructurado

Establecer controles y pruebas de calidad del
agua para prevenir incrustaciones

¢ Desde hace cudnto tiempo existe el
problema?

¢.Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

6 meses seguln los reportes

En el area de generacion de vapor, afectando la
produccion de la planta

3 meses

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementarén las soluciones?

Planta de faenamiento

No, ya que el caldero Hurst es el Gnico caldero

El 4rea de mantenimiento y el area de

en la planta produccion
. . . . - ; COmo se implementarian las soluciones
¢ Cual es el impacto a corto plazo? ¢ Qué causa parece la més problematica? ¢ P elegidas?

Mayor consumo de combustible y
reduccion en la eficiencia del vapor

La acumulacion de incrustaciones y fallas en el
sistema de combustion

Estableciendo un programa de mantenimiento
predictivo basado en analisis de calderos

¢Cudl es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Riesgo de falla total del caldero y costos
elevados de reparacion

Si, ya que eliminar las causas reducira costos y
mejorara la eficiencia

Se requiere inversién en capacitacion y
adquisicion de equipos de monitoreo

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de ineficiencia térmica, analisis
de combustién y consumo elevado de
combustible

No, ya que las mejoras traeran beneficios a
largo plazo

Se deben coordinar tiempos de mantenimiento
para evitar interrupciones en la produccion
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Anexo 51. Arbol 16gico de fallas para descensor de cerdos al tanque de escaldado
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Anexo 52. Metodologia AMFEC para descensor de cerdos al tanque de escaldado

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Aplicar
Desaaste en los eies Falta de lubricacién | Atascos o fallos en lubricacién y
gaste ¢ J 0 mantenimiento | el movimiento de 8 6 5 240 mantenimiento
y cojinetes : A
inadecuado descenso periddico a los
ejes y cojinetes
Revisar el
Sellos desgastados | Pérdida de presion sistema y
Fugas en el sistema 0 mangueras y funcionamiento 9 5 6 270 reemplazar los
deterioradas irregular sellos
desgastados
Implementar un
., Falta de limpieza Movimientos programa de
Acumulacion de o . . N
- periddica en el imprecisos y 7 6 5 210 limpieza
grasas y residuos . .
equipo atascos estricta del
equipo
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total
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Anexo 53. Preguntas causa — raiz para descensor de cerdos al tanque de escaldado

Preguntas causa - raiz

Problema El descensor presenta fallas en su operacion, provocando atascos o caidas buscas
Se acumulan residuos de suciedad en las guias ¢Como se lo piensa prevenir?
No se realiza una limpieza regular
No hay un procedimiento estandarizado de
5 Por qué limpieza Incluir el descensor dentro del plan de
No se ha establecido un plan de mantenimiento mantenimiento preventivo, asegurando su
adecuado revision periddica.

No se ha priorizado este equipo dentro de la
rutina de mantenimiento

¢ Desde hace cudnto tiempo existe el
problema?

¢.Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

6 meses seguln los reportes

En el area de descenso de cerdos hacia el
tanque de escaldado

2 meses

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementarén las soluciones?

Planta de faenamiento

Si, otros equipos neumaticos de subida y

El 4rea de mantenimiento y el area de

bajada se encuentran en situaciones similares produccion
. . ) . - ; Como se implementarian las soluciones
¢ Cudl es el impacto a corto plazo? ¢ Qué causa parece la mas problemética? ¢ P elegidas?

Reduccién en la eficiencia de la linea de
escaldado y posibles riesgos para los
operarios

El desgaste de los mecanismos de descenso

Implementando un programa de mantenimiento
y limpieza periddica

¢Cudl es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Fallo total del sistema y aumento en los
costos de reparacion

Si, mejorar el mantenimiento reducira los
problemas y optimizara la operacion

Se requiere capacitacion, repuestos y
asignacién de tiempo para el mantenimiento
preventivo

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de fallas mecanicas, registros de
mantenimiento y quejas del personal
operativo

No, las soluciones traeran beneficios a corto y
largo plazo

Se debe coordinar los tiempos de limpieza y
mantenimiento para evitar interrupciones en la
produccion
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Anexo 54. Arbol 16gico de fallas para guinche de elevacion

El guinche no
eleva / desciende
correctamente las
canales de los
animales

Desgaste en el Problemas en
Factores i .
sistema el sistema de
externos . .
mecanico frenos

Engranajes Fallaenel

Operacion
Exceso de P
inadecuada por Poleas con falta de .
carga en la . o mecanismo de
., parte del desalineadas lubricacion o .,
elevacion \ retencion
personal dafiados
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Anexo 55. Metodologia AMFEC para guinche de elevacion

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efectoen la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Capacitar al
Desqaste personal en la
Sobrecarga en la Falta de control en acelera?jo de la 9 4 6 216 correcta
elevacion el peso de las cargas operacion del
estructura .
equipo y
limites de carga
Revisar el
sistema de
Falta de . Descenso frenos y
Desgaste en frenos o incontrolado de la 10 5 6 300 :
mantenimiento realizar
carga o
mantenimiento
preventivo
Inspeccionar
regularmente
Cables de acero Falta d? INspeccion Riesgo de ruptura los cables de
periddicay 2 10 4 5 200 aceroy
desgastados S y caida de carga
lubricacién reemplazarlos
si presentan
desgaste
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total




Anexo 56. Preguntas causa — raiz para guinche de elevacion

Preguntas causa - raiz

Problema El guinche de elevacion presenta fallas en su funcionamiento
Puede haber fallas en el motor, cables o frenos ¢Como se lo piensa prevenir?
No se han realizado inspecciones adecuadas o ) o
5 Por qué No esta incluido en un plan de mantenimiento Realizar inspecciones periédicas, incluir el

No se ha identificado el riesgo critico de fallo

Falta de un analisis sistematico de fallas

equipo en el plan de mantenimiento y reforzar
la capacitacion del personal

¢Desde hace cuanto tiempo existe el
problema?

¢Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

6 meses segln los reportes

En la zona de elevacion de canales dentro del
proceso de faenamiento bovino

2 meses

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementaran las soluciones?

Planta de faenamiento

Si, hay problemas similares en otros equipos de

El area de mantenimiento y el area de

elevacion produccion
. . . . - ; Como se implementarian las soluciones
¢ Cual es el impacto a corto plazo? ¢ Qué causa parece la més problematica? ¢ P elegidas?
Riesgo de fallas graves en la elevaciéon y Desgaste en frenos y cables de acero Aplicando inspecciones y mantenimiento
posibles accidentes preventivo
. . _— ; Qué se debe afrontar para implementar las
¢ Cudl es el impacto a largo plazo? ¢Hay razones para eliminar las causas? Q soluciopnes‘? P

Aumento de costos de reparacion y riesgo
de accidentes laborales

Si, la implementacion de mantenimiento
reducird los riesgos y mejorard la seguridad

Se requiere revision constante, capacitacién y
repuestos adecuados

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de fallas en el guinche, registros
de mantenimiento y quejas del personal

No, eliminar las causas mejorara el rendimiento
y seguridad del equipo

Se debe coordinar los tiempos de
mantenimiento con la produccidn para evitar
interrupciones




Anexo 57. Arbol 16gico de fallas para noria de bajada

La noria de bajada
presenta atascos y
movimientos
irregulares

Problemas en
la cadena
transportadora

Factores
externos

Falta de
lubricacién en

Poleas
desalineadas

Sobrecarga en la
joria por exceso de
os rodamientos peso

Uso

inadecuado
por parte del

personal

Desgaste
estructural

Desgaste en los

ganchos o soportes
de las canales

Holguras
excesivas en
los
mecanismos
de soporte
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Anexo 58. Metodologia AMFEC para noria de bajada

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Ajustar y
Poleas desalineadas | Falta de inspeccion | . Atascps 0 alinear las
Lo interrupciones en 8 5 5 200 poleas para
0 desgastadas y lubricacion : .
la linea evitar
vibraciones
Capacitar al
ersonal en la
Desgaste estructural | . . P
Holguras en los y falta de Riesgo de caida de 9 4 6 216 corre_qta
soportes . o las canales operacion y
inspeccion
carga de la
noria
Revisar y
Falta de inspeccion Atascos o lubricar
Cadena desgastada NSpec interrupciones en 10 4 5 200 regularmente la
y lubricacion :
la linea cadena
transportadora
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente Indetectable hasta que causa una falla total
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Anexo 59. Preguntas causa — raiz para noria de bajada

Preguntas causa - raiz

La noria de bajada presenta fallas en su funcionamiento, generando atascos y retrasos en la

Problema >
produccién
Puede haber fallas en la cadena ¢Como se lo piensa prevenir?
No se han realizado inspecciones adecuadas o ) o
5 Por qué No esta incluido en un plan de mantenimiento Realizar inspecciones periédicas, incluir el

No se ha identificado el riesgo critico de fallo

Falta de un analisis sistematico de fallas

equipo en el plan de mantenimiento y reforzar
la capacitacion del personal

¢Desde hace cuanto tiempo existe el
problema?

¢Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

6 meses segln los reportes

En a zona de descenso de canales

2 meses

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢Quiénes implementaran las soluciones?

Planta de faenamiento

Si, hay problemas similares en otros equipos de

El area de mantenimiento y el area de

transporte produccion
. . ) . - ; Como se implementarian las soluciones
¢Cual es el impacto a corto plazo? ¢ QUé causa parece la mas problematica? ¢ P elegidas?

Riesgo de fallas graves en la linea de
produccion y posibles accidentes

Desgaste en la cadena y fallos en sensores

Aplicando inspecciones y mantenimiento
correctivo y preventivo

¢Cual es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Aumento de costos de reparacion y
retrasos en la produccién

Si, la implementacion de mantenimiento
reducira riesgos y mejorard la seguridad

Se requiere una revision constante,
capacitacién y repuestos adecuados

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de fallas en la noria, registros de
mantenimiento y quejas del personal

No, ya que eliminar las causa mejorara el
rendimiento y seguridad del equipo

Se debe coordinar los tiempos de
mantenimiento con la produccidn para evitar
interrupciones




Anexo 60. Arbol 16gico de fallas para sierra para abrir pecho

La sierra genera
cortes irregulares o

no funciona
correctamente

Fallaen el
motor

Problemas en
la hoja de
sierra

Fallasenel
sistema de
transmision

Pérdida de
potencia en el
motor

Sobrecalentamiento Deformacion de la
del motor sierra

Acumulacion’
de residuos en
los dientes de
la sierra

Holguras en los

engranajes o
mecanismos
internos

Desajuste en
la tensién de
la correa o

cadena de
fransmisior
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Anexo 61. Metodologia AMFEC para sierra para abrir pecho

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efectoen la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
Inspeccionar
La sierra no periddicamente
Motor sin potencia Fallo en el motor funciona 10 4 5 200 el motor y
correctamente suministro de
energia
Holguras en el Pérdida de AI\LJJLtj)Sr:ﬁ;ry
sistema de Falta d_e ajg§te y precision en el 8 5 5 200 regularmente el
L lubricacion corte y .
transmision L sistema de
vibraciones S
transmision
_ _ Fatiga del Capacitar al
Vibraciones Desgaste en los personal sobre
. operador y
excesivas en el componentes o 7 5 5 175 el uso adecuado
- - reduccion de la ;
equipo internos . de la sierra'y su
precision -
mantenimiento
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente

Indetectable hasta que causa una falla total
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Anexo 62. Preguntas causa — raiz para sierra para abrir pecho

Preguntas causa - raiz

Problema La sierra para abrir pecho no corta correctamente o presenta fallas en su funcionamiento
Puede haber problemas en la hoja de sierra, el . C6 0 i .
motor o la transmisién ¢ Como se lo piensa prevenir?
No se ha reemplazado ni afilado en el tiempo
) adecuado
5 Por qué

No hay un plan de mantenimiento estructurado

No se han priorizado este equipo en el
mantenimiento preventivo

Falta de un analisis critico de fallas

Implementar revisiones periddicas en la hoja de
sierra, motor y sistema de transmision

¢ Desde hace cudnto tiempo existe el
problema?

¢.Donde?

¢ Cuanto tiempo llevara implementar las
soluciones?

6 meses seguln los reportes

En la estacion de corte de pecho del
faenamiento bovino

1 mes

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementarén las soluciones?

Planta de faenamiento

No, esta es la Unica sierra que representa

El 4rea de mantenimiento y el area de

problemas produccion
. . ) . - ; Como se implementarian las soluciones
¢Cual es el impacto a corto plazo? ¢ QUé causa parece la mas problematica? ¢ P elegidas?

Mayor esfuerzo fisico de los operarios,
afectacion en la calidad de los cortes y
retrasos en la produccién

Desgaste en la hoja de sierra y fallas en el
motor

Aplicando inspecciones, reemplazo de hojas de
sierra y mantenimiento preventivo

¢Cudl es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Riesgo de accidentes y aumento en costos
de reparacién

Si, eliminar las causas mejorara la seguridad y
la productividad

Se requiere compromiso del area de
mantenimiento y adquisicion de repuestos

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de fallas en la sierra, quejas de
los operarios y registros de
mantenimiento

No, ya que eliminar las causas reducira los
riesgos y mejorara la eficiencia

Se debe programar el mantenimiento sin
afectar el proceso productivo
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Anexo 63. Arbol 16gico de fallas para transferidor de patas

El transferidor de patas
Nno opera correctamente,

generando problemas en
a continuidad de la line

Desgaste en los Mala
) ., Factores
elementos alineacion de
.. . externos
mecanicos las rieles

olguras en

Acumulacién de Falta de

Rodamientos Falta de lubricacion Desalineacion de las
o guias en los componentes los mecanismos e | |articulaciénes residuos en as mantenimiento
del partes méviles periddico

sujecion

desgastadas moéviles

transferidor




Anexo 64. Metodologia AMFEC para transferidor de patas

AMFEC
Modo de falla Causa potencial Efecto en la Severidad Ocurrencia Deteccion RPN Accibn
P operacion () (O) (D) (SxOxD) recomendada
L Ajustar y
Sujecion !
Holguras en los Desgaste en los e lubricar los
h deficiente de las
mecanismos de componentes patas, posible 8 5 6 240 componentes
sujecion mecanicos caida del producto mecanicos
regularmente
Establecer un
Acumulacién de N Movimiento plan de
residuos en las partes Faf:gndtgr:m?;fg y irregular y posible 7 6 5 210 limpieza 'y
moviles atasco del equipo mantenimiento
preventivo
Mantenimiento Aumento de la Lubricar los
Falta de lubricacion - friccién y desgaste 8 5 5 200 componentes
deficiente ‘-
acelerado mecéanicos
Escalas de puntuacion AMFEC
Puntaje Severidad Ocurrencia Deteccién
1-2 Sin impacto Muy rara vez Se detecta de inmediato
3-4 Impacto leve Poco frecuente Es detectable con monitoreo rutinario
5-6 Impacto moderado | Ocasionalmente Se detecta con inspecciones especificas o pruebas
7-8 Impacto alto Con frecuencia Dificil de detectar sin desmontar
9-10 Impacto critico Constantemente

Indetectable hasta que causa una falla total
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Anexo 65. Preguntas causa — raiz para transferidor de patas

Preguntas causa - raiz

El transferidor de patas no funciona correctamente para trasladar al animal hacia la

Problema - L
siguiente actividad
Hay fallas en la alineacion entre rieles ¢ Como se lo piensa prevenir?
El peso del animal dificulta el paso de un riel a
otro riel
5 Por qué Falta de lubricacion Implementar revisiones rutinarias previo al

No hay inspeccién periddica del equipo

No existe un plan de mantenimiento

inicio de faenamiento

estructurado
¢ Desde hace cudnto tiempo existe el  D6nde? ¢ Cuénto tiempo llevara implementar las
problema? ¢ ) soluciones?
. En la zona de transferencia del area de
6 meses segun los reportes 1 mes

faenamiento bovino

¢ Quiénes se encuentran perjudicados?

¢Existen similitudes entre problemas?

¢ Quiénes implementarén las soluciones?

Planta de faenamiento

Si, hay problemas similares en otros equipos de

El 4rea de mantenimiento y el area de

transporte produccion
. . . . - ; Como se implementarian las soluciones
¢ Cual es el impacto a corto plazo? ¢ Qué causa parece la més problematica? ¢ P elegidas?

Reduccion de la eficiencia en la linea de
produccion

La desalineacidn de carriles

Con la creacion de un programa de
mantenimiento preventivo y acciones
correctivas

¢Cudl es el impacto a largo plazo?

¢Hay razones para eliminar las causas?

¢ Qué se debe afrontar para implementar las
soluciones?

Mayor desgaste del sistema de transporte,
riesgos ergondmicos en los trabajadores y
riesgos de accidentes

Si, eliminar las causas mejorara la seguridad y
el desempefio del equipo

Se necesita una inversion en repuestos y un
programa de mantenimiento preventivo

¢ Qué evidencias pueden respaldar la
existencia del problema?

¢Hay razones para no eliminar las causas?

¢Implementar las soluciones podian
ocasionar otros conflictos?

Reportes de fallas, tiempos de inactividad
y registros de mantenimiento

No, ya que eliminar las causa mejoraré la
eficiencia operativa, mantendré una seguridad
en el personal y reducira costos

Se debe considerar la ejecucion del
mantenimiento sin afectar la produccion
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Anexo 66. Plan de mantenimiento preventivo para equipos criticos

. . Abril M i li Agost .
Equipo Actividades bri ayo Junio Julio gosto Observaciones
11213141123 4]1][2]3[4]1]2|3]4/1]|2|3|4
Verificar Condr:f)'gggg de embolode | o | s | x [ x | x| X | X [ X |X| x| x| x|x|x|x|x|[x|x|x| Diario
Verificar ajustes XIX| XX XX XX XX X[ XXX X[ X[ X[X]|X|X Diario
CO'OCarlgggafgace'tepor XXX [ X X x x| x x| x | x [ x| x| x| Diario
Inspeccionar fugas de aire XIX| XX XX XX XX X[X]|X[X[|X[X[|X[|X]|X|X Diario
Aturdidor neumatico, Limpieza interior de camara XXX XX XXX XXX XXX XXX [X]|X]|X Semanal
bovino ; —
(400602540004.34136) Ajuste interior de tuerca XIX| XX XX XX XX X[X]|X[X[|X[X[|X[|X]|X|X Semanal
Verificacién del estado de O-rings | X | X | X | X | X [ X[ X | X[ X | X | X[ X[ X|X|X|X|X|X|X|X Semanal
Inspeccidn del sistema de disparo | X | X | X | X [ X [ X | X | X | X[ X[ X[ X | X | X| X | X[ X[ X]|X|X Semanal
verificacion dg condiciones de X X X X X Mensual
amortiguador
Inspeccidn del bocin de bronce X X X X X Mensual
Inspeccidn del cabezal X X X X X Mensual
Verificar que las cadenas se | |y 1y e e | x| x| x| x| x U xx P x x| x| x| x| x Diario
. encuentren en buen estado
Bajador de maneas,
bovino Ajustar los pernos del motor XIX| XX XX XX XX X[X]|X[X[|X[X[|X[|X]|X|X Semanal
(400602540004.34153) Control de bandas X X X X X Mensual
Revision de aceite del motor X X X X X Mensual
Limpieza XX XX [ XXX XX XX X|X[X|X[X|X[X]|X]|X Diario
Batea de sangrado, Verificar las condiciones de los s Ix I Ex s U s b sl sl s sl x s b x| x X Diario
bovino desagiies
(400602540004.34099). Revisar acoples X X Trimestral
Revisar uniones y sueldas X X Trimestral
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Anexo 66. Continuacion del plan de mantenimiento preventivo para equipos criticos

. . Abril M i li Agost .
Equipo Actividades bri ayo Junio Julio gosto Observaciones
213 4 2134 2134 213[4[1]2]3]|4
Limpieza XX | X XXX X|X|X XXX X|X|X|X Diario
y . Pintada de puerta con anticorrosivo
Cajon de nogueo, bovino amarillo Caterpillar X Semestral
(400602540004.33935)
Engrasada de chumaceras XXX X | X|X XXX XXX | X[ X|X|X Semanal
Reajuste de pernos y soldaduras X X X X X Mensual
Limpieza de mecanismos de X XXX XXX XXX XXX XXX X X % Diario
accionamiento
Cajon insensibilizador Engrasada de guias-poleas XXX XX XXX XX XXX XX X[ XXX Diario
con puerta guillotina, Verifi ltaie v limoi
porcino otos ol Moot tor ot XX XXX XXX XXX X[ XX X[ X[X|X|X]| Diario
(400602540004.33978). | Contactos del noqueador eléctrica
Verificar alineamientos del X | | | XXX P [ x x| semanal
noqueador eléctrico
Realizar una purga alta y baja cada x| x| x % | x| x % | x| x wIx x| x I x x| x Diario
dos horas
Verificar el nivel de agua y X [ XXX x| x X x| x [ x x| x [ x x| x [ x| x Diario
combustible
Limpieza de filtros de combustible X | X| X X[ X|X X | X| X X[ X| X[ X|X Semanal
Limpieza de residuos de
Caldero Hurst, cuarto de | combustible en camara de fuego X X X X X|  Mensual
maquinas . - . -
(400602540004.34143) V.erllflcar cc->rTeX|c.Jr’1es eléctricas X X Trimestral
Verificar d05|f|c,ac.|on del producto X X Trimestral
quimico
Control de conexiones de agua, X Semestral
vapor y purga
Inspeccién de_ valvulas de X Anual
seguridad
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Anexo 66. Continuacion del plan de mantenimiento preventivo para equipos criticos

. . Abril M i li Agost .
Equipo Actividades bri ayo Junio Julio gosto Observaciones
213 4 2|3 2|3 2134 2134
Verificar el alineamiento con el |y 1o | s [ o |5 x| x| x| X [ X | x| X | X [ x| x| x| x|[x|x| Diario
sistema de riel movil
Descensor de cerdos al _ _ —
tanque de escaldado, Inspeccion de ajustes XX XXX XXX X[ X[ X[ XXX X|X|X[|X|X|X Diario
porcino Engrasar rodamientos y pernos de .
(400602540004.33991). sujecion X X Trimestral
Revision de conexiones X X Trimestral
Verificar el alineamiento con el | o [y | 5 | 5 | | [ x [ x | x | x| x| x| x| x| x|x[x|x|x|x| Diario
sistema de riel movil
Guinche de elevacion, Inspeccion de ajustes XXX XXX XXX XXX XXX XX X x| X Diario
porcino -
(400602540004.33937) Engrasar rodamlengosypernos de X X Trimestral
sujecion
Revision de conexiones X X Trimestral
Verificar el alineamiento con el | o [y | 5 |5 | |5 [ [ x | x | x| x| x| x| x| x| x [ x| x Diario
sistema de riel movil
Noria de bajada, bovino Inspeccion de ajustes X X X | X Diario
400602540004.34152 i
( ) | Engrasar rodamientos y pernos de X X Trimestral
sujecion
Revisién de conexiones X X Trimestral
Limpieza de guias de sierra XIX| XX XX XX XX X[X]|X[X[|X[X[|X[|X]|X|X Diario
Verificar ajustes XIX| XX XX XX XX X[X]|X[X[|X[X[|X[|X]|X|X Diario
. ) Engrasar el rodamiento interior | X [ X | X | X[ X | X | X[ X[ X | X| X | X | X[ X[ X|X|X|X|X|X Diario
Sierra para abrir pecho, - L2 |
bovino Verificar e ag.’sfe delbrazode |y | s || x| x| x | x | x [ x [ x| x| x| x| x|x|x|x|x|x|x| Semanal
(400602540004.34155) Iefa
Verificar el estado de Crooshead | X | X [ X [ X | X | X | X | X[ X[ X|X|X|X|X|X|X|X]|X]|X|X Semanal
Verificar el estado de guias y sierra X X X X X Mensual
de corte
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Anexo 66. Continuacion del plan de mantenimiento preventivo para equipos criticos

. . Abril M i li Agost .
Equipo Actividades bri ayo Junio Julio gosto Observaciones
112|13]4[1]2[3[4|1|2[3]4]1[2|3|4]|1]2]3|4
Verificar ajustes XX X[ XXX X[X|X[X]|X|X X[ X| X[ X|X[X]|X Diario
Inspeccion general X X X X X Mensual
Transferidor de patas, Engrasar cadena X X X X X Mensual
bovino Verificar estado de poleas, cables
(400602540004.33948) resortgs ' y X X X X X Mensual
Inspeccién de su_eldas del sistema X Semestral
de rieles
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Anexo 67. Procedimiento de mantenimiento preventivo

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL Edicion:
CANTON IBARRA Primera
|3| EMEI-EP PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO 10
el R PREVENTIVO '
Codigo Eje de Gestion Fecha
PMP-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

1. Informacidn general del procedimiento
Establecer el procedimiento para el mantenimiento preventivo aplicable para equipos y
magquinarias utilizados en la planta de faenamiento.
2. Objetivos
Establecer las actividades necesarias para la ejecucion del mantenimiento preventivo de la
maquinaria de la planta faenadora de ganado, para garantizar su correcto funcionamiento.
3. Alcance
Este procedimiento es aplicable a todos los equipos de la planta y su aplicacion involucra
al area de mantenimiento y operarios de la planta.
4. Responsables del procedimiento
- Jefe de mantenimiento: supervision del correcto desarrollo del procedimiento.
- Técnicos de mantenimiento: ejecutar las actividades de mantenimiento.
- Operarios: reporte de fallas y colaboracion en las inspecciones diarias.

5. Procedimiento

Actividad Responsable Descripcion
1 Jefe de mantenimiento Revisar el plan de mantenimiento preventivo
2 Jefe de mantenimiento Inspeccionar visualmente el estado de los equipos y
maquinarias
3 Técnico de mantenimiento Evaluacion del problema
4 Jefe de mantenimiento Asignacion de actividades a los técnicos de mantenimiento

para la solucion del problema

5 Técnico de mantenimiento Realizar las actividades
6 Jefe de mantenimiento Supervisar las actividades
7 Jefe de mantenimiento Verificar el equipo y registrar digitalmente el

mantenimiento en las fichas técnicas de las maquinas
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EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL Edicién:
CANTON IBARRA Primera
|3| EMEI-EP PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO 10
bd P e PREVENTIVO '
Codigo Eje de Gestion Fecha
PMP-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

6. Documentos y registros

- Ficha técnica de la sierra descuerado

ALCALDIA

IBARRA

EMFI-EP

EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

FICHA TECNICA DEL EQUIPO:
SIERRA DE DESCUERADO

Nombre: Pneumatica Turbo - 11l [Modelo: Turbo - 111 - A/B - Dehider
Cédigo - referencia interna: N/A NUmero de serie: A10372
Fabricante: KENTMASTER. INC  |Fecha de fabricacion: 10/27/03

Descripcion general

Utilizada en el proceso bovino, porcino y ovino - caprino

para despegar cueros a gran velocidad y sin dafios.

Especificaciones técnicas

Peso 1.24 kg (2 Ib)
. . Largo -
Dimensiones Ancho .
Altura -
Material Acero inoxidable
. Voltaje 110V
Potencia 'y —
consumo Tipo de EIectr[lc_a X
energético energia Ne;umat.lca X
Hidraulica
Temperatura operativa
Rango de minima B
temperatura|  Temperatura operativa
maxima .
Otros \(?Iocidat_j: 6.000 rpm - 8_.500 rpm
Presion de aire: 4 bar (60 psi) - 6 bar (90
psi)
Normativas y certificaciones
89/392/ECC
91/368/EEC
93/44/EEC
Instrucciones de uso
Consideraciones de Usar guantes de seguridad
seguridad .de malla.
Peligro de corte
Ubicacién Ave. Monrovia, California. 31016 EE.UU
Datos del fabricante Teléfono (626) 359-8888
Correo info@kentmaster.com
Historial de mantenimiento

Fecha | Hora |
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EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL

) Edicion:
CANTON IBARRA Primera
|—| EMFI-EP PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO 10
3 D FAENAMIENTS DEL CANTON IBARRA PREVENTIVO .
Caodigo Eje de Gestion Fecha
PMP-001 Area de mantenimiento 06-02-2025
7. Anexos
- Flujograma del procedimiento
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Anexo 68. Procedimiento para el mantenimiento de terceros

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL Edicion:
CANTON IBARRA Primera
|3| EMEI-EP PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO 10
el R DE TERCEROS '
Codigo Eje de Gestion Fecha
PMT-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

1. Informacidn general del procedimiento
Establecer el procedimiento para el mantenimiento de terceros aplicable para equipos y
magquinarias utilizados en la planta de faenamiento.
2. Objetivos
Establecer los lineamientos para la contratacion, subcontratacion, supervision y evaluacion
de los servicios de mantenimiento realizados por terceros.
3. Alcance
Este procedimiento es aplicable a todos los equipos de la planta y su aplicacion involucra
al area de mantenimiento y operarios de la planta.
4. Responsables del procedimiento
- Jefe de mantenimiento: coordina la contratacidn, supervision y evaluacion del servicio.
- Departamento de compras: gestiona la contratacion y documentacion de los
proveedores.
- Proveedor del servicio: realiza las actividades de mantenimiento segtn lo establecido.

- Operarios: reporta las fallas o problemas detectados en los equipos y maquinarias.
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EHPRESA PUBLICA HUNICIPAL
D FATMAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNIpIPAL DE FAENAMIENTO DEL Edicién:
CANTON IBARRA .
PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO Primera
DE TERCEROS 1.0
Caodigo Eje de Gestion Fecha
PMT-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

5. Procedimiento

Actividad Responsable Descripcién

1 Jefe de mantenimiento Identificar la necesidad del mantenimiento externo

2 Jefe de mantenimiento Solicitar cotizaciones a proveedores certificados

3 Jefe de mantenimiento Informar al jefe de planta sobre la contratacion

4 Jefe de mantenimiento Formalizacion del contrato o acuerdo de prestacion de
servicios

5 Jefe de mantenimiento Comunicacion de las fechas y alcances del mantenimiento

al personal involucrado

6 Proveedor del servicio Realizar las actividades

7 Jefe de mantenimiento Registro de las actividades en una orden de trabajo (PMT-
001-0T)

8 Jefe de mantenimiento Prueba operativa de los equipos antes de la entrega final

9 Jefe de mantenimiento Registro del servicio en la ficha técnica de cada equipo
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EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL

CANTON IBARRA Ecrjilrzlgrna:
PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO
[O]EMFI-EP DE TERCEROS L0
Caodigo ~ Eje de Gestion Fecha
PMT-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

6. Documentos y registros

- PMT-001-OT

ORDEN DE TRABAJO
Fecha: / /
Solicitado por:

Equipo:

Tipo de trabajo para realizar:

Equipos, materiales 0 componentes requeridos:

Detalle:

Cantidad:

Costo por unidad:

Observaciones:

Mantenimiento, entregado por:

Jefe de planta, recibido por:
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[o]

EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNIpIPAL DE FAENAMIENTO DEL Edicién:
CANTON IBARRA .
PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO Primera
DE TERCEROS 1.0
Caodigo Eje de Gestion Fecha
PMT-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

7.

Anexos

- Flujograma del procedimiento
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Anexo 69. Procedimiento para la adquisicion de repuestos

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL Edicién:
CANTON IBARRA ) Primeré
PROCEDIMIENTO PARA LA ADQUISICION DE
[S)EMFI-EP REPUESTOS 10
Codigo ~ Eje de Gestion Fecha
PAR-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

1. Informacidn general del procedimiento
Establecer el procedimiento para la adquisicion de repuestos aplicable para equipos y
magquinarias utilizados en la planta de faenamiento.
2. Objetivos
Establecer un procedimiento estandarizado para la adquisicion de repuestos requeridos en
el mantenimiento de la maquinaria y equipo de la planta.
3. Alcance
Este procedimiento es aplicable a todos los equipos de la planta y su aplicacion involucra
al area de mantenimiento, departamento de compras y gerencia.
4. Responsables del procedimiento
- Jefe de mantenimiento: identificar la necesidad de repuestos y solicitar su adquisicion.
- Departamento de compras: gestionar la compra de repuestos requeridos.
- Gerencia: aprobar compras de los repuestos.

5. Procedimiento

Actividad Responsable Descripcion

1 Jefe de mantenimiento Detectar la necesidad de un repuesto durante las

inspecciones 0 mantenimientos programados

2 Jefe de mantenimiento Revisar el stock en almacén antes de realizar una solicitud
de compra. (PMT-001-OT)

3 Jefe de mantenimiento Generar la solicitud de compra. (PMT-001-OT)

4 Jefe de mantenimiento Se envia la solicitud de compra para su gestion

5 Departamento de compras | Se aprueba la compra, si el repuesto tiene un costo elevado

se requiere aprobacion de la gerencia.

6 Departamento de compras Se registra en el sistema de inventario
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EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL

CANTON IBARRA ) Ecrjilrzlgrna:
i PROCEDIMIENTO PARA LA ADQUISICION DE
[O]EMFI-EP REPUESTOS L0
Caodigo ~ Eje de Gestion Fecha
PAR-001 Area de mantenimiento 06-02-2025

6. Documentos y registros

- PMT-001-OT

ORDEN DE TRABAJO
Fecha: / /
Solicitado por:

Equipo:

Tipo de trabajo para realizar:

Equipos, materiales 0 componentes requeridos:

Detalle:

Cantidad:

Costo por unidad:

Observaciones:

Mantenimiento, entregado por:

Jefe de planta, recibido por:
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EMFI-EP

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL
DE FAENAMIENTO DEL CANTON IBARRA

EMPRESA PUBLICA MUNICIPAL DE FAENAMIENTO DEL

PROCEDIMIENTO PARA LA ADQUISICION DE
REPUESTOS

CANTON IBARRA

Edicion:
Primera
1.0

Caodigo
PAR-001

Eje de Gestion

Area de mantenimiento

Fecha
06-02-2025

7.

Anexos

- Flujograma del procedimiento
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Jefe de mantenimiento

Inicio

Lo

1. Detectar la
necesidad de un
repuesto

'
.

PMT-01-OT

]

2. Revisar el
stock en almacén
antes de realizar

la solicitud de

COIH})I"{E

A

3. Generar la
solicitud de
compra

H

4. Se envia la
solicitud de
compra para su

Fin

6. Se registra en
el sistema de
inventario

Departamento de compras

Se requiere la

gestion
5. (El
I;l_%pueStO No Se aprueba la
I:;l;cl’.ln compra
elevado? %H
Si

aprobacion de la
oerencia




264

Anexo 70. Cumplimiento de las actividades del plan de mantenimiento preventivo
Cddigo Equipo Actividades realizadas Actividades % de
programadas cumplimiento
Anexo 71. Tiempo promedio entre fallas
Caodigo Equipo Tiempo total disponible Tiempo de Cantidad de
reparacion fallas
Anexo 72. Tiempos promedios entre reparacion
Cadigo Equipo Tiempo de reparacion Cantidad de Tiempo
fallas promedio para

la reparacién

Anexo 73. Disponibilidad de los quipos

Cadigo

Equipo

TPEF

TPPR

Disponibilidad




