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RESUMEN

El presente estudio “OBTENCION DE ANTELANA MEDIANTE BLANQUEO
QUIMICO Y OPTICO EN LANA DE PIELES OVINAS CURTIDAS AL
CROMO Y AL ALUMINIO”, consisti6 en mejorar los métodos de curtido
existentes tanto al cromo como al aluminio y asi obtener antelanas de excelentes
caracteristicas para luego ser sometidas al proceso de blanqueo quimico y éptico
utilizando peroxido de hidrégeno como agente de blanqueo quimico (1-1,5%) y

uvitex BHT 115% como agente de blanqueo éptico (0,75- 1%) .

Para este trabajo de investigacion se utilizdé un total de cuarenta pieles lanares
ovinas distribuidas de la siguiente manera: veinte pieles fueron curtidas al cromo
(4 pieles por tratamiento) y las veinte pieles restantes fueron curtidas al aluminio

(4 pieles por tratamiento).

El proceso de curtido se llevo a cabo en la Teneria Cueros Art ubicada en la
cuidad de Ambato y las pruebas de blanqueo se realizaron en la empresa
QUIFATEX S.A. localizada en la cuidad de Quito.

Las variables medidas para el conjunto fueron: resistencia a la traccion-porcentaje
de elongacion a la rotura y resistencia al desgarre; y las variables para la fibra de
lana blanqueada fueron: grados de blancura y espectrofotometria. También se

determind los costos de produccion para los diferentes tratamientos.

En el andlisis estadistico, se empled un disefio completamente al azar (DCA), con
arreglo factorial AxB+1; donde A = % de peroxido de hidrogeno, B = % de uvitex
BHT 115% y 1= testigo. Para cada tratamiento se realizd tres repeticiones;

obteniendo un total de 15 unidades experimentales por cada método de curtido.
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Las pruebas de significacion utilizadas fueron: Tuckey al 5% para tratamientos y

DMS para factores.

Los mejores tratamientos para las pieles ovinas curtidas al cromo se indican a
continuacion: para resistencia a la traccion-porcentaje de elongacion a la rotura 'y
resistencia al desgarre fue el T1 (1% de peroxido de hidrogeno y 0,75% de uvitex
BHT 115%). En cambio, para la fibra de lana blanqueada: en grados de blancura
fue el T1 (1% de perdxido de hidrégeno y 0,75% de uvitex BHT 115%) y para
espectrofotometria fue el T4 (1,5% de perdxido de hidrogeno y 1% de uvitex BHT
115%).

En las pieles ovinas curtidas al aluminio los mejores tratamientos resultaron ser:
para resistencia a la traccion y porcentaje de elongacion a la rotura fue el T1 (1%
de peroxido de hidrogeno y 0,75% de uvitex BHT 115%), y en resistencia al
desgarre fue el T3 (1,5% de perdxido de hidrégeno y 0,75% de uvitex BHT
115%). En cambio, para la fibra de lana blanqueada: en grados de blancura y
espectrofotometria fue el T4 (1,5% de peroxido de hidrogeno y 1% de uvitex BHT
115%).

En el andlisis de costos de los tratamientos de antelanas curtidas al cromo se
determind que el T1 (1% de peroxido de hidrégeno y 0,75% de uvitex BHT
115%) es el mas econémico, con un costo de $ 17.32 por piel, y ademas es el
mejor tratamiento, por presentar buenas caracteristicas de calidad tanto en la

fibra de lana como en el cuero con respecto a los demas tratamientos.
En antelanas curtidas al aluminio el mejor tratamiento fue el T4 (1,5% de

peroxido de hidrogeno y 1% de uvitex BHT 115%) teniendo un costo de $17.67
por piel.
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SUMMARY

This study “OBTAINING PRE-WOOL THROUGH CHEMICAL AND
OPTICAL WHITENING IN THE WOOL OF SHEEP FURS TANNED WITH
CHROME AND ALUMINIUM” consisted in the improvement of existing
tanning both with chrome and aluminium and so obtaining pre-wool with
excellent features in order to be treated later with the process of chemical and
optical whitening using hydrogen peroxide as the agent of chemical whitening (1-
1.5%) and uvitex BHT 115% as the optical agent (0.75-1%).

For this research work, a total of forty wool furs from sheep were used distributed
in the following way: twenty furs were tanned with chrome (4 furs per treatment)

and the other twenty furs were tanned with aluminium (4 furs per treatment).

The tanning process was carried out in the tannery Teneria Cueros Art in Ambato
city and the whitening tests were carried out in the company QUIFATEX S.A.

located in Quito city.

The measured variables for the sets were: resistance to traction — percentage of
lengthening and to breaking and the resistance to tearing; and the variables for the
whitened wool fibre were: degrees of whitening and spectrophotometry.

Production costs for the different treatments were also determined.

In the statistic analysis, a completely at random design was used (DCA), with the
factorial arrangement A x B + 1; where A = % of hydrogen peroxide, B = % of
uvitex BHT 115% and 1 = neutral value. For each treatment, three repetitions

were used obtaining 15 experimental units in total for each tanning method.
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The signification proofs we used were: Tuckey at 5% for treatments and DMS for
factors.

The best treatments for the sheep furs tanned with chrome are showed in the
following: for resistance to traction — percentage of lengthening to breaking and
resistance to tearing was T1 (1% hydrogen peroxide and 0.75% of uvitex BHT
115%). For whitened wool fibre, however: in whitening degree it was T1 (1% of
hydrogen peroxide and 0.75% of uvitex BHT 115%) and for spectrophotometry it
was T4 (1.5% of hydrogen peroxide and 1% of uvitex BHT 115%).

The sheep furs tanned with aluminium had the best results: for resistance to
traction and percentage of lengthening to breaking it was T1 (1% of hydrogen
peroxide and 0.75% of uvitex BHT 115%), and in resistance to tearing it was T3
(1.5% of hydrogen peroxide and 0.75% of uvitex BHT 115%). But for whitened
wool fibre: in whitening and spectrophotometry degrees it was T4 (1.5% of
hydrogen peroxide and 1% of uvitex BHT 115%).

The analysis of costs of the treatments of pre-wool tanned with chrome it was
determined that T1 (1% of hydrogen peroxide and 0.755 of uvitex BHT 115%) is
the most economic one with a cost of $17.32 per fur and furthermore, it is the best
treatment as it presents quality features both in the wool as in the leather

compared to the other treatments.

For pre-wool tanned with aluminium, the best treatment was T4 (1.5% hydrogen
peroxide and 1% of uvitex BHT 115%) with the cost of $17.67 per fur.
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