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+Establecer un pbso tecnelogico paragl blanqueo quimi C
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HIPOTESIS

% Ha = El Blanqueo Quimico y Optico en lana de
pieles ovinas curtidas al cromo y al aluminio
no produce el mismo efecto blanqueador.

—

% Ho = El Blanqueo Quimico y Optico en lana de
pieles ovinas curtidas al cromo y al aluminio
produce el mismo efecto blangueador.












&éeso que no podrian

dentro de la peleteria, ya que como e
lo dice, ésta se encarga de la curtic
pieles pei) Unicamente mirando
cuidado y erﬁB‘éllemmlento del pelo.
e
Tampoco podriamos englobé 0 en el ram
curtidos ya que éste se dedica al 2
procesamiento de pieles prescinc
. pelo.
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AN TELANA

N i

Por un lado, y con respecto a la rama dée:.
curtidos, de ésta tendremos que lograr =«
la llenura, suavidad, resistencia al
desgarre, etc. Con respecto a la rama de
peleteria, pretenderemos evitar toda
caida de lana, blangueo uniforme de la
lana, brillo, suavidad, etc.
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Hidréx
Leatherkaten KCB
‘Leather Oil 2

Leatherpon D
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Peroxido de hidrégeno de 50 volimenes

% Politrifosfato ( Secuestrante TN)
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QUIMICO 1 QUIMICO 2

“ & || PEROXIDO DE 1% 1,5%
- || HIDROGENO
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BLANQUEO
OPTICO 2

BLANQUEO
OPTICO 1

PRODUCTO

T :‘, UVITEX BHT
5 4 115% 0.75 % 104
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CROMO

_A_P o U
,{ Al CR
N° CODIGO TRATAMIENTOS
B. QUIMICO 1 x
T1 Qlul OPTICO AL 0,75%
B. QUIMICO 1 X |uus
Q1U2 OPTICOAL 1% |
B. QUIMICO 2 x
Q2U1 OPTICO AL 0,75%
B. QUIMICO 2 x
Q2U2 OPTICO AL 1%
CURTIDO AL
TESTIGO AL CROMO SIN

~ BLANQUEO




CODIGO

| '@

TRATAMIENTOS

B. QUIMICO 1 x

QluUl OPTICO AL 0,75%
B. QUIMICO 1 x
T2 QluU2 OPTICO AL 1%
B. QUIMICO 2 x
T3 Q2U1l OPTICO AL 0,75%
B. QUIMICO 2 x
T4 Q2U2 OPTICO AL 1%
CURTIDO AL
TESTIGO AL ALUMINIO SIN
T5

ALUMINIO

BLANQUEO



CODIGO SIGNIFICADO |

BLANQUEO
Q1 QUIMICO 1 (1%) | . —

BLANQUEO & i—
Q2 QUIMICO 2 (1,5%) |~ ~_

BLANQUEO 1
OPTICO 1 AL 0,75% |

BLANQUEO
OPTICO 2 AL 1%
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=XPERIMENTO ;

STICAS PARA PIELES
JRTIDAS AL CROMO

REPETICIONES 3
TRATAMIENTOS S
- | EXPERIMENTALES 15
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. CARACTERISTICAS PARA PIEI—ES

REPETICIONES

TRATAMIENTOS =

: ad N° UNIDADES
M"" EXPERIMENTALES




== 2 "

e (LN




- B :
MSB ESTA

I
l
:

N N — 3

.FSQLLEMA—DE _ANALISIS DE VARIANZA
<l CURTIDO(AL Cmo i
_i FV GL
TOTAL 14
| TRATAMIENTOS 4
BLANQUEO QUIMICO (Q) 1
BLANQUEO OPTICO (U) 1
QxU 1
TESTIGO AL CROMO vs. EL

RESTO 1

ERROR EXPERIMENTAL 10




ESQUEMA DEL ANALISIS DE VARIANZA PARA
CURTIDO AL ALUMINIO

FV GL

TOTAL 14
TRATAMIENTOS 4
BLANQUEO QUIMICO (Q) 1
BLANQUEO OPTICO (U) 1
QxU 1

TESTIGO AL ALUMINIO vs.

RESTO 1

ERROR EXPERIMENTAL 10










(NORMA ASTH )

Con esta prueba se determino la tenacidad y firmeza
del cuero, el cual se sometio a una fuerza de traccion
generada por un tensiometro o maquina de ensayos
universales LLOYD J100.

La elongacion se calcula como la diferencia entre la
separacion final y la inicial de la probeta, esta
diferencia se expresa como porcentaje de la
separacion inicial.

La resistencia a la traccion y a la elongacion son
propiedades que varian mucho segun la posicion de
la toma de muestras y segun la direccion. Por ello es
iImportante cortar las probetas en las mismas zonas.

.



Resistencia al desgarre
( NORMA ASTM D 2261)

El ensayo de desgarre se utilizo para evaluar la
capacidad del cuero para soportar Ilas
tensiones multidireccionales a qgue se
encuentra sometido en sus usos practicos. La
resistencia al desgarre .es particularmente
necesaria en los cocidos, ojales y en todas las
piezas con orificios o entalladuras sometidas a
tension.



Grados de _blarfeu‘r*a‘ - ‘

L a variable de grados de blancura se ”
Y mide en un aparato Ilamado
espectrofotometro (DATACOLOR), los
valores gue se obtienen en éste, se rigen
a la norma ISO 105-J 02, la cual indica
qgue para el caso de muestras
Oopticamente blangueadas no se puede
calcular nlngun grado.  de Dblancura
absoluto, sino tan solo valores relativos .
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Espectrofotometria

En esta investigacion se utilizé para
medir el matiz de la fibra blanqueada
con respecto a’'una muestra estandar
de fibra acrilica blanca, un
espectrofotometro: (datacolor).
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MATERIA PRIMA

FLUJOGRAMA DEL P

DE A

N

FASEDE LIMPIEZ &
D07 AGUAZTC)+
0257 LEATHERPON
SL +3%, SAL +08%
CARBONATOSODIO

D0% AGUA(ZSC)+
288% H202+ 0.8%
HIDROXID 0 AMONIO

D07 AGUL(65°C)+
08% CARBONATO M
+)3%. LEATHERFON H

"

~

OO




S07 AGTA( fub )+

LAVADO 2

.
1% ACIDO FORMICO




300% AGUA(ZTC)+
027 RINDEPON HK

300% AGUA(3ST)

3007 AGUA(ISTH
1% LEATHERPON D

\

\
300% AGUA(3ST)

4

A4

\'d

Y

PURGA

LAVADO 3

DESENGRASE

LAVADOS4




\

S7 AGUA( fmb )+
77541+ 1%, ACIDO
FORMICO +7%
CUIREXTAN B33+

047 LEATHERK ATEN
KCE +037% BASAL

N

o

— 18hanas

500% AGUA{40°T)+
1% ACIDO OXALICO +
0.2%. LEATHERPON SL

<

3007 AGUA(ZST)+
7. RESINT AN RAF

w

CURTICION

REPOSO

LAVADO 5

RECURTICION 1




1% FORMLAT O
SODIO +

1% RECURT AN PK +
17 NEJTROSAL CS

Y

NEUTRALIZADO

2\

W7 AGIA(35T)

Y

LAVADO 6

300% AGUA{3ST)+
$7RECURT AN FL

'

RECURTICION 2

300% AGUA(45T)+
4% DERMOGRASS
_ SCL+ 3% LEATHER
OIL2 + 1% ACIDO
FORMICO ENGRASE

\'I'
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3007 AGUTA(3ST)

MR |-

\

AGUA(SOC)+1-157%
H202+ SILVAT OL

¢

FLE + SECUESTRANTE
——-—J: meitines N

WGUA(SIC)+
HIDR.CG ULFIT O DE

Y

SODIO +SILVATOL
FLE+0.751%
X BHT

LAVADO 7

BLANQUED QUIMICO OXIDANTE

REPCE0

BLANQUED QUIMICO REDUCTOR +
BLANQUEO OPFTICO




ESCURRIDO Y SECADO

ACONDICIONADO




HUMECTACION (34 %)

ABAT ANADO

ESMERILADO

CARDADO

———#» FRODUCTO FINAL
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ANALISIS ESTADISTICO

UUUUU

4584 4463

50-

MEDIAS

T1 T2 T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS



A . A 0 = -
210NJAgda3a O
F. de V. gl SC CM FC 0.05
Total 14 4402.40
Tratamientos 4 3519.54 879.88 9.97™ 3.48
Factor Q 1 714.56 714.56 8.09" 4.96
Factor U 1 1003.57 1003.57 11.37* 4.96 10.00
QXU 1 875.18 875.18 9.91" 4.96 10.00
Test vs resto 1 926.22 926.22 10.49™ 4.96 10.00
E.EXp. 10 882.87 88.29
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TRATAMIENTOS MEDIA RANGO _;_;

‘ T1QlUl 78.36 A i
porcentaje deslongactorg T3 Q2U1
rotura del Cuerﬁ‘uero "“*“~- =

—T¥omo lado longitudinal.

: _’1 3

T4 Q2U2
T2 Q1U2

= =2 ; Testigo

FACTOR Q

Y L T SRS
o1 S rOtLicaRe el cuero
»~*CULtidesal erémo. lado
~ jfongitudinal para el factor Q.

A




FACTOR U MEDIA RANGO

= |
cromol lado longitudinal para el
factor U.

INTERACCION QXU

BLANQUEO OPTICO
U2 (1%) U1 (0,75%)

0.87% " ) . = |
62,1 . ” ncia a la traccion y

0,67 i y - n
:%<:4524 —= BLANQUEO fitaje de elongacion

Quimico I W rotura del cue

—e— BLANQUEO
| AN . al cromo Ila

. budinal.

r

MEDIAS

Q1(1%) Q2 (1,5%)
BLANQUEO QUIMICO



Comparauon démedias Pa
porcentaje da€longacion a la rotura del cuero
cromo lado transversal.

COMPARACION DE MEDIAS

n
<
o
T
=

T4 Testigo
TRATAMIENTOS




A la traccion y porcentaje de
Bro curtido al cromo

)
-—

SC
Total 4140.36
Tratamientos 4 2615.50 653.88 4.29" 3.48 5.99
Factor Q 1 43.82 43.82 0.29Ns 4.96 10.00
Factor U 1 1646.66 1646.66 10.80™ 4.96 10.00
1 QxU 1 921.73 921.73 6.04" 4.96 10.00
Test vs resto 1 3.30 3.30 0.02Ns 4.96
E.EXp. 10 1524.85 152.49
-~ e




__
i =l

| !Pru_eba de_ TUKEY para
Blresistencia a Waccion
Wparcertac SRgIRsacie
W alarotura del cBéro cur
<. T3 (Q2U1) 52.29 A

al'eromo lado transversal. _
N TaQauz | as39| A |
X (Q2u2)
|tz | sees| B |
"9 0% |

h l l‘ril

Prue
PENIES
FACTOR U MEDIA RANGO -

5 ) transver
factor U.
u2 39.54




Interaccion QxU de la resistencia a la traccion y

porcentaje de elon Te la rotura del cuero

INTERACCION QXU
BLANQUEO OPTICO

U2 (1%)  U1(0,75%)
0.84%

o1l
D

53 16 62,97|

(@)
w
|

Q

—=— BLANQUEO
QUIMICO

ol
iy
|

9,54 1

—e— BLANQUEO

49 OPTICO

1.17% -

MEDIAS
o1
S
MEDIAS U

B D
0 O
| |

Q1(1%) Q2(1,5%)
BLANQUEO QUIMICO

N
~




Comparacigg de medias para re5|stenC|a al desgarre

COMPARACION DE MEDIAS

MEDIAS

T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS




F. de V. Gl SC CM FC 0.05 0.01
Total 14 354.44
Tratamientos 4 277.25 69.31 8.98™ 3.48 5.99
Factor Q 1 24.57 24.57 3.18Ns 4.96 10.00
Factor U 1 0.48 0.48 0.06Ns 4.96 10.00
QxuU 1 128.18 128.18 16.60™ 4.96 10.00
Test vs resto 1 124.01 124.01 16.06™ 4.96 10.00
E.Exp. 10 77.20 7.72

CV=25.11 %




MEDIAS Q

BLANQUEO QUIMICO

00 3 omoladoqte
> €5 iag
= . -
INTERACCION QXU
BLANQUEO OPTICO
U2(1%) U1(0,75%)
0.82%
12 : 9,9
101 9,83 11,06 | 938
of w2 [o7 2
5l 196 2
4 043 | > 3
) % 104 o
I 1.15% +93
0 | 9,2
Q1(1%) Q2(1,5%)

—=— BLANQUEO
QUIMICO

—e—BLANQUEO
OPTICO

T2 Q1U2

TRATAMIENTOS MEDIA RANGO
Testigo 16.82 A
T4 Q2U2 14.53 A
T1 QluUl 11.27 A
T3 Q2U1l 7.59 B
5.13




COMPARACION DE MEDIAS

MEDIAS

9.
8
7
6
5
4
3
2.
1.
0.

T2 T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS




x4

: F. de V. Gl SC CM FC 0.05 0.01
.
' Total 14 53.95
Tratamientos 4 35.82 8.96 4.94" 3.48 5.99
Factor Q 1 9.40 4.14 5.18" 4.96 10.00
Factor U 1 0.07 0.07 0.04Ns 4.96 10.00 ‘
QxU 1 5.90 5.90 B2 4.96 10.00
Test vs resto 1 20.45 20.45 11.28™ 4.96 10.00
E.Exp. 10 18.12 1.81




’ TRATAMIENTOS MEDIA RANGO

, Testigo 8.49
ia al'desgarre del cuero T1Q1U1 724| A
curtido al cromo lado transversal. T2 Q1U2 568| A
T4 Q2U2 5.31 A

T3 Q2U1

& de D.M.S08E 1a
fencia al desgarre del

FACTOR Q MEDIA RANGO

Q1
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Comparacion‘d@éamedias, @ara

fibros
de lana del cuero curtido al cromos

COMPARACION DE MEDIAS

MEDIAS

T2 T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS




Tratamientos 4 14.63*
Factor Q 1 7.18 7.18 0.52Ns 4.96 10.00
Factor U 1 6.22 6.22 0.45Ns 4.96 10.00
- |
ur’_ QxU 1 1.75 1.75 0.13Ns 4.96 10.00
Test vs resto 1 798.04 798.04 57.44™" 4.96 10.00
E.Exp. 10 138.92




TRATAMIENTOS MEDIA RANGO
T1 QlUl 4.57
T2 Q1U2 6.78
T3 Q2U1l 6.88
T4 Q2U2 7.56
Testigo 24.68 B



Comparacion de medias g en la fibra

COMPARACION DE MEDIAS

MEDIAS

T2 T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS




F. de V. Gl SC CM FC 0.05 0.01
Total 14 460.38
Tratamientos 4 320.15 80.04 5.71" 3.48 5.99
Factor Q 1 0.37 0.37 0.03Ns 4.96 10.00
Factor U 1 11.02 11.02 0.79Ns 4.96 10.00
QxU 1 16.95 16.95 1.21Ns 4.96 10.00
Test vs resto 1 291.81 291.81 20.81™ 4.96 10.00
E.EXp. 10 140.22 14.02

CV= 35.40%




TRATAMIENTOS

T4 Q2U2

T1 Q1U1l

T2 Q1U2

T3 Q2U1

Testigo




CURTIDO AL ALUMINIO

> RESISTENCIA A LA TRACCION Y P_RCENTAJE DE

ELONGACION A LA ROTURA DEL CU RO CURTIDO AL
A U NTO | ADO | ON A

N T
)

L\ Ve COMPARACION DE MEDIAS

-

MEDIAS

T2

T3
TRATAMIENTOS

T4 Testigo




F. de V.

Total

14

3261.24

Tratamientos

2402.21

600.55

6.99™

3.48

5.99

Factor Q

951.41

951.41

11.08™

4.96

10.00

Factor U

39.79

39.79

0.46Ns

4.96

10.00

QxU

224.38

224.38

2.61Ns

4.96

10.00

Test vs resto

1186.64

1186.64

13.81™

4.96

10.00

E.EXp.

10

859.02

85.90




TRATAMIENTOS

MEDIA

Testigo

61.68 A

T1 QluUl

54.49 A

T2 Q1U2

T4 Q2U2

T3 Q2U1

FACTOR Q

Q1

A

T

FotLitasd el cuero
Ltidesa alumyinio lado
-~ fongrtudinal para el factor Q.



MEDIAS

T2

TRATAMIENTOS




O

A la traccion y porcentaje de
o curtido al aluminio

)
-—

SC
3421.83
Tratamientos 4 2599.92 649.98 7.91™ 3.48 5.99
Factor Q 1 856.66 856.66 10.72* 4.96 10.00
Factor U 1 6.12 6.12 0.07Ns 4.96 10.00
[

QxU 1 417.84 417.84 5.08" 4.96 10.00

Test vs resto 1 1319.30 1319.30 16.05™ 4.96

E.Exp. 821.92 82.19
- -




— h =
_-I_ E 'hl
_— m

S =i =i
-

Prueba de TUKEY para TRATAMIENTOS

R csistencia a Rceion
parcentale IRgghoacio
oghin v & Sl Ve Ny | mtsqeur | aers| A
al'altiminio lado transversal. % T3Q2U1 o] A ,\
20wz | 2sa2] 8 |
A 0N

o\ Wby

Pruelb@de
Resistéencia
FACTOR Q MEDIA RANGO | y'porcentaje
a la rotura d
Ly Q2 51.94 A
transvers
Q1 35.04 factor Q.

¥ -




Interaccion QxU de la resistencia a la traccion y

porcentaje de elongacion ura del cuero curtido al
alumind versl

INTERACCION QXU

BLANQUEO OPTICO

U2(1%) U1(0,75%)
0.86%

1,94 44,2

—=— BLANQUEO
QUIMICO

—e— BLANQUEO
OPTICO

35,04

MEDIAS U

1.22%

Q2(1,5%) Q1(1%)
BLANQUEO QUIMICO




Comparacion de medias para resistencia al
el cuero curtido al aluminio
longitudinal.

COMPARACION DE MEDIAS

21,88
19,78

MEDIAS

T2 T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS




F. de V. Gl SC CM FC 0.05 0.01
Total 14 390.37
Tratamientos 4 317.03 79.26 10.81* 3.48 5.99
Factor Q 1 183.14 183.14 24.97™ 4.96 10.00
Factor U 1 0.63 0.63 0.09Ns 4.96 10.00
QXU 1 8.04 8.04 1.10NS 4.96 10.00
Test vs resto 1 125.22 125.22 17.07* 4.96 10.00
E.Exp. 10 73.34 7.33

CV= 17.50%




FACTOR Q

TRATAMIENTOS

MEDIA

T3 Q2U1

21.88

T4 Q2U2

19.78

T2 Q1U2

T1 Q1U1

Testigo




MEDIAS

T2 T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS




F. de V.

x4

’ Total
Tratamientos 4 104.22 26.06 5.22% 3.48 5.99
Factor Q 1 63.45 63.45 12.72™ 4.96 10.00
<
Factor U 1 7.42 7.42 1.49NS 4 .96 10.00
QxuU 1 26.50 26.50 5.31" 4.96 10.00
-
Test vs resto 1 6.86 6.86 1.38NS 4.96
E.Exp. 10 49.87 4.99




TRATAMIENTOS MEDIA RANGO

: T2 Q1U2 16.37 A

curtido al aluminio lado T1 Q1U1 14.97 A
transversal.

T3 Q2U1 13.35 A

Testigo A

T4 Q2U2

FACTOR Q

8ro curtido al alumipio
\Ts transversal par
tor Q.




Interaccion QxU de la resistencia al desgarre del cuero

curtido lado trversal.

INTERACCION QXU
BLANQUEO OPTICO
U2(1%) U1(0,75%)
- 0.85%

N
o

14,16

9,67

[T
o1
|

MEDIAS Q
5

12,59

ol
|

1.21%

o

11,08 |

Q1(1%)

Q2(1,5%)

BLANQUEO QUIMICO

MEDIAS U

—=— BLANQUEO
QUIMICO

—e— BLANQUEO
OPTICO




Ay
Comparacion de medlas‘par‘ Cﬁ de bk‘amjr

la fibra de Iana del Cuero‘c lido al alummmies

COMPARACION DE MEDIAS

MEDIAS

T4 Testigo
TRATAMIENTOS




a en la fibra de lana del cuero

Tratamientos 4 13.01™
Factor Q 1 5.49 5.49 0.42Ns 4.96 10.00
Factor U 1 3.65 3.65 0.28Ns 4.96 10.00
i
= $'| QxU 1 1.57 1.57 0.12Ns 4.96 10.00
|
Test vs resto 1 668.00 668.00 51.21* 4.96 10.00

130.45 13.04




d ‘E Prue
L la’ fi

TRATAMIENTOS

T4 Q2U2

T3 Q2U1

T2 Q1U2

T1 Q1U1

Testigo




A en la fibra

A

MEDIAS

T2 T3 T4 Testigo
TRATAMIENTOS




F. de V. Gl SC CM FC 0.05 0.01
Total 14 785.61
Tratamientos 4 733.19 183.30 34.96™ 3.48 5.99
Factor Q 1 24.25 24.25 ARGEE 4.96 10.00
Factor U 1 3.90 3.90 NI 4.96 10.00
QxU 1 17.14 17.14 3.27Ns 4.96 10.00
Test vs resto 1 687.90 687.90 131.21™ 4.96 10.00
E.Exp. 10 52.43 5.24

CV= 18.98%




fibra d
SN

TRATAMIENTOS

T4 Q2U2

T3 Q2U1

T1 Q1U1

T2 Q1U2

Testigo




E ADOS POR ESPECTRO
E CURTICION AL CR

'3

oo..oo-fmmgﬂw ire les metoda .

“romo V&
| e - |
Tratamientos | Medias de curtido | Medias de curtido Cromo Aluminio
al cromo al aluminio
T1 (Q1lU1) 4.57 8.99 +
T2(Q1U2) 6.78 8.61 + i -
—

T3(Q2U1) 6.88 8.36 + ) ‘
T4(Q2U2) 7.56 6.54 ] N

TESTIGO 24.68 24 81 N




Tratamientos

Medias de curtido
al cromo

Medias de curtido
al aluminio

Aluminio

T1 (Q1Ul) 7.97 9.48 +
T2(Q1U2) 8.43 10.73 +
T3(Q2U1l) 10.70 9.02 - +
T4(Q2U2) 6.40 5.49 - +
TESTIGO 19.40 25.61 +
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Luego de concluido el proyecto de investigacion sobret
“OBTENCION DE ANTELANA MEDIANTE BLANQUEO
QUIMICO Y OPTICO EN LANA DE PIELES OVINAS
CURTIDAS AL CROMO Y AL ALUMINIO”, se ha llegado a

las siguientes conclusiones:

® Se comprobo la hipotesis alternativa (Ha), luego de
gue se realizara un analisis estadistico

pormenorizado
del comportamiento de cada una de las variables en

el blangueo quimico y optico en lana de pieles ovinas
curtidas al cromo y al aluminio.



2TIDO AL

¢
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Isis de la varianza del comporta
de la prueba resistencia a la traccion y porcente

elongacion a la | del cuero curtido al cromo
longitudinal y transversal se determino que el tratarr
to T1 (Q1lU1) es el mejor ya que presento valores ma

altos con respecto a los demas trata tos.
* . '

Realizado el an

.
t“‘ L '.' Ll

\ ; En la prueba de resistencia al desgarre del cuero c
| cromo lado longitudinal y transversal, en ambc







» Realizado el ADEVA del comportamiento de la prueba
resistencia a la traccion y porcentaje de elongacion a
la rotura del cuero curtido al aluminio lado longitudinal
y transversal se determind que los tratamientos:
testigo, T1 (Q1U1l) y T4 (Q2U2) fueron los mejores ya
gue presentaron valores mas altos con respecto a los
demas tratamientos.

» En la prueba de resistencia al desgarre del cuero
curtido al aluminio lado longitudinal y transversal, en
ambos casos los mejores tratamientos fueron: T3

(Q2U1) y T2 (Q1U2).



epa de grados de blancura aplice
= lana el mejor trata to resulto se
2), que alcanzo el va arcano a 0
es el blanco estandar c a fibra :

N la prueba d ometria
o]l matiz en la fibrs se obt
jue los amientos que mas

8

ero) gue es el blanco estanda i
a fueron: T4 (Q2U2) y -
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¢ De los resultados de las pruebas analizadas se puede
concluir que los tratamientos con los que se obtuvo
antelana curtida al cromo y blanqueada quimica y
opticamente de mejor calidad fueron el T1 (Q1U1l)y T4
(Q2U2); por presentar en la fibra de lana grados de
blancura y niveles de matiz optimos, manteniendo
ademas un cuero con alta resistencia a la traccion y
al desgarre.

® De los resultados de las pruebas analizadas se puede
concluir que los tratamientos con los que se obtuvo
antelana curtida al aluminio y blangueada quimica y
opticamente de mejor calidad fueron el T3 (Q2U1l), T4
(Q2U2) y T2 (Q1lU2); por presentar en la fibra de lana
grados de blancura y niveles de matiz éptimos,
manteniendo ademas un cuero con alta resistencia a la
traccion y al desgarre.



® Comparando la calidad de antelanas curtidas tanto al
cromo como al aluminio y blangqueadas quimica y
opticamente gue se obtuvieron en esta investigacion ,m
en base a las pruebas del analisis funcional que se
aplicaron resulta que : las pieles curtidas al cromo
presentaron mas alta resistencia a la traccion y
porcentaje de elongacion a la roturay mejores
resultados en grados de blancura para la fibra con
respecto a las antelanas curtidas al aluminio; pero en
cambio las pieles curtidas al aluminio tienen la ventaja

de
presentar mejor resistencia al desgarre y nivel de matiz
gue el obtenido en antelanas curtidas al cromo.

® La temperatura optima para blanqueo de antelanas es de
50 °C, a temperaturas superiores se obtiene un mejor
blanqueo en la fibra de lana pero se afecta la calidad del
cuero.









® La conservacion de las pieles es una de las etapas
mas importantes dentro del proceso de curticion ya
qgue de ésta depende la calidad del producto final, se "
deben utilizar pieles frescas es decir a pocas horas
del faenamiento, o conservadas por el método del
salado con sal en grano, hasta por treinta dias; no se
aconseja utilizar pieles conservadas por el método
del secado ya que al momento de curtir se produce el
desprendimiento de la fibra de lana.

® Si el tiempo de conservacion de las pieles es menor a
un Mmes No es necesario realizar remojos demasiado
extensos sino aplicar un lavado y continuar en
seguida con el proceso de curtido lo cual ayuda a
reducir_costos.



de pieles se debe
aIJdad,, to en cuenta las siguientes
aracterlstcpas tamano de la piel, color de la
y grosor de la misma; siendo las pieles mas indics
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¢® Ampliar esta investigacion de blanqueo quimico y
Optico a otros procesos de curtido tales como:
vegetales y mixtas con la finalidad de determinar
parametros de calidad en la produccion de antelana
y ademas disminuir el impacto ambiental.

® Se aconseja realizar el neutralizado de antelana una
vez culminado el proceso de blanqueo para detener
el amarillamiento de la fibra de lana causada por
efecto de la oxidacion del peroxido de hidrogeno en
contacto con el aire.



do, mejo :
a es necesario la utilizacion de ¢
antes y aromatizante el bano fina
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Realizar un m anente
evaluacion del imp biente
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