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MANUAL DE USUARIO

El manual de usuario se ha elaborado con la fiadlide dar una vision del funcionamiento del
Sistema; también, brindar informacién en forma algr precisa para el correcto manejo del

sistema; esto permitird que los usuarios se famcdia de forma mas rapida

C.1. Instrucciones para el uso

Para el correcto funcionamiento del sistema, essai® tomar en cuenta las siguientes

instrucciones

Menu de NavegacionEstos permite navegar por los diferentes médulbsistema y opciones en
cada uno de estos

Archiva Formularios Informes Edicion Regi

PAMEL DE NAVEGACION

ﬁﬁ;' CONTROL DE PERSONAL » -
ko’| COSTEOS =
,&;I CONTROL DE PRODUCCION »
§E{| PAGOS A PERSONAL »
§F| CODIFICACION DE BARRAS »
fa; | ADMINISTRACION DEL SISTEMA  »

Fuente: Propia

Figura C.1.1. Ment de Navegacion

Lista Desplegable:Permiten seleccionar una opcién de los que selidanaal desplegar la lista.
La seleccion se realiza haciendo clic en el extrderecho de la lista, y luego posicionarse sobre el

dato a ser escogido

WVALOR POR OBRA -

Fuente: Propia

Figura C.1.2. Lista Desplegable
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Campos de Texto:Permiten introducir caracteres. Son utilizadas paragreso de los datos tales
como: nombres, direccién, teléfonos, correo, ett. uBa pantalla generalmente habra varios
campos de texto; para desplazarse entre estos saapieberd presionar la tecla TAB, o con el

mouse

EMATL:

Fuente: Propia

Figura C.1.3. Campos de Texto

Areas de Texto: Permite incorporar texto largos como comentariopacrafos. Este tipo de

elemento es utilizado para introducir datos conbseovaciones, comentarios,.etc

OBSERVACION:

Fuente: Propia

Figura C.1.4. Areas de Texto

Casillas de Verificacion: Ofrece una lista de items, de los cuales pueder aleg, varios, o
ninguno. Un item tiene dos estados asociados, derdaal ser seleccionado y falso al no estar
seleccionado. La seleccion de un item se realigeeindo clic con el boton izquierdo del mouse o

bien presionando la tecla ENTER sobre la opcidgidde

+| FILTRO FECHA

Fuente: Propia

Figura C.1.5. Casillas de Verificacién

Seleccidon de CalendarioPermiten seleccionar fechas en formato afno-me&ali@ minuto, al

hacer clic en la pestafia derecha del calendario.
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Inicio: 3 | FechaFin: '012-10-01| (3
octubre | ¥ % 2012151

lun mar mié jue vie sab dom

40 B 2 | 3| 4| 5|6 |7

41 | 8 9 10 | 1 12 | 13 | 14

42 15 16 17 18 19 20 21

43| 2 | 23| 24 | 25 || 26 | 27 | 28

44 | 29 30 31

Fuente: Propia

Figura C.1.6. Seleccion de fecha

Boton de Control: Este boton se encuentra ubicado en la parte supgiecha de la barra de
titulo de las ventanas

X

Fuente: Propia

Figura C.1.7. Boton de Control

Busquedas Inteligentes: Permitirdn visualizar de manera organizada y patrdzada la
informacion almacenada en la base de datos. Ssilizara para cuando se realice una busqueda.

Este se da normalmente como parte del boton Budeda, barra de herramientas de cada ventana.

Se muestra datos en una cuadricula de forma siailaa hoja de célculo, en filas y columnas y se

indica los datos como respuesta al evento del Hmiéoar.

En el caso de necesitar una busqueda con filtrdebe escoger una de las opciones de busqueda
como el campo de la tabla en el cual se desaae#dibisqueda, la opcion y el valor de busqueda,
e ingresar en su campo el dato segun corresponidmas en la parte inferior se muestra una tabla
gue contiene los registros existentes en la basatds.

Para navegar entre los campos de la grilla se putéder las teclas de desplazamiento
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—
[F— x|
S—
|
| BUSQUEDA EMPLEADO
i) '
BUSACAR EN: [codigoEmpleado |~ OPCION: |2 COINGIDIR CUALQUIER PARATE DEL CAMPO =l
VALOR BUSCA: * 71 Buscar |
CODIGO NOMBRE RUCoCI
cwrz VINUEZA FINCUR SILVIR ALEARNDA | 100343 1399 ~
EVa7 |GUEVARA GUAJAN LUPE VERON 1002827416
EM90 CARAGULLA INBAQUINGO CRISTINA M... 1004203541
EM93 |CARTAGENA BUITRON ROSA LIDIA 1001329620
EM95 |PINEDA CORDOBA ANA FERNAN 1002882759
EM96 MESA TIXILIMA CECILIA 1001955077
EM97 GOMEZ SANCHEZ MAYRA ROSANA 1002795761
EM98 PINEDA YAMBERLA JAIME ROLANDO 1003474374
EM116 .FERN‘\NDEZSQNTANDERVERUNléR 1004126627
EM117 GUAMAN TAMAYO MARCO VINICIO 1003695838
EM118 GOMEZ PAREDES LENIN XAVIER 1003598487
EM132 GUERRERO VALERIANO ELSAMARGA. 1724570807
EM135 |TIPANTURA VASCONEZ WILLIAM 1002444856 L
EMgs SIMBAFIA LEGHON ROSARIO 1003151362
Emi27 GOMEZ SANGHEZ ALVARO BERNARDO 1002514517
EW130 |0BANDO SALTOS ARACELY 1002514517
EM100 |LIMAICO REMACHE ANA SUSANA. 1002574372 -
o

Fuente: Propia

Figura C.1.8. Biisqueda Inteligente

Grid de Informacion: Es una grilla que permite manejar y visualizarnforimacion de manera
organizada, en la que se puede afadir o elimilaay fi

Anadir / Editar: Para afiadir o editar un registro a la grilla deedeacer doble clic en cualquier
lugar de la fila del grid o a su vez pulsar el ndiditar ubicado en la parte superior derecha de las
ventanas de diago, de esta manera se visualizamaventana con los datos de registro

seleccionado. Segun sea el criterio del usuarimipeeditar el registro anterior o a su ves realiza
un nuevo ingreso de datos.

Quitar: Para eliminar un registro de la grilla se debeshdoble clic en cualquier lugar de la fila
del grid que se desa eliminar, de esta manerassalizara una ventana con los datos del registro

seleccionadalonde existe la opcion de eliminar.

COSTEOS « v -
< GRUPO PROCESO
1 Guardar | &3 Cance\arA,*{ Eliminar 'SECUNCIA VALIDADO CORRECTAMENTE.
X
DETALLE DE PROCESOS: Edtar
PROCESOS IDPROGESO | GRUPO MAQUINA DESCRIPCION TirO Ko
8 1> OVERLOCK OV COSTADOS MANGA CORTA san 00 N
Y Guaraar | @ Cancelr | 9 Eliminar || 4+ 1 OVERLOGK OV CUELLO REDONDO CON CORTE st 00
. s s 1> OVERLOGK ‘OVCUELLOV Y CORTADO s (X}
" 6 3-> RECUBRIDORA IRC MANGAS SAM 0.0
g 3>RECUBRIDORA _RCBAIOS s 00
o 05 g 3>RECUBRIDORA |RGCUELLO san 00
g 10> TIRILLADORA TRILLA A 00
GRUPO WAQUI 1 > OVERLOCK = 0 9->TRABAJOMANUAL | VIRADO WIC MANUAL o] 00
" 9> TRABAJOMANUAL __|VIRADO CALENT 2P s 00
DESCRIPCION:[OV CUELLO VY CORTADO B 9> TRABAJOWANUAL __[DOBLADO WCY PNT s 00
COBITART: 12 9> TRABAOMANUAL  DOBLADO ETIQ CALENT 2P A 00
14 9> TRABAJOMANUAL _ PUESTO CORDON san 00
o1 2>RecTA RFAJON s 0o
07 9> TRABAJOWANUAL  HORAEXTRAORDINARIA PARAETR 0008333333
06 9> TRABAIOMANUAL  HORAEXTRA PARAVETR . 000525
e ] s o 00 i 3>RECUBRIDORA __|RC BAIOS FUROR = 00
Eg 1 OVERLOGK ovELsa A 0o
- 05 9> TRABAIOWANUAL SUELDO UNIFIGADO PARAETR . 10
o560 1> OVERLOCK OV PASADO VINGHA san 00
o4 2>RECTA RESPONSABILIDAD VALORFUO 55
o35 9> TRABAIOWANUAL 1470, SUELTO PARAETR 0083333333 |

Fuente: Propia

Figura C.1.9. Afadir o quitar registros de la grilla de datos
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Barra de Herramientas y Administracion:

El sistema contiene en cada formulario una barrhedeamientas que permitird la navegacion y

administracion de la informacion.

La barra de herramientas y sus funciones sondagsites

() Guardar | &) Cancelar | & Eliminar

Fuente: Propia

Figura C.1.10.Barra de Herramientas de Navegacion y Administraciéon

Nuevo: El botdn Nuevo permitira habilitar los campos parangreso de un nuevo registro; se
pondran los campos de texto en blanco para que éstm completados y generar asi un nuevo

registro.

Al hacer clic en el boton Nuevo, automaticamentisabilitaran los campos y botones necesarios.

w Nuevo

Fuente: Propia

Figura C.1.11.Bot6n Nuevo

Editar: El boton Editar permitira habilitar el modo edici@e esta manera se pueden realizar los

cambios en el registro actualmente seleccionado.

Para editar primeramente se debe realizar la bdagueseleccion del registro a editar; una vez

cargada la informacién se puede verificar los datosalizar correcciones si es necesario.

Al hacer clic en el boton Editar automaticamenténs@bilitaran los campos de la ventana y los

demas botones de la barra de herramientas.

' Editar

Fuente: Propia

Figura C.1.12.Bot6n Editar

Cancelar: Utilizamos el boton Cancelar para salir del moddciéd sin grabar los cambios

realizados, cuando se hace una busqueda, o pammtiouar en un proceso.
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(57"} Cancelar

Fuente: Propia

Figura C.1.13.Bot6n Cancelar

Guardar: El botén Guardar permite almacenar informacion deéNuevo registro o confirmar a
efecto de la opcion Editar. Si el registro es nusyguardara la informacion por primera vez y si el

registro es editado se actualizaran los camposfivadids de ese registro.

| Guardar |

Fuente: Propia

Figura C.1.14.Bot6n Guardar

Eliminar: El boton Eliminar permitira prescindir los dato$ igistro que se estan visualizando en

la pantalla.

Al realizar una busqueda y seleccion del registn@ [ser eliminado; se solicita una confirmacion,

para ejecutar la accién.

| ;..g Eliminar |

Fuente: Propia

Figura C.1.15. Botén Eliminar

Buscar: Permite realizar la busqueda de registros, o atilin filtro de busqueda para localizar los

datos por diversos campos.

Si no existe almacenada la informacion, la gridebdsqueda se mostrara sin registros

—t
_| Buscar

Fuente: Propia

Figura C.1.16.Bot6n Buscar

200



Sistema para la Gestion y Control de la Produccion, Manejo de Personal de la Empresa Textil Katty Confecciones con herramientas Open Source

Imprimir:  Segun sea el caso, este boton permitira mostrariaan del informe. Si se desea
realizar la impresion del informe, basta con sétemr el boton imprimir ubicado en la parte

superior.

&s  IMPRIMIR REGISTRO

Fuente: Propia

Figura C.1.17.Bot6n Imprimir

Entradas Obligatorias:

Los campos que deben ingresarse obligatoriamenta@a uno de los formularios se muestran
sefialados con un asterisco (*); de no ser ingresasims campos, el sistema no permitird que se

guarde la informacion.
Salida de Mansajes:

Permite visualizar mensajes instantaneos por ciggl@ccion que se esta realizando en cada

ventana.

C.2. Inicio de Sesion
Una vez ejecutado el sistema mediante el accesctaljrestaremos frente a la pantalla de inicio de

sesion

KATTY CONFECCIONES

Usuario:  |ADMIN

Clave: f...o....o|

@ €] i

Fuente: Propia

Figura C.2.1. Ventana de Logeo

En esta pantalla se validara la entrada al sistemé&g etiquetdJsuario, va el nombre del usuario

del sistema, y en la etiquettave, va la clave asignada al mismo.

Cuando se ha ingresado el usuario y la clave,@rasel botoérAceptar para acceder al sistema.
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C.3. Ingreso al Sistema

El sistema presenta las opciones del menu, de dwuarlos permisos asignados al usuario. Al

ingresar al sistema se visualizara una ventandacsiguiente estructura

RS 5TE0 A KATT Y USUARIOZ ADMTH -B X
Archivo Formularios Informes Edicion Registros Herramientas Ayuda X

PANEL DE NAVEGACION
§_{; | CONTROL DE PERSONAL » ~
45 1 costeos »
»@ﬁj‘ | CONTROL DE PRODUCCION »
gl{’ | PAGOS A PERSONAL »
’Q‘} | CODIFICACION DE BARRAS »
€7 | ADMINISTRACION DELSISTEMA

Fuente: Propia

Figura C.3.1.Ventana principal del Sistema
= Barra de Titulos: Muestra el titulo o nombre de la Ventana.

= Barra de Menu Horizontal: Presenta diferentes opciones mediante menusedediés que el

usuario puede elegir para realizar determinadaagar

= Seccion de ContenidasEsta seccion contiene las ventanas que se adiranvez que el

usuario ha seleccionado entre las opciones desfaarhientas
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CA4. Menu Control de Personal

En este médulo se realizaré la administracion alefrol de personal.

6:;:_ | COMTROL DE PERSOMAL "

E | REGISTRO DE NOMIMNA,

| CONTROL DE ASISTEMCIA

E | CATEGOR OM EMPLEA

% | MOMINA TIPO FICHA

% | INFORME DE ASISTEMNCIA

Fuente: Propia

Figura C.4.1. Menu de Control de Inventarios
C.4.1. Registro de Nomina

Por medio de este formulario, realizar el ingresdod empleados.

REGISTRO DE NOMINA

EMPLEADOS

o | [ Guardar | @ Cancelar | ¢ Eliminar INFORMACION CORRECTA

FOTOGRAFIA: €0D160: EN100 CI: 1002574372 HORRSELEMAMAL LS 0.0
NOMBRE: LIMAICO REMACHE ANA SUSANA e ratoRaRCERE I
DIRECCION: |ATABUELA SALARTO BASICO: 318.0
VALOR BONIFICACION: (0
HUELLA ID: [100-» 2011-09-08 0000000 |+
TELEFONO: A T CELULAR: | - -
EMATL :
FECHA NACIMIENTO: ‘n‘ungﬁﬂﬁz a
ESTADO CIVI: S[.NTTE.R@ i
CARGO: |OPERARIA OVERLOK
FECHA CONTRATO: 13/10/2009 a
SEX0: FEMENING >

NOTIFICACIO: g

Cargar Imagen.. | | Quitar Imagen

Fuente: Propia
Figura C.4.1.1. Formulario: Registro de Nomina
Descripcion: Con el registro de cada uno de los datos necesasime: codigo, cédula, nombre
direccién teléfonos, email, fecha de nacimientdadss civil, cargo, fecha de contrato, género,
horas semanales, forma de pago, slario basicor dadbonificacion y notificaciones, de esta
manera se permite ingresar de una manera estamtharé sistema controlados por medio de

validadores e identificados por el (*).

203



Sistema para la Gestion y Control de la Produccion, Manejo de Personal de la Empresa Textil Katty Coniecciones con herramientas Open Source

C.4.2. Control de Asistencia

Por medio de este formulario se realiza un cougaksistencia de cada unos de los empleados.

REGISTRO DE NOMINA CONTROL DE ASISTENCIA
REGISTRO ASISTENCIA = mPRIMIR REGISTRC
I I |INFORMACION CORRECTA
EMPLEADO: EM100 -= LIMAICO REMACHE ANA SUSANA i f=F IMPORTAR INFORMACION TOTAL HORAS:|98 59
FECHA INICI:(01/01/2013 a v ,? ACTUALTZAR FILTRO NRO ATRASOS: MANANA ﬂ-—TARDE 0 v
FECHA FINAL:31/01/2013 3
| DETALLE DE ASTSTENCTA: U
ARNO MES SEMANA IDF LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
2013 1 1 Lt} 12:29:29 8:02:28 8:05:25 -
2013 _‘\ _‘\ _!v|0 | 12:29; 32_ 8:02:29 _1229_ ‘\9_
2013 1 1 m 13:35:26 13:35:27
2013 ¥ 1 TO. 17:46:25 17:10:27
2013 1 2 Lt |8:04:32 11:86:27
2013 _‘\ 2 _!v|0 [12:27: 55_ 13:25:17
2013 1 2 m 13:34:41
2013 ¥ 2 TO 16:01:33 F
2013 1 3 _MI :E 10:41 [7:56:27 7:56:12 _7 57:07
2013 _1 3 _!IO 12:27.33 1_2.26 01 12:28.09 i _1225 56
2013 1 3 m 13:28:46 132714 13:06:53 13:44:34
2013 ¥ 3 TO 17:43:27 17:32:30 17:28:51 16:43:11
2013 1 4 _MI _7 58:58 [7:54:32 7:56:51 7:54:09 _7 56:59
2013 5 4 Mo 12:29:13 12:27:00 7:56:53 12:27:47 12:28:32
2013 1 4 m 13:40:15 13:31:35 131711 13:35:02
2013 ¥ 4 TO [17:30:35 17:33:51 17:42:26
2013 1 5 Ml [7:56:05 75227 [7.58:39 7:56:21 ¥

Fuente: Propia
Figura C.4.2.1. Formulario: Control de Asistencia
Descripcion: Permite importar datos del sistema de huellas aégtde los empleados para la
visualizacion de la informacién correspondientasatoras de llegada y salida, tanto en la mafiana

como en la tarde

D | FIE] DER & [ [~
= INFORME - =

S REGISTRO DE ASISTENCIA [T

v

EMPLEADO: il -

v

FECHA MIN:

FECHA MAX: o

Fuente: Propia
Figura C.4.2.2. Informe: Informe Control de Asistencia
Descripcion: Permite imprimir el reporte correspondiente de $istancia de un empleado

seleccionado entre un rango de fechas.
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C.4.3. Categoria Empleado Maquina

Por medio de este formulario ingresar categorizdgileado por maquina.

CATEGORIA EMPLEADO MAQUINA

| Buscar

EMPLEADO:  [ENI100 > LIMAICO REMACHE ANA SUSANA - PROMEDIO:  |CL:8.17 <> EF: 81.67%

DETALLE DE TIEMPOS SAM: Editar

D MAQUINA OBSERVACION CALIFICACION SEFICIENCIA
300 10 > TIRILLADORA 7.5 70.0
251 3 > RECUBRIDORA 9.0 90.0
250 1-> OVERLOCK 8.0 850

Fuente: Propia

Figura C.4.3.1. Formulario: Categoria Empleado Maquina

Descripcion: Permite ingresar las distintas categorias a uneadpldependiendo de las distintas
capacidades que tenga.

Por medio de esta ventana se puede ingresar los diaas categorias por maquina, calificacion,
eficiencia y observaciones.

I
CATEGORIA I
I3 Niiewo | " Edar | | | 2 suscar -
bK EL CAMPO OBSERVACIONES NO TIENE VALbR REQUERIDO. |
MAQUINA: -
CALIFICACIO:z EFICIENCIA :
OBSERVACTON:|
=l

Fuente: Propia

Figura C.4.3.2. Formulario: Categoria

C.4.4. Informe Némina Tipo Ficha

Por medio de reporte se puede visualizar la nédena empresa con un formato tipo ficha.
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‘7—‘ CIE] , |
L 7 ) 5 KATTY coinics ety
| & Adalr Némina de Trabajadores
V| FILTRO FECHA
FECHA MIN: [01/01/2000
FECHA MAX: 31/03/2013
Iq 5
[ Pagina1de 9

Fuente: Propia
Figura C.4.4.1. Formulario: Ajuste de Inventarios
Descripcion: Al tener el reporte de esta manera permite comtl@ladmina con un formato

estandar de la empresa.

C.4.5. Informe de Asistencia

Este informe permite visualizar la asistencia daaano de los empleados en un formato estandar.

==l
| INFORME
o J Y e
| 5 Acualizar Il = RONPERDICHER
— || REGISTRO DE ASISTENCIA (ORI
¥| FILTRO EMPLEADO
: : e 1002574372 PERIODO: 2013-1
EMPLEADO:  |EN100 -> LIMAICO REMACHE ANASUSANA |~ |/ oM | IO HEWABHE AN SUEAR
GARGO:  OPERARIA OVERLOK
SCuANA  TIPO  LUNES  WARTES WERCOLES JURES VERMES SABADO  DOWNGO
v [ R
O EEROEEe o an| awmm| waw
i R anr
FECHA MIN: [01/01/2013 '@« T a2 1710a7
om  om  aw  am 7w ow 5m aw
FECHA MAX: [31/01/2013 [y F} [ Gnw] 1se
wo | wam| nan
D
7o | weraa
R ST T N T N R R T
3 W [ sma | 7w rwn T
Wo | wmar| veam | s )
T | wama| wew HEs | uaa
70 | waw| wen I
T T S R R T
s Wi | vmm| vsem| rme| veas] oma
wo | wamni| waw| rem| viaw | uma
T [ mma] sas]| won] usa
o | vaas et vew
aw  am  am  am  am  owm  G@ e
5 w [ ms| teeam| rms| s
wo | ted| nme| wmn| nas
™ [ [
B [ e
Ll 3
Pagina 1 de 1

Fuente: Propia

Figura C.4.5.1. Informe: Control de Asistencia

C.5. Menu Costeos

En este mddulo se realizara la administracién de & proceso de coste de prendas de vestir.
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&; | COSTEOS «
| REGISTRO TIPO MAQUINA
| REGISTRO DE PRO

| REGISTRO DE

| REGISTRO DE TIEMPOS

| REGIST]

o

B | FICHAS TECMICAS

Fuente: Propia

Figura C.5.1. Menu Costeos

C.5.1. Registro Tipo Maquina

Mediante este formulario, se puede crear, elimnaantener actualizados los datos de los tipos de
magquinas que se usan dentro de la empresa; estdsmser usados en cualquier parte del sistema.

GRUPO MAQUINA

ﬂ Guardar | @ Cancelar | & Eliminar SAM OPERACION VALIDADO CORRECTAMENTE.

NUMERO GRUPO: 1
NOMBRE GRUPO: OVERLOCK
SAM OPERACION: 0.15

DESCRIPCION: MAQUINA DE COSER

Fuente: Propia

Figura C.5.1.1. Formulario: Tipos Maquina

Descripcion: Permite el reguistro de los distintos tipos de nrdagicon los datos mas importantes
como: nombre de grupo, SAM de operacion y des@énpci
C.5.2. Registro de Productos

Mediante este formulario, se puede crear, elimmamantener actualizados los datos de los
productos considerados como materia prima paradlzacion de las prendas de vestir asi como

los productos finales que se usan para la venta
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b = GRUPO/PRODUCTOS
1 ﬂ Guardar @ Cancelar | 3 Eliminar | |OK EL CAMPO DETALLE DE PRODUCTO NO TIENE VALOR REQUERIDO.
X
DETALLE DE PRODUCTO: Ediar
PRODUCTOS CODIGO | CODIGO ALTERNO NOMBRE NOMBRE CORTO .. UNIDAD MEDIDA
102089L0 CONJUNTO BL DEVORETL UND A
e T 102088H0 CONJUNTO BL DEVORET UND
WS i Al It e - 10206950 CONJUNTO BL DEVORE TS uND
STOK MINNAKIDADG CORRECTAMENTE. 1020895 CONJUNTO BL DEVORE T KL UND
1020812% BLUSA DE LAZO T XKL | UND
102081L0 BLUSADE LAZO T L 170111 | UND
RGN BB 10206950 SRAD Al E 10208140 BLUSADE LAZO T W 170111 uND
NOMERE:  |CONJUNTO BLDEVORETS 10208130 BLUSADELAZO T 5 170111 unD
- . 10208130 BLUSADE LAZO TXL 170111 u
NOMERE. CORT: 102108L0 BLUSAEST COLLARTL UND
UNIDAD DE M:UND 10210810 BLUSAEST COLLAR TH UND
10210850 BLUSAEST COLLAR TS [ UND
IO W00 SWoe oo 102108xL BLUSAEST COLLAR TXL 8L U
102109L0 BLPOLO CON DEVORE T uND
102108M0 BLPOLO CON DEVORE TH UND
= | 10210050 BLPOLO CON DEVORE TS UND
1021003 BL POLO CON DEVORE T XL uND
10211000 BLUSA COMBINCLTL 171111 UND
102110M0 BLUSA COMB INCL T M 171111 | UND
10211050 BLUSA COMB INCL T § 171111 | UND
1021108 BLUSA COMB INGL TXL171111 UND -

Fuente: Propia

Figura C.5.2.1.Formulario: Registro de Productos

Descripcion: Se ingresa los productos que se va a usuar estainsi conformado con los
siguientes datos: cédigo del producto, cddigo madtetel producto, nombre, nombre corto, unidad

de medida, stock maximo y stock minimo.

C.5.3. Registros de Procesos

Mediante este formulario, se puede crear, elimmamantener actualizados los datos de los

procesos que se usan para la realizaciéon de ladgsele vestir.

|
COSTEOS “w
‘ GRUPO PROCESO
4 uarcar | @4 Cancatar | ¢ eiminar | SECUNCIA VALIDADO CORRECTAMENTE.
x|
DETALLE DE PROCESOS: Editar.
PROCESOS 1D PROCESO GRUPO MAQUINA DESCRIPCION TIPO KDT

3 1-> OVERLOCK OV COSTADOS MANGA CORTA {SAM 0.0 ol

| [ Guardar | @) cancelar | 3¢ Eiiminar - ; 1 i g\‘g:t“f'" 32&&&2 \?S‘DONDTESN COREE ;:: (”12
! L 1L il L ey o :
e o mas S I 3 -» RECUBRIDORA RGC MANGAS SAM 0.0
7 3 -» RECUBRIDORA RC BAJOS 1SAM 0.0
T - s 3-- RECUBRIDORA RC CUELLD sAm 00
B 10> TIRILLADORA TIRILLA sAm 00
GRUPO MAQUI:|1 > OVERLOCK = 10 9> TRABAIOMANUAL | VIRADO WG MANUAL |sam 0.0
i 9> TRABAIOMANUAL |VIRADO CALENT 2P sAm 00
DESCRIPCION: 0V CUELLO Y ¥ CORTADO 12 9~ TRABAIOMANUAL | DOBLADO WG Y PNT sAm 00
s 13 9 - TRABAIOMANUAL | DOBLADO ETIQ CALENT 2P sAm 00
14 9~ TRABAIOMANUAL _ PUESTO CORDON sAm 00
81 2-RECTA RFAION sAm 00
597 9~ TRABAIOMANUAL  HORA EXTRAORDINARIA |PARAMETR.., 0.008333333
; 596 9~ TRABAIOMANUAL | HORAEXTRA |PARAMETR... 0.00625

L SAM | 5225 0.0 542 3-- RECUBRIDORA RC BAIOS FUROR SAM 0.0
544 1-- OVERLOCK OVELISA s 00
= | 595 9-- TRABAIOMANUAL  SUELDO UNIFICADO |PARAMETR.. 1.0
556 1-- OVERLOCK OV PASADO VINCHA s 00
6564 2= RECTA RESPONSABILIDAD [VALORFLJO |55

635 |9 == TRABAJO MANUAL 14 TO. SUELTO |PARAMETR... [0.083333333 (v

-

Fuente: Propia

Figura C.5.3.1.Formulario: Registro de Procesos

Descripcion: Se ingresa los procesos que se van a utilizar enedecion de una prenda de vestir
confirmado por los siguientes campos como: el gdepta maquina en la cual se usa el proceso,
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descripcion del proceso, comentario, tipo comocdicmador del proceso y kdt como constante del

proceso.

C.5.4. Registro de Tiempos

Mediante este formulario, se puede crear, eliminaantener actualizados los datos de los tiempos

por procesos que se usan para la realizacion ¢edadas de vestiro.

OPERACIONES
7] Buscar
PRODUCTO:  102162M0 -» BLUSA CRUZDA CINTURA TL STAMP T 1 hd TOTAL SAM: |4179.627000000001
SECUE PROCESO T | T2 | T3 T4 | TS T6 7 T8 | T9  TI0 PROM %RITMO| FREC.. %SUPL.. SAM
1 OV COSTADOS MANGA CORTA 100 [100 |00 |00 00 oo oo o0 oo oo 100 [90.0  [20000 [1.0 1751
2 OV CUELLO REDONDO CON CORTE 1350 [124.0 1340 (0.0 00 oo 0o 00 oo oo 1310 850 (20000 [120 41570
3 OV CUELLO VY GORTADO 3450 oo 00 |00 00 oo 0o 00 oo oo 3450 [90.0 20000 [10.0 11385
4 RC MANGAS 1230 00 00 [0.0 00 oo 00 00 oo 00 1230 [90.0 20000 9.0 2011
5 RC BAIOS 340 (540 (00 [0.0 00 oo 00 00 oo 00 440 (900 20000 [120  [1.478
6 RC CUELLO 560 780 (0.0 [0.0 00 oo 00 00 oo 00 670 [90.0 20000 [2.0 205
7 TIRILLA 250 |00 00 [0.0 00 oo 00 00 oo o0 250 [90.0 20000 [120  |0.84
8 VIRADO WIC MANUAL 345 00 00 (0.0 00 foo 0o oo Joo oo 345 (900 [20000 [120  Jos8
9 VIRADO CALENT 2P 567 00 00 |00 00 foo oo o0 oo o0 567 [90.0  [20000 [120  [0.953
10 DOBLADO WIC Y PNT 450 00 o0 |00 00 foo oo oo oo oo 450 (900 [20000 [120  [1512

Fuente: Propia

Figura C.5.4.1. Formulario: Registro de Tiempos

Descripcion: Se ingresa los tiempos con los cuales se puedéstraegrarias tomas de tiempos
para valorar el promedio de tiempo que se demorge@irzar una operacion compuesto por los
campos como: secuencia como orden del procescegwacser calculado el tiempo, T1, T2 hasta
T10 tiempos cronometrado, promedio como valor pdiat® en funcién de los tiempos, ritmo
como el valor de eficiencia del operario valoragw el encargado de cronometrar, frecuencias
como numero de operaciones del mismo tipo, suplegor fatiga del empleado, SAM resultado

de todo el procesos calculado.
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[ =

OPERACIONES
[ Guardar | @) cancear | 3¢ Eiiminar _

SUPLEMENTO% VALIDADO CORRECTAMENTE. ‘

SECUENCIA: 2 PROCESO: OV CUELLO REDONDO CON CORTE -
T1:  T2:  T3: T4z T5:  Te:  T7:  T8:  T9:  Tie: PROM:
1350 |1240 |[1340 |00 00 00 00 00 00 00 131.0

RITHO %: 350

FRECUENCTA: [2000.0
SUPLEMENTO%: 12.0

SAM OP: 4157 087

Fuente: Propia

Figura C.5.4.2. Formulario: Ingreso de Tiempos

Para ingresar una nueva fila se puede realizaarldm los campos de la venta con los valores
deseados.
C.5.5. Registro Costos Indirectos

Mediante este formulario, se puede crear, elimmamantener actualizados los datos costos
indirectos indirectos para el costeo de las preddasestir.

o Nusvo | "o Editar | | | | 7 Buscer |INFORMACION CORRECTA
CODIGO: v TIPO: v/ PARAMETRO: g W
DESCRIPCION: ~ OPERADOR: W
"
Xl
I 8 4 |
| BUSQUEDA PARAMETROS SAM
BUSACAR EN: codigoParametroSam |v v OPCION: '2.COINCIDIR CUALQUIER PARATE DEL CAMPO s,
VALOR BUSCA:| e 71 Buscar
CODIGO TIPG DESCRIPCION PARAMETRO OPERADOR

\AAD A ADMINISTRACION -= A...|0.001654022 AAD =

ACP A ADMINISTRACION -» C...0.009018759 lacp

AGA A ADMINISTRACION > G__|0.003987075 laGA

AGG A ADMINISTRACION -» G._|0.001002633 lhce |

aGP A ADMINISTRACION > G__|0.001590997 lacP 3

AP A ADMINISTRACION -> . |4 4245E-4 P

ANE A ADMINISTRACION > W1_|0.001400526 [

as8 A ADMINISTRACION -> §...|0.003068254 las8

lAsL A FDMINISTRACION == S...0.002307008 JasL

asT A ADMINISTRACION -» §...0.001041574 JasT

AUA A FDMINISTRACION - U..|3.23632E-5 o

AUO A ADMINISTRACION -= U._.[7.51387E-4 AUO

AVC A ADMINISTRACION == V... [1.65344E-4 AVC

Fuente: Propia

Figura C.5.5.1. Formulario: Registro Costos Indirectos

Descripcion: Se ingresa los valores para el registro de losnmetras SAM compuesto por los
campos como: codigo del parametro, tipo como dioeeclor de parametro, parametro,
descripcion y operador como direcciondor de grugigpdrametro.

La ventana de busqueda permite ver la lista dengras existentes en el sistema.
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C.5.6. Costos y Formulaciéon

Mediante este formulario, se puede crear, elimnarantener actualizados los datos del costeo de

la prendas de vestir para la fabricacion.

FORMULACION = | IHPRIMIR FICKA TECHICA
| ﬁ Guardar | @ Cancelar I & Eliminar | 'OK EL CAMPO DETALLE MEDIDAS NO TIENE VALOR REQUERIDO.
PROOUCTOZ ! [10216210 > BLUSA CRUZDACINTURA TL.: [® HSTEHIES | PROCESOS | EXTRAS | INDIRECTOS | DETALLES TECNICOS | IMAGENES | DETALLE MEDIDAS
DETALLE DE MATERIAL:
FECHA: 2510312013 Editar.
MATERIAL CANTIDAD cosTo TOTAL
E3Heo: ALTIVO I~ 014100BE -~ ALGODON 100 % BEIGE 012 10,0 12
3 01FLLYFR > FLEECE LYCRAFRESA 012 150 18
TOTAL Shi:(H123.04 COMPONENTE %
D2HICOCE - HILO COSER CEMENTO 01 10 01
TOTAL MPD: 32 53.0% 02HICOCN - HILG COSER GELESTE NAVAL 01 10 04
TOTAL #OD: (0.748 12.0%
TOTAL EXT: 05 8.0%
TOTAL THD: 1,508 27.0%
TOTAL €OSTO: 6,058
Editar
TIPOPRECIO  PRECIO et ey
PRECIOA 20 =
VA (Nuevo)
UTILIDAD: |(Nuevo)
HUTILIDAD: (Nuevo)

Fuente: Propia

Figura C.5.6.1. Formulario: Registro Costos y Formulacién

Descripcion: Se ingresa los parametros necesarios para la aaforde una prenda de vestir y
poder valorar el costo de la produccion de la mjstoenpuesta por campos como: producto a ser
valorado, fecha de costeo, estado del productal tl SAM, MPD (Materia Prima Directa),
MOD (Mano de Obra Directa), EXT como costos exteme@xtras para la creacion de la prenda,
IND como total de los costos indirectos.

Los detalles de cada una de las pestafias adicopateniten dar una guia para el costeo de una

manera secuancial y ordenada.

I: . ;| liminar OK EL CAMPO DETALLE MEDIDAS NO TIENE VALOR REQUERIDO.

WATEALZS | PROCESOS | EXTRAS | INDIRECTOS | DETALLES TECNICOS | IMAGENES | DETALLE MEDIDAS

}‘ COUERLE L O
b/ (o]

— WATERIAL CANTIDAD COSTO TOTAL
() Guardar | @) Cancelar | 3 Eliminar - 014100BE -> ALGODON 100 % BEIGE 012 10.0 12
CANTIDAD VALIDADO CORRECTAMENTE. 01FLLYFR -> FLEECE LYCRAFRESA 012 150 13
02HICOCE -» HILO COSER CEMENTO 01 1.0 01
02HICOCN =+ HILO COSER CELESTE NAVAL 04 10 01
NUMERO: 500
MATERTAL:  [01A100BE = ALGODON 100 % BEIGE v
COosTO: 100

CANTIDAD: 012

TOTAL: 12
)

UTILIDAD: |(Nuevo)

XUTILIDAD: (Nuevo)

Fuente: Propia

Figura C.5.6.2. Formulario: Pestafia Materiafies
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Descripcion Materiales donde se ingresa todo la materia pyirt@s insumos, para el ingreso o
edision se lo puede realizar en la ventana compystlos datos como: numero, material, costo,

cantidad y total.

MATERIALES | BiOEESGS | EXTRAS | INDIRECTOS | DETALLES TECNICOS | IMAGEMES | DETALLE MEDIDAS
DETALLE PROCESO:

SECUEN.. PROCESO PROM | %RITMQ| FRECU... %SUPL...| SAM TOTAL
1 OV COSTADOS MANGA CORTA 10.0 90.0 10000 |10 0.152 0.005
2 OV CUELLO REDONDO CON CORTE 131.0 85.0 10000 120 2.079 0.068
3 OV CUELLO V Y CORTADO 345.0 90.0 10000 [100 11385 0.37
4 RC MANGAS 123.0 90.0 1000.0 (9.0 2011 0.065
5 RC BAJOS 44.0 90.0 10000  [12.0 1.478 0.043
6 RC CUELLO 67.0 90.0 10000 |20 2.05 0.067
7 TIRILLA 25.0 90.0 10000 120 0.84 0.027
8 VIRADO MIC MANUAL 345 90.0 10000 120 0.58 0.019
9 VIRADO CALENT 2P 56.7 90.0 10000 [120 0.953 0.031
10 DOBLADO MICY PNT 45.0 90.0 10000  [12.0 1512 0.049

Fuente: Propia

Figura C.5.6.3. Formulario: Pestaia Procesos

Descripcion Procesos donde se ingresan los distintos progesada elaboracion de la prenda al

mas minimo detalle.

.
X
T:L"/: ) | MATERIALES | PROCESOS IR HAS) INDIRECTOS | DETALLES TECNICCS | IMAGENES | DETALLE MEDIDAS
| -\_'h EXTRAS
‘ T\ b DETALLE COSTO

o R [ESTAMPADO VUELOS 05
= Nuevo | "« Editar 71 Buscar -

[COSTO VALIDADO CORRECTAMENTE.

NUMERO:

DESCRIPCION:

cosTo:

|

TIPO PRECIO FRECIO PVP: (Nuevo)
PRECIO A 120

vA: (Nueva)
UTILIDAD: |(Nueva)

SUTTLIDAD: (Nueva)

Fuente: Propia

Figura C.5.6.4. Formulario: Pestafia Extras

Descripcion Extras donde se ingresa los valores adicionalesocse realizan en la empresa, de tal

manera que se puede ingresar por medio de los sazopm: namero y descripcion y cosro.
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MATERIALES | PROCESOS | EXTRAS | LIDIHMEETO: DETALLES TECNICOS | IMAGENES | DETALLE MEDIDAS
DETALLE INDIRECTOS:

CODIGO | TIPO DESCRIPCION PARAMETRO OPERADOR|

AAD A ADMINISTRACION -= ADQUICICIONES 0.001654022 AAD =

ACP A ADMINISTRACION -~ COMPENSACIONES 0.009018759 ACP

AGA A ADMINISTRACION -= GASTOS ADMINISTRATIVOS 0.003987075 AGA

AGG A ADMIMISTRACION = GASTOS GENERALES 0.001002933 AGG

AGP A ADMINISTRACION -= GASTOS PERSONALES 0.001590997 AGP

AIP A ADMINISTRACION -= IESS PATRONAL 4 4246E-4 AlP

AME A ADMINISTRACION -= MANTENIMIENTO EDIFICIOS 0.001400526 AME r

ASB A ADMINISTRACION = SALARIOS (SBU) 0.003968254 ASB

ASL A ADMINISTRACION -= SERVICIO BASICOS - LUZ 0.002307006 ASL

AST A ADMINISTRACION = SERVICIO BASICOS - TELF 0.001041574 AST

AUA A ADMINISTRACION = UTILES DE ASEOD 3.23632E-5 AUA

AUO A ADMINISTRACION -= UTILES DE OFICINA 751387E-4 AUO

AVC A ADMINISTRACION = VACACIONES 1.65344E-4 AVC

CCP A CONFECCION - COMPENSACIONES 0.001503127 CCP

CIP A CONFECCION -= |[ESS PATRONAL 4 4246E-4 CIP

CHQ A CONFECCION -= MANTEMIMIENTQ MAQUINAS 0.00674102 CHQ

CsB A CONFECCION = SALARIOS (SBU) 0.003968254 CSB

CvC A CONFECCION -= VACACIONES 1.65344E-4 CVC

PCP A PRODUCCION (ADMINISTRACION) -» COMPENSACIONES  |0.001292689 PCP

PD3 A PRODUCCION (ADMINISTRACION) = DECIMO TERCERO  |3.30688E-4 PD3

PD4 A PRODUCCION (ADMINISTRACION) - DECIMO CUARTO 3.30688E-4 PD4 y

Fuente: Propia

Figura C.5.6.5. Formulario: Pestafia Indirectos

Descripcion Indirectos donde se seleccionan los distintososasdirectos para la realizacién de
una prenda, de tal manera que se tiene la infoémaeial de lo que cuesta indirectamente para la

empresa la creacién de la prenda.

WATERIALES | PROCESOS | EXTRAS | INDIRECTOS | UELALLES TECIICUS | IMAGENES | DETALLE MEDIDAS
COMPOSICION: 95% ALGODON 5% ELASTA 4
COMENTARIO: |5| |JSA JUVENIL DAMA
v
OBSERVACION:|[COMENTARIO DT COSTURAS: COSER COINSIDIENDO FILOS
v
4|1 .3

Fuente: Propia

Figura C.5.6.6. Formulario: Pestafia Detalles Técnicos

Descripcion: Detalles Técnicos donde ingresan los detalles aleprenda a ser costeada

considerando los campos como: composicion, comentdyservacion, detalle de costuras.
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| MATERIALES | PROCESOS | EXTRAS | INDIRECTOS | DETALLES TECNICOS | LUGE/IES | DETALLE MEDIDAS |

IMAGEN DETALLE:

N

e

‘Cargar Imagen. } Quitar Imagen ‘

Fuente: Propia

Figura E.5.6.7. Formulario: Pestafia Imagenes

Descripcion: Imagenes donde se ingresa las fotos de referdadaprenda a ser costeada.

ﬁ DEFALLE DDA
< DETALLE MEDIDAS:
P DETALLE UNIDAD OBSERVACION MEDIDA
< ‘ MEDIDAS CUELLO cm ANCHO CUELLO 5.0
/) CUELLO = LARGO CUELLO 120
e Editai | = Guamarl @ cancelar | % Enmmarl Buscal - CINTURA cM CINTURA MEDIA 750

‘MEDIDA VALIDADO CORRECTAMENTE.

NUMERO: 201
DETALLE: CUELLO UNIDAD:

ﬂBSEﬂWtCIW:‘LARGO CUELLO ‘

neoron:

vA: (Nuevo)

oros:
w0 s |

Fuente: Propia

Figura C.5.6.8. Formulario: Pestafia Detalle Medidas

Descripcion: Detalles Medidas donde se puede ingresar los eslt#¥cnicos de las distintas

medidas que puede tener la prenda, valor que senpuadresar en la venta compuesta por los
siguientes campos como: nimero, detalle, unideskrehciéon y medida.

C.5.7. Fichas Técnicas

Mediante este formulario, se puede visualizar erimmp los datos de la ficha técnica del prenda
costeada.
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REGISTRO DE PRODUCTOS REGIS"\D DE PROCESOS amasmo DE TIEMPOS ToS | oosmsv = FICHA 10216210 =]

| | 4 FIE] [ | DEIM & s [~

N INFORME 3
A’

(® Actualizar

GRUPO:

PRODUCTO:

FECHA MIN:

FECHA MAX: |

Fuente: Propia

Figura C.5.7.1. Informe: Fichas Técnicas

Descripcion: Permite visualizar la ficha técnica de un grupgpdeductos, o de un determiando
producto, o los productos que estan creados enréeeha minima y méxima. De igual manera el
sistema permite manejar entre las posibles comioineg de los filtros.

C.6. Menu Control de Produccion

En este médulo se realizara la administracién alefrol de produccion.

+ | CONTROL DE PRODUCCION “

Fuente: Propia

Figura C.6.1. Menu Control de Produccion
C.6.1. Registro de Ordenes de Produccién

Mediante este formulario, se puede crear, elimn@antener actualizados los datos de la orden de

corte para la creacion de una determinada cantidaifdenes de produccion, y cada orden con su
determinada cantidad de productos.
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[EF | REGISTRO DE TIEMPOS (i | i | cosTos Y . FICHA10216210 || FICHAS TECNICAS | |- | REGISTRO DE ORDENES DE PRODUCEION | 4| ¥| |+
= = = \
ORDEN DE CORTE = IMPRIMIR ORDEN DE CORTE
= IMBRIMIR ODP HRO: 102
| [ cuardar | @ cancear | 3¢ Enminar |oK EL CAMPO ORDENES DE PRODUCCION NO TIENE VALOR REQUERIDO.
FECHA: 010312013 =) NUMERO RESPONSABLE COMENTARIO FECHA
: 102 EN100 > LIMAICO REMAGHE ANA SUSANA 20130325
RESPONSABLE:/EM100 - LIMAICO REMACHE ANASUSANA [+ 404 EN100 > LIMAICO REMACHE ANA SUSANA 20130325
COMENTARIO: [ORDEN DE CORTE INICIAL 100 ENM103 > GOMEZ SANCHEZANGELJALL | URGENTE Mon Mar 25 00:00:00 C

Fuente: Propia

Figura C.6.1.1. Formulario: Orden de Corte
Descripcion: Permite la creacion de una orden de corte congtre de los campos como:
namero de la orden, fecha de la orden, respongabiecomenetario de la orden de corte.

En el grid de puede ingresar las distintas orddegeoduccion creadas para ser parte de la misma
orden de corte.

1.4
ﬁ% «{WIJ ORDEN DE PRODUCCION

|OK EL CAMPO DETALLE DE ORDEN NO TIENE VALOR REQUERIDO.

ID ORDEN: 250 DETALLE DE ORDEN: Editar.

nuMERO:  [100 | PRODUCTO CANTIDAD | GOMENTARIO | ¢
- ) 102162M0 > BLUSA CRUZDACINTURATL STAMP TH 1000 |

RESPONSABLE:|EN103 -» GOMEZ SANCHEZ ANGEL JALIL |~ | W40216250 -» BLUSA CRUZDACINTURATL STAMF TS | 100.0

RS FEsErE | [f102752L0  BLUSA CRUZDAGINTURATLSTAP TL (1000

FECHA ENTRE:[31/03/2013

COMENTARTO: | JRGENTE

Fuente: Propia
Figura C.6.1.2. Formulario: Orden de Produccién
Descripcion: Permite ingresar los valores de una orden de produccién como: Id Orden,
numero correspondiente, responsable de la orden, fecha de creacién de la orden, fecha de

entrega de la orden, comentario de la orden.
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ORDEN DE PRODUCCION

-

e 2 T e ————— ,_‘ - o — T = |
lueyo | Editar | ﬂ Guardar | &) Cancelar | &% EllmlnarJ -

CANTIDAD VALIDADO CORRECTAMENTE.

ID DETALLE: [250

PRODUCTO: (10216210 -» BLUSA CRUZDA CINTURATL STAMP TL

COMENTARIO:

CANTIDAD: |100.0

=

Fuente: Propia

Figura C.6.1.3. Formulario: Detalle Orden Produccién

Descripcion: Permite ingresar los detalles de cada orden de produccion por medio de la

seleccion de los productos a ser creados ingresando los campos como: Id detalle, producto a
ser producido, comentario y cantidad.

msmsvmmuwuou-‘-=r FICHA 10216200 FK.‘HLSITCNEHS ‘ REGISTRO DE ORDENES DE PRODUCCION | = ORDEN CORTE #:500 | [ 1=
> ] E% I K W‘-D Eﬂicg‘ EW‘ i, -
‘ “ INFORME N
L /] i
| & actualizar ORDEN DE CORTE NRO: 500 T

RESPONSABLE: -

| FILTF

ORDEN CORTE: =)

FECHA MIN:

FECHA MAX:

Pacina 1 de 1

Fuente: Propia

Figura C.6.1.4. Informe: Orden de Corte

Descripcion: Permite visualizar la orden de corte creada para la produccién de una o varias
ordenes de produccion, las maneras de filtros puede ser por la selecciéon de un responsable, o

una orden de corte, o por medio de una fecha minima y maxima.
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[= ) T
7 CEE | OEn @R 7
| <4 INFORME E
z |
| @ Actualizar |

RO RESPONSABLE

RESPONSABLE: : |

il TR

= ORDEN DE PRODUCCION NRO: 18CRT>
= 0

Pagina 1 de 1

s

C== o e

Fuente: Propia

Figura C.6.1.5. Informe: Orden de Produccién

Descripcion: Permite visualizar la orden de produccién creada dentro de una orden de corte,
las maneras de filtros puede ser por la seleccién de un responsable, o una orden de
produccion, o por medio de una fecha minima y maxima.

C.6.2. Requisicion de Materiales

Mediante este formulario, se puede crear, elimmamantener actualizados los datos de la
requisicion de materiales para las 6rdenes de poaftu
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= |COSTOSY FORMULACION  wu FICHA 1021620 |= - FICHAS TECNICAS | = | REGISTRO DE ORDENES DE == ORDEN P #1100 DEMATER], | 4 ||+
[ Guardar | @) Cancelar | $¢ Eliminar INFORMACION CORRECTA
NUMERO = 1150 DETALLE DE DE Requisicion: Editar.
FECHA: 25032013 1 PRODUCTO CANTIDAD COSTO TOTAL
= 01A100BE > ALGODON 100 % BEIGE 10.0 0.0 0o
ORDEN PRODU: 100 -> |D: 250 -

RESPONSABLE: EM100 -= LIMAICO REMACHE ANA SUSANA |+

COMENTARIO:

Fuente: Propia

Figura C.6.2.1. Formulario: Requisicion de Materiales

Descripcion: Permite la creacion de una requisicion de materjadea la creacion de una orden de
produccion copuesta por los campos como: numela guisicion, fecha de la requisicion, orden

de produccion, responsable y un comenetario.

1

DETALLE REQUISICION
1_4 Nu_evﬁ:ﬂj “& Ediar | i . ! i 1 Buscar -

COSTO VALIDADO CORRECTAMENTE.

ID DETALLE:
PRODUCTO: " BEIGE =

CANTIDAD: COSTO:

- |

Fuente: Propia

Figura C.6.2.2. Formulario: Detalle de Requisicion
Descripcion: Permite la creacién de los detalles de una regdisicompuesta por los campos
como: Id del detalle, producto a ser requisadatjaanh, y el costo que es recuperado del producto.
C.6.3. Seguimiento Produccion

Mediante este formulario, se puede consultar coosdectualizados sobre el estado de las érdenes

de produccion.
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FICHAS TECNICAS REGISTRO DE ORDENES DE P s ORDEN #100 DE MATERIAL SEGUIMIENTO PRODUCCION =
]
N SEGUIMIENTO PRODUCCION
|
N J & : .
FECHA FINAL VALIDADO CORRECTAMENTE.
FECHA INICI:|01/01/2013 Bk N e e )
FECHA FINAL:|31/03/2013 v
[bemcormmmmon: = — —— — ¥
NUMERO RESPONSABLE COMENTARIO FECHAINICIO FECHA MAX ESTADO
100 EN103 > GOMEZ SANCHEZ ANGEL JALIL URGENTE Mon Mar 25 00.00:00 COT 2... Sun Mar 31 00:00:0... EN PROCESO - TRANSFERIDO
101 EN100 == LIMAICO REMACHE ANA SUSANA 2013-03-25 2013-02-31 En proceso 53.0%
102 E1100 == LIMAICO REMACHE ANA SUSANA 2013-03-25 2013-02-31 En procese 0.0%

Fuente: Propia

Figura C.6.3.1. Formulario: Seguimiento Produccién

Descripcion: Permite realizar la consulta de los estados delifasentes ordenes de produccion
gue estan el proceso, conformada por los paranagrbgsqueda como fecha inicial y fecha final.

C.6.4. Transferir Terminados

Mediante este formulario, se puede administraralaa de produccién en proceso a productos

REGISTRO DE ORDENES DE P = ORDEN 4100 DE MATERIAL A=
"4
| 4 TRANSFERENCIAS
L b )
| [ cuaroar | @) cancetar | 3¢ Enminar |oK EL CAMPO DETALLE DE DE TRANSFERENCIA NO TIENE VALOR REQUERIDO.
FECHA: e AaEE =] PRODUGTO CANTIDAD cosTo TOTAL
102162M0 -> BLUSACRUZDAGINTURATL STAMPTM 120 80 96.0
BEESSERCIA: /100> 1D 250 ~| 10215210 -> BLUSA CRUZDA CINTURATL STAMP TL. 1000 8.0 800.0

COMENTARTO: sy

Fuente: Propia

Figura C.6.4.1. Formulario: Transferir Terminados
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Descripcion: Permite realizar la transferenca compuesta porcBmpos como: numero de

traasnferencia, fecha, referencia a la orden ddupon y comentario.

=
DETALLE TRANSFERENCIA

: ﬂ Guardar.'? éfroancelarT }( Eliminarl Busta -

1| /cosTO VALIDADO CORRECTAMENTE.

PRODUCTO:  102162L0 -= BLUSA CRUZDA CINTURA TL STAMP TL -

CANTIDAD:  |100.0 COSTO: laa

=1

Fuente: Propia
Figura C.6.4.2. Formulario: Detalle Transferencia
Descripcion: Permite controlar los productos que se estanfiri@mslo por medio de los campos

como: productos a ser transferido, cantidad y costo

C.6.5. Informe Ordenes de Corte Filtro

Mediante este formulario, se puede visualizar ecitin de los distintos tipos de filtros las 6rdenes

= ORDEN 100 DEMATERIAL = | oRoenes oe corre AL
)" « s .~ DD a_iem -
™~ CATTY <o (e
(* Actualizar
_ ORDEN DE CORTE NRO: 500 (AL
\v| FILTRO RESPONSABLE
p—
RESPUNSJ\BLE::EM1UU -* LIMAICO REMACHE ANA SUSANA | g RESPONSABLE: 1002574372 > LIMAICD (ORDEN DE CORTE INICIAL
T . T - T B REMACHE ANASUSANA

/| FILTRO ORDEN DE CORTE .. reomoRoe: 1osts00e

ORDEN CORTE:|500 -l T P— E

/| FILTRO FECHA

DETALLE DENATERIAL

oRDEN s | cavTioa saupa | entRana

fo1 tmag|

FECHA MIN: |01/01/2013 i I

FECHA MAX: [31/0312013 =1 —

oz Zwne

2| 2mea

CO T

s
LTI R
s

CANTIDAD TaNTOS

Pagina 1 de 1

Fuente: Propia
Figura C.6.5.1. Informe: Orden de Corte Filtro

Descripcion: Permite realizar la vista de las orden de cortefuartion a los filtros antes

mencionados.
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C.6.6. Informe Ordenes de Produccion Filtro

Mediante este formulario, se puede visualizar ecitin de los distintos tipos de filtros las 6érdenes

de produccion.

n&umunn{mn(m 10N ' | Qnm_wsu{m}m ORDENESDEPKODUCQON RIIES
L4 (== Pl -D‘E:ﬂ: Ve -
‘ ﬁ INFORME z
N O s
* Actualizar
ORDEN DE PRODUCCION NRO: ;EI‘] T
/| FILTRO RESPONSABLE = 70T CRT > 500 GIE

RESPONSABLE: 11100 > LIMAICO REMACHE ANA SUSANA | v/

REMACHE ANA SUSANA
0

mmmmmmmm 1002574572 > LMAICD ‘

FILTRO ORDEN DE PROD M.

ORDEN PROD: |100-» ID: 250 [+l
| FILTRO FECHA

FECHA MIN: (V%
FECHA MAX: | D v

et 26 et 3013 Pagna a2

P " 3
Pagina 1 de 2

Fuente: Propia
Figura C.6.6.1. Informe: Orden de Produccién Filtro
Descripcion: Permite realizar la vista de las orden de producein funcién a los filtros antes

mencionados.

C.7. Menu Pagos a Personal

Este mddulo permite administrar los procesos derastmacion del Pago a Personal.

S 1]
i | ==
s | PAGOS APERSONAL «
B —
X3
= a
P

Fuente: Propia
Figura C 7. Formulario: Ment Pagos a

Personal
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C.7.1. Asignacion de Procesos

Mediante este formulario, se puede crear, elimimamantener actualizados los procesos u

operaciones que se asignan a los empleados decpr@olu

IS sT kaTiv i -8 X
Archive Formularios Informes Edicion Registros Herramientas Ayuda | X
e EAEL DENSECATION ﬂmusmom DE MATERIAL P | ORDENES DE CORTE BORDENES DE PRODUCCION MLGNM.{ON DE PKOCL; A=

{5 | CONTROL DE PERSONAL » A r——— :
. | COSTEOS
k. 2 EMPLEADO/OPERACIONES
{55 | CONTROL DEPRODUCCION »
| PAGOS A PERSONAL « i i

| Buscar

ORDEN PRODU: 100 > |D: 250 i

PROGRESO:  EN PROCESO - TRANSFERIDO

p DETALLE OPERARIA/O OPERACIONES: Editar

(1 comiacon o saawas = OPERARIO PROCESO SAN OP CANTIDAD FECHA

s EN100 > LIMAICO REMACHE ANASUSANA |OV COSTADOS MANGA CORTA 303 100.0 2013-03-25

L bl ool et EN100 > LIMAICO REMACHE ANASUSANA |0V CUELLO REDONDO CON CORTE 2079 100.0 2013-03-25
[EN100 = LIMAIGO REMACHE ANA SUSANA OV CUELLO VY GORTADO 11385 100.0 2013-03-25
EN100 - LIMAICO REMACHE ANASUSANA __|RC MANGAS 2011 100.0 20130325
[EN100 =~ LIMAICO REMACHE ANA SUSANA |RC BAJOS 1478 1000 2013-03-25
EN100 > LIMAICO REMACHE ANASUSANA __|RC MANGAS 2011 100.0 20130325
[EN100 - LIMAICO REMACHE ANA SUSENA  TIRILLA 0.84 100.0 2013-03-25
EM103 -~ GOMEZ SANCHEZ ANGEL JALIL | DOBLADO MIC Y PNT 1512 300.0 20130325

Fuente: Propia

Figura C 7.1. Formulario: Asignacién de Procesos

Descripcion: Permite cargar una orden de produccion, e ind&saoperaciones que esta dispone y

actualizar las cantidades realizadas por los empteasignados.

Es un formulario que permite alimentar el Rol dgd3ade Empleados, indicando las cantidades

gque realmente estos hacen por cada proceso diela de produccion.

C.7.2. Administrar una Operacion

Mediante este formulario, se puede crear, 0 matifima operacion asignada en una orden de

produccion.
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|| SISTEMA KATTY - USUARIO : ADMIN = %

Archive Formularios Informes  Edicion  Registros Herramientas  Ayuda | X

ISISCION DE MATERIAL P ‘ORDENES DE CORTE -Ej (ORDENES DE PRODUCCION ASIGNACION DE rmch KT 31ES|

EMPLEADO/OPERACIONES

| 7 Buscar INFORMACION CORRECTA

PANEL DE NAVEGACION

&P:' | CONTROL DE PERSOMAL
4 | cosTEOS

HIENE B

{7 | conTRoL DE PRODUCCION
@“f | PAGOS A PERSONAL

ORDEN PRODU:|100 -> |D: 250 vl
: [ENPROCESO-TI DO
&él CODRRAOC DE e = op H—’[ —3 blig CANTIDAD FECHA
i EN100 == LIMAICO RE| i 100.0 2013-03-25
et Ui chosli e EN100 - LIMAICO RE| \‘ OPERACIONES 100.0 2013-03-25
[EM100 > Limaico Re|| || O . . . ) 100.0 2013-03-25
EM100 > LIMAICO RE| i | [P Guardar | @ Cancelar | 3 Eliminar - 100.0 2013-03-25
EN100 - LIMAIGO RE|| | NFORMACION CORRECTA . T - 100.0 |2013-03-25
EN100 -> LIMAICO RE 100.0 2013-03-25
EN100 = LIMAICO RE| 100.0 12013-03-25
EN103 > GOMEZ SA ID OPERACIO:| 1052 3000 2013-03-25
OPERARTA/0: [EN100 -» LIMAICO REMACHE ANA SUSANA -
PROCESO:  |OV CUELLOV Y CORTADO -» SAH 11.385 -

CANTIDAD:  [100.0

Fuente: Propia

Figura C 7.2. Formulario: Administrar una Operacion

Descripcion: Al tener cargada una orden de produccion, se pesitkr la cantidad realizada de

cada operacion, 0 a su vez asignar una nueva @frermn su operario y respectiva cantidad.

C.7.3. Generacion de Planillas

Mediante este formulario, se puede crear, modifieminar periodos de pagos a empleados, se
afiade empleados al periodo y se ingresa sus dedallgeneracion de roles, para finalmente creaer

el rol de pagos.
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Archivo  Formularios Informes  Edicion Registros  Herramientas  Ayuda | X

PANEL DE NAVEGACION ;fl ORDENES DE CORTE
,&;; | CONTROL DE PERSONAL i — -
PERIODO DE PAGO

ORDENES DE PRODUCCION. ASIGNACION DE PROCESOS GENERACION DE rmmu; IEI3IES

4 IMPRIMIR ROL RESUMEN

= IMPRIMIR ROL INDIVIDUAL

¢ [

>

= "‘f’wj
4./ 1 conTRoL be PrROBUCCION » {
* _&-_‘ =

ﬂ;ﬁ | PAGOS A PERSONAL « =

| | Guardar | @ cancelar | $¢ Eliminar | |OK EL CAMPO DETALLE DE ROL DE PAGOS NO TIENE VALOR REQUERIDO.

NUMERO: 450 - = . g

INFORMA(EION CORRECTA

FECHA INICI: 01/03/2013
NUMERO: 751 EMPLEADO: EM100 > LIMAICO REMACHE ANA SUSANA hi
|| FecHA FInaL:[31/032013 (=] .
o 3 = JE5UMEN OPCIONES MESUALES | DETALLE INGRESOS
4 | CODIFICACION DE BARRAS » COMENTAREOE |Manz0
4] | ADMINISTRACION DELSISTEMA  » DATOS INGRESOS EGRESOS

SUMA INGRES: 461.0

DETALLE DE ROL DE PAGDS:

TRABAJADOR MOTIVO MONTO e 45.894
EM130 - OBANDO SALTOS ARACELY 1
s s

BONO 300 | | muLTAs: lo.o
EN119 > DIAZ DIAZ NELY

0.0 | | eresTamo Qr:00
EM127 - GOMEZ SANCHEZ ALVARO BERNARDO ’

EN103 -> GOMEZ SANCHEZ ANGEL JALIL oo ANTICIPOS: 200

[EN100 > LIMAICO REMACHE ANA SUSANA 0.0
HORAS SEMANALES:|0.0 0.0
DI EALTASE 0.0 COMENTARIO:
DIAS LABORADOS: 20.0 113 TOTAL INGRE: 4919
SAM 100%: 96000 TOTAL EGRES: 55894
SAM REAL: 44422 =
HEFICIENCIA: 46273 A PAGAR: 426.006

Fuente: Propia

Figura C 7.3. Formulario: Generacién de Planillas de Pago

Descripcion: Al crear una fecha de inicio y fin de periodo sbalafiadir los empleados a los que
se asignara el pago para visualizar un resumésdegresos y egrasos mas beneficios de ley, al

ser seleccionados.

Afadir Operaciones de Empleados:

(|42 SISTEMA KATTY - USUARIO : ADMIN - X
Archivo Formularios Informes Edicion Registros Heramientas Ayuda | X
PANEL DE NAVEGACION f— - == J— é T i
'ORDENES DE CORTE 'ORDENES DE PRODUCCION ASIGNACION DE PROCESOS 'GENERACION DE PLANILI -
“; | CONTROL DE PERSONAL i 7 7 = !
. = e
1 “«E{W PERIODO DE PAGO
»&E'A‘ | CONTROL DE PRODUCCION » U tl‘_ ")i 5 TMPRIMIR ROL INDIVIDUAL
A e . S . . . .
) e {2 Guardar | @) Cancetar | 9§ Eiiminar OK EL CAMPO DETALLE DE ROL DE PAGOS NO TIENE VALOR REQUERIDO.
NUMERO: 450 = L - - i .
INFORMACION CORRECTA
FECHA INICI: 01/03/2013
NUMERO: EMPLEADO: -

3

RESUMEN | GHEIC)]i: =3} | DETALLE INGRESOS

45 1 cooiricac |
" ‘#; | ADMINISTR]| ||

w OPERACIONES

DETALLE CANTIDAD VALOR TOTAL
L . - . N T SUELDO UNIFICADO 1.0 3180 318.0
Eaiar | [ Guardar | @) Cancelar | $§ Eliminar - HORAEXTRA 10 1988 1088
CANTIDAD VALIDADO CORRECTAMENTE. RESPONSABILIDAD 30 lss 185

1D OPERACIO: 1062

PROCESO: |SUELDO UNIFICADO oz

CANTIDAD: |10

Fuente: Propia

Figura C 7.3.1. Formulario: Operaciones Mensuales de Empleados
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Descripcion: Por cada empleado se puede afadir operacionespeden ser el salario mensual,
horas extras, horas suplementarias, bono, decinmasybeneficios de ley que se cargan de una
lista predefinida anteriormente. Este proceso sedbza utilizando las opciones de nuevo, editar o
modificar.

C.7.4. Impresion de Roles de Pagos

Muestra dos alternativas de impresion en el fornutie Generacion de Planillas de Pago, por
botones para rol Individual y del periodo.

PERIODO DE PAGO s TMPRIMIR ROL RESUMEN

4w IMPRIMIR ROL INDIVIDUAL

[ Guardar | @ cancelar | $€ Etiminar | OK EL CAMPO DETALLE DE ROL DE PAGOS NO TIENE VALOR REQUERIDO.
|

Fuente: Propia

Figura C 7.4.1. Formulario: Botones de Impresién de Roles

Impresion de Resumen de Periodo:

Archivo Formularios Informes  Edicion  Registros Herramientas  Ayuda

JAleLaEhavESACon " | ORDENES DE CORTE ' |* | ORDENES DE PRODUCCION ASIGNACION DE |

(,5?,1 | CONTROL DE PERSONAL

e 4 INFORME
:;_”- Ac‘tu;‘\‘w‘zar
e ___________________________|
v
PERIODO: -
FILTRO EMPLEADO

-&Ff 'CODIFICACION DE BARRAS » EMPLEADO: EM130 -> OBANDO SALTOS ARACELY -

€5 | ADMINISTRACION DEL SISTEMA »
FECHA MIN:

FECHA MAX:

Fuente: Propia

Figura C 7.4.2. Formulario: Detalles de Ingresos de Empleados

Descripcion: Permite seleccionar el periodo, y al no selecciehampleado muestra el resumen
de dicho periodo.
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IL=:
i

(3 KATITY v S
RESUMEN DE PAGOS

ANO 2013 MES 3 DEL 2013-03-01 AL 20130331 IHHMNHHHHHII
werEsos E

PERIODO NRO: 450
co nowERE
100263355 | GOMEZ BANCHEZ

mous e nexr oms sy e ess e

Bariena A vl

Fuente: Propia

Figura C 7.4.3. Formulario: Imforme de Resumen de Pagos

Impresion de Rol de Pagos Individual:

R e T S,

Archivo  Formularios Informes  Edicion  Registros  Herramientas  Ayuda

PANEL DE NAVEGACION

= | ORDENES DE PRODUCCION | ASIGNACION DE |
< | CONTROL DE PERSONAL

INFORME

| & Actualizar

¥ FILTRO PERIODO DE PA

PERIODO:

: FILTRO EMPLEADO

EMPLEADO:  EN130 > OBANDO SALTOS ARACELY

=

FECHA MIN: |

FECHA MAX: |

Fuente: Propia

Figura C 7.4.4. Formulario: Detalles de Ingresos de Empleados

Descripcion: Permite seleccionar el periodo, al seleccionamgleado muestra el rol de pagos
perteneciente al periodo.
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@50 . Divy  DEM & e -

ROL DE PAGOS NRO: 750 H

000 = FAGO. DEL 20134001 AL 20156331 ORIGINAL

BPLEAGOA  GOMEZ SANOIEZ ANGEL JALL ARO 2013MES 3
e, 1263388 cARGO.  AUXLIAR IE SERVICIDS
os0s s oevaLE
s s | = 2217 | aus wamroos £
amcra e |oiswoveceos e
ez TNEsG ww
reers T ecrests: an
e
308,42

oA 123338 CHRBO. IR DE SERVIGIDS
simo asue | ms a7 | DasuEmEos 0}
e w0 |oussoveomess o
[ Toenmcs wmm
freens Tore ecEsos an
s
308,42

e T
ey

Pagina 1 de §

Fuente: Propia

Figura C 7.4.5. Formulario: Imforme de Resumen de Pagos

C.7.5. Estadisticas de Produccion Laboral

Mediante este formulario, se puede visualizar Estiad Laboral.

Archivo Formularios Informes  Edicion Registros Herramientas  Ayuda | X
PANEL DE NAVEGACION ||‘ = e — I = ‘ HGIE
'ORDENES DE CORTE || s ROL = Le]e]l=]
e = = B = =
T - ESTADISTICA DE PRODUCCION LABORAL
ESTADISTICA
| CONTROL DE PRODUCCION »
—
PAGOS A PERSONAL « 7,000~
6.500 -
@ FILTRO PERIODO DE PAGO 6,000 -
PERIODO: 450 -= 2013-03-01-2013-03-31 [+ 5,500 -
[ FILTRO EMPLEADO 5,000 -
EMPLEADO:  [EM100 -» LIMAICO REMACHE ANASUSANA | ¥ lv' 4,500 -
|| FILTRO FECHA < 4.000-
FECHA MIN: [01/01/2013 @l F 00
FECHA MAX: T
3032013 [Ele —
/| ACTIVAR SERIES
£ 25500~
2.000 -
1,500
1.000 -
500-
0-
20130331
FECHA
W EM103 > GOMEZ SANCHET ANGEL JALLL MEM100 -> LIMAICO REMACHE ANA SUSANA
EM119 -> DIAZ DIAZ NELY ~ EM127 -> GOMEZ SANCHEZ ALVARC BERNARDO
I M EM130 -> OBANDO SALTOS ARACELY

Fuente: Propia

Figura C 7.5. Formulario: Estadisticas de Produccién laboral
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Descripcion: Es un formulario de Estadistica que tiene variasomes de visualizacion, segun se
realice los filtros de consulta, esta puede serseteccion de periodo de pago y fechas o por

empleados, automaticamente se refleja la grafipedduccion de la empresa en SAM's.
C.8. Menu Codificacién de Barras

Este médulo permite administrar los la generaci#etijuetas de barras.

Q{i | CODIFICACION DE BARRAS “«

[ER | GENERACION DE ETIQUETAS

Ei | ETIQUETAS POR LOTES

Q{i | ADMINISTRACION DEL SISTEMA »

Fuente: Propia

Figura C 8. Formulario: Menu de Codificacién de Barras

Descripcion: Es un formulario de Estadistica que tiene variasomes de visualizacion, segun se
realice los filtros de consulta, esta puede serseteccion de periodo de pago y fechas o por

empleados, automaticamente se refleja la grafipedduccion de la empresa en SAM's.
C.8. Menu Codificacion de Barras

Este médulo permite administrar los la generaci#etijuetas de barras.

6;_ | CODIFICACION DE BARRAS «

JE ETIQUETAS

A5 POR LOTES

6;_ | ADMINISTRACION DEL SISTEMA »

Fuente: Propia

Figura C 8. Formulario: Ment de Codificacion de Barras

C.8.1. Etiquetas por Producto

Formulario para impresion de Etiquetas individugesproducto.
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I /s 20 raTay USUARID: ADWIN -Bmx
Archivo Formularios Informes Edicion Registros Herramientas Ayuda | %
EAMELDEHAVECATION I? GENERACION DE PLANILLAS - ROL INDIVIDUAL PERIODO #: 450 ESTADISTICA ';:J ROL INDIVIDUAL E ROL RESUMEN = = | GENERACION DE ETIQUETAS L -

£ | CONTROL D PERSONAL » -l =1E] DEn aa
.3 = » [m TM as0% | v
" s . IMPRESION 3
.&‘;’, | CONTROL DE PRODUCCION »
,’.l PAGOS A PERSONAL » = —
L @ Actualizar
.&5"1’ | CODIFICACION DE BARRAS «
- el PRODUCTO: 10243114 -~ POLO CON BLONDAT14 vl
{5 | erauemas ror o
= : i BL MANGA 3/4
{5 | ADMINISTRACION DELSISTEMA  »» CANEIDAR -0 v | == Agregar
o V| INCLUIR LOGO
(e Wl conFECCIONES CON BOLSILLO
PRODUCTO CANTIDAD
10243210 -> BL MANGA 3/4 CON BOLSILLO TL 5
102432140 > BL MANGA 3/4 CON BOLSILLO Th 4
102432XL > BL MANGA 34 CONBOLSILLOTXL |11
102431L0 -> POLO COMBINADACONENCAJETL |23
10243114 -> POLO CON BLONDAT14 5
UND LT:
.
-
4 »
- Pagina 1 de 43

Fuente: Propia

Figura C 8.1. Formulario: Formulario de Etiquetas por Producto

Descripcion: Este formulario permite seleccionar varios prodsietdos que afiade la cantidad y si

es pertinente el logo para generar un reporteigiaetas.

C.8.2. Etiquetas por Lotes

Formulario para impresion de Etiquetas por loteprdduccion.

[l sisi07 sarive UsUARIO - ADim -Bx
Archivo Formularios Informes  Edicion Registros  Herramientas  Ayuda |
EAMELDEHAVECATION s ROLINDIVIDUAL PERIODO #:450 | [§5 | ESTADISTICA |j ROL INDIVIDUAL ‘ﬂ ROLRESUMEN | | GENERACION DE ETIQUETAS | |5 | ETIQUETAS POR LOTES A0

(,?__ | CONTROL DE PERSONAL i =
A [=]=) »iml DT ®= j450% |+

IMPRESION -

4 | cOSTEOS

»
»
-&F'f | CONTROL DE PRODUCCION »
5 | PAGOS A PERSONAL »

«

2 (® Aciualizar
@#,, | CODIFICACION DE BARRAS

O | cenen £ ETIQUETAS
(5 | ETIQUETAS PORLOTES

R
| owmsToonoaSsTon > || e
E PRODUCTO CANTIDAD

102162M0 - BLUSA CRUZDA CINTURATL STAMPTM 100

10216250 -> BLUSA CRUZDA CINTURA TL STAMP T S 100

10216210 - BLUSA CRUZDA CINTURA TL STAMP TL 100

102162M0
BLUSA CRUZDA UND
CINTURA TL STAMP LT:100

ORDEN DE PRODUCCION NRO:/100 -= ID: 250 -

- Pagina 1 de 300

Fuente: Propia

Figura C 8.2. Formulario: Formulario de Etiquetas por Lotes
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Descripcion: Este formulario permite seleccionar la orden delpecoidn y de genera el reporte de
las etiquetas de los productos que pertenecenha diden, con las cantidades indicadas en la
misma.

C.9. Menu Administracion del Sistema

Este médulo permite administrar los usuarios y gsugel sistema.

63;‘ | ADMIMISTRACION DEL SISTEMA ©

Fuente: Propia

Figura C 8. Formulario: Menu de Administracién del Sistema
C.9.1. Grupos de Usuarios

Formulario para crear, editar, eliminar grupos slganios del sistema.

Archivo Formularios Informes Edicion Registros Herramientas Ayuda | X

S SANEL DE NAVEGRCION |- ROL INDIVIDUAL z_éf::: ROL RESUMEN E GENERACION DE ETIQUETAS ETIQUETAS POR LOTES. REGISTRO DE GRUPOS DE USUARIO K] -
§F/ | CONTROL DE PERSONAL —

I - M | COSTEOS

. §}n’ | CONTROL DE PRODUCCION
) | PAGOS A PERSONAL

| ;; | CODIFICACION DE BARRAS
1 @ | ADMINISTRACION DEL SISTEMA

GRUPO USUARIO

| 4 cuaraar | @) canceiar | $¢ Eiminar | |OK EL CAMPO DETALLE PERMISOS NO TIENE VALOR REQUERIDO.

copTe0:  |ama
woonts Dommoanoms NUMERO FORMULARIO ABRIR | LEER | AGRE. WODIF_ ELIMI
51 DIALOGO ADMINISTRAR FORMULA MATERIALES X
| oescrepcron: peruisos ILmTaDOS 52 DIALOGO ADMINISTRAR FORMULA OPERACIONES X
F 53 FORMULARIO ADMINISTRAR DPERACIONES X
50 DIALOGO ADMINISTRAR FORMULA EXTRAS X X X

DETALLE USUARIOS:

NOMBRE COMENTARIO
JADMIN ADMINISTRADOR TOTAL
JADMIN_USER ADMINISTRADOR LIMITADO
RAFAEL UNSUARIO PRUEBA

Fuente: Propia

Figura C 9.1. Formulario: Formulario de Grupos de Usuarios
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Descripcion: Este formulario permite administrar los grupos deauios y asignar permisos a los

formularios, de abrir, leer, agregacién, modifigaliminar.

Permisos de Usuarios:

(11 SISTEMA KATTY - USUARIO : ADMIN - @ x
Archivo Formularios Informes  Edicion Registros  Herramientas  Ayuda | X
PANEL DE NAVEGACION | = = = = = e |
T | mLm[N | ﬁim"nﬁﬂnﬂ(ﬂ\s | ETIQUETAS POR LOTES | I{(iﬁﬁﬂb[mbfmm ! USUARIOS | DE PERMISOS ‘ i B 1
| 4% | CONTROL DE PERSONAL » A f—
| COSTEOS »
PERMISOS DE USUARIO
| CONTROL DE PRODUCCION » I
| PAGOS A PERSONAL = I i
L = cio | IR e | B Guaraar | neerar | O€ Eimr j e ,INFORMACION CORRECTA
| CODIFICACION DE BARRAS » -
« T
GRUPO usml:iAM—>ADM\N\STRADDRES |
Editar. |/
NUMERO FORMULARIO ABRIR LEER AGREGAR MODIFICAR ELIMINAR
51 DIALOGO ADMINISTRAR FORMULA MATERIALES e | | | |
52 DIALOGO ADMINISTRAR FORMULA OPERACIONES X |
5 [FORMULARIO ADNINISTRAR O K | |
x X X

DIALOGO ADMIMISTRAR FORMULA EXTRAS
1

‘ PERMISOS

| B coter ri‘j Guardar | @Camce\ar; * Ehmmar‘ Blis _

‘INFORMACION CORRECTA

B4

NUMERO: 53 I FORMULARIO: [FORMULARIO ADMINISTRAR OPERACIONES

ABRIR: [V tue v AGREGAR: /| false ELTMINAR: | | false «

LEER: V| false v MODIFICAR: [/ false

o 26/03/2013

Fuente: Propia
Figura C 9.1.2. Formulario: Formulario de Permisos Usuarios

C.9.2. Usuarios

Formulario para crear, editar, eliminar usuaridssagema.
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Archive  Formularios Informes  Edicion Registros Hemramientas  Ayuda |

PANEL DE NAVEGACION

| Q%C | CONTROL DE PERSONAL

COSTEOS.

USUARIO

| 1 cuardar | @) Gancetar | 3¢ Etiminar | |OK EL CAMPO ANTERIOR NO TIENE VALOR REQUERIDO.

Qg; | CONTROL DE PRODUCCION

Q;; | PAGOS A PERSONAL

@;; | CODIFICACION DE BARRAS

| % | ADMINISTRACION DEL SISTEMA |

IR E

CONTRASERA: CODIGO GRUPO DESCRIPCION
ANTERIOR: [AAA ADMINISTRADORES PERMISOS ILIMITADOS

| nueva:
VERIFICAR:

COMENTARIO: |ADINISTRADOR TOTAL

Fuente: Propia

Figura C 9.2. Formulario: Formulario de Usuarios

Descripcion: Este formulario permite administrar los usuarios cus detalles como nombre,

contrasefa e indicando al grupo que pertenece.

Asignar Grupo:

(|52 SISTEMA KATTY - USUARIO : ADMIN - X
Archivo  Formularios Informes Edicion Registros Herramientas Ayuda X
N BALELDEMAVECAEION ROL RESUMEN 'GENERACION DE ETIQUETAS E ETIQUETAS POR LOTES REGISTRO DE GRUPOS DE USUARIO REGISTRO DE USUARIOS IR |[=
5;; | CONTROL DE PERSONAL
ke
| COSTEOS
. USUARIO
%‘, | CONTROL DE PRODUCCION
. | PAGOS A PERSONAL = 1 )
| t?,; L [ Guardar | @ Cancelar | $¢ Eliminar 2= |OK EL CAMPO ANTERIOR NO TIENE VALOR REQUERIDO.
i | CODIFICACION DE BARRAS
| &%5 | ADMINISTRACION DEL SISTEMA
CONTRASERIA CODIGO GRUPO DESCRIPCION
ANTERIOR: [AAA ADMINISTRADORES PERMISOS ILIMITADOS

I‘;P?;:
| ‘ﬁ ASIGNAR GRUPO
re— I ﬂsuardar‘i@can:e\ari.x Ehmmarﬂ" -

/INFORMACION CORRECTA

NUMERO: 50

GRUPO: |AAA = ADMINISTRADORES A

Fuente: Propia

Figura C 9.2.1. Formulario: Formulario Asignar Grupo a Usuario
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