CAPITULO 6

PARTE EXPERIMENTAL

MUESTREO Y ANALISIS DE PRUE BAS
6.1.- CUIDADGS QUE SE DEEBE TENER PARA REALIZAR UNA BUENA

TINTURA Y UN PGBTERI (R SUAVIZADQ

6.1.1- Chequear |la dureza, pH, hierro en el agua, asi1 conmo |la

dureza del electrolito a utilizar en el proceso.

AGUA
Parametros Valores
Dureza 5 ¢° dH
pH 6.5 - 8.0
Mat eri as en suspensi on <1 ng/l
H erro (Fe?*/ Fe3 ) < 0.05 my/|
Manganeso (Mh?%) < 0.05 my/|
Cobre (Cu?" < 0.01 ny/l ELECTROLITO
Cloruros (d") 300 ny/ | Conprobar |a
Sul fatos (SO Aprox. 350 mg/l dureza
Dureza carbonat osa Hasta 35 ng/l de Oorrpr obar el
caco, Bi car bonat o
Dureza magnesi ca Hasta 35 ng/| de
Ccaco, Cont r ol en | as
N concentracl ones
al tas

1

PARAMETR(S ACEPTAELES

ALGODON PREPARADC

Cero dureza

Cero Peroxido

Ph interno entre 5.5y 6.5

Grado aceptabl e de bl ancura

Absor bencia (hidrofilidad)

Conpl et anment e en todos | os aspectos




6.1.2.- Eliminar bien la formacion de reservas latentes de

alcali con la celulosa en el proceso de descrude y tintura.

Fi bra cruda

- Descrude, pre- - Fibra -
bl anqueo y conpl et anent e - Com enzo de
. hi nchada. formacion de |a
tintura. - Com enzo del
. barrera de
- Comienzo de | avado para
el i m naci on de di f usi on
hi ncham ent o de al cal i
. - Formaci on de
la fibra
al cal i
resi dual
Para elimnar bien el &lcali residual del tejido se debe

realizar |os |avados necesarios y luego neutralizar utilizando
un &cido con caracterasticas tanmponantes en este caso Se USO
del 4acido acetico para posteriornmente elimnar el resto de
per oxi do residual .
Razones por el alcali residual:

* Proceso de |avado insuficiente

= |nsuficiente neutralizado.



= La reaccion mediante la cual wuna base neutraliza |as
propi edades de un &cido recibe el nonbre de neutralizaci on
y se ajusta, en termi nos generales, a una ecuacion quin ca
del tipo:

Acido + base«—» sal + agqua

As1 por ejenpl o:

HCI(aq) + NaCH(s) -> NaCI(aq) + H, O
La neutralizacion se reduce a una reaccion entre |los iones H*

Y OH™ caracterasticos respectivanmente de 4&cidos y bases para

dar agua.
H" + OHF «<—— H,0
Si la concentracion de base es suficiente, todos |os iones H

procedentes del acido seran neutralizados por los OH
procedentes de la base. Un exceso de base otorga a Ila
di solucion resultante un caracter basico. Por el contrario |la
exi stencia de iones H no neutralizados, debido a un exceso de

aci do, dara lugar a que |la disolucion tenga caracter &cido.

6. 2. - DETERMINAR LGS PARAMETRCGS QUE INFLUYEN EN EL CAMELO DE
MATIZ CON LA APLICACION DE SUAVIZANTES CON BASE DE ACIDCS

GRAS CB.

6.2.1.- Tipo de suavizante: El tipo de suavizante a utilizar
debe ser de preferencia cationico o no ionico debido a que en

las fibras textiles (naturales), en este caso el algodon



predom na el caréacter anionico, tanbien se debe elegir el tipo
de suavi zante dependi endo especi al rente del tipo de maqui na que
se disponga en tintoreria ya Sea por agotam ento o

i mpregnaci on. (ANEXO 1 PAG 137)

6.2. 2. - Temperatura de proceso de suavizado: Para obtener
buenos resultados en el uso de un producto textil en general

sienpre es reconendable seguir nuy cuidadosanente todas |as
i nstrucci ones que proporcione |a HQJA TECNI CA de cada producto
y as1 evitar el mal uso del msnb. Cabe recal car que cada hoja
t'ecnica es considerada conp una guia exclusivamente para ese
producto, no solo para tintoreros, tecnicos, |aboratoristas
sino para todas | as personas que se encuentren frente al uso de
productos quim cos. La tenperatura de suavizado cuando se este
utilizando suavi zantes con base de acidos grasos u otro tipo de

suavi zante es de 30-40°C durante un tienpo de 20-30 m nutos.

6. 2. 3. - PH de proceso de suavizado
El pH al cual se debe trabajar en el proceso de suavizado con
suavi zantes a base de &acidos grasos es de 5.0 - 7, dependi endo

de su natural eza quam ca y ionicidad.

6. 2. 4 - Metodo del proceso de suavizado.
Metodo 1:
Adicion de producto de tratamento posterior (FIJADOR EN

CANTI DADES EXESI VAS) antes del suavizante o sinultéaneanente.



Resultado: buenas solideces, peor tacto

Metodo 2:

@ SUAVIZANTE

909 AGENTE DE

&
@ A TRATAMIENTO

@+  POSTERIOR

Adicion de un suavizante (en cantidades excesivas) antes

agente de tratam ento posterior.

Resultado: Bien tacto, malas solideces

@ SUAVIZANTE

@@ AGENTEDE

@ B TRATAMIENTO

@ J» POSTERIOR
<

del



Metodo 3 BUEN TRATAMIENTO PREVIO, EXACTA DGSIFICACION DE

SUAVIZANTE Y ADECUADO TRATAMIENTO PGSTERI (R.

TRATAMIENTO
POSTERIOR

Resultado: BRien tacto, buenas solideces

PH de 5.5- 6 o conp indica en |la hoja tecnica del producto.
Tenperatura: 30-40°C durante un tienpo de de 20-30 mnutos y
lo principal no enjuagar el tejido ya que estos suavi zantes no

son per manent es.

6. 3. - ANALIZAR EN QUE PARTE DEL PROCESO DE SUAVIZADO SE DA EL

CAMEL O DE MATIZ.

El canbio de matiz se da cuando se aplica un suavizante de
base de acido graso en condiciones no adecuadas por ejenplo
tenperaturas que sobre pasen los 60°C, pH sobre 8 y mala
dosificacion del producto, esta dosificacion se |a debe hacer
en porcentaje considerando el peso de la tela o en otros casos
tomando en cuanta la intensidad del color (tonos bajos, nedios

e intensos). (ANEXO 2 MUESTRA3 PAG 152)



6. 4 - ESTABLECER LAS MEJ(RES CONDICIONES Y VARIAELES PARA UN
BUEN SUAVIZADQ

Las nejores condi ciones de uso de un producto sea de acabados o
tintura |lo establecen cada una de las casas conerciales o
di stribui dores de estos aunque por seguridad es nejor verificar
su veracidad previo analisis y pruebas en |aboratorio en cada

una de | as enpresas.

6. 5. -ESTAHELECER LGS PMRCENTAJES ADECUADCS DE SUAVIZANTE PARA

CADA MATIZ DE ACUERDO A SU INTENSIDAD.

Los porcentajes que a continuacion se sugieren son preparando
solucion a partir del suavizante en escama al 10% Esto quiere
decir que por cada 10 granps de suavizante que se utilice se

col ocara 90 m de agua.

DGSIFICACION
TONCS DCSIFICACION (%)
Tonos Baj os 1
Tonos Medi os 1-2
Tonos | ntensos 2-3

Dependi endo del efecto o grado de suavi dad deseado

6. 6. -ANALIZAR SI LAS CONDICIONES DEL PROCESO DE SECADO DEL
TEJIDO SUAVIZADO SON LAS OPTIMAS PARA EVITAR CAMEIO DE MATIZ

DEL MISMQ



Las condiciones de secado son | as siguientes:
16-18 netros por mnuto, a una tenperatura de 170 a 180 °C

dependi endo de | a densidad de la tela.



