“Diseño del Manual de procedimientos de lavandería de tela Índigo”.

CAPITULO I

TINTURA DE ALGODÓN CON ÍNDIGO.

La tela empleada para elaborar los tradicionales jeans esta estructurada de hilos de Urdimbre (100% algodón) e hilos de trama (100% algodón, algodón 72% - lycra 3% - poliéster 25%, algodón 97 % - lycra 3 %).  Los hilos  de urdimbre son hilos Opend – End. El siguiente proceso describe su elaboración:
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Los hilos de trama 100 % algodón, en su mayoría son hilos de anillos, es decir que elaboran de acuerdo al siguiente proceso:







Los demás hilos de trama  que tiene mezclas con lycra y poliéster se adquieren bajo pedido.

La tela de índigo comúnmente denominada en el mundo  moderno como géneros denim se caracteriza por tener los hilos de urdimbre tinturados con colorante índigo (color azul o negro). La preparación  y  la tintura de los hilos de urdimbre se diferencian de otras,  puesto que es una tintura en cuerda, como se explicará más adelante. Este capítulo hace referencia a estos tópicos que serán de importancia en el desarrollo y diseño del manual, además de  esencial en la comprensión del mismo.

1.1.     Urdido.

Esta operación permite ordenar los hilos para formar una cinta o cable, con igual tensión, y  a la vez enrollarse en un carreto en forma de cuerda para que facilite su desenvolvimiento al alimentar a la tinturadora.

El urdido para este tipo de tejido difiere del sistema común de urdidos para tejido plano, el urdido es  enrollado en forma de cuerda, de tal manera que se facilite el pasado de este por la máquina de tintura en cuerda (Anexo 1).

GRAFICO # 1
URDIDORA DE CINTAS
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Partes fundamentales de la urdidora:

a) FILETA DE CONOS.- la fileta sirve de soporte para los conos, a su vez permite desenrollar fácilmente los hilos y en forma ordenada. La fileta en forma de V permite abastecer de conos sin interrumpir la operación.

b) FRENOS TENSORES.- estos dispositivos se encuentran a la salida del hilo de cada cono, frenan la salida del hilo y adicionan una tensión uniforme a estos, obteniéndose una cinta uniforme sin hilos rotos ni enredados.

c)
ZONAS 1, 2, y 3.- cada zona hace de plataforma de apoyo para un grupo determinado de hilos que están a un mismo nivel, además en cada zona hay una luz  indicadora de hilo roto, permitiendo controlar que los hilos se enrollen completos.

c) PEINE.- este dispositivo permite agrupar los hilos y paralelizarlos para formar la cinta. Elimina la electrostática.
d) CONDENSADOR.- es de cerámica, tiene la forma de un anillo, y su función es de reunir todos los hilos para formar la cinta o cuerda.
e) CARRETO  DE ENROLLAMIENTO.-  es  de madera y permite el enrollamiento de la cinta, de tal manera que esta pueda desenrollarse con facilidad al ingresar a la tintura.
Funcionamiento.

Los conos o quesos de hilos provenientes de las máquinas opend – end son colocados en los porta - conos de cada fileta. Cada hilo pasa a través de un freno, el mismo que  proporciona a cada hilo tensión uniforme.

Una vez pasado los hilos por su respectivo tensor, estos son llevados por los soportes de cada zona hacia el peine, el mismo que reúne a todos ellos evitando enredos, paralelizandolos de tal manera que estos puedan ser llevados a un condensador, el cual dará origen a la cuerda o cinta que será enrollado en un carreto.

Cada cinta o cuerda contiene entre 333 hilos a 395 hilos, dependiendo del título del hilo con que se elaborará el género. Estos hilos son enrollados en un carrete, con igual tensión para que en la máquina de tintura no se rompan o provoquen paros por enredo.
TABLA # 1
ESTANDARES DE TRABAJO DE URDIDO.
	TITULO

Nm
	# hilos
	Long. madeja
	Tensión (N)
	Voltaje
	Presión neumática

	
	
	
	
	Zona 1
	Zona
 2
	Zona
 3
	

	9.5
	333
	13000
	40
	17.5
	17.5
	17.5
	30

	12.5
	383
	8000
	35
	16.5
	16.5
	16.5
	25

	17
	383
	12000
	30
	12
	12
	12
	20

	24
	395
	7200
	25
	8
	8
	8
	15


1.2.  Colorantes Índigo.
En 1901 René Bohn consiguió en la BASF, por fusión de 2 – amino – antraquinona en medio álcali, un colorante azul  insoluble. A este se le dio el nombre de indantrona. Este nombre es la concentración  de índigo y de antraquinona. El primer representante de los colorantes tina antraquinoides se  llama  actualmente  Azul Indanthren RS (C.I. Vat BLUE 4). 
GRAFICO # 2
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Estos colorantes como también el añil, son pigmentos insolubles que se transforman en productos solubles en el agua por reducción de los grupos carbonilo, se difunden en la fibra como leuco derivados sódicos  y allí se vuelven a transformar en pigmentos por oxidación. Con esto concluimos que el colorante  para tinturar índigo es un colorante Indanthren.

GRAFICO # 3
FORMULA DE INDIGO
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Los colorantes Indanthren  se encuentran en forma de pigmento. Siendo estos pigmentos insolubles, además de no tener afinidad por la fibra. El depósito de las partículas de colorante sobre el sustrato (pigmentación) está influenciado por los auxiliares y la temperatura. Por reducción con hidrosulfito en medio alcalino, el colorante se transforma en leuco derivado sódico hidrosoluble, que tiene afinidad por la fibra celulósica.
En este estado se puede regular el comportamiento de la subida del colorante con temperatura y auxiliares.
Durante la reducción se produce siempre un cambio característico del color del baño que permite al operador un control visual del estado de la tina. Los colorantes índigos tiñen en presencia de álcali cáustico (sosa cáustica), que sirve para formar el leuco derivado sódico (en función del número de grupos cetónicos reducibles de colorante) y para neutralizar los productos de oxidación del agente reductor. La concentración insuficiente de sosa cáustica sobre el baño de tintura origina problemas durante el proceso.
1. Reducción.

  Verdoso – amarillento.
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2. Oxidación.
            Azul – violeta
Leuco – INDIGO   +    ½ 
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3. Balance de masas.
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Una característica principal de estos colorantes es que nos permiten realizar una tintura de tipo anular, esto quiere decir que al tinturar el hilo de algodón, no se hace en forma completa, si no solo en la periferia del mismo, como indica el siguiente gráfico.

GRAFICO # 4
TIPOS DE TINTURA
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Este tipo de tintura anular realizado especialmente con colorante índigo es lo que permite luego en la lavandería descargar el colorante o realizar desgastes, proporcionando la estética y apariencia única a la prenda elaborada con tela de índigo.

1.3 TINTURA EN CABLE.

La tintura de los hilos con colorantes índigo se puede realizar de tres formas:

a) LOOP DYE.- este tipo de tintura de lazo o cable se caracteriza por tinturar los hilos en una sola tina.

b) SLACHER (a lo ancho).- esta tintura emplea hilos urdidos en un plegador en la forma convencional (no en forma de cinta o cable), es decir se tintura los hilos en 6 – 14 tinas, tal como entran los hilos al telar. Con este proceso se elimina la apertura de hilos tinturados.

c) TINTURA EN CABLE.- este tipo de tintura utiliza carretes en los cuales esta  enrollado con cinta o cable de hilos, los cuales pasan por seis tinas para tinturarse. Este proyecto hace referencia a este tipo de tintura y sus características.

GRAFICO # 5

TINTURADORA PARA HILOS EN FORMA DE CABLE CON COLORANTE ÍNDIGO.
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Descripción de la máquina:

a) FILETA.- es una estructura que permite el desenrollado de las cintas de hilos en forma ordenada, a la vez que agrupa las cintas al ancho adecuado de la máquina (Anexo 2).

b) TINAS ( 1 a 14).- son recipientes adecuados para enjuagar, mercerizar, caustificar, desalcalinizar, tinturar y suavizar, así tenemos:

Tinas #1.- estas tinas se emplean para mercerizar, contienen sosa cáustica (20 – 22) ºBe y una temperatura de 27ºC.

Tinas #2.- estas tinas son para reducir el PH alcalino con agua y a una temperatura de (75 a 80) ºC.

Tina #3.- esta tina es de lavado con agua a 55ºC y aquí se reduce el PH a 12.

Tina #4.- esta tina contiene agua a 23 ºC con ácido acético para regular el PH a (10- 11), es decir se prepara a la cinta para la tintura.

Tinas # 5, 6, 7, 8, 9 y 10.- son tinas de tintura, las cuales contienen colorante a una temperatura de 25 ºC y un PH de 11.5.

Tinas # 11, 12, 13.- son tinas de lavado que contienen agua a 60 ºC, en las cuales se baja el PH de 11.5 hasta 9.

Tina # 14.- esta tina es de suavizado a 30 ºC, a un PH de 5.5.

c) TORRE DE OXIDACION.- en la parte superior de las tinas de tintura se encuentra la torre de oxidación, luego de salir de cada tina de tintura las cintas de hilo tinturado suben tres veces y bajan tres veces antes de ingresar a la siguiente tina (Anexo 3).

d) TAMBORES DE SECADO.- existen tres columnas de tambores de secado, cada columna contiene 14 tambores recubiertos de teflón y cuya temperatura es de 100 ºC (Anexo 4).

e) JAULAS.- son recipientes en forma de canasta, en las cuales se recibe la cuerda seca. Se almacena una cuerda en cada canasta, y contienen un dispositivo de entrega giratorio que permite que la cuerda se acumule en forma circular, evitando enredos posteriores.

f) CILINDROS DE TENSION.- estos cilindros ayudan a mantener la tensión de las cintas luego de salir de la tina de mercerizado y de cada una de las tinas de tintura, es decir en la torre de oxidación.

g) CILINDROS EXPRIMIDORES.- este par de cilindros se encuentran a la salida de cada tina, y se emplean para eliminar el exceso de solución aplicada en cada tina y aplicar únicamente la cantidad requerida mediante el control de pick- up, a través de reguladores de presión en cada par de cilindros. 

h) TANQUES DE PREPARACIÓN.- son recipientes en los cuales se preparan las diferentes soluciones que alimentarán al proceso, los mismos que están provistos de sistemas de agitación y calentamiento. Dentro de estos tenemos:
Tanques de tina madre.- son  cinco tinas de acero inoxidable con una capacidad de 2000 litros, en los cuales se prepara la solución con índigo, que luego se dosificará a las  tinas de tintura de acuerdo a los estándares establecidos. La #1 contiene INDIGO BASF, la #2 contiene HIDROSULFITO, la # 3 contiene SOSA CAUSTICA, la # 4 contiene DISPERSANTE, y la # 5 contiene SUAVIZANTE; estas tinas madre alimentan a las tinas de mercerizado, tintura  y suavizado durante todo el proceso (Anexo 5).

Tanques de refuerzo.- son de acero inoxidable y tienen una capacidad de 1000 litros, que sirven para preparar la solución de sosa cáustica e hidrosulfito, que deben ser alimentadas a las tinas de tintura durante todo el proceso, para restituir el consumo de sosa cáustica e hidrosulfito y mantener la concentración adecuada.
Descripción del proceso:

Las cintas o cuerdas enrolladas en los carretes se colocan en un  número de 24, en la parte inferior de la fileta y pasadas una a una por su respectivo guía cintas y luego por los cilindros guía cuerdas, los que permiten un mejor avance y desarrollo de las mismas. 
Las 24 cuerdas ingresan en forma ordenada, sin sobreponerse una sobre otra y ocupando toda el largo de los cilindros, de tal manera que no exista irregularidades, enredos y tengan una misma tensión.

De esta manera ingresan a las tinas #1, en las cuales se puede mercerizar (NaOH  de 20 -22°Be y 27 °C), caustizar (NaOH  de 10 - 12°Be y 27 °C) o descrudar (NaOH  de 2°Be y 80 °C), dependiendo del tipo de tintura que se va a realizar.

Luego pasan a las tinas # 2  para desalcalinizar y lavar las cuerdas con agua a una temperatura de (75 a 80) ºC, eliminando el exceso de sosa hasta obtener un PH de 13.

Las cuerdas continúan a la tina #3 donde se lava con agua a 55ºC, reduciéndose así el  PH a 12.

En la tina #4 se enjuaga con abundante agua a 23 ºC y una mínima dosis de ácido acético para regular el PH a (10- 11), y de esta manera se prepara las cuerdas para la tintura.

La tintura se realiza en las tinas 5, 6, 7, 8, 9 y 10, en donde cada tina contiene la concentración  dosificada por las tinas madre y cuando exista un agotamiento de sosa o hidrosulfito, los tanques de refuerzo alimentarán la cantidad necesaria para compensar la perdida de los mismos, manteniendo de esta manera la concentración y la uniformidad en la tintura. La solución en cada tina tiene una temperatura de 25 ºC y un PH de 11.5. Estas condiciones permiten obtener una tintura anular no muy profunda y adecuada para que luego se desmonte en los procesos de lavandería. Si se necesita tinturas con más o menos intensidad, únicamente se varía la concentración de la solución de la tina madre.

Las cuerdas luego de salir de cada tina  de tintura suben a la torre de oxidación, donde se puede apreciar como cambia el color amarillento verdosos (reducido) al color violeta – azulado (oxidado). A mayor cantidad de oxigeno se hará una mejor oxidación, y la tintura será mas uniforme y se evitará el barrado de la cinta. Se debe evitar los paros de la máquina ya que esta es otra de las razones por la que se genera barrados en la tela.

La torre de oxidación tiene una altura de 6,85 metros y esta compuesta por 6 ciclos de oxidación (3 de ascenso y 3 de descenso) por cada tina. 
El sistema de recirculación esta compuesto por dos bombas, con  tubería de acero  inoxidable que alimenta a cada tina de tintura, con su respectiva flauta y filtro.
La recirculación sirve para mantener la solución de tintura uniforme, homogenizada y libre de impurezas en todas las tinas.
Después de que las cuerdas salen de la última tina de tintura, pasan a las tinas de lavado (11, 12 y 13) que contienen agua a 60 ºC y en reboso, permitiendo bajar el PH  de 11 a 9. Además se elimina colorante no absorbido o fijado y productos químicos residuales.

Posteriormente pasan las cuerdas a la tina de suavizado (14) la que contiene suavizantes y sustancias químicas que se impregnan en las fibras de algodón, dándole flexibilidad al material, que facilitará la apertura de las cintas en las abridoras. El suavizante utilizado es catiónico, esto proporciona carga  electrostática a los hilos de las cuerdas, facilitando luego la apertura de los hilos.

Finalmente las cintas pasan a un conjunto de tambores de secado, compuesto por tres grupos, cada grupo contiene 14 tambores de secado, los que permiten secar  las cintas y sean fácilmente almacenadas y transportadas en  su respectiva jaula.

1.4 APERTURA   DEL CABLE DE HILOS.

Luego de ser tinturados los cables, estos deben ser abiertos hilo por hilo, con la finalidad de ser enrollados en el respectivo carrete. Esta operación consiste en abrir la cuerda o cable, hilo por hilo, para hacerlos pasar por un peine, desenredarlos y anudar aquellos que se hayan roto.
Esta apertura permite ordenar los hilos en el carrete, enrollarlos con igual tensión, de tal manera que estén en condiciones de ser engomados en forma eficiente. Cada cuerda es abierta en un carreto, eso quiere decir que cada carreto tiene aproximadamente 333 o 395 hilos. Cada tela de índigo se estructura de 12 cuerdas (Anexo 6).

GRAFICO # 6
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1.5 Engomado.

Esta operación es de vital importancia para la tejeduría, y su objetivo es que se adhiere una solución de almidón (goma) que proveerá la resistencia adecuada a los hilos y estos puedan resistir las tensiones durante la tejeduría (Anexo 7).

Generalmente las recetas de engomado incluyen aditivos tales como grasas, ceras, parafinas, productos antiestáticos, almidones, que proveerán más cuerpo al hilo, más resistencia. Pero la excesividad de estos productos hace que los hilos se tornen duros y produzca problemas de eliminación en el desengome o descrude de las telas de índigo, así como también hace a las telas más pesadas de lo normal, lo que generará quiebres en las prendas al ser procesadas en lavandería.

GRAFICO # 7
ENGOMADORA
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Descripción de la máquina:

a) FILETA DE CARRETOS.- esta fileta consta de cuatro módulos, cada módulo tiene los soportes adecuados para sostener cuatro carretos. 

b) TINAS DE ENGOMADO.- son dos tinas que reciben la goma del tanque de preparación. Cada tina contiene un par de cilindros que regulan el pick – up, así como una flauta que mantiene la temperatura adecuada y un dispositivo de recirculación de goma.

c) TANQUE DE PREPARACION.- Los productos para el engomado son colocados en este recipiente (capacidad 2000 litros) para ser preparados de acuerdo a la formula aplicada a cada género. 

d) TAMBORES DE SECADO.- son 12 cilindros recubiertos de teflón, que se emplean para secar (100ºC) los hilos engomados. En la parte superior de los cilindros de secado hay dos chimeneas que permiten la evacuación de vapor de agua, con la finalidad de que no condense el vapor y provoque problemas.

e) PEINE.- este dispositivo extensible permite ordenar los hilos en el enjulio o plegador de tal manera que no se enreden unos con otros.

f) DISPOSITIVO DE ENROLLAMIENTO.- permite acoplar al enjulio de tal manera que gire enrollando los hilos en forma ordenada, y con tensión uniforme, esencial parámetro para que los hilos sean tejidos sin problemas.

TABLA #2

RECETA DE ENGOMADO.

	PRODUCTOS
	%
	Volumen inicial (lt.)
	Volumen final (lt.)
	Temperatura °C
	VISCOCIDAD

Seg.
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	% SÓLIDOS

	APRESTEX
	78
	920
	1200
	85
	12
	9.5

	POLIFLEX
	9.5
	
	
	
	
	

	SOFTEX SP -100
	7.5
	
	
	
	
	

	UREA
	5
	
	
	
	
	


Los productos de la receta de engomado son colocados en el tanque de preparación con 920 litros de agua, luego esta solución se eleva a una temperatura de  85°C, en un lapso de 20 minutos, después de lo cual se cocina por 30 minutos, llegando la solución de goma a su punto óptimo para ser aplicada a los hilos.

Descripción de proceso:
Los carretos con el hilo tinturado, provenientes de las abridoras, se colocan en un número de 12 en la fileta, donde se pasan los hilos de 6 carretos a una tina y los hilos de los otros 6 carretos a la otra tina, en cada tina hay un par de cilindros exprimidores, que regulan el pick – up, por medio de presión, cada grupo de hilos engomados se secan en 6 tambores respectivamente, luego de lo cual proceden a pasar por un peine extensible, en el que se separan los hilos para ser enrollados en el respectivo enjulio.

Los hilos engomados y colocados en los enjulios están listos para ser utilizados en la tejeduría.
CAPITULO II

TEJEDURÍA.

La tejeduría es la operación básica para elaborar las telas. El tejido plano es una composición bien estructurada de hilos de trama e hilos de urdimbre, mediante un conjunto de operaciones  que se lleva a cabo en el telar. La revolución industrial y la producción en serie provocaron grandes cambios en los telares, con el objetivo de incrementar la producción,  aumentar la variedad de diseño y satisfacer las grandes demandas del mundo moderno.

Para elaborar tejidos con hilos tinturados de índigo, fue necesario preparar los hilos adecuadamente como se explico en los capítulos anteriores. En el Ecuador existe una sola  fábrica que elabora tejidos a base de tela tinturada con colorante índigo. La Internacional se dedica a manufacturar estos tejidos conocidos en el mundo moderno como Denim.

Actualmente  el 60% de la población mundial viste prendas elaboradas con Denim. Las tendencias de moda han hecho que este tejido incluya en sus  diseños ciertos detalles, tales como telas con mezclas de hilos, hilos de fantasía que sobresalen o están en alto relieve, mezcla de hilos de urdimbre de varios colores a más de los hilos tinturados con índigo, mezcla de los hilos de trama con poliéster, lycra, o variación de diseños en tafetán, sargas, o la mezcla de los dos ligamentos. 

La competencia por el mercado ha determinado una amplia gama en tipos de tejidos Denim, tanto en peso, diseño, tintura, generalizando su uso para la diversidad de género que habitan el planeta. La tejeduría antes de realizar un tejido toma en consideración varios factores muy importantes como: tendencias de moda, costos, diseño de tejido y posteriores procesos de tratamiento del mismo. Finalmente en la tejeduría se elaboran los tejidos con la materia prima descrita en el capítulo anterior 

2.1 GENERALIDADES.
La tela de índigo (Denim) es una tela plana, flexible elaborada con hilos de urdimbre de color azul e hilos de trama de color natural (Anexo 8). El Denim esta hecho básicamente en dos tipos de ligamentos: tafetán y sarga. Cuando la tela es un tafetán, la tela no tiene derecho, ni revés, ambos lados de la tela son iguales, mientras que en la sarga se puede diferenciar el lado derecho, del revés.

Antes de elaborar una tela se toma en consideración varios factores técnicos que permiten manejar la misma adecuadamente en posteriores procesos de acabado. Es primordial considerar:

a) Titulo del hilo de urdimbre.

b) Título del hilo de trama

c) El peso o gramaje de la tela.

d) Ancho de la tela antes del acabado.

e) Ancho de  la tela después del acabado.

f) Ancho del peine.

g) Número de peine.

h) Número de hilos que pasan por cada diente del peine.

i) Número de hilos de urdimbre por centímetro.

j) Números de hilos de trama por centímetro.

k) Tipo de ligamento.

Descripción del proceso.

Los hilos de urdido previamente  tinturados y engomados, son colocados en un enjulio. Este enjulio es llevado a la tejeduría para realizar el pasado de los hilos por los lizos, de acuerdo a tipo de ligamento al que este destinado. A continuación pasan los hilos por los dientes del peine, el mismo que ajustara el tejido en una estructura compacta y flexible.
Los telares Sulzer Ruti son telares que elaboran tela de  varios anchos desde 2.16 m hasta 5.41 m. Cada telar entrega dos rollos de tela a la vez con anchos de 1.85  m., c/u. El ancho nominal de tisaje puede variar de acuerdo a la capacidad de cada telar, teniendo la capacidad de producir telas de varios anchos, pero como se indico anteriormente el ancho esta en función del acabado.

TABLA #3

ANCHOS DE TELA ACABADA.
	COMPOSICION DE LA TELA
	ANCHO ACABADO(cm.)

	ALGODÓN 100%
	166 ± 2%

	98% ALGODÓN + 2% LYCRA
	155 ± 3%

	82% ALGODÓN + 16% POLIESTER + 2% LYCRA
	142 ± 3%

	72% ALGODÓN + 25% POLIESTER + 3% LYCRA
	142 ± 3%

	96% ALGODÓN + 4 % LYCRA
	155 ± 3%


Los hilos de la urdimbre se pasan uno a uno por los lizos, los que permitirán la formación de la calada. Estos hilos son predispuestos de acuerdo al tipo de ligamento que vamos a diseñar. El enjulio de la urdimbre se desenrolla conforme se enrolla la tela en su enjulio. Esto se debe ya que la velocidad de enrollamiento y desenrollado es igual, por lo tanto la tensión aplicada en los hilos es igual en todos los hilos de la urdimbre, razón principal por lo que fueron engomados los hilos de urdimbre.
Una vez formado la calada, se introduce la trama a través de esta, mediante un dispositivo  llamado pinza que lleva la trama de un extremo a otro, a esta operación se la denomina picada.

La trama se inserta a 900 m/min., con un  proyectil de pinza, esto permite que se tenga una mayor producción anual, con  66 telares  SULZER tipo: MW, VSE, P7100 (Anexo 9).

Los telares MW y P7100 tienen un mezclador de trama 1 – 1, a diferencia del telar VSE que tiene un sistema de mezcla de 4 tramas, con cambio de colores. Esto permite que se pueda mezclar hilos de diferente título en una tela, generando efectos sobre la tela con los hilos de trama, punto principal en  lavado de las telas de índigo.
Al llegar la trama al otro extremo  se procede a ajustar la misma mediante un peine, que además de servir como pista del proyectil o pinza, ajusta la trama al tejido. Posteriormente el peine retorna a su posición original, el tejido se enrolla y se vuelve a formar otra calada, siendo repetitiva esta operación.

Las bondades de estos telares  como los puntos de disparo, el golpe de peine, rpm., permiten elaborar telas con efectos tanto como por la diferencia de ligamentos en el mismo tejido, así como ayudados por los hilos con efecto, tanto en la trama, como en la urdimbre.

La sala de tejeduría necesita de varias dependencias, como de la Preparación Tejeduría, Servicios industriales (aire, energía, mantenimiento mecánico), servicios externos. El principal objetivo es reducir el número de metraje de tela con fallas o problemas. Entonces es esencial producir más tela, pero es muy importante que esta tela no tenga ningún tipo de fallas. Cada paro del telar es una falla en la tela, esto da la razón para que las dependencias de las cuales necesita la tejeduría sean eficientes.

Posteriormente haremos una revisión  sobre las fallas producidas en la tejeduría, las mismas que no son visibles al proceder a revisar, pero que son muy apreciables cuando se procede la tela a lavar.

El control de la calidad en la elaboración de las telas es estricto, ya que el 86.16 % de fallas se originan en tejeduría, ya sea por hilos mal preparados, tramas perdidas, ralos, hilos dobles, muchas de las cuales son visibles en tela cruda, pero la mayoría se pueden apreciar cuando se lavan las telas, por esta razón es de vital importancia saber cuando una tela tiene falla o cuando una tela tiene efectos que parecen fallas.
2.2 TIPOS DE LIGAMENTOS.

Anteriormente se indico que en la sala de teneduría se realizan dos tipos de ligamentos básicos: el tafetán y la sarga.

El tafetán es el ligamento más sencillo y consiste en entrecruzar un hilo de trama con un hilo de urdimbre. Este tipo de tejido tiene las dos caras del tejido iguales.

GRAFICO #8

TAFETAN

	
	

	
	


El ligamento más utilizado es la sarga, este ligamento consiste en que cada hilo de urdimbre o de trama hace una basta sobre dos o más hilos de urdimbre o de trama, con una progresión de entrecruzamiento de uno a la derecha o a la izquierda para formar una línea diagonal conocida como espiga. Una basta es cuando un hilo se cruza sobre dos o más hilos en dirección opuesta. La sarga más simple requiere de tres lizos y la sarga más compleja requiere de 18 lizos. Este tipo de tejido tiene una cara como derecho y un revés. Si la espiga de la sarga va a la derecha en una cara de la tela, en la otra cara se dirige en sentido izquierdo.

GRAFICO #9

SARGA EQUILIBRADA O NEUTRA.
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GRAFICO #10
TIPOS DE SARGAS UTILIZADAS.
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Observaciones:
a) Los tejidos elaborados en sarga tienen un derecho y un revés, un tafetán no tiene revés.
b) Es primordial saber distinguir estos ligamentos, esto nos permitirá reconocer las telas, sus características y al mismo tiempo sabremos con que condiciones debemos trabajar en la lavandería.

CAPITULO III
ACABADOS DE LA TELA DE INDIGO.

Luego de ser tejido el Denim, se procede a dar el acabado final al mismo, corregido su ancho, sanforizada, termo fijada (en el caso de la mezcla PES – COT) y revisada para ser comercializada. Dentro de cada uno de estos procesos de acabados se controla el gramaje (g. / m
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), la densidad del tejido, tanto en urdimbre, como en trama, la distorsión de la trama, los encogimientos de trama y de urdimbre, la resistencia a la rotura de trama y urdimbre y finalmente la revisión de la tela para clasificarla en de primera o de segunda categoría y retazos.
Todas estas pruebas se realizan en  la planta de acabados de tela índigo, con la finalidad de dar las características correctas y adecuadas a las telas para comercializar y para que el cliente no tenga problemas cuando las utilicen, es decir en la planta de acabados se da una estabilidad dimensional y un ancho adecuado a la tela, así como la revisión de la misma para ser comercializada.

Los acabados aplicados a la tela de índigo dependen de la composición de la tela, del gramaje. Cuando nos referimos a composición es a de que material están compuestas las telas, es decir si son de algodón 100%, o si son de algún tipo de mezcla (poliéster – algodón – lycra), (lycra – algodón).
Por esta razón se muestra a continuación los procesos de acabados aplicados a cada tipo de composición de tela índigo.
ESQUEMA #1

ACABADOS DE ALGODÓN 100%
TELAS PESADAS (13-15 OZ.)                                      TELAS LIVIANAS < 13OZ.
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ESQUEMA #2
ACABADOS DE GÉNEROS CON LYCRAS 2% – ALGODÓN 98%
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ESQUEMA #3
ACABADOS DE GÉNEROS CON LYCRAS 3% –  PES 25% – ALGODÓN 72%



El Denim se chamusca para eliminar el pilling o fibrillas que dan una mal apariencia al tejido. Esta operación se realiza en la chamuscadota mediante la utilización de combustión de gas, mediante la cual la llama quema las fibrillas de la tela que atraviesa la zona de chamuscado en un ángulo de 75°. Luego de chamuscar la tela pasa a una tina con baño preparado con humectante (AEROSOL OT), y antipliegue (CYPROM 606), estas substancias permiten a la tela relajar las tensiones de los hilos, evitar quiebres de tela  para luego ser procesadas en el sanforizado.
En las telas algodón 100%, se impregnan de humectante y antiquiebre en la chamuscadora, mientras que las telas livianas se impregnan estas substancias antes de ingresar a la sanforizadora.
La chamuscadora  es una máquina que se emplea para eliminar el pilling mediante la combustión de las fibrillas superficiales existentes en las telas, estas fibrillas son eliminadas ya que dan una mala apariencia a la misma.
El lavado es un proceso que se emplea para eliminar impurezas de la tela (poliéster – lycra  - algodón) mantener los orillos blancos, sin permitir que el colorante hidrolizado que se a montado sobre el poliéster de un tono celestoso y  principalmente para el relajamiento de la lycra.
El termo fijado es un proceso para dar estabilidad dimensional al poliéster. Este proceso se realiza en las telas (poliéster – lycra – algodón), dándoles el ancho adecuado y estabilidad mediante la aplicación de tensión y calor. Este proceso se realiza  únicamente  en las telas con mezcla algodón  - lycra – poliéster que se van a reprocesar por reclamo, o en el caso especial de una  tela algodón lycra, como proceso previo antes de pasar por la sanforizadora.
El sanforizado es un proceso para dar estabilidad dimensional al algodón, es decir dar el ancho adecuado, con los encogimientos correctos tanto de trama como en urdimbre, así como corregir la distorsión de la trama.
El revisado  es un proceso que cualifica y cuantifica las fallas producidas a lo largo de todo el proceso de la tela de índigo, luego de lo cual se clasifica la tela en de primera, segunda o retazos. Este proceso es minucioso realizado por el hombre con la ayuda de una máquina donde se aprecia la tela en todo su ancho. Esta actividad es muy importante ya que de esta dependerá que el cliente este satisfecho con lo que ha comprado.
Todos estos procesos son controlados por el departamento de Control de Calidad, el mismo que certifica cada uno de ellos para que luego se proceda a la fase siguiente en la planta de acabados.

Control de Calidad realiza varias pruebas como: control de gramaje (peso por metro cuadrado), densidades de trama  y de urdimbre, resistencias de trama y urdimbre, lavado sanforizado, para determinar el encogimiento de la trama y la urdimbre, así como para determinar la distorsión de la trama. Así como desencolados, enzimáticos, bajado de tono y montaje de tinturas sobre el índigo, para observar como reaccionan los diferentes tipo de índigos sobre estos procesos.

3.1 PARÁMETROS DE ACABADO DEL ÍNDIGO.
El índigo debe ser acabado de acuerdo a ciertos parámetros, bajo los cuales se comercializa, así como el ancho, el peso, los encogimientos que sufren tanto la trama como la urdimbre luego de realizar los procesos de lavandería, la composición de la tela, el tipo de ligamento, etc., todos estos parámetros son controlados por el departamento de Control de Calidad de la planta y estandarizados mediante la aplicación del impregnado, chamuscado, lavado, termo fijado, sanforizado, revisado de cada tela en la planta de acabados.
La tela que es enviada de la Planta la Equinoccial, es recibida en bodega donde se realiza la constatación de las mismas, luego cada una de ellas es chamuscada e impregnada, después de lo cual se toma muestras de cada tela (de cada lote) para revisar el gramaje, hacer el lavado comercial respectivo y determinar que parámetros se debe tomar antes de entrar en la termo fijadora y en la sanforizadora.
Luego se procede a seguir el respectivo proceso, de acuerdo a al tipo de composición de la tela, como se indico anteriormente. Una vez sanforizado, se procede a constatar si el encogimiento de trama es de ± 8%, y en la urdimbre es del ± 3%. Además de verificar que la distorsión de la trama sea máximo de ± 2%.
También se realiza pruebas de resistencia de trama y de urdimbre, de gramaje (oz. / yd
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), densidad de la tela.
Se realiza pruebas de lavandería para ver la apariencia de la tela y el comportamiento de las mismas a estos procesos. Además se clasifica el tono de la tela de acuerdo a la intensidad del azul en cada tipo de tela, esto permite ordenar las telas de acuerdo al tono y a la forma de descarga, información necesaria para que el cliente no mezcle tonos y obtenga prendas con piezas de igual similitud en el tono.

3.2 CHAMUSCADO.

La tela que proviene de la planta de tejeduría,  se somete al chamuscado, dependiendo del tipo de tela  esta se procede a chamuscar ya que tienen en su superficie fibrillas salientes del tejido, fibrillas muertas o comúnmente denominado “pilling”. Estas fibrillas son quemadas en la chamuscadora mediante la combustión de gas, aplicada a un ángulo adecuado (90°).
El pilling da una mala apariencia en las telas, le proporciona al tejido un aspecto desagradable, y su influencia es negativa en el desengomado, enzimático, tenido estampado, etc., por lo que se procede a eliminar mediante la combustión de las fibrillas que sobresalen del tejido.
Ciertas telas necesitan solo humectarse, por lo que pasan a través de la chamuscadora pero sin ser quemadas las fibrillas.

GRAFICO # 11
LA CHAMUSCADORA
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Este es un proceso para eliminar fibras muertas o pilling, dándole un tacto más suave a la tela.
Los rollos de tela  que se alimentan tienen una longitud aproximada de (1000 – 2000) metros, los mismos que se colocan sobre un caballete. Existe una diversidad de índigos que se han clasificado de acuerdo a su peso, así:

TABLA #4

TABLA DE GÉNEROS CHAMUSCADOS E IMPREGNADOS

	TIPO
	CHAMUSCADO
	TRAT. HUMEDO

	Índigo 15 onz.
	Si
	Si

	Índigo 14 onz.
	Si
	Si

	Índigo 13 onz.
	Si
	Si

	Índigo 11 onz.
	Si
	No

	Índigo 10 onz.
	Si
	No

	Índigo 9 onz.
	Si
	No

	Índigo 8 onz.
	Si
	No

	Índigo 7.5
	Si
	Si


Los índigos 13, 14, 15 y 7,5 onzas, luego de ser chamuscados pasan por una tina con humectante en agua a 80(C, con el objetivo de que los hilos vayan relajándose y para hacer que el proceso de sanforizado sea más eficiente y por que las telas son muy pesadas. Aproximadamente un rollo de tela de 2000 metros absorbe una tina de baño  con un litro de humectante. El resto de índigos solo se chamuscan y pasan luego por la tina vacía, pero estas telas recibirán el humectante en el proceso de sanforizado.

La tela que se desenrolla pasa por unos cilindros con púas que levantan el pilling, para luego por medio de extractores absorber la pelusa. Luego pasan a la cámara de chamuscado, en donde por medio de la combustión de gas son eliminadas las quemadas que se han quedado  sobre la superficie de la tela. Esta a su vez pasa a una velocidad de (70 – 80) m/min. Posteriormente pasa por la tina recibiendo el tratamiento respectivo de acuerdo a lo indicado anteriormente.

Si se impregna de humedad hay dos cilindros que se eliminan el exceso  por medio de presión, a continuación se enrolla la tela. Si no recibe humedad, los cilindros de presión se levantan por medio de una palanca, pasando así directamente al enrollamiento.

Las telas 100 % algodón que están entre (13 – 15) onzas / yd
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 se chamuscan y luego pasan por un baño de impregnación en cual contiene (Humectante), (Antiquiebre), este baño esta entre (80 – 90) °C, el cual humecta la tela y evita la generación de quiebres en la misma.

En las telas con pesos menores a 13 oz. / yd
[image: image30.wmf]2

, solo se chamuscan, pero no se impregnan, estas lo hacen en una tina de impregnación en la sanfor.

Las telas cuya composición es 98% de algodón + 2 % de lycra, se chamuscan, en un ángulo de 90° y luego se impregnan humectante, antiquiebre y dispersante, a 90°C, a una velocidad de 30 m/min. Este último se utiliza para que no se redepositen el colorante hidrolizado en los orillos blancos.

Las telas 72% algodón, 25% poliéster, 3% lycra, solo se impregna una solución que contiene humectante, antiquiebre, y un dispersante,  a una temperatura de 90°C, para producir el primer encogimiento de la lycra, y así obtener el ancho determinado para que se pueda trabajar en el siguiente proceso, además con los productos que se colocan en le baño permite mantener el orillo de la tela limpio.

3.3 EL LAVADO.

El lavado es un proceso para establecer el ancho comercial estandarizado en los géneros con lycra y poliéster, además evita que los orillos de la tela se manchen de colorante hidrolizado. Su principal objetivo es de relajar el tejido para que luego proporcionar el ancho adecuado utilizando temperatura, mediante los tambores de secado, a una velocidad de 35 m/min. Por esta razón se coloca únicamente en la tina #3  el dispersante, las demás tinas están solo con agua fría. Finalmente al salir de las tinas de lavado, la tela es secada en los tambores de secado, en donde se le da el ancho adecuado y se termo fija la lycra, debido a la temperatura que se le aplique a los tambores. 

Esta máquina se utiliza para eliminar auxiliares de procesos anteriores y dejar las telas limpias y en óptimas condiciones  para los siguientes procesos.

Control de temperaturas de tinas (Lavadora KW)

GRAFICO # 12
CONTROL DE TEMPERATURA DE TINAS EN LA LAVADORA KW.

                                                                                                       A los tambores de secado
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GRAFICO # 13
CONTROL DE TEMPERARURA EN LAS TINAS PARA REPROCESO POR ANCHO NO ADECUADO DE TELAS.
                                                                                                          A los tambores desecado      
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3.4 TERMO FIJADO.
Este procedimiento consiste en darle a los géneros de fibras sintéticas, elasticidad y estabilidad dimensional, aprovechando la termo plasticidad de las mismas, por lo que se las termo fija en el punto de ablandamiento de las fibras.

Generalmente se pasan por la rama termo fijadora las telas, algodón – lycra – poliéster y ciertas telas de algodón – lycra. En la rama de termo fijado además se regula el ancho de la tela, estabiliza las propiedades de las fibras sintéticas. Este proceso únicamente se utiliza para dos telas de algodón -  lycra, y algodón – lycra – poliéster.

Hay que mencionar que el proceso de lavado, puede sustituir al termo fijado, o viceversa, pero que en la mayoría de veces se utiliza la rama termo fijadora  para reprocesar las telas que retornan por reclamo o alguna deficiencia en las mismas. Cuando se reprocesa una tela se pasa por la rama termo fijadora para aumentar el ancho antes de entrar en la máquina sanfor.

GRAFICO #14
RAMA TERMO - FIJADORA
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ENTRADA.- al inicio tiene una cadena de agujas que permite sujetar y dar el ancho requerido a la tela.

CAMPOS DE SECADO.- en estos campos se realiza un secado intenso y se proporciona un encogimiento, o a su vez se da el ancho requerido por el género. Además se fija el ancho mediante corrientes de aire caliente en ambos lados de la tela, siendo necesaria altas temperaturas, de hasta 160°C, mediante un sistema de calefacción eléctrica adicional.
ENFRIAMIENTO.- se relaja el tejido mediante la aplicación de aire con ventiladores, preparando así la tela para salir.

3.5 EL  SANFORIZADO.
La principal propiedad de las fibras de algodón es de encogerse al someterse al lavado, relajarse debido a que han estado tensos los hilos durante  la hilatura y la tejeduría.
El sanforizado es un proceso mecánico que da una estabilidad dimensional al tejido de algodón principalmente, aunque se trabajan otros tipos de géneros como mezclas algodón -  lycra, y algodón -  lycra – poliéster. Es primordial indicar que el encogimiento de las telas con mezclas se da únicamente en el algodón.

Existen muchos mecanismos para sobre encoger el algodón, entre las cuales tenemos:
a) La sobrealimentación (KRANTZ).- en la cual la tela es introducida por un cilindro A  mayor velocidad que un cilindro B, el cual entrega la tela en forma ondulada a la rama la que lleva esta a la cámara de secado, obteniéndose así un encogimiento en la tela.

GRAFICO # 15

ENCOGIMIENTO DE ALGODÓN POR SOBREALIMENTACIÓN
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b) Encogimiento por compresión (SANFOR).-  se basa en la capacidad que tiene un material elástico (goma o fieltro) a contraerse. Se observa que la onda de un material elástico en la parte convexa se extiende y en la cóncava se acorta o contrae. El método Sanfor consiste en poner en contacto el tejido, bajo la acción del calor, con la parte convexa de una banda de fieltro alrededor de un cilindro. Cuando esta banda abandona el cilindro y pasa a una zona recta, la parte convexa se contrae y el tejido también recibe el efecto de esta compresión, permitiendo así eliminar las arrugas del tejido y el encogimiento que depende del radio del cilindro(PALMER) y del espesor de la banda de fieltro.
GRAFICO # 16

MÁQUINA SANFOR
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GRAFICO # 17
PRINCIPIO DE ENCOGIMIENTO POR COMPRESIÓN.
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El constructor RIGMEL  diseño una máquina similar, con el mismo principio, la única diferencia era que en lugar del fieltro tenía una gruesa banda de goma.

c) Encogimiento por compresión (RUBBER BELT).- al diseño anterior  se añade un cilindro con una gran gruesa banda de goma, que hace compresión sobre un cilindro caliente, obteniéndose el efecto de encogimiento.

GRAFICO # 18

DESARROLLO RUBBER BELT PARA ENCOGIMIENTO POR COMPRESION.
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GRAFICO # 19
MAQUINA RUBBER BELT (CLUETT PEABODY).
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Actualmente la máquina para SANFORIZAR, consiste en la reunión d todos los procesos antes descritos para sobre encoger la tela de algodón, y se basan principalmente en el encogimiento por compresión, como se indica a continuación.
GRAFICO # 20

PRINCIPIO DEL SANFORIZADO.
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La planta de acabados trabaja con la máquina MORRISON, en la cual se realiza el proceso de sanforizado. Esta máquina reúne todos los principios antes descritos para encoger el algodón, y en ella se controla además del encogimiento, la distorsión que se produce en la tela. 
GRAFICO # 21

MORRISON TEXTILE MACHINERY CO.
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La tela pesada no necesita humectación, mientras que la tela liviana si lo requiere, por lo que se impregna de un baño de humectante y antiquiebre, para luego ser corregida la distorsión mediante un cilindro inclinado. Luego la tela pasa a secarse en unos tambores cubiertos con teflón para que la tela no se adhiera a estos y se queme o produzca enrollamientos.

La tela seca y con cierto grado de humedad pasa  por una rama de agujas la cual mantiene  el ancho adecuado antes de ingresar a la manga. La manga es de caucho y produce una compresión con el GRAN TAMBOR (cilindro caliente a 90(C), aquí se encoge la tela. La manga es constantemente enfriada por agua, para evitar deformaciones de la misma, que provocaran moaré, quiebres en la tela. 

Luego esta pasa al fieltro que enrolla a dos cilindros PALMER con temperatura, en donde la tela se seca y se fija tanto su ancho como el encogimiento de la misma. Posteriormente la tela se enfría y se procede a enrollar.

Controles del proceso de Sanforizado.
Antes y después del proceso de sanforizado de realizan pruebas para determinar los encogimientos de trama y urdimbre, el gramaje (onzas/m
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), la resistencia.  Las pruebas posteriores al proceso de sanforizado son la determinación de la descarga de color para identificar el tono al que pertenece, la densidad de trama y de urdimbre, el gramaje, y que los encogimientos de trama y de urdimbre sean los correctos para comercializar.
Lavado Comercial o Sanfor.- este proceso consiste en tomar muestras antes del proceso Sanfor para determinar las condiciones que necesita ser trabajada la tela y después, para confirmar los puntos primordiales:

1. El encogimiento en la trama sea máxima de ±8%.
2. El encogimiento de la urdimbre sea máxima de ±3%.
3. La distorsión máxima sea de ±2%

4. El ancho comercial sea:
TABLA #5

COMPOSICIÓN Y ANCHO  DE LOS GÉNEROS ELABORADOS.
	COMPOSICIÓN
	% ALGODÓN
	% LYCRA
	% POLIESTER
	% LUREX
	ANCHO (cm.)

	GRUPO 1
	100
	-
	-
	-
	166 ± 2 %

	GRUPO 2
	98
	2
	-
	-
	155  ± 3 %

	GRUPO 3
	96
	4
	-
	-
	155 ±  3 %

	GRUPO 4
	82
	14
	2
	2
	142  ±  2 %

	GRUPO 5
	72
	25
	3
	- 
	142  ±   3 %

	GRUPO 6
	82
	16
	2
	-
	142  ±  3 %


Se toma una muestra de tela de aproximadamente 80 centímetros de ancho, se coloca tres marcas en el sentido de la trama, y en el sentido de la urdimbre. Estas marcas miden exactamente 10 pulgadas o 25,4 centímetros, las mismas que se colocan con una regla, y otra regla se emplea para medir el encogimiento después del lavado (regla SANFOR) adquirida en los EE.UU. Esta regla permite determinar con la ayuda de una hoja técnica los encogimientos en forma precisa sin hacer algún cálculo. Además se escribe sobre la tela con marcador indeleble el ancho de la misma  y se raya con una regla “T” una marca de orillo a orillo para medir la distorsión; antes de proceder a lavar.
GRAFICO #22

SEÑALIZACION DE LA TELA ANTES DE LAVAR











Las sabanas se lavan durante 60 minutos a 90(C, luego de lo cual se seca en una plancha, hasta que este completamente seca (aproximadamente 5 minutos algodón, 3 minutos para lycras). Las lycras se lavan 15 minutos a 50(C y 15 minutos en frío, esto se debe a que si lavamos a 90(C estas se encogerían demasiado, arrojando valores errados.
Una vez lavada y seca la tela se procede a medir con la regla SANFOR los encogimientos  promedios de las tres marcas de la trama y de las tres marcas de la urdimbre. También se mide el ancho luego de lavar. Además trazamos con la regla “T”, haciendo de base la línea paralela al orillo, trazamos otra que nos indicará la distorsión de la tela respecto de la trama.
GRAFICO #23

SEÑALIZACIÓN Y OBTENCION DE DATOS DESPUES DE LAVAR.









                                          Longitud encogida o estirada después del lavado.

% ENCG. TRAMA =                                                                                         x    100 = 6

                                          Longitud antes del lavado.

                                               Longitud encogida o estirada después del lavado.

% ENCG. URDIMBRE =                                                                                      x  100 = 2.8

                                               Longitud antes del lavado.

                                 Longitud del arco S.

DISTORSIÓN =                                                         x      100 = 1

                                 Ancho luego del lavado 

Los valores para comercializar son:

d) El encogimiento en la trama sea máxima de ±8%.
e) El encogimiento de la urdimbre sea máxima de ±3%.
f) La distorsión máxima sea de ±2%.
g) El valor de la resistencia a la rotura debe estar de acuerdo con el estándar establecido.
Si los parámetros están dentro de los estándares permitidos, la tela es enviada a la siguiente fase que es la revisión. Si los valores están fuera de los parámetros, esta se vuelve a reprocesar, es decir pasa de nuevo por la sanforizadora, hasta obtener valores adecuados para continuar al siguiente proceso.

EL GRAMAJE.- se corta una muestra de 10 cm.
[image: image42.wmf]2

 y se pesa en gramos, este valor se multiplica por la constante 0.0295, el mismo que nos da el peso de la tela en oz. / yd
[image: image43.wmf]2

.

LA RESISTENCIA.- se toma dos cortes de tela de aproximadamente 26 x 6 cm., en el sentido de la trama y en el sentido de la urdimbre. Luego, de cada muestra se retira los hilos sobrantes de los cuatro lados, hasta obtener un corte de 25 x 5 cm.
Estos cortes de tela se colocan en las mordazas del dinamómetro. Para telas de algodón 100% la urdimbre tiene resistencias de 50 a 150  kp., dependiendo del título de los hilos que componen la tela, mientras que la trama tiene resistencias a la rotura entre 40 a  120 kp., dependiendo del título de los hilos que forman la tela (Anexo 10).

Si los valores de las resistencias están dentro de los rangos, estas pasan el control de calidad, caso contrario, las telas no se comercializan, o se procede a utilizar como tapas para el pasado de las máquinas. Ver tabla # 10.
3.6 EL REVISADO.

El revisado de la tela se lo realiza en una mesa inclinada, en donde se puede apreciar las fallas visibles de la tela, las mismas que son ingresadas en forma de códigos numéricos, de acuerdo al tipo de tela, ya que en algunas telas un defecto por hilo irregular puede considerar a la misma en de segunda categoría, pero en otras telas que tienen efectos, esto no se lo considera.

Las fallas o defectos de las telas son calificadas de acuerdo al puntaje que se le les otorga alas mismas, acorde con la política de la empresa, algunas de estas son:
a) 1 punto a una falla de 7 cm.
b) 2 puntos a una falla de 15 cm.
c) 3 puntos a una falla de 23 cm.
d) 4 puntos a una falla de 40 cm.
e) 5 puntos a una falla mayor a 40 cm.

Además de ella se califica la tela, por las manchas, por hilos de trama perdidos, hilos flojos, muaré, barrado por tintura o por  paros de engomadota, etc.

Una vez ingresado las fallas de la tela de acuerdo a la posición donde se encuentra (metraje), estas ingresan a un computador que indica el mapa de corte de acuerdo a la categoría de la misma. La tela se clasifica de acuerdo a los puntos registrados por metro, como se indica  en la siguiente tabla:
TABLA # 6

CLASIFICACIÓN DE LA TELA POR PUNTAJE

	METRAJE
	PUNTAJE
	CATEGORÍA

	100
	44
	PRIMERA

	100
	120
	SEGUNDA

	100
	>120
	RETAZO


Cabe indicar que cada lote es calificado también de acuerdo al tono de azul; así los tonos van desde 40 al 70, siendo el tono 40 el tono más azul y el tono 70 es un tono azul bajo.

Esta hoja se adjunta al lote, y código de la tela, para luego ser cortada, identificada, y etiquetada, registrada el metraje, el peso total, para su comercialización.

En esta fase se recopila la información primordial para elaborar el Manual para Procesos de Lavandería, por esta razón iniciamos explicando el esquema de los procesos de lavandería, es cual se describe a continuación:
ESQUEMA # 4
PROCESOS DE LAVANDERÍA

[image: image44]

PRINCIPALES PARÁMETROS QUE INFLUYEN SOBRE LOS PROCESOS DE LAVANDERÍA.

Los parámetros fundamentales que influyen sobre los procesos de lavandería son:

a) La maquinaria.- los procesos de lavandería utilizan lavadoras horizontales, centrifugadoras, secadoras, frosteadoras, etc.
Lavadoras horizontales.- existen dos tipos de lavadoras horizontales, que se diferencian básicamente por la localización de la puerta de ingreso de las prendas. Una lavadora tiene la puerta de ingreso de las prendas en un costado de la máquina, paralela al eje de rotación de la misma y la otra tiene la puerta en el sentido transversal del eje de rotación, generalmente las máquinas modernas tienen esta última forma por medidas de seguridad (Anexo 11).

Independiente de la localización de la puerta de alimentación, estas lavadoras deben cumplir con ciertas características y condiciones necesarias que ayudarán a evitar problemas en el proceso, así como a mejorar la eficiencia y la eficacia de los procesos.

La maquinaria debe cumplir con las siguientes condiciones:

· Termómetro.- debe medir la temperatura del baño, y el bulbo no debe ubicarse junto a la salida del vapor, ya que este marcará una temperatura no real. Su óptima condición influirá en la eficacia del proceso.

· Timer.- o indicadores de tiempo, ayudan al operador a tener un control exacto del tiempo de proceso.

· Visor de nivel de volumen.- permiten ver el volumen de agua con el que se trabaja, evitando estar abriendo la máquina para determinar el volumen.

· Flauta de vapor.- distribuye el vapor uniformemente a lo largo de toda la máquina, generando un calentamiento uniforme del baño. No debe estar en contacto con el bulbo del termómetro.

· Sistema de alimentación  y evacuación de agua.- permite cargar y descargar el baño, así como el enfriamiento del mismo. Su óptima condición ayudará a reducir tiempos de proceso.

· Espacio canasta – carcaza.- debe ser mínima, de tal manera que permita observarse en el visor la mínima cantidad de agua cargada, para el mínimo peso lavado y principalmente las prendas se sumerjan en el baño, sin producir manchas. Cuando la distancia canasta - carcaza  es muy grande, no se puede trabajar con relaciones de baño muy pequeñas, de manera que necesitamos utilizar relaciones de baño grandes, esto  genera desperdicio de agua, productos químicos, tiempo de procesos. Además si la distancia canasta – carcaza es considerable, el volumen normal de agua utilizado no es suficiente, las prendas no se sumergen en el baño, se manchan, obteniéndose prendas de mala calidad.

· Palas.- se encuentran dentro de la canasta, paralelas al eje de rotación y generalmente hay de 3 a 4 palas, estas provocan acción mecánica  o caída de las prendas dentro de la canasta. Su altura influye mucho en la acción mecánica, así a menor altura mayor caída.

· Canasta.- es un tambor cilíndrico con orificios que permiten el ingreso del agua. El giro de la canasta provoca la acción mecánica de las palas, provocando caída de las prendas al baño y fricción ropa – ropa, ropa – canasta. Es muy importante que la canasta no tenga aristas, soldaduras, junturas puntiagudas que provoquen roturas en las prendas.

· Acción mecánica.- es el parámetro más importante de la lavandería, pues su funcionamiento se basa en la acción mecánica, es decir la acción que genera un grado de desgaste sobre la prenda y un tacto menos grueso del tejido. Hay que considerar que cuan mayor acción mecánica se de a las prendas, estas pierden más resistencia, por tal razón, la acción mecánica esta en función de  los siguientes factores:

· Tiempo.- a mayor tiempo mayor grado de desgaste, mayor perdida de       resistencia.

· Carga.- menos carga provoca mayor acción mecánica, esto provoca mayor desgaste. Cuando la carga esta en exceso, se generan quiebres en las prendas por la mala penetración de los productos del baño, así como la sobrecarga puede provocar daños en el motor. Generalmente se ha comprobado que la capacidad real de la máquina es (30 – 40) % de la capacidad teórica. Por todas estas razones se debe trabajar con la carga óptima normal para evitar  prendas con mala calidad de lavado.

· Rotación.- la velocidad de rotación debe ser la adecuada, de tal manera que la acción mecánica sea la óptima para generar el desgaste correcto sobre la prenda. A mayor velocidad de rotación, mayor es la acción mecánica.

· Velocidad periférica.- es la velocidad lineal en un punto de la canasta, y cuando mayor sea esta mayor será la acción mecánica.

· Reversión de la canasta.- la reversión debe ser equilibrada para no torcer la ropa y generar quiebres sobre las prendas. Generalmente el número de reversiones es de 2 a 4 por minuto, dependiendo de las rpm de la canasta, de tal manera que el número de ciclos en un sentido sean iguales a los ciclos en el otro sentido.

· Dimensionamiento de las palas.- las palas generaran caída de las prendas en la canasta, así a mayor altura de palas menor es la caída o acción mecánica.

Centrifugadoras.- son máquinas empleadas para eliminar el exceso de agua de las prendas, mediante el movimiento de rotación, y cuyo objetivo es reducir el tiempo de secado de las prendas (Anexo 12).

Las consideraciones que se debe realizar antes de utilizar una centrifuga son:

· Revisar el estado de la centrifugadora.

· Ordenar las prendas adecuadamente, para evitar daños.

· No sobrecargar la centrifugadora.

Secadoras.- se utilizan para secar la prenda, utilizando vapor o resistencia eléctrica. La temperatura de secado y el tiempo de secado son de acuerdo al tipo de género. Es importante no sobrecargar la máquina y evitar el sobresecado de las prendas.

Frosteadora.- estas máquinas se emplean para descargar colorante índigo de los géneros denim o colorante sulfuroso de los géneros tinturados con estos colorantes, mediante la utilización de permanganato de potasio o hipoclorito de sodio. Estas máquinas son canastas de madera que tiene movimiento de rotación, el mismo que cambia de sentido a razón de dos veces por minutos. Antes de arrancar esta máquina es importante que este en buenas condiciones mecánicas (Anexo 13).

b) El agua.-  es el elemento vital de todos los procesos de lavandería, ya que el agua es empleada en todos ellos. El agua utilizada debe estar dentro de los siguientes parámetros:
1. PH = 7 (neutro)

2. Dureza < 100 ppm.
3. Libre de materias orgánicas, sólidos suspendidos, jabones.
4. Libre de hierro, cloro, cobre.
Cada uno de estos parámetros influye directamente en el desarrollo eficiente y efectivo de cada proceso de lavandería. Así es muy importante que el PH del agua sea de 7, puesto que cada proceso tiene un PH adecuado, e más recomendable partir de PH 7 y así no estaríamos forzados a regular el PH del agua. Cada reacción tiene un PH en el cual esta se lleva a cabo, las dosis aplicadas a los procesos son mínimas (0.1 – 0.2) g. / lt.

La dureza del agua (presencia de sales de calcio y magnesio), los sólidos en suspensión, las materias orgánicas, el hierro, cobre, cloro, generan procesos deficientes, sin llegar a  la reproductividad de los mismos, y lo peor es causar manchas en las prendas.
c) La relación de baño.-  es la relación del peso de las prendas a ser procesadas, con el volumen de agua necesario para cada proceso. Así, se tenemos un kilogramo de peso, y la relación de baño es 1 / 12, esto quiere decir que por un kilogramo de peso, corresponde 12 litros de agua. De esta manera se ha determinado que cuando la distancia entre canasta – carcaza es corta (1 – 3) centímetros, si la distancia es mayor 3 centímetros, se utiliza relaciones de baño más grandes, aplicando así las siguientes relaciones de baño:
TABLA #7
RELACIONES DE BAÑO PARA PROCESOS DE LAVANDERÍA.

	Relaciones de baño
	Proceso

	Distancia canasta - carcaza
	

	< 3 cm.
	>3 cm.
	

	1 / 5
	1/ 10
	Desencolado

	1 / 2
	1/5 - 1 / 8
	Estonado – enzimático / Enzimático.

	1 / 10
	1 / 10 
	Bajado de tono con reductor

	1 / 5
	1 / 10
	Bajado de tono con hipoclorito de sodio.

	1 / 5
	1 / 10
	Bajado de tono con permanganato de potasio

	1 / 5
	1 / 10
	Dirty

	1 / 10
	1 / 10 
	Tintura

	1 / 4
	1 / 5
	Suavizado – fijado.

	1 / 10
	1 / 10
	Enjuague.

	1 / 10
	1 / 10
	Neutralizado.


Estos datos son una referencia, puesto que las máquinas de lavandería no son idénticas en Dimensionamiento de diseño.

El volumen de agua depende básicamente del peso de las prendas y de la relación de baño. Algunas veces el volumen de agua no es lo suficiente para impregnar de solución a las prendas o no cubre parcialmente las mismas, esta es una de las causas por las cuales se originan los quiebres en las prendas. Por tal razón se recomienda adaptarse a las condiciones de cada máquina, tomando como referencia los datos aquí propuestos.

d) Los productos químicos.- tienen una influencia directa sobre la eficiencia de los procesos, el acabado y los costos. Generalmente un producto concentrado, es eficiente en el proceso, se obtiene un buen acabado sobre la prenda y el costo es elevado, pero la rentabilidad es buena. Es importante que los productos químicos tengan la misma concentración, esto permite reproducir los procesos.
Generalmente  se debe realizar un control de los parámetros básicos para determinar la concentración de los productos, así garantizamos la reproducibilidad del procesos, como la reducción de perdidas por re - proceso a causa de productos deficientes o en mal estado. Las lavanderías locales no disponen de métodos, ni de procedimientos para determinar si la concentración de los productos es la correcta.

Es necesario que se determine la cantidad de sólidos de un producto químico en estado líquido, mediante un refractómetro, esto permite determinar si la concentración es la misma que la muestra original, además de comprobar su veracidad durante la reacción y al final del proceso de lavandería.

Cada proceso de lavandería tiene un objetivo principal, y para ello es necesario la utilización de productos químicos o auxiliares, si estos no tienen la concentración adecuada, el objetivo no se lo alcanzará o de  lograrlo será en forma deficiente,                                                        adicionando más productos o alterando el proceso. Esto afectará la eficiencia, eficacia, y sobre todo la calidad de la prenda.

Controlar adecuadamente un producto consiste en:

· Cumplir con las condiciones de seguridad.

· Las aplicaciones del producto sean adecuadas y correctas.

· No perjudique la salud humana

· No contamine el medio ambiente.

· Dosificar adecuadamente las cantidades óptimas para cada proceso.

· Verificar su concentración, eficacia y registrar los resultados.

La tecnología proporciona productos químicos reciclables, que actúan adecuadamente bajo ciertas condiciones como temperatura, PH, tiempo, etc., por tal razón estas variables se consideran primordiales en cada uno de los procesos de lavandería, pues de la acción homogénea de todos ellos depende la eficacia, la eficiencia de los procesos y sobre todo la calidad de las prendas.

e) Las enzimas.- son proteínas de origen vegetal, animal o bacteriano que actúan como catalizadores bioquímicos muy eficientes y capaces de facilitar reacciones químicas muy específicas. Estas enzimas en condiciones de PH, temperatura adecuada actúan sobre las fibras de algodón, controlando la desintegración de la goma y la eliminación de fibrillas o pilling. Hay muchos tipos de enzimas de interés para la industria textil así tenemos: a – amilasa, celulasa, lacasa, lipasa, catalasa y proteasa. Las enzimas más empleadas en el área de lavandería son: a – amilasa y celulasa.
f) La piedra.- se utiliza la piedra pómez, la misma que debe ser redondeada antes de ser utilizada en cualquier proceso de lavandería (Anexo 14).
CAPITULO IV

DESENGOMADO O DESENCOLADO.

4.1     DEFINICICION.

Los hilos tinturados con colorante  índigo posteriormente son engomados, para  soportar las tensiones durante el tisaje. El desengomado consiste en eliminar la goma  de la tela, con el objetivo de hacer la tela más liviana, más suave al tacto y que la tela este en óptimas condiciones para continuar con los procesos de lavandería (Anexo 15)

Si no eliminamos la goma de la tela es muy difícil realizar sobre esta otros procesos de lavandería, esta es la razón fundamental para realizar este proceso. Es evidente que la goma actúa como una capa sobre el tejido, el mismo que impide que se aplique los posteriores procesos.

Únicamente es recomendable lijar o producir desgaste por abrasión sobre la tela cruda, la textura de la tela con goma facilita la abrasión de la misma, sin destruir en su totalidad el género.

4.2        MATERIALES Y REACTIVOS.

El desengomado utiliza agua, enzima a -  amilasa, y condiciones de PH 5.5  a  temperatura de (55 – 66) °C.

El agua.- es un elemento muy importante en este y todos los demás procesos, así el agua tiene que ser blanda, es decir baja  de dureza (< 100 ppm). La dureza en el agua generará manchas en la prenda, óxidos en la maquinaria y deficiencia en los procesos.

Las relaciones de baño utilizadas para desencolar se establecen de acuerdo a las condiciones de la máquina así se puede emplear relaciones de baño: 1/5 – 1/10.

Esto se debe a que existe distancias entre la canasta y la carcaza muy grandes (> 3 cm.) que no permiten aplicar relaciones de baño de 1/5, por lo que se  debe aplicar la relación de baño recomendada de 1/10.

Humectante.- es un producto químico de apariencia gelatinosa, transparente, cuya función principal es la humectabilizar la tela para que esta absorba los productos químicos colocados en el baño.

Antipliegue.- es un producto químico líquido, de apariencia gelatinosa, blanquecina, cuya función principal es evitar la formación de pliegues, quiebres sobre la tela. Hay telas que necesitan una cantidad de antipliegue (2 g. / lt.), esto se debe cuando las telas son muy acartonadas. Cabe mencionar que cuando la tela no tiene mucha goma o no es acartonada, se puede reducir la cantidad o prescindir de este producto.

Ácido acético.- es una solución tampón que nos permite regular el PH del baño al punto que sea necesario para que la reacción se produzca. Este ácido se coloca 0.1 g. / lt., antes de añadir la enzima.

Enzima a- amilasa.- es una enzima orgánica de tipo amilasa que en condiciones adecuadas de temperatura (60) °C y de PH 5.5, catalisa la hidrólisis del almidón, destruye su estructura interna (enlaces a 1- 4)  del almidón (goma), formando cadenas pequeñas solubles al agua caliente, permitiendo así retirar la goma de los hilos. 

GRAFICO # 24
ACTIVIDAD ENZIMATICA VS. TEMPERATURA




GRAFICO #25

ACTIVIDAD ENZIMATICA VS. PH




4.3     DESCRIPCION DEL PROCESO.

Generalmente este proceso tiene una duración de 15 minutos, tiempo durante el cual  la enzima actúa en forma eficiente, es decir rompe los enlaces del almidón, quedando la goma soluble en agua. Si aumentamos el tiempo de duración de desencolado, solo estamos reduciendo la resistencia de la tela, ya que la enzima una vez  que ha destruido los enlaces de la goma, prosigue a destruir las cadenas de celulosa de las fibras. 

Posteriormente se procede a realizar dos enjuagues, uno en caliente, para  evitar redeposición de desechos de goma sobre la tela y otro en frío para desechar totalmente los restos de goma y neutralizar el baño; cada enjuague tiene una duración de tres minutos. Las relaciones de baño para enjuagues son de 1/10.

Proceso de desengomado:

1. Cálculo de peso de las prendas.
2. Cálculo de volumen de agua (aplicando la relación de baño), ocupar la relación de baño adecuada de tal manera que el volumen de agua sea lo suficiente para cubrir las prendas. De un eficiente desencolado depende la calidad del resto de procesos, esto se debe que a si se tiene problemas durante el desencolado o se genera quiebres, estos se apreciarán de mejor manera en los siguientes procesos, cuando el color del hilo se descargue.

3. Ingreso de volumen de agua calculado.

4. Colocación de las prendas en forma adecuada, esto evitará posteriores enredos y quiebres.

5. Arranque de la máquina y colocación de productos (humectante para que la tela absorba la solución con facilidad, antipliegue para evitar quiebres en la tela y ácido acético para regular el PH a 5. 5). Todos estos productos se colocan a 25 °C.

6. Elevar la temperatura a 60 °C, verificar el PH y colocar la enzima. Es importante recordar que al aumentar la temperatura del baño sobre los 60 °C, no solo reducimos la efectividad de la enzima (se destruye la enzima  a temperaturas mayores a 70 °C), además provocamos que la tela tienda a encogerse mas de lo reglamentado.

7. Encerar la máquina y dejar por 15 minutos.

8. Realizar dos enjuagues, uno en caliente a 50°C y otro a 25 °C, cada uno durante tres minutos, para evitar redeposición y eliminar los restos de almidón de las fibras; así como para evitar redeposición de colorante a la trama.

9. Centrifugar apara eliminar el exceso de agua en las prendas

10. Secar las prenda elaboradas con mezclas de algodón – lycra – poliéster a una temperatura  de 50 °C, y algodón 100% a 60 °C.

RECETA #1
DESENCOLADO 
R/B: 1/ 10   

	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0. 5
	25
	15
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1
	60
	
	


Observación: todos los productos se añaden a la máquina cuando la canasta este girando en sentido horario, el colocar los productos en sentido anti horario genera manchas sobre el género.

4.4     CARACTERISTICAS.

Las principales características luego de desengomar son:

4.1 Tela libre de goma, en condiciones óptimas para los siguientes procesos.

4.2 Tela suave al tacto, la eliminación de goma genera un tacto menos acartonado.

4.3 Descarga inicial de color, el fondo de la tela tiene un color azul menos intenso que      la tela cruda.

4.4 Levantamiento de fibrillas sobre la tela, lo que da la apariencia de una tela con mucho pilling.

4.5 En algunas telas con efectos, no se aprecia en forma definida los efectos, no hay ningún desgaste que permita diferenciar los efectos con el fondo de la tela.

Problemas generados por mala aplicación del proceso:

QUIEBRES.-  se producen por escaso volumen de agua, falta de antipliegue o enredos en las prendas. 

TACTO ASPERO.- se produce por no eliminar la goma en su totalidad, provocado principalmente por falta de control de los parámetros básicos como Ph., temperatura y tiempo de aplicación de proceso.

REDEPOSICIÓN DE COLOR.- el colorante reducido durante el proceso de desengomado se redeposita en la trama, tornándola celestosa, esto se corrige mediante los enjuagues.
CAPITULO V

ESTONADO – ENZIMATICO.

5. 1        DEFINICION.

Los procesos de  ESTONADO, ESTONADO – ENZIMATICO, ENZIMATICO, tienen como objetivo primordial el de eliminar el exceso de pilling, obtener un género con apariencia de desgaste, es decir con eliminación de color y formación de costuras desgastadas mediante la utilización de piedra, piedra – enzima o únicamente enzima.

La piedra utilizada en estos procesos es la piedra pómez redondeada, puesto que cuando  se utiliza piedra sin redondear (piedra con puntas y filos recientemente extraída de la cantera) provoca roturas, rasgado, y reduce  la resistencia del género. La piedra genera abrasión, esto provoca desgaste sobre la prenda, perdida de color y resistencia del género, por tal razón se recomienda utilizar la piedra en forma proporcional al peso de las prendas, de tal manera que no produzca perdida de resistencia en el género. 

Las enzimas utilizadas en estos procesos son de tipo celulasa. Estas enzimas catalizan las hidrólisis de la celulosa, es decir la enzima rompe los enlaces beta 1- 4 de la celulosa, a una temperatura y PH adecuado. Las enzimas eliminan el pilling (fibrillas sobre la superficie del género) que da una mala apariencia.

La utilización de piedra y enzima a la misma vez genera eliminación de pilling, color, además de producir desgaste, que le da a la prenda la apariencia de envejecido (costuras marcadas luego del proceso)

5.2 MATERIALES Y REACTIVOS.
El agua.-  al igual que en el resto de procesos, el agua debe ser blanda y con una baja dureza (< 100 ppm), para evitar manchas en el género, optimizar el proceso, reducir las deficiencias. Las relaciones de baño recomendadas son de 1/ 2 -1 / 5 - 1 / 8, dependiendo del tipo de lavadora que disponga.

Humectante.- cumple la misma función que en el desengomado.

Antipliegue.- al igual que en el desengomado su función es de evitar quiebres, pliegues, rayas sobre el género. Se utiliza en menor cantidad que en el desengomado, puesto que la tela para este proceso ya no esta acartonada, en algunos casos cuando la tela es de menor gramaje o es liviana se prescinde de este producto.

Piedra.- la piedra más utilizada en estos procesos es la piedra pómez, pero con una característica, debe ser redonda, caso contrario la piedra con partes puntiagudas como se extrae de la cantera romperá el género, por esta razón la piedra debe ser redondeada en la máquina y solo con agua. Cuando los géneros son de menos peso (tela liviana: 6 – 8 oz.), se debe utilizar piedra redondeada muy fina o sobrante de anteriores procesos, para evitar desgarres o rompimiento de las prendas, especialmente en los remates o costuras de la prenda. Para telas de peso intermedio (9 – 12 oz.) y para telas pesadas (13 – 15 oz.) se utiliza piedra redondeada normal. La piedra es un material muy abrasivo, por lo es necesario controlar la cantidad que se coloca y el tiempo de tratamiento. 

Enzimas celulasa.- son organismos de tipo orgánico que en condiciones adecuadas de temperatura y PH, rompen los enlaces beta 1- 4 de la celulosa, provocando la eliminación de pilling, color y desgaste sobre el género. Este tipo de enzimas se clasifican tipicamente por el PH del baño en el cual tienen un óptimo desarrollo o actividad. Las enzimas celulasa se clasifican en:

a) Enzimas celulasa ácida.- tienen una optima actividad a un PH: 4.5 – 6, a una temperatura de 55 ºC. Son muy agresivas, eliminan el pilling en un 99%, descargan el color del género, pero provocan redeposición de color sobre la trama blanca o las partes desgastadas de la urdimbre, generando un tono celestoso sobre el género. Un punto muy importante es que en dosificaciones grandes o tiempos prolongados de tratamiento provocan pérdida de resistencia sobre el género. Bajo costo.

b)   Enzimas celulasa neutra.- su óptima actividad es a un PH de 7, a una temperatura de 55 ºC; son moderadamente agresivas, eliminan el pilling en un 90%, descargan color y se produce un leve redeposición de color sobre el género. Poca perdida de resistencia, por lo que son las más usadas en el mercado. Costo moderado.

c)   Enzimas celulasa alcalina.- su máxima actividad es a un PH de 8,  a una temperatura de 60 ºC son moderadamente agresivas, mínima perdida de resistencia y mínima redeposición de color. Muy costosas.
Es recomendable las encimas neutras, ya que estas tienen una mayor actividad a un PH 7 (no necesitan un elemento tampón para regular el PH), eliminan el pilling, descargan el color, mínima redeposición de color, perdida de resistencia en el género no considerable y costo moderado.

GRAFICO # 26

ACTIVIDAD DE LA ENZIMA VS. TEMPERATURA



GRAFICO # 27

ACTIVIDAD DE LA ENZIMA VS. PH






GRAFICO # 28
ABRASION VS. TIEMPO DE TRATAMIENTO 





Observación: hay que recordar que cuando más tiempo de tratamiento se realice con enzima, hay más abrasión, más desgaste y consecuentemente más perdida de resistencia sobre el género. 

5.3 ESTONADO.

Estonado proviene de la palabra inglesa “stone” que significa roca. En este proceso básicamente se utiliza agua, humectante, antipliegue y la piedra pómez redondeada. Su objetivo principal es la de producir desgaste mediante abrasión o contacto de la piedra con el género. Este proceso solo genera desgaste, sin eliminar el pilling del género, dando la apariencia de piel de melón sobre el tejido.

La piedra utilizada debe ser redonda, de no ser así, se procede a colocar la piedra en la lavadora con una relación de baño de 1/5, por diez minutos, tiempo suficiente para eliminar puntas sobresalientes de la piedra y redondearla.

En el inicio de la era del desarrollo de los jeans, solo trabajaron con piedra para producir el desgaste, fue luego que se introdujeron en el país las enzimas.

El proceso de desgaste con piedra es muy abrasivo, genera mucho desgaste y en consecuencia aumenta la perdida de resistencia por lo que es razonable equilibrar el tiempo de tratamiento con piedra. Generalmente se adiciona piedra  en relación (0.2 / 1 – 0.6 / 1), esto quiere decir que por cada kilo de prenda se debe colocar 0.2 kilos de piedra. El tiempo es muy importante ya que la piedra es muy abrasiva y genera perdida de resistencia en la prenda, cuando se trabaja solo con piedra se recomienda tratar por un tiempo de 60 minutos, tiempo durante el cual se obtiene el resultado deseado, se descarga color, se marcan las costuras y fundamentalmente la perdida de resistencia es mínima. Como puede observarse en el grafico si el tiempo de tratamiento es mayor la resistencia baja significativamente, pero lo que es peor la prenda muestra señales como rasgadas, hilos rotos y costuras sueltas, es decir su calidad disminuye. Para géneros de bajo peso se recomienda trabajar máximo por 40 minutos.
GRAFICO # 29
PERDIDA DE RESISTENCIA VS. TIEMPO DE ESTONADO.




RECETA # 2
ESTONADO 

R/B: 1/  5   
	ESTONADO
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	1
	
	
	

	PIEDRA
	0.2/1
	
	60
	


5. 4          ESTONADO – ENZIMATICO.

Este proceso consiste en mezclar la enzima con la piedra, ya sea en un mismo proceso, o en procesos continuos. Es el proceso más empleado en las lavanderías, pues este nos permite eliminar el pilling del tejido, generar desgaste y descarga de color (marcación de costuras).

Las condiciones de baño y los tiempos de tratamiento son primordiales, puesto que descuido en cualquiera de los parámetros generará prendas de baja calidad (bajas en resistencia e hilos rotos) y elevará los costos.

Los procesos con enzima y piedra pueden ser modificados de acuerdo a las características de la tela, es decir hay telas llanas, sin efectos, que necesitan solo desgaste y para las cuales es recomendable utilizar un proceso estonado – enzimàtico en un mismo proceso, es decir al baño añadimos piedra (0.2 / 1 – 0.6 / 1) y enzima (0.4 – 1) %, durante una hora. Si el género es liviano realizar este proceso por 40 minutos.

RECETA # 3

ESTONADO ENZIMÁTICO (un proceso )

R/B: 1/ 5

	EST. ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25


	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.2 / 1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA
	0.6
	
	55
	60
	


Cuando el género tiene hilos de efecto que se debe marcar en el proceso de lavandería, para embellecer la prenda y mostrar su diferencia, estos se deben tratar en dos procesos pero en forma continua, de la siguiente manera: un proceso solo con enzima (0. 4 – 1) %, durante 30 a 50 minutos, luego de lo cual, sin botar el baño, se adiciona piedra (0.2 / 1 – 0.6 / 1)  por un tiempo de 30 minutos. Si el género es liviano, emplear el tiempo y la cantidad mínima de enzima  y piedra recomendada.

Este procedimiento permite resaltar los hilos de efecto sobre la tela, obteniéndose así el objetivo para el cual fue diseñada la tela.

RECETA # 4

ESTONADO ENZIMÁTICO (dos procesos continuos )
R/B: 1/ 5    
	EST. ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA
	0.6
	
	55
	40
	

	PIEDRA
	
	0.2 / 1
	
	30
	


Se debe tener mucho cuidado en los parámetros recomendados, pues un descuido  en cualquiera de ellos puede perjudicar la calidad de la prenda. Por tal motivo nosotros indicamos un diagrama los efectos de perdida de resistencia respecto del proceso aplicado, para mayor comprensión  de cómo el proceso puede afectar la calidad de la prenda (hilos rotos, costuras sueltas) y los costos.

GRAFICO # 30
PERDIDA DE RESISTENCIA VS. TIEMPO DE ESTONADO ENZIMATICO.





5.5       ENZIMATICO.

Este proceso solo emplea enzima y permite eliminar el pilling del género, descarga el color, la abrasión es leve, por lo que el desgaste es mínimo, así mismo la pérdida de resistencia es baja. Comúnmente se trabaja de esta manera cuando no se tiene piedra en las lavanderías, o principalmente para prendas que no necesitan que se desgasten mucho, principalmente en telas de bajo peso.

Se recomienda aplicar este proceso por 60 minutos, tiempo optimo para que la enzima neutra (0.6%) realice su trabajo, sin afectar la calidad de la prenda y los costos.
RECETA # 5

ENZIMÁTICO 

R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA
	0.6
	
	55
	60
	


Como puede apreciar en el diagrama resistencia – enzimático, la perdida de resistencia con el tiempo de tratamiento es mínima, pero debido a que los costos aumentan en función del tiempo, solo se recomienda trabajar por 60 minutos.

GRAFICO #31.

 PERDIDAD DE RESISTENCIA VS. TIEMPO DE ENZIMADO




De acuerdo a los diagramas anteriores se deduce que el proceso estonado, estonado – enzimàtico, o enzimático, depende de variables fundamentales como PH, temperatura, tiempo de tratamiento. Debemos considerar que la enzima destruye los enlaces de celulosa, esto conduce a una perdida de resistencia en las fibras. Se debe tener un balance entre la abrasión y la perdida de resistencia, mientras esta última no afecte la calidad del género, es permitida la abrasión.

En este trabajo solo se realizan pruebas con enzima neutra y enzima ácida, pues son las más eficientes y efectivas del mercado. Las enzimas ácidas son empleadas pero provocan una redeposición del color sobre el tejido que no permite apreciar el desgaste generado en el proceso, por lo tanto en el siguiente capítulo apreciaremos las diferencias de ambas enzimas.

5.6 CARACTERÍSTICAS.

Los procesos de estonado, estonado – enzimático, y enzimàtico, tienen claras diferencias en la aplicación de cada uno de ellos, por lo tanto cada procedimiento presenta diferentes características al final. 

ESTONADO:

a) Su empleo es repentino, fue utilizado antes de la modernización de la lavandería.

b) El costo es muy bajo.

c) La prenda esta con pilling.

d) Desgaste normal.

e) Baja calidad de la prenda.

ESTONADO – ENZIMÁTICO:

a) Muy empleado en las lavanderías.

b) El costo es aceptable.

c) La prenda esta sin pilling.

d) Desgaste óptimo.

e) Excelente calidad de la prenda.

ENZIMÁTICO:

a) Empleado en las lavanderías.

b) El costo es aceptable.

c) La prenda esta sin pilling.

d) Poco desgaste.

e) Buena calidad de la prenda.

Problemas generados por mala aplicación de los procesos son:

a) PILLING.- en los procesos estonado – enzimático y enzimático, cuando los parámetros de temperatura y PH no son adecuados, o el tiempo es menor al recomendado, la enzima no actúa o el tiempo no es suficiente para que la enzima realice su trabajo, presentando al final pilling sobre el género.
b) REDEPOSICIÓN DE COLOR.- únicamente se presenta este problema cuando se trabaja con enzimas ácidas, puesto que a un PH ácido el color descargado tiende nuevamente a depositarse sobre el género.
c) PERDIDA DE RISTENCIA, ROTURA DE HILOS Y COSTURAS.- cuando el tiempo de tratamiento es mayor al recomendado, y hay una sobredosis de piedra o enzima, el género pierde resistencia, la prenda presenta rotura de hilos, especialmente en los remates y dobleces de costuras.
Observación: al finalizar el proceso de estonado, estonado – enzimàtico, y enzimático, se puede apreciar de mejor manera los quiebres que se generaron por un deficiente desencolado, la descarga de color permite observar estos inconvenientes que bajan la calidad de las prendas.

CAPITULO VI

BAJADO DE TONO

6.1 DEFINICION.

El bajado de tono es un proceso que permite la descarga de colorante índigo, con el objetivo de obtener nuevos tonos como celestosos, polares o blancos, mediante reductor, cloro o permanganato de potasio; así como el de hacer más visible los hilos de efecto sobre el tejido. También se obtiene efectos de marmolado sobre el género (Frosteado), o los desgastes puntuales efectuados sobre determinadas zonas de la prenda mediante lijado, rayo láser o con un producto oxidante (permanganato de potasio).

Cada procedimiento tiene características diferentes de aplicación y por lo tanto proporcionan características diferentes a la prenda que hacen que el lavandero pueda escoger el proceso adecuado de acuerdo al tipo de género con que se trabaja, a la demanda y a las tendencias de moda que el cliente exige.

6.2 MATERIALES Y REACTIVOS.

Los materiales y reactivos empleados para bajar de tono un Denim, son muy variados, cada proceso tiene específicamente determinados productos, así describiremos cada uno de los materiales y reactivos en forma general.

Agua.- es el elemento primordial utilizado en la mayoría de procesos. El agua debe estar libre de impurezas, sin hierro, con un bajo grado de dureza (< 100 ppm), caso contrario producirá manchas de color producidas por problemas en la descarga, o manchas de amarillamiento sobre tonos celestosos o blancos que serán muy determinantes en la calidad de las prendas. De los correctos neutralizados y enjuagues que se de a estos bajados de tono dependerá la calidad de los siguientes procesos.

Sosa cáustica.- nuestro estudio hace referencia a la sosa cáustica en escamas a 98% de concentración. Esta sustancia provee un medio alcalino al baño (PH = 7), y ayuda a que la fibra de algodón se hinche, los enlaces del colorante con la fibra se debiliten. Se añade al baño a 25 ºC y en cantidades desde 3%  al 20 %. Debe estar bien disuelta en agua fría y debe ser colocada en el baño, sin que tenga escamas sólidas, ya que esto provocará manchas sobre el género.

Reductor.- se encuentra en estado sólido (polvo) y su estructura química es a base de glucosa, dextrosa o azúcar. La reacción de reducción se produce en un medio alcalino, el reductor permite descargar el colorante índigo del hilo. Esta reacción se produce a 90 ºC y a vapor abierto. Controlar la presión de vapor es muy importante ya que cuando hay un aumento de la presión, la descarga de color es mayor, e inverso es el resultado cuando disminuye la presión. En el mercado de productos químicos existe una variedad de reductores, con distintas concentraciones, siendo el técnico quien disponga las dosificaciones a utilizar. Como guía se recomienda que el reductor se utilice en igual cantidad que la sosa cáustica, así puede variar desde (3 – 20) % del peso de las prendas. 

La disolución del reductor se realiza con agua caliente a 90º C, este polvo debe ser disuelto cuando la temperatura del baño este a 90º C, esto evitará que pierda efectividad el reductor. La mala disolución del reductor provocará manchas sobre el género.

El tiempo establecido para que actúe el reductor es de 10 minutos. Es recomendable que no se prolongue el tiempo puesto que esto genera un sobrecogimiento en la prenda (se reducirá una talla) y el costo aumentará. Es más rentable aumentar la cantidad de sosa cáustica y reductor a perder una talla en las prendas.

La descarga permite obtener tonos blanco - plomizos.

Ácido acético.- (CH
[image: image45.wmf]3

COOH)  regula el PH, es decir es un elemento tampón, se emplea para neutralizar el baño con reductor, luego de realizar los respectivos enjuagues, es decir permite obtener un PH  neutro adicionando ácido acético (0.2) g. / lt.

Hipoclorito de sodio.- es un blanqueador (NaClO) a base de cloro que permite eliminar el colorante del tejido. Su estado liquido evita la disolución, y se añade al baño a 50ºC, en cantidades que oscilan entre el 2 % al 20 %, dependiendo de la tonalidad que se requiera obtener. El tiempo de tratamiento es de 10 minutos, un mayor tiempo de tratamiento implica perdida de resistencia y descomposición del algodón. No se emplea para géneros que tienen mezclas con lycra, ya que esta pierde la propiedad especial que es la elasticidad. La descarga permite obtener tono blanco - amarillentos.

Bisulfito de sodio.- este compuesto químico se utiliza para neutralizar los baños que trabajaron con cloro. Se añade al baño (50º C) en 2 g. / lt., durante 10 minutos. También se utiliza junto con el ácido oxálico para neutralizar la oxidación producida por el permanganato de potasio.

Permanganato de potasio.- este compuesto químico que en presencia del oxigeno produce una reacción de oxidación sobre el género, tornando la tela de color óxido, esto facilita la descarga del color con un neutralizado adecuado. Se añade al baño cantidades desde 0.5 g. / lt., al 2 g. / lt., a una temperatura de 25 º C por 10 minutos. No produce perdida de resistencia sobre géneros de algodón y sus mezclas. La descarga permite obtener tonos blanco – celestosos.

Ácido oxálico.- este compuesto químico elimina el óxido del género producido por el permanganato. Se añade al baño en 2 g. / lt., y se aplica en conjunto con el bisulfito de sodio (2 g. / lt.), por 10 minutos a una temperatura de 50º C.  
Piedra.- se emplea principalmente en el Frosteado, es decir se utiliza piedra redondeada que es bañada previamente con hipoclorito de sodio o con permanganato de potasio. Esta piedra baja el color del género, dando un efecto de marmoteado al mismo.
Papel lija.- se emplea para producir abrasión sobre el género, cuando esta crudo o con goma. Se utiliza lijas desde la # 150 a la # 220, dependiendo del peso del género o del tipo de efecto que se requiera. Mientras mas alto es el número, más fina es la lija. En países modernos se emplea pulidoras con cepillos especiales para producir desgaste.

Pistola o aerógrafo.- estos equipos sirven para sopletear permanganato de potasio sobre los géneros, con el objetivo de obtener desgaste puntual sobre las prendas en lugares que parezcan naturales, o para crear diseños de desgaste sobre la prenda.
6.3 TIPOS DE DESMONTE DE INDIGO

Para realizar descargas de colorante índigo se emplea varios métodos, entre estos tenemos los métodos de descarga químico que emplean reductores, oxidantes, blanqueadores, o métodos de descarga por desgaste mecánico, cada uno con restricciones sobre determinados géneros.
Uno de nuestros objetivos es orientar y guiar al técnico de lavandería para reducir costos y mejorar la calidad de las prendas. Esto lo hacemos proporcionando conocimientos de cómo y en que utilizar los procesos de lavandería. Un área donde se determina un mayor porcentaje de problemas es en el bajado de tono o descarga del color. El diagrama siguiente indica los procesos para desmontar el colorante índigo y los géneros sobre los cuales son aplicables.
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6.4 REDUCTORES.

El reductor es un compuesto químico a base de glucosa, cuya función principal es la reducir el colorante índigo. Esto es posible con la ayuda de la sosa cáustica y la temperatura, de esta manera se descarga el colorante índigo del género.

Este proceso químico se realiza con relaciones de baño 1 / 10, la cantidad de agua es la suficiente para que cubra las prendas colocadas en la lavadora. Con relaciones menores a la recomendada es muy posible que no se humecten adecuadamente las prendas y se produzca manchas sobre estas.

RECETA # 6

BTR. 

R/B: 1/ 10
	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	3 - 20
	25
	

	REDUCTOR
	3 - 20
	90
	10


Una vez colocado el baño, se procede a colocar las prendas, preferentemente en forma abierta y ordenada, para evitar enredos. Luego disolvemos la sosa cáustica (5 – 20) %, en escamas,  y colocamos al baño (25º C), cuando la canasta este girando en sentido horario, tener en cuenta que esté bien disuelta, puesto que la escama sin disolver puede causar manchas sobre la prenda.

Subir la temperatura hasta llegar a 90º C, en este momento proceder a disolver rápidamente el reductor y colocar al baño enseguida. Mantener la llave de vapor abierta por 10 minutos.

Si el reductor es disuelto con anterioridad el reductor pierde concentración por la presencia del oxigeno en el ambiente, esto implica que la descarga de color sea menor a la requerida.

Una vez terminado el tiempo de descarga, cerramos la llave de vapor y procedemos a ingresar agua a reboso, hasta que la temperatura sea de 60 º C, luego votar todo el baño y realizar tres enjuagues con bastante agua, con la finalidad de bajar el PH de 14 hasta (8 o 7). Cada enjuague debe durar tres minutos y de su efectividad depende que no se manchen las prendas. Cuando el PH este entre 7 o 8, colocar ácido acético en 0.2 g. / lt., para que el baño este a un PH de 5.5 y la prenda este neutralizada.

RECETA # 7

NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10
	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	Ácido acético
	0.2
	25
	3


Los enjuagues son muy importantes y la neutralización de la prenda garantiza que en los siguientes procesos no se produzcan manchas.

Cuando la salida de vapor no es controlada, es difícil reproducir el tono requerido, una solución a esto es colocando una válvula que controle la salida del vapor.

Características.
a) Es un proceso químico.
b) Se utiliza para bajar de tono géneros de algodón y sus mezclas.
c) Cuando se baja con reductor se obtiene un tono blanco – plomizo.
d) Descarga de color en gran cantidad, de acuerdo al porcentaje de producto empleado.
e) Se aprecian manchas de tejeduría o tintorería y los defectos de los hilos.
f) Son más visibles los quiebres generados en el desencolado, las rayas son muy pronunciadas.
g) Bajo costo.

Problemas  generados por la mala aplicación del proceso:

h) El reductor encoge las prendas dentro de los rangos establecidos, pero un incremento en el tiempo de tratamiento recomendado encogerá la prenda, reduciéndola una talla.
i) Los géneros algodón- lycra, que no fueron correctamente termo fijados, tienen problemas de perdida de elasticidad en la lycra, luego de realizado el proceso.
j) Disolver los productos químicos en el tiempo, la temperatura recomendada y en el sentido horario, cualquier descoordinación de estos puntos provocará problemas sobre el género.

6.5 HIPOCLORITO DE SODIO.

Es un compuesto clorado (NaClO), que se utiliza para blanquear el algodón. En este proceso se emplea para bajar de tono del género tinturado con índigo. Se recomienda utilizar entre (2 – 20) g. / lt.

Para este proceso químico es adecuado utilizar relaciones de baño 1 / 10, esto evitará manchas sobre las prendas. Luego de colocar las prendas en el baño se procede a colocar el hipoclorito de sodio en la máquina teniendo en cuenta que su giro sea en sentido horario y a 25 º C, posteriormente subimos la temperatura a 50 º C, y dejamos por 10 minutos.

RECETA # 8
BTCl 

R / B: 1 / 10  

	BTCl.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	HIPOCLORITO Na
	2 - 20
	50
	10


Al terminar el proceso de clorado, botamos el baño y realizamos un enjuague por tres minutos, para luego realizar el neutralizado con bisulfito de sodio (SO
[image: image47.wmf]3

HNa), a 2 g. / lt. Es                                                                                                                                                                 

muy importante que este proceso se realice en forma adecuada, puesto que un mal neutralizado, ocasiona sobre el género destrucción y degradación del algodón.

RECETA # 9

NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10    

	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  SODIO
	2
	50
	10


Características.

a) Es un proceso químico.
b) Se recomienda utilizar en géneros de algodón y sus mezclas, excepto los que contienen lycra, puesto que este filamento pierde elasticidad cuando es tratado con compuestos clorados.
c) Se obtiene un tono blanco – amarillento.
d) El género tiende a blanquearse, tomando un color amarillento.
e) Se aprecia mejor los quiebres generados en el desencolado, las manchas provocadas en tintorería, tejeduría y defectos en los hilos.
f) Bajo costo.

Problemas generados por deficiente aplicación del proceso:

g) Colocar el hipoclorito de sodio en la máquina en sentido horario, un descuido en esto genera manchas sobre las prendas.

h) Un buen neutralizado permite que los siguientes procesos sean muy eficientes.

i) Aumentar el tiempo de tratamiento o un mal neutralizado provoca la destrucción del género, especialmente el algodón, el mismo que puede degradarse.

6.6 OXIDANTES.

El oxidante más empleado en lavandería es el permanganato de potasio (KMnO
[image: image48.wmf]4

), este es un producto sólido, en forma de pequeños cristales de color violeta, se facilita su disolución con agua caliente, observándose que parte de solución que se ha oxidado se torna de color verde.

Este  proceso químico es utiliza una relación de baño  1 / 10, el permanganato de potasio (0.5 – 2) g. / lt., es previamente disuelto en agua caliente solo instantes antes de que la lavadora arranque con el baño y las prendas. Este tratamiento se lo realiza con agua fría a temperatura ambiente por 10 minutos.

RECETA # 10
BTPMGT 

R / B: 1 /  10 

	BTPMGT.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	PERMANGANATO DE POTASIO
	0.5 - 2
	25
	10


El neutralizado es muy importante, esto permitirá eliminar el oxido del género producto de la acción del permanganato. Para neutralizar se emplea bisulfito de sodio (SO
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HNa) en 2 g. / lt., y (KMnO
[image: image50.wmf]4

) en 2 g. / lt. El bisulfito de sodio neutraliza la acción del permanganato de potasio y el ácido oxálico elimina el oxido provocado por el permanganato. Estas dos soluciones deben ser disueltas por separado, en agua caliente. Si se disuelven juntos producirá una reacción exotérmica, gases tóxicos, por tal razón es preferible que esto suceda dentro de la máquina. Luego de colocar los productos se eleva la temperatura a 50 º C y se deja por 10 minutos. Finalmente se realiza un enjuague en frió por tres minutos.

 RECETA # 11

NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10
	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  SODIO
	2
	50
	10

	ACIDO OXÁLICO
	2
	
	


Características:

a) Es un proceso químico.

b) Se  recomienda trabajar sobre cualquier género de algodón y sus mezclas.
c) Luego de la descarga se obtiene tono blanco – celestosos.
d) Es el más recomendado para bajar de tono, puesto que trabaja a bajas temperaturas.
e) Son visibles los quiebres o manchas de procesos anteriores.
f) Costo moderado.

Problemas generados por mala aplicación del proceso:

a) Manchas sobre el género cuando el permanganato fue mal disuelto o se colocó en sentido antihorario a la máquina. Tiene manchas de oxido cuando esta mal neutralizado.

b) Al aumentar el tiempo de tratamiento o la dosificación puede obtenerse un género blanco.

c) Un mal neutralizado deja mal olor y manchas de oxido sobre el género.
Proceso químico – mecánico.- este proceso utiliza un oxidante como el permanganato de potasio (KMnO
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), el mismo que se disuelve en 1 litro de agua caliente, en cantidades que van desde: (5 – 20) g. / lt. La solución disuelta es colocada en una pistola de aire o aerógrafo, con el cual se procede a sopletear partes de la prenda donde se observa descarga naturales de color como: rodillas, codos, hombros, puños; o simplemente se realiza cualquier tipo de diseño sobre las mismas.

Luego se deja secar (tiempo de oxidación) por 10 a 15 minutos, para posteriormente proceder a neutralizar en la lavadora con ácido acético (2 g. / lt.) y  bisulfito de sodio (2 g. / lt.) a una temperatura de 50 °C, durante 10 minutos.
RECETA # 12

NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10
	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  SODIO
	2
	50
	10

	ACIDO OXÁLICO
	2
	
	


Características:

g) Es un proceso químico - mecánico.
h) Se  recomienda trabajar sobre cualquier género de algodón y sus mezclas.
i) Es el más recomendado para bajar de tono, puesto que trabaja a bajas temperaturas.
j) Son visibles los quiebres o manchas de procesos anteriores.
k) Se producen descargas puntuales solo en las zonas donde fue sopleteado el permanganato.
l) El grado de decoloración depende de la concentración de la solución (mayor concentración, más decoloración), de la cantidad del chorro aplicado con la pistola y del tiempo de oxidación.
m) Costo moderado.

Problemas  generados por mala aplicación:

a) Se producen manchas sobre la prenda cuando no se maneja adecuadamente la pistola o aerógrafo.
b) No neutralizar antes del tiempo recomendado, el tiempo de oxidación será mínimo, aunque parezca que esta sumamente oxidado la prenda, luego de neutralizar; la decoloración deseada es mínima.
c) Un mal neutralizado deja mal olor y manchas de óxido sobre el género.

6.7 FROSTEADO.

El Frosteado es un proceso químico – mecánico, que utiliza piedra con dos productos diferentes, con  permanganato de potasio o con hipoclorito de sodio. Estos dos procesos son idénticos en la forma de remojo y absorción de la solución a la piedra, únicamente se diferencian en la forma de neutralizar las prendas. 
Las canastas empleadas son de madera de (1.5 a 2) metros de diámetro.

Frosteado con permanganato de potasio.- este proceso químico – mecánico se utiliza para descargar géneros de algodón y sus mezclas tinturados no solo con colorante índigo,  sino también con géneros tinturados con colorantes sulfurosos. La descarga permite obtener prendas con efecto marmoleado, este efecto se obtiene gracias a la piedra remojada en permanganato de potasio.

En un tanque con capacidad para 1000 litros colocar 8 sacos de piedra (160 Kg.), luego colocar 480 lt., de agua y al baño añadir  permanganato de potasio (5 – 10 g. / lt) bien disuelto. Dejar por 15 minutos a temperatura ambiente, y luego escurrir la piedra en canastas perforadas por 5 minutos. Al sacar la piedra se puede observar que resta en el tanque aproximadamente 200 lt de solución. Si es necesario continuar remojando la piedra se añade 200 lt de agua y permanganato de potasio (5 - 10 g. / lt.) solo para la cantidad añadida de agua. Si no es necesario continuar colocar 4 sacos de piedra y dejar hasta que  la piedra absorba la totalidad del baño.

La piedra escurrida es colocada en  8 canastas aproximadamente, cada canasta de piedra tiene un peso aproximado de 30 Kg.  Una observación muy importante es que la piedra que absorbió el permanganato de potasio aumenta de peso, y la solución tiende a ir al centro de su estructura de la piedra mientras más tiempo se deja en impregnación. Para evitar el goteo o el manchado de la prenda, se colocar una  canasta de piedra seca en la máquina de madera junto a la piedra escurrida por un tiempo de 5 minutos, esto se realiza para que la piedra seca absorba el permanganato residual o que esta todavía goteando. Luego abrimos la máquina y colocamos un plástico o yute sobre el cual se colocan las prendas, para evitar que las primeras prendas se manchen o se bajen más de tono.

RECETA # 13

REMOJO DE PIEDRA CON  PERMANGANATO DE POTASIO

R / B: 1 / 3      -------- 160 Kg. Piedra / 480 lt. Agua.

	REMOJO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	PERMANGANATO DE POTASIO
	4 - 10
	25
	20 - 45


 Observación: dejar escurrir 5 minutos y luego utilizar la piedra.

En canastas de 1.5 metros de diámetro, tiene una capacidad de 20 kilos para prendas, es decir 20 pantalones de hombre talla 32, en telas de peso mediano (11 oz.), así para una para de 20 pantalones se utiliza 4 canastas de piedra remojada (3 canastas remojadas recientemente y 1 canasta con piedra seca) o 5 canastas (4 canastas remojadas recientemente y 1 canasta con piedra seca). La cantidad de la piedra y el tiempo de Frosteado es muy importante, para obtener diferentes tonos, así cuando se requiere una leve descarga se utiliza 4 canastas de piedra por 30 minutos, pero si se desea obtener una gran descarga se deja por un tiempo máximo de 45 minutos. Cuando se realiza frosteados en tiempos superiores a 1 hora, los géneros tienden a perder resistencia, se rompen las costuras, los bolsillos de las prendas, perjudicando así la calidad de la prenda.

En conclusión podemos resumir lo siguiente:

RECETA # 14
FROSTEADO CON PERMANGANATO DE POTASIO

	FROSTEADO
	Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA
	°C
	Min.
	DESCARGA

	PIEDRA REMOJADA
	1 / 5
	25
	20
	BAJA

	PIEDRA REMOJADA
	1 / 10
	25
	45
	ALTA


Luego de realizar el frosteado se procede a neutralizar con bisulfito de sodio y ácido oxálico.
RECETA  # 15
NEUTRALIZADO
R / B: 1 / 10 

	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  SODIO
	2
	50
	10

	ACIDO OXÁLICO
	2
	
	


Características:

a) Es un proceso químico – mecánico.

b) Es aplicable en los géneros de algodón y sus mezclas.
c) La descarga de color mediante este proceso da un efecto marmoleado plomizo.

d) Costo moderado.

Problemas generados por mala aplicación  del proceso:

a) Si el tiempo para sumergir la piedra en la solución es menor al recomendado, difícilmente se podrá obtener la descarga deseada.

b) Colocar la piedra sin escurrir el exceso, puede provocar manchas en la prenda.

c) Un aumento en el tiempo de tratamiento de frosteado en la canasta puede generar baja de resistencia en la prenda, roturas de hilos o costuras, perjudicando la calidad de la prenda.

d) Un mal neutralizado produce mal olor y manchas de oxido sobre las prendas.

Frosteado con hipoclorito de sodio.-  este proceso químico – mecánico se emplea para descargar color de los géneros de algodón, excepto mezclas con lycra, que fueron tinturados con colorantes indigoides y sulfurosos.

El proceso de preparación de la piedra es idéntico del anterior, pero el frosteado es similar.

Colocamos el agua en el recipiente, colocamos el hipoclorito de sodio y añadimos la piedra, sumergirla por 15 minutos, sacar, escurrir por 5 minutos y esta lista para realizar el frosteado.

RECETA # 16
REMOJO DE PIEDRA CON HIPOCLORITO DE SODIO
R / B: 1 / 3  -------- 160 Kg. Piedra / 480 lt. Agua.

	REMOJO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	DESCARGA

	HIPOCLORITO DE SODIO
	5 
	25
	15
	BAJA

	HIPOCLORITO DE SODIO
	20
	25
	15
	ALTA


Observación: dejar escurrir la piedra por 5 minutos y luego utilizar.

Para frostear se procede a colar la piedra remojada con una canasta de piedra las prendas, luego la piedra remojada, y se procede a andar la máquina por 20 minutos. En este proceso el grado de descarga depende de la cantidad de hipoclorito añadida al baño de impregnación con piedra. Es recomendable no dejar más tiempo de frosteo, puesto que esto provoca perdida de resistencia del género, el cloro y la piedra degradan física y químicamente a la fibra de algodón.  
RECETA # 17
FROSTEADO CON HIPOCLORITO DE SODIO

	FROSTEADO
	Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA
	°C
	Min.
	DESCARGA

	PIEDRA REMOJADA
	1 / 5
	25
	20
	BAJA

	PIEDRA REMOJADA
	1 / 10
	25
	45
	ALTA


Posteriormente se procede a neutralizar con bisulfito de sodio. Un mal neutralizado producirá perdida de resistencia en las prendas.

RECETA # 18
NEUTRALIZADO

R / B: 1 / 10
	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  Na
	2
	50
	10


Características:

a) Es un proceso químico – mecánico.

b) Se obtiene un marmoleado de tono  levemente amarillento.

c) Se aplica sobre géneros de algodón y sus mezclas, excepto con lycras.

d) Costo moderado.

Problemas generados por mala aplicación del proceso:

a) Se produce manchas sobre las prendas cuando no se escurre la piedra.

b) Un mal neutralizado deja la prenda con mal olor y esta puede degradarse con el tiempo.

c) No aplicar el tiempo recomendado para frosteado puede ocasionar que las prendas pierdan resistencia o lo contrario, no se obtiene el tono o efecto deseado.

d) Tener mucho cuidado en las cantidades de cloro y piedra a trabajar, un aumento en cualquiera de ellas puede ocasionar rotura de las prendas o considerables pérdidas de resistencia.

6.8 EFECTOS MECANICOS.

Existen varios procedimientos mecánicos que se aplican sobre géneros Denim, así, podemos provocar abrasión sobre prendas crudas (sin desencolar) con lija en forma manual o mediante un cepillo eléctrico con cerdas. También se realiza abrasión o desgaste con un chorro de arena que es dirigido exactamente a la zona donde se requiere realizar el desgaste. El otro procedimiento es quemando superficialmente parte de las fibras mediante la utilización de un rayo láser, generando  decoloración  en esa área.

Para producir descarga de color por abrasión sobre la prenda, es necesario disponer de un maniquí inflable, o de mangas (tubos) de goma que al colocar la prenda  se llenen de aire dando forma a esta y facilitando realizar la abrasión. La prenda debe tener el área donde se realizará la abrasión debidamente  extendida. 

Cuando la abrasión se realiza en forma manual, utilizamos lijas de agua # (180 – 420), dependiendo del peso y grosos de la tela. Para telas finas o para abrasiones leves es recomendable utilizar lijas # 380 - 420. Lijar delicadamente, para remover parte de las fibras de algodón que están tinturadas sin producir roturas o debilitamiento de las mismas, ya que posteriormente al ser lavadas pueden romperse. No se recomienda lijar sobre géneros que tienen hilos de efectos de alto relieve, estos pueden romperse, y al ser lavada la prenda, esta se romperá en esa área.

Si la abrasión es con cepillo, el contacto con el género debe ser mínimo, de tal manera que el cepillo en movimiento remueva las fibrillas tinturadas y no maltrate el resto del género. 

El rayo láser a determinada longitud de onda, quema las fibrillas superficiales, dejando una decoloración con rastros de quemado (color levemente parduzco). El cepillo y el rayo láser pueden realizar dibujos sobre la prenda que son guiados por computadora. 

Características:
a) La abrasión por cepillo eléctrico o rayo láser eleva los costos.

b) El costo de abrasión en forma manual eleva el costo, en cada prenda generalmente se toma un tiempo promedio de 15 a 20 minutos.

c) El lijado en forma manual es muy diferenciado de los demás, puede provocar desgaste de envejecimiento que parecen muy naturales en las prendas.

d) El rayo láser deja una coloración pardusca o café en el área que se trabajo, es difícil cambiar esta tonalidad de la prenda.

Problemas generados por mala aplicación del proceso:

· Hilos rotos o rotura de las prendas, perdida de resistencia en las áreas trabajadas y como consecuencia rotura de las mismas en los lavados posteriores.

CAPITULO VII

TINTURA.

7.1   Definición.

La  tintura es un proceso para dar un color al género, mediante la utilización de compuestos químicos o vegetales conocidos como colorantes, los mismos que cambian el espectro visible mediante enlaces de la estructura del colorante con la fibra o solo por adhesión a la superficie de estas.

En la lavandería es factible realizar tinturas únicamente sobre telas de algodón, en géneros que contienen mezclas solo se tintura el algodón, las otras fibras  solo se manchan, puesto que los colorantes que utilizamos son para algodón, en especial sobre el Denim. A los géneros cuyos los hilos de urdimbre no han sido tinturados con índigo o cualquier otro colorante se los conoce como tejidos ecológicos. 

Los géneros tinturados con índigo pueden tinturarse nuevamente solo para colores oscuros como (azul, negro, café, verde), pero si se requiere tinturar otros colores es necesario descargar el color con  hipoclorito de sodio, permanganato de potasio o con reductor, consecuentemente los costos aumentarán. Por tal razón se recomienda en ocasiones al cliente tinturar sobre tela Denim colores oscuros como negro, azul, verde, o café estos pueden realizarse sin descargar el colorante índigo.

Los demás géneros conocidos como ecológicos se pueden procesar de la siguiente manera: desencolado, descrude, semi – blanqueo, blanqueo químico, tintura y suavizado. Esos procesos pueden realizarse también en la lavandería.

Las tinturas que se pueden realizar en lavandería son varias, entre estas tenemos:

a) Tintura con colorantes directos.

b) Tintura con colorantes reactivos.

c) Tintura con colorantes sulfurosos.

Estos procesos van a tinturar en forma completa al hilo de algodón.

7.2   Materiales y reactivos.
Los materiales y reactivos empleados en los diferentes procesos de dencolado, tintura suavizado y fijado son los siguientes:

Humectante (0.5) g. / lt.- humectabiliza la tela y permite la penetración de los productos químicos.

Antipliegue (1- 2.5) g. / lt.- evita que se produzca quiebres en la fibra.

Ácido acético (CH
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COOH).- regula el PH de los baños.
Detergente  (0.5) g. / lt. -  se utiliza para remover grasas y aceite vegetales que contiene el algodón.

Enzima a – amilasa  (1) g. / lt.- destruye los enlaces de la estructura del almidón.

Secuestrante (0.5) g. / lt.- elimina sales de calcio y magnesio, baja la dureza del agua y permite que los procesos de preparación y tintura no generen manchas por la dureza del agua.

Sosa cáustica (NaOH).- hincha la fibra y ayuda eficientemente a actuar los otros productos.

Peroxido de hidrogeno (H
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O
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).- se emplea en la oxidación de los colorantes sulfurosos.
Igualante (0.5 – 1) g. / lt.- se utiliza para que el colorante de distribuya en forma uniforme y regular sobre el tejido.

Cloruro de sodio (ClNa) (5 – 20) g. / lt.- su función es la de agotar el colorante directo del baño, es decir que todo el colorante migre a la fibra. También se utiliza para tinturar con colorantes reactivos.

Carbonato de sodio (CO
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Na
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) (5 – 20) g. / lt.- es un álcali débil y se utiliza como un agente de agotamiento para los colorantes reactivos.

Sulfato de sodio (Na
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SO
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) (5 – 20) g. / lt.- es un agente de agotamiento, permite que el colorante migre hacia la fibra.
Colorantes directos (solofeniles).- tienen afinidad por las fibras celulósicas, tienen sangrado en mínimas cantidades, su costo y el de su proceso es bajo.

Colorantes reactivos. - tienen afinidad por las fibras celulositas, no sangran al lavado, su costo es elevado.

Colorantes sulfurosos.-  tienen afinidad por las fibras celulósicas cuando estas están  en un estado reductivo, se tinturan a bajas temperaturas y tiene buena igualación.
Fijador (3%).- fija el colorante a la fibra, evitando el sangrado.
Suavizante (3%).- sirven para dar un mejor tacto al género.

7.3   Tintura completa.
Este proceso se refiere a tinturas completas en géneros de algodón ecológicos o Denim. Al decir tintura completa se refiere a la diferencia que existe con una tintura con índigo.

GRAFICO # 32

TINTURA COMPLETA VS. TINTURA ANULAR


[image: image59]
Es recomendable realizar un tratamiento previo a los géneros ecológicos (géneros sin tinturar la urdimbre con índigo), dependiendo del color que se desea. Así se recomienda seguir con los procesos indicados en la tabla # 9. 

TABLA # 8

PROCESOS APLICADOS A GÉNEROS ECOLÓGICOS.
	PROCESOS:
	BLANQUEO ÓPTICO
	TINTURA DE COLORES PASTELES
	TINTURA DE COLORES OSCUROS

	Desencolado
	X
	X
	X

	Descrude
	X
	X
	-

	Pre – blanqueo.
	X
	X
	-

	Blanqueo óptico.
	X
	-
	-

	Tintura
	-
	X
	X


7.3.1 Tintura con colorantes directos
Los colorantes directos son solubles en agua y tienen afinidad por las fibras celulósicas, se desarrollan bien en un medio levemente alcalino. Se unen a la fibra celulósica por sustantividad, es decir por medio de enlaces electrovalentes y fuerzas de Van der Vals. Actualmente se trabaja con colorantes directos solofeniles. Para la tintura utilizan un electrolito (ClNa), que es un agente de agotamiento del baño es decir que el colorante se transporte a la fibra.

Un ejemplo de tintura con colorantes directos es el siguiente:

RECETA  # 19

TINTURA CON COLORANTES DIRECTOS SOLOFENIL

R/B: 1/10

	TINTURA
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	Min.
	°C

	A
	Igualante
	
	0.5
	
	

	B
	COLORANTES
	0.5 - 6
	
	
	

	C
	Sal (cloruro de sodio)
	
	5 - 20
	70
	90


OBS.: cuando la temperatura llegue a 90°C se cierra la llave del vapor.

GRAFICO # 33
CURVA DE TINTURA PARA COLORANTES DIRECTOS SOLOFENIL


[image: image60]
Cuando el color a montar es muy bajo se recomendia bajar el tiempo de agotamiento de 50 a 40 minutos.

Características
a) Se aplica sobre géneros ecológicos o sobre Denim 100% algodón.

b) Buena igualación.

c) Poca fijación, esto hace que sangren al lavado, por lo que es necesario un buen procesos de fijado.

d) Bajo costo.

e) Baja solidez a la luz.

Problemas generados por la mala aplicación del proceso:

a) Las manchas pueden generarse por mala disolución de los colorantes y por colocarlos en la máquina en sentido antihorario.

b) El sangrado se puede evitar mediante un fijado.
7.3.2 Tintura con colorantes reactivos.
Los colorantes reactivos son solubles en agua y forman enlaces de tipo covalente con la fibra celulósica. Su estructura molecular es: C – S – R, en donde C es la molécula de colorante, S es el soporte del grupo reactivo y R es el grupo reactivo.

Tienen una buena solidez y desde el punto de vista de su reacción con la fibra se clasifican en dos grupos:

a) Colorantes reactivos que forman ésteres de celulosa (PROCION).

b) Colorantes reactivos que formen éteres de celulosa (REMAZOL).

Los colorantes reactivos más comunes son derivados de tricloruro de cianurilo, y de acuerdo a esto se clasifican en:

a) Colorantes de alta reactividad (tinturan a bajas temperaturas y condiciones menos drásticas de PH).

b) Colorantes de baja reactividad (requieren de altas temperaturas para la tintura y condiciones de PH muy alcalinos para su reacción).

La reacción del colorante se realiza en un medio  levemente alcalino, por tal razón utilizamos carbonato de sodio (CO
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[image: image62.wmf]2

), además utiliza sulfato de sodio o cloruro de sodio para su agotamiento.

Es recomendable realizar colores oscuros sobre géneros Denim azules, pero si el cliente desea montar colores claros es necesario desmontar el colorante índigo del género, para luego montar la tintura.
RECETA # 20

TINTURA CON COLORANTES REACTIVOS.

R/B: 1/10
	TINTURA
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	Min.
	°C

	A
	Igualante
	
	0.5 
	
	

	A
	Sulfato de sodio o Sal
	
	20 – 80
	
	

	B
	COLORANTES
	1 - 5
	
	
	

	C
	Carbonato de sodio
	
	10 - 40
	75
	60


GRAFICO # 34

CURVA DE TINTURA PARA COLORANTES REACTIVOS.
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Es recomendable realizar tinturas para tonos medios y bajos, ya que los costos aumentan para tonos oscuros.

Características:
a) Se aplica sobre géneros ecológicos o sobre Denim (no se recomienda sobre  géneros Denim por que los costos aumentan).

b) Buena igualación.

c) Buena solidez al lavado

d) Elevado costo.

Problemas generados por la mala aplicación del proceso:

a) Manchas sobre las prendas por mala disolución del colorante o por colocar en la máquina en sentido antihorario.

b) Sangrado por mal agotamiento.

7.3.3 Tintura con colorantes sulfurosos.
El nombre de los colorantes sulfurosos se debe a que estos colorantes tiene azufre (S) en su estructura, en forma de cadena que son afines por las fibras celulósicas en estado reductivo. La absorción del colorante a la fibra se debe a la presencia de sal en el baño y a la temperatura.

Estos colorantes son insolubles en agua, pero solubles en presencia de sulfuro de sodio (Na
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S) o hidrosulfito de sodio (Na
[image: image65.wmf]2

S
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) que actúan como reductores. El colorante en presencia de reductores y medio alcalino se transforma en leuco derivado soluble en agua y fácil de ser absorbido por la fibra. Los leucoderivados son de color distinto al del color origina y cuando se re oxidan adquieren el color original.
Los procesos de reducción y formación de leuco derivado insoluble, se explica teóricamente por un cambio de estructura en la molécula de colorante sin afectar a los grupos – S – S –.

El leuco derivado soluble se comporta como un colorante directo, de baja afinidad por la fibra celulósica debido al bajo contenido de grupos OH. Este leuco soluble, mediante la acción de los oxidantes, se convierte nuevamente en el colorante sulfuroso insoluble.

El procedimiento para tinturar es el siguiente:

a) REDUCCIÓN O DISOLUCION.-  se consigue transformando el colorante en leuco soluble, utilizando un reductor (Na
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S). Esta disolución se realiza a 80º C y en el orden siguiente:

1. En un recipiente con 10 litros, colocar el agua a 80 ºC, después añadir el sulfuro de sodio (Se añade el 5% del peso total de las prendas).

2. Luego colocar el colorante sólido o líquido (0.5 – 8) %, dependiendo de la intensidad del color.

RECETA # 21.
REDUCCION DEL COLORANTE O DISOLUCIÓN.
10 LT.
	
	DISOLUCION
	%
	g. / lt.
	°C
	Minutos.

	A
	Na
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S
	5
	
	80
	5

	B
	Colorante sulfuroso
	0.5 - 8
	
	80
	


GRAFICO # 35

REDUCCIÓN DE COLORANTE SULFUROSO.
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b) TINTURA.-  para preparar el baño de tintura, colocar el  volumen de agua calculado de acuerdo a la R/B recomendada (1/5 – 1/8), menos los 10 litros de agua, con los que se disolvió (reducción) el colorante, es decir aforar al volumen de agua determinado. Añadir el carbonato de sodio (2g. / lt.), el dispersante (0.5 g. / lt.), el detergente (0.5 g. / lt.) y sulfuro de sodio (1 g. / lt.) a la temperatura de 25 ºC, luego subir la temperatura a 40 ºC. A la temperatura de 40 ºC  colocar la solución de colorante reducido, posteriormente subir la temperatura a 80 ºC a razón de 5 ºC / minuto, cerrar el vapor y colocar la sal (20 g. / lt.) para dejar 30 minutos de agotamiento. Luego del agotamiento, enfriar a 70 °C y realizar un enjuague por tres minutos.
RECETA # 22.

TINTURA CON COLORANTES SULFUROSOS.

R/B: 1/5 – 1/8
	TINTURA
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	°C
	Minutos.

	A


	Carbonato de sodio
	-
	2
	25
	2

	
	Detergente
	-
	0.5
	
	

	
	Dispersante
	-
	0.5
	
	

	
	Sulfuro de sodio
	-
	1
	
	

	B
	SOLUCION DILUIDA DE COLORANTE
	0.5 - 8
	-
	40
	2

	C
	ClNa
	-
	20
	80
	30 -50


Observación: cuando la temperatura llegue a 80 °C, cerrar el vapor y dejar agotar de 30 – 50 minutos, dependiendo de la intensidad del color.

GRAFICO # 36
CURVA DE TINTURA PARA COLORANTES SULFUROSOS.
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c)  OXIDACION.-  la fibra ha absorbido el colorante leuco soluble y debe oxidarse para que desarrolle el verdadero color y quede retenido en la estructura de la fibra. Este se realiza en un baño con ácido acético (1 g. / lt.), detergente 1 g. / lt.), dispersante (0.5 g. /lt.) y peroxido de hidrogeno (2 g. / lt.), colocar en frió (25  °C), el ácido acético, el detergente y el dispersante, para luego elevar la temperatura a 50º C y colocar el peróxido de hidrogeno. Dejar agotar por 20 minutos.

RECETA # 23
OXIDACION

R/B: 1/ 10

	OXIDACION
	PRODUCTOS
	g. / lt.
	Min.
	°C

	A
	Ácido acético
	1
	
	25

	B
	Detergente
	1
	
	

	C
	Dispersante
	0.5
	
	

	D
	Peróxido de hidrógeno
	2
	20
	50


GRAFICO # 37
OXIDACIÓN DE COLORANTE SULFUROSO.
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d)    ENJUAGUE.- colocar agua de acuerdo a la  R/B: 1/10, luego elevar la temperatura a 50º C y se mantener por 5 minutos.

GRAFICO # 38

CURVA DE ENJUAGUE.

[image: image73]
Características:
e) Se aplica sobre géneros ecológicos o sobre Denim 100% algodón. Utilizar R/B: 1/5 para tonos oscuros y 1/8 para tono bajos o claros.

f) Buena igualación.

g) Buena solidez al lavado.

h) Costo moderado.

Problemas generados por la mala aplicación del proceso:

c) Mala tintura y manchas por mala disolución y poca reducción del colorante.

d) Manchas sobre las prendas por  colocar en la máquina en sentido antihorario.

e) Sangrado por mal agotamiento.

7.4   Ensuciado.
Este proceso es una tintura realizada con colorantes directos solofeniles, utilizando en mínimas cantidades, con el objetivo de tornar los colores azules del índigo a óxidos o que den una apariencia de sucio.

Esto se puede realizar cuando tenemos bases relativamente azules, es decir  sobre géneros un poco descargados el color, o en géneros que tengan descargas de color considerables. 

También se monta este tipo de tintura sobre prendas que fueron sometidas a abrasión. De esta manera se obtienen desgaste con manchas sobre las prendas. En conclusión se puede montar estas tinturas sobre tejidos encimados y sobre tejidos que fueron bajados de tono por cualquier procedimiento.

Las cantidades de colorante pueden variar desde las más mínimas como 0. 001% que sirven para matizar en algo las prendas que se bajaron de tono al máximo es decir están casi blancos, y hasta cantidades que no superan el 0. 36 % que se emplean para prendas que solo están encimadas o fueron levemente bajadas de tono. Entonces es el criterio del técnico que permitirá aplicar la formula adecuada a cada prenda.

Los ensuciados se conocen comúnmente como “dirtys”, que significa sucio. Este proceso utiliza un igualante (0.5g. / lt.), que se coloca en frió (25ºC) antes de poner los colorantes disueltos. Para que se produzca el agotamiento se utiliza un electrolito (ClNa  5 – 10 g. / lt.),  el mismo que se añade al baño a una temperatura de 70 ºC, luego de lo cual se deja agotar por 10 minutos. 

RECETA # 24

DIRTY  O SUCIO
R/B: 1/ 10
	DIRTY
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	°C
	Min.

	A
	Igualante
	-
	0.5
	25
	

	B
	COLORANTE DIRECTO SOLOFENIL
	0.007 – 0.36
	-
	
	

	C
	Sal
	-
	5 - 10
	70
	10


GRAFICO # 39
CURVA PARA DIRTY
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Características:

a) Se aplica sobre géneros de algodón y sus mezclas con lycra (los encogimientos en mezclas con lycra no sobrepasan los estándares de comercialización,  no afectan la talla de las prendas).

b) El sucio se aprecia de mejor manera sobre géneros que fueron descargados el color considerablemente.

c) Bajo costo, porque utiliza mínimas cantidades de colorante y el tiempo de tratamiento es muy corto, respecto a las demás tinturas.

Problemas generados por mal procedimiento:

a) Manchas sobre le género por mala disolución del colorante o por colocar en la lavadora en sentido antihorario.

b) Dejar un menor tiempo al recomendado provoca posteriores sangrado y eliminación del sucio.

c) Cuando se tiene un mal neutralizado en los procesos de bajado el tono, estos causan manchas el momento de tinturar.

7.5   Suavizado y fijado.
Los procesos de suavizado y fijado son procesos finales que se realizan en la lavandería, con el objetivo de dar un tacto suave a la prenda y evitar que el colorante sangre. Estos dos procesos pueden realizarse en un solo proceso, evitando así perdida de tiempo. 

Para suavizar podemos utilizar resinas, emulsiones de silicona o ácidos grasos, todo depende los costos. Generalmente se recomienda utilizar un suavizante a base de un ácido graso (bajo costo) y con la ayuda de un fijador podrá este mantenerse por lo menos unos dos lavados. Cuando se realice el suavizado y fijado en un solo proceso, se debe tener en cuenta que el suavizante (3%) y el fijador (3%) sean del mismo carácter químico (catiónicos), caso contrario se mancharan las prendas o el objetivo principal no será alcanzado.

RECETA # 25

SUAVIZADO - FIJADO

R / B: 1/5 

	SUAVIZADO - FIJADO
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	Min.
	°C
	PH

	A
	Ácido acético
	
	0.1
	
	25
	5.5

	B
	Suavizante
	3
	
	
	
	

	C
	Fijador
	3
	
	10
	
	


Observación: luego de colocar el fijador, se eleva la temperatura a 40 °C, y dejar por 10 minutos, luego de lo cual se bota el baño, se centrifuga y se procede a secar.

GRAFICO # 40
CURVA PARA SUAVIZADO – FIJADO.
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Características:

a) Tacto suave.

b) No hay sangrado de color.

c) Bajo costo.

Problemas generados por mal procedimiento:

a) Si se mezcla suavizante y fijador de diferente carácter químico, esto genera manchas o el tacto se pierde, así como la sangra al lavado.

b) La temperatura y el PH deben ser los recomendados, caso contrario no se apreciara el tacto y la prenda sangrará al lavado.

CAPITULO VIII

RESULTADOS  Y DISCUSIÓN.

Los resultados más influyentes en los procesos de lavandería, así como de costos, son redactados y discutidos en forma abierta y concisa en este capítulo. Las pruebas realizadas son representadas mediante diagramas y esquemas que permiten determinar pruebas evidentes y muy importantes en la reducción de costos, mejoramiento de la calidad y rentabilidad del producto final, esencial para el Diseño del Manual de Procedimientos.

PRIMERA FASE.

En esta fase se determina cuales son los principales problemas generados en los procesos de lavandería y cuales son sus causas, así tenemos en el:

Desencolado:

1. Quiebres.- generados por una baja cantidad de agua (relación de baño no adecuada), falta de antipliegue, humectante, o exceso de prendas (peso).

2. Deficiente eliminación de almidón.- mala aplicación de proceso, así tenemos: poco tiempo para degradación del almidón, temperatura no adecuada para actuar la enzima, o condiciones de PH no adecuadas.

3. Encogimientos.- no se toman en consideración por ser mínimos, a menos que la temperatura a la que fueron sometidas las prendas sea muy superior a la recomendada.

Estonado enzimático:

1. Quiebres.- generados por una relación de baño no adecuada (poca agua), o falta de humectabilidad de la tela.

2. Exceso de desgaste (roturas) y disminución de la resistencia.- generadas por exceso de piedra, enzima, tiempo de tratamiento.

3. Exceso de pilling.- generado por la deficiente aplicación del proceso y no control de sus parámetros.

4. Sobre - encogimiento.- no se toman en consideración y generalmente son provocados por mala aplicación del procedimiento recomendado.
Bajado de tono con reductor:
1. Manchas.- generado por mala aplicación de los productos químicos y procedimiento.

2. Sobre - encogimientos.- provocado por demasiado tiempo de tratamiento.

Bajado de tono con hipoclorito:

1. Manchas.- mala aplicación del producto químico y procedimiento.

2. Perdida de elasticidad y elongación.- por aplicación en géneros no recomendados.

3. Exceso de desgaste y pérdida de resistencia.- generado en el frosteado por exceso de piedra, tiempo de tratamiento o mala aplicación de procedimiento.

Bajado de tono con permanganato de potasio:

1. Manchas.- generado por mala aplicación de procedimiento.

2. Exceso de desgaste y pérdida de resistencia.- generado en el frosteado por exceso de piedra, tiempo de tratamiento o mala aplicación de procedimiento.

Ensuciado o manchado:
1. Manchas.- de colorante provocada por mala aplicación de procedimiento.

2. Sobre – encogimientos.- generado por exceso de tiempo de tratamiento.

Tintura:

1. Manchas.-  generadas por mala aplicación del procedimiento.

2. Sobre – encogimientos.- provocado por aplicación en géneros no recomendados.

Suavizado y fijado:

1. Manchas.- generadas por productos químicos incompatibles.

2. Sangrado.- generado por mala aplicación de procedimiento.

OBSERVACIONES: se pueden generar problemas por falta de control en la elaboración de la tela como: sobre – encogimientos, distorsión, manchas, hilos rotos, defectos de tela, baja resistencia, etc., los cuales son debidamente receptadas por el Departamento de Servicio Técnico para verificación de las mismas, mediante la aplicación de los procedimientos estandarizados de lavandería. Si el reclamo es procedente, es decir, si la tela posee un defecto que se aprecia luego en los procesos de lavandería, la empresa negocia con el cliente a fin de no perjudicarle, pero si de otra manera la tela no posee ningún problema, se atribuye este a que es generado en la aplicación de los procedimientos de lavandería.

SEGUNDA FASE.

Una vez determinado los problemas y sus causas, podemos agruparlos en:

1. Problemas que afectan la estética (Afectan al consumidor final).- como quiebres, manchas, distorsiones, corrimientos de lycra, pérdida de elasticidad, moaré (piel de elefante), se pueden apreciar, luego de procesar la prenda en la lavandería ya sea por mala aplicación de los procedimientos o por defecto de tela. Cada uno de estos problemas genera perdida de la calidad de la prenda, aumento de costos y baja rentabilidad. 

· Quiebres.- hay dos caminos que generan quiebres, el primero es si la tela posee estos, es decir se enrollo mal, o se apilo algún otro material sobre el rollo de tela. La segunda forma de generar quiebres es en la lavandería, cuando se realiza un deficiente proceso de desencolado, esto  puede evitarse utilizando una cantidad de agua que evite la formación de estos, así para desencolar se recomienda utilizar R/B: 1/10, con relaciones de baño menores a la indicada las prendas no tienen la suficiente agua para extenderse, relajarse y eliminar la goma o almidón. Un buen desencolado es primordial en la eficacia de los posteriores procesos a realizar, por tal razón se procedió a ensayar procesos con diferente cantidad de enzima y tiempo de aplicación.
PRUEBA 1A
DESENCOLADO
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	0.5
	60
	10
	


PRUEBA 1B
DESENCOLADO 
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	0.5
	60
	15
	


PRUEBA 1C

DESENCOLADO
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	0.5
	60
	20
	


PRUEBA 2A

DESENCOLADO
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1
	60
	10
	


PRUEBA 2B

DESENCOLADO
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1
	60
	15
	


PRUEBA 2C

DESENCOLADO 
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1
	60
	20
	


PRUEBA 3A

DESENCOLADO
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1.5
	60
	10
	


PRUEBA 3B

DESENCOLADO 

R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1.5
	60
	15
	


PRUEBA 3C

DESENCOLADO

R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1.5
	60
	20
	


Observaciones:
Un buen desencolado no solo consiste en eliminar la goma de la tela, es además no generar quiebres. Si hay poco agua, hay poca humectabilidad, deficiente desencolado y por consiguiente genera quiebres. Para determinar si se ha eliminado la goma en su totalidad utilizamos una solución de yodo yoduro, la misma que al ser colocado sobre la tela da una coloración azul si tiene almidón y la coloración es amarilla cuando no existe goma. Esto se determina utilizando una regla de comparativo con los colores que se obtienen al aplicar el yodo yoduro sobre el género y de acuerdo a la Norma DIN 53803, la cual contiene 9 tipos de color, cada uno con un número, iniciando desde 1 que se representa con azul (presencia total de almidón) hasta 9 que representa el amarillo (ausencia total de almidón).

Simbología:

2: la prueba de yodo yoduro da una coloración azul no muy intensa, no hay humectabilidad, presencia de almidón.

5: la prueba de yodo yoduro da una coloración lila, se humecta con dificultad.

8: la prueba de yodo yoduro da una coloración  poco amarillenta, buena humectabilidad.

9: la prueba de yodo yoduro da una coloración amarillenta, excelente humectabilidad (instantáneamente), ausencia de almidón.

TABLA # 9
VERIFICACION DE ALMIDON CON YODO – YODURO.
	TIEMPO (min.)
	ENZIMA ADICIONADA 

	
	0.5 (g. / lt.)
	1 (g. / lt.)
	1.5 (g. / lt.)

	
	CODIFICACIÓ NUMÉRICA DE 1 A 9

	10
	2
	8
	9

	15
	5
	9
	9

	20
	8
	9
	9


De estas pruebas de deduce que la manera más eficiente de desencolar es:

PRUEBA 2B

DESENCOLADO (Anexo 16)
R/B: 1/ 10
	DESENCOLADO
	g. / lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	0.5
	25
	
	5. 5

	ANTIPLIEGUE
	2
	
	
	

	AQUAZIM U.
	1
	60
	15
	


TABLA # 10
PROMEDIO DE RESISTENCIAS LUEGO DE DESENCOLAR CON LA FORMULA 2B.

	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODÓN
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	15
	55
	86
	40
	58
	85
	88
	92
	124


Se toma como referencia las resistencias obtenidas luego de desencolar, puesto que el género esta libre de almidón y nos proporciona una resistencia real, con la que se realiza comparativos en los procesos posteriores.

TABLA # 11

PERDIDA DE PESO DESPUES DE DESENCOLAR.
	Oz. / Yd²
	Tipo de tela
	Peso inicial (g.)
	Peso final (g.)
	Diferencia
	% perdido

	7,5
	LIVIANA
	543
	502
	41
	7,55

	8
	LIVIANA
	565
	534
	31
	5,49

	8
	LIVIANA
	548
	511
	37
	6,75

	8
	LIVIANA
	407
	378
	29
	7,13

	8
	LIVIANA
	432
	398
	34
	7,87

	8
	LIVIANA
	540
	505
	35
	6,48

	8
	LIVIANA
	578
	531
	47
	8,13

	8,5
	LIVIANA
	500
	461
	39
	7,80

	7,5
	LIVIANA
	558
	507
	51
	9,14

	8,5
	LIVIANA
	519
	475
	44
	8,48

	9,5
	MEDIANO
	617
	569
	48
	7,78

	11
	MEDIANO
	727
	671
	56
	7,70

	11
	MEDIANO
	702
	623
	79
	11,25

	11
	MEDIANO
	798
	710
	88
	11,03

	11
	MEDIANO
	796
	697
	99
	12,44

	11
	MEDIANO
	715
	624
	91
	12,73

	11
	MEDIANO
	740
	658
	82
	11,08

	11
	MEDIANO
	781
	689
	92
	11,78

	11
	MEDIANO
	736
	673
	63
	8,56

	11
	MEDIANO
	804
	734
	70
	8,71

	11
	MEDIANO
	772
	699
	73
	9,46

	13
	PESADO
	857
	768
	89
	10,39

	14
	PESADO
	963
	832
	131
	13,60

	12
	PESADO
	850
	746
	104
	12,24

	12
	PESADO
	854
	726
	128
	14,99

	12
	PESADO
	939
	815
	124
	13,21

	15
	PESADO
	854
	752
	102
	11,94

	15
	PESADO
	1028
	905
	123
	11,96

	12
	PESADO
	876
	758
	118
	13,47

	14
	PESADO
	993
	898
	95
	9,57

	13
	PESADO
	1013
	907
	106
	10,46

	
	
	
	
	Promedio
	10,31


Es importante conocer que luego de desencolar se ha perdido peso, el cual en muchas de las lavanderías no es considerado, pero que tiene influencia directa sobre los resultados obtenidos de los procesos posteriores y sobre los costos, así de un estudio sobre perdida de peso en todas las telas se determinó que le 10.31 % del peso inicial se perdió en el desencolado como se indica en el cuadro anterior

· Manchas.- son generadas principalmente por adicionar a la máquina los productos químicos sin disolver correctamente, por colocar en sentido anti – horario, permitiendo que los productos ingresen a contacto directo con las prendas y no al baño o por incompatibilidad química entre productos utilizados. Las manchas se puede generar en todos los procesos detallados en este trabajo.

2.  Problemas que afectan las características técnicas (Afectan a nuestro cliente).- tales como: sobre - encogimientos, baja de resistencia en la tela, roturas o exceso de desgaste. Cada uno de estos problemas genera perdida de la calidad de la prenda, aumento de costos y baja rentabilidad

· Perdida de resistencia, roturas y exceso de desgaste.- se generan principalmente en los procesos: ESTONADO ENZIMATICO, ENZIMATICO, FROSTEADO.

Para determinar las causas y consecuencias del problema, se procede a realizar pruebas en diferentes tipos de telas (tafetán y sarga, en algodón 100% y mezclas con lycra – poliéster,  pesadas, semi - pesadas y livianas).

ANALISIS DE PRUEBAS DE PÉRDIDA DE RESISTENCIA EN ESTONADO -  ENZIMATICO Y ENZIMATICO.

Las pruebas se realizaron con diferentes concentraciones de enzima, diferente tiempo y a condiciones adecuadas de temperatura, R/B y PH, recomendadas.

PRUEBAS REALIZADAS CON ENZIMA NEUTRA (1%)

ENZIMÁTICO (Anexo 17)
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA 
	1
	
	55
	60
	


ENZIMÁTICO (Anexo 18)
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA 
	1
	
	55
	120
	


ENZIMÁTICO (Anexo 19)
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA 
	1
	
	55
	180
	


ENZIMÁTICO (Anexo 20)
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA 
	1
	
	55
	240
	


TABLA # 12

RESULTADOS DE PERDIDA DE RESISTENCIA (Kp) CON ENZIMA NEUTRA (1%)

	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODON
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	60
	53
	83
	39
	56
	83
	87
	88
	120

	120
	51
	82
	37
	52
	79
	86
	86
	118

	180
	49
	78
	31
	47
	77
	78
	76
	109

	240
	47
	71
	30
	46
	74
	76
	75
	102


Simbología de las tablas de datos de cada prueba:

T: Trama.

U: Urdimbre.

RR: Resistencia residual es tomada después de realizar la prueba respectiva en comparación con el valor inicial de resistencia y expresada en porcentaje.

P: Perdida de resistencia en porcentaje.

TABLA # 13
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODON

	
	T
	RR %
	%P

	60
	53
	96,4
	3,6

	120
	51
	92,7
	7,3

	180
	49
	89,1
	10,9

	240
	47
	85,5
	14,5
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TABLA # 14

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODÓN

	
	U
	RR %
	%P

	60
	83
	96,5
	3,5

	120
	82
	95,3
	4,7

	180
	78
	90,7
	9,3

	240
	71
	82,6
	17,4


GRAFICO # 42
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TABLA # 15
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	T
	RR %
	%P

	60
	39
	97,5
	2,5

	120
	37
	92,5
	7,5

	180
	31
	77,5
	22,5

	240
	30
	75,0
	25,0


GRAFICO # 43

[image: image78.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO

SARGA 100% ALGODÓN (ENZIMA NEUTRA)

0,0

5,0

10,0

15,0

20,0

25,0

30,0

0 60 120 180 240 300

MINUTOS

% RESISTENCIA


TABLA # 16

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	U
	RR %
	%P

	60
	56
	96,6
	3,4

	120
	52
	89,7
	10,3

	180
	47
	81
	19,0

	240
	46
	79,3
	20,7


GRAFICO # 44
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TABLA # 17

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN

	
	T
	RR %
	%P

	60
	83
	97,6
	2,4

	120
	79
	92,9
	7,1

	180
	77
	90,6
	9,4

	240
	74
	87,1
	12,9


GRAFICO # 45
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TABLA # 18

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN

	
	U
	RR %
	%P

	60
	87
	98,9
	1,1

	120
	86
	97,7
	2,3

	180
	78
	88,6
	11,4

	240
	76
	86,4
	13,6


GRAFICO # 46
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TABLA # 19

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA

	
	T
	RR %
	%P

	60
	88
	95,7
	4,3

	120
	86
	93,5
	6,5

	180
	76
	82,6
	17,4

	240
	75
	81,5
	18,5


GRAFICO # 47
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TABLA # 20

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA

	
	U
	RR %
	%P

	60
	120
	96,8
	3,2

	120
	118
	95,2
	4,8

	180
	109
	87,9
	12,1

	240
	102
	82,3
	17,7


GRAFICO # 48
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PRUEBAS REALIZADAS CON ENZIMA ACIDA (1%).

ENZIMÁTICO (Anexo 21).
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA 
	1
	
	55
	60
	


ENZIMÁTICO (Anexo 22).
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA 
	1
	
	55
	120
	


ENZIMÁTICO (Anexo 23).
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA 
	1
	
	55
	180
	


ENZIMÁTICO (Anexo 24).
R/B: 1/ 5    

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA 
	1
	
	55
	240
	


TABLA # 21

RESULTADOS DE PERDIDA DE RESISTENCIA (Kp) CON ENZIMA ACIDA (1%)
	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODON
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	60
	50
	82
	36
	54
	81
	86
	85
	115

	120
	42
	79
	29
	48
	80
	85
	76
	111

	180
	37
	73
	28
	47
	73
	76
	75
	104

	240
	36
	70
	27
	43
	69
	72
	73
	99


TABLA # 22
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODÓN

	
	T
	RR %
	%P

	60
	50
	90,9
	9,1

	120
	42
	76,4
	23,6

	180
	37
	67,3
	32,7

	240
	36
	65,5
	34,5


GRAFICO # 49
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TABLA # 23
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.

	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODON

	
	U
	RR %
	%P

	60
	82
	95,3
	4,7

	120
	79
	91,9
	8,1

	180
	73
	84,9
	15,1

	240
	70
	81,4
	18,6


GRAFICO # 50
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TABLA # 24

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	T
	RR %
	%P

	60
	36
	90,0
	10,0

	120
	29
	72,5
	27,5

	180
	28
	70,0
	30,0

	240
	27
	67,5
	32,5


GRAFICO # 51
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TABLA # 25

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	U
	RR %
	%P

	60
	54
	93,1
	6,9

	120
	48
	82,8
	17,2

	180
	47
	81
	19,0

	240
	43
	74,1
	25,9
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TABLA # 26

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN

	
	T
	RR %
	%P

	60
	81
	95,3
	4,7

	120
	80
	94,1
	5,9

	180
	73
	85,9
	14,1

	240
	69
	81,2
	18,8
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TABLA # 27

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN

	
	U
	RR %
	%P

	60
	86
	97,7
	2,3

	120
	85
	96,6
	3,4

	180
	76
	86,4
	13,6

	240
	72
	81,8
	18,2


GRAFICO # 54
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TABLA # 28

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA

	
	T
	RR %
	%P

	60
	85
	92,4
	7,6

	120
	76
	82,6
	17,4

	180
	75
	81,5
	18,5

	240
	73
	79,3
	20,7


GRAFICO # 55
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TABLA # 29

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ÁCIDA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA

	
	T
	RR %
	%P

	60
	115
	92,7
	7,3

	120
	111
	89,5
	10,5

	180
	104
	83,9
	16,1

	240
	99
	79,8
	20,2


GRAFICO # 56
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PRUEBAS REALIZADAS CON ENZIMA NEUTRA (0.6%) Y PIEDRA (0.6 / 1).

ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 25)
R/B: 1/ 5
	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA
	0.6
	
	55
	60
	


ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 26)
R/B: 1/ 5
	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA
	0.6
	
	55
	120
	


ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 27)
R/B: 1/ 5
	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA
	0.6
	
	55
	180
	


ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 28)

R/B: 1/ 5
	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	7

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA NEUTRA
	0.6
	
	55
	240
	


TABLA # 30

RESULTADOS DE PERDIDA DE RESISTENCIA (Kp) CON ENZIMA NEUTRA (0.6%) Y PIEDRA (0.6 / 1).

	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODON
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	60
	52
	83
	37
	55
	83
	84
	86
	112

	120
	46
	76
	32
	52
	81
	83
	74
	102

	180
	40
	75
	30
	49
	77
	76
	64
	98

	240
	37
	68
	25
	41
	63
	67
	51
	94


TABLA # 31

RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODON

	
	T
	RR %
	%P

	60
	52
	94,5
	5,5

	120
	46
	83,6
	16,4

	180
	40
	72,7
	27,3

	240
	37
	67,3
	32,7
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TABLA # 32
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODON

	
	U
	RR %
	%P

	60
	83
	96,5
	3,5

	120
	76
	88,4
	11,6

	180
	75
	87,2
	12,8

	240
	68
	79,1
	20,9


GRAFICO # 58
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TABLA # 33
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	T
	RR %
	%P

	60
	37
	92,5
	7,5

	120
	32
	80,0
	20,0

	180
	30
	75,0
	25,0

	240
	25
	62,5
	37,5


GRAFICO # 59
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TABLA # 34
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	U
	RR %
	%P

	60
	55
	94,8
	5,17

	120
	52
	89,7
	10,3

	180
	49
	84,5
	15,5

	240
	41
	70,7
	29,3


GRAFICO # 60
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TABLA # 35
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN 

	
	T
	RR %
	%P

	60
	83
	97,6
	2,4

	120
	81
	95,3
	4,7

	180
	77
	90,6
	9,4

	240
	63
	74,1
	25,9


GRAFICO # 61
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TABLA # 36
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN 

	
	U
	RR %
	%P

	60
	84
	95,5
	4,5

	120
	83
	94,3
	5,7

	180
	76
	86,4
	13,6

	240
	67
	76,1
	23,9


GRAFICO # 62

[image: image97.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA URDIMBRE VS. TIEMPO

MEZCLA TAFETAN (ENZIMA NEUTRA + PIEDRA)
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TABLA # 37
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA 

	
	T
	RR %
	%P

	60
	86
	93,5
	6,5

	120
	74
	80,4
	19,6

	180
	64
	69,6
	30,4

	240
	51
	55,4
	44,6


GRAFICO # 63

[image: image98.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO

MEZCLA SARGA (ENZIMA NEUTRA + PIEDRA)
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TABLA # 38
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA NEUTRA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA 

	
	U
	RR %
	%P

	60
	112
	90,3
	9,7

	120
	102
	82,3
	17,7

	180
	98
	79
	21,0

	240
	94
	75,8
	24,2


GRAFICO # 64

[image: image99.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA URDIMBRE VS. TIEMPO

MEZCLA SARGA (ENZIMA NEUTRA + PIEDRA)
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PRUEBAS REALIZADAS CON ENZIMA ACIDA (0.6%) Y PIEDRA (0.6 / 1).

ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 29)

R/B: 1/ 5

	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA
	0.6
	
	55
	60
	


ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 30)
R/B: 1/ 5
	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA
	0.6
	
	55
	120
	


ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 31)
R/B: 1/ 5
	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA
	0.6
	
	55
	180
	


ESTONADO ENZIMÁTICO (Anexo 32)
R/B: 1/ 5
	ENZIMATICO
	%
	g./lt.
	°C
	Min.
	PH.

	HUMECTANTE
	
	0.5
	25
	
	5.5

	ANTIPLIEGUE
	
	1
	
	
	

	PIEDRA
	
	0.6 / 1
	
	
	

	ENZIMA ACIDA
	0.6
	
	55
	240
	


TABLA # 39
RESULTADOS DE PERDIDA DE RESISTENCIA (Kp) CON ENZIMA ACIDA (0.6%) Y PIEDRA (0.6 / 1).
	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODÓN
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	60
	50
	80
	34
	52
	80
	83
	82
	103

	120
	41
	75
	31
	47
	78
	79
	72
	99

	180
	37
	71
	27
	44
	71
	74
	60
	94

	240
	34
	62
	18
	40
	61
	63
	48
	90


TABLA # 40
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODON

	
	T
	RR %
	%P

	60
	50
	90,9
	9,1

	120
	41
	74,5
	25,5

	180
	37
	67,3
	32,7

	240
	34
	61,8
	38,2


GRAFICO  # 65

[image: image100.emf]PERDIDAD DE RESISTENCIA EN TRAMA VS. TIEMPO
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TABLA # 41
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	TAFETAN 100% ALGODON

	
	U
	RR %
	%P

	60
	80
	93,0
	7,0

	120
	75
	87,2
	12,8

	180
	71
	82,6
	17,4

	240
	62
	72,1
	27,9


GRAFICO # 66


[image: image101.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA URDIMBRE VS. TIEMPO

TAFETAN 100% ALGODÓN (ENZIMA ACIDA + PIEDRA)
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TABLA # 42
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	T
	RR %
	%P

	60
	34
	85
	15

	120
	31
	77,5
	23

	180
	27
	67,5
	33

	240
	18
	45
	55


GRAFICO # 67

[image: image102.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO

SARGA 100% ALGODÓN (ENZIMA ACIDA + PIEDRA)
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TABLA # 43
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	SARGA 100% ALGODON

	
	U
	RR %
	%P

	60
	52
	89,7
	10,3

	120
	47
	81
	19

	180
	44
	75,9
	24,1

	240
	40
	69
	31


GRAFICO # 68

[image: image103.emf]PERDIDA RESISTENCIA URDIMBRE VS. TIEMPO

SARGA 100% ALGODÓN (ENZIMA ACIDA + PIEDRA)
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TABLA # 44
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN 

	
	T
	RR %
	%P

	60
	80
	94,1
	5,9

	120
	78
	91,8
	8,2

	180
	71
	83,5
	16,5

	240
	61
	71,8
	28,2


GRAFICO # 69

[image: image104.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO

MEZCLA TAFETAN (ENZIMA ACIDA + PIEDRA)
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TABLA # 45
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA TAFETAN 

	
	U
	RR %
	%P

	60
	83
	94,3
	5,7

	120
	79
	89,8
	10,2

	180
	74
	84,1
	15,9

	240
	63
	71,6
	28,4


GRAFICO # 70

[image: image105.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA URDIMBRE VS. TIEMPO

MEZCLA TAFETAN (ENZIMA ACIDA + PIEDRA)
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TABLA # 46
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA 

	
	T
	RR %
	%P

	60
	82
	89,1
	10,9

	120
	72
	78,3
	21,7

	180
	60
	65,2
	34,8

	240
	48
	52,2
	47,8


GRAFICO # 71

[image: image106.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO

MEZCLA SARGA(ENZIMA ACIDA + PIEDRA)
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TABLA # 47
RESULTADOS DE RESISTENCIA CON ENZIMA ACIDA Y PIEDRA.
	TIEMPO (MINUTOS)
	MEZCLA SARGA 

	
	U
	RR %
	%P

	60
	103
	83,1
	16,9

	120
	99
	79,8
	20,2

	180
	94
	75,8
	24,2

	240
	90
	72,6
	27,4


GRAFICO # 72            
[image: image107.emf]PERDIDA DE RESISTENCIA URDIMBRE VS. TIEMPO

MEZCLA SARGA (ENZIMA ACIDA + PIEDRA)
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OBSERVACIONES.

GRAFICO # 73


[image: image108.emf]COMPARATIVO ENZIMA ACIDA  - ENZIMA NEUTRA AL 1% (ALGODÓN 100%) 

DE PERDIDA DE RESISTENCIA  VS. TIEMPO
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GRAFICO # 74

[image: image109.emf]COMPARATIVO ENZIMA ACIDA - ENZIMA NEUTRA AL 1% (ALG. +LYC. +PES) 

DE PERDIDA DE RESISTENCIA VS. TIEMPO

0,0

5,0

10,0

15,0

20,0

25,0

0 60 120 180 240 300

MINUTOS

% RESISTENCIA

A

N


GRAFICO # 75

[image: image110.emf]COMPARATIVO ENZIMA ACIDA - NEUTRA AL 0.6% + PIEDRA (ALGODON 100%) DE 

PERDIDA DE RESISTENCIA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 76

[image: image111.emf]COMPARATIVO ENZIMA ACIDA - NEUTRA AL 0.6% + PIEDRA (ALG. + LYC. + PES.) 

DE PERDIDA DE RESISTENCIA VS. TIEMPO
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· Estos diagramas nos permiten apreciar las diferencias técnica  y los posibles problemas que se pueden suscitar en los procesos de lavandería, especialmente en el estonado – enzimático. 

· Un buen conocimiento acerca de los puntos críticos en donde se generan la mayoría de problemas, nos da una pista de donde debemos poner mayor control a los procesos, además de indicarnos el motivo primordial por el cual se generan prendas de mala calidad: rotas, rasgadas, bajas de resistencia.

· Se recomienda el uso de enzima  y piedra de la siguiente manera:

TABLA # 48

PRUEBAS DE USO DE ENZIMA Y PIEDRA
	Tipo de tela
	ENZIMA NEUTRA (%)
	ENZIMA NEUTRA (%) + KG.PIEDRA / KG. TELA
	ENZIMA ACIDA (%)
	ENZIMA ACIDA (%) + KG.PIEDRA / KG. TELA

	PESADA (12 – 15 OZ.)
	1
	0.6 % / 50 min.
	0.6 / 1 – 30 min
	0.6
	0.5  / 40 min.
	0.6 / 1 – 30 min.

	SEMI PESADA (9 – 11 OZ.)
	0.6
	0.5 % / 40 min.
	0.4 / 1 – 30 min
	0.5
	0.5 / 30 min 
	0.4 / 1 – 20 min.

	LIVIANA (6 – 8 OZ.)
	0.4
	0.4 % / 30 min.
	0.2 / 1 – 20 min.
	0.4
	0.4 / 30 min
	0.2 / 1 – 20 min.


· Sobre – encogimiento.-  se generan principalmente cuando se trabaja con temperaturas superiores a 70 °C, es decir en el bajado de tono con reductor que se realiza a 90°C. Es primordial que luego de realizar las pruebas los estándares de encogimiento y trama deben ser T: ± 8 y U: ±3, esto garantiza al cliente que las tallas no se sobrecogerán más de una talla.

Por tal razón se realizó pruebas a diferentes concentraciones y en diferentes tiempos.

PRUEBAS DE BAJADO DE TONO CON REDUCTOR (5 %).
BTR (Anexo 33)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	5
	25
	

	REDUCTOR
	5
	90
	5


BTR (Anexo 34)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	5
	25
	

	REDUCTOR
	5
	90
	10


BTR (Anexo 35)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	5
	25
	

	REDUCTOR
	5
	90
	15


TABLA # 49
RESULTADOS DE ENCOGIMIENTO DE PRUEBAS BTR (5%).
	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODÓN
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	5
	-2
	+0.6
	-2.7
	0
	-4.1
	+0.9
	-7.1
	-2.1

	10
	-2.9
	-1.9
	-3.4
	-1.4
	-6.3
	-2.9
	-8.2
	-3.1

	15
	-4.6
	-2.6
	-4
	-2.4
	-8.7
	-3.6
	-11.3
	-3.8


GRAFICO # 77

[image: image112.emf]% DE ENCOGIMIENTO DE TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 78


[image: image113.emf]% ENCOGIMIENTO DE URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO # 79

[image: image114.emf]% ENCOGIMEINTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 80

[image: image115.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO  # 81

[image: image116.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 82

[image: image117.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO # 83

[image: image118.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 84

[image: image119.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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PRUEBAS DE BAJADO DE TONO CON REDUCTOR (10%).

BTR (Anexo 36). 

R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	10
	25
	

	REDUCTOR
	10
	90
	5


BTR (Anexo 37).
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	10
	25
	

	REDUCTOR
	10
	90
	10


BTR (Anexo 38).
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	10
	25
	

	REDUCTOR
	10
	90
	15


TABLA # 50
RESULTADOS DE ENCOGIMIENTO DE PRUEBAS BTR (10%) 
	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODÓN
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	5
	-1.8
	-1.6
	-3.9
	+0.7
	-4.1
	-1.4
	-6.3
	-2.2

	10
	-2.3
	-2.2
	-4.2
	-1.7
	-7.2
	-2.8
	-7.8
	-2.9

	15
	-5.3
	-2.8
	-4.8
	-2.7
	-8.2
	-3.7
	11.8
	-3.1


GRAFICO # 85

[image: image120.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 86

[image: image121.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO

BTR 10% TAFETAN 100% ALGODON

-4

-3

-2

-1

0

0 2 4 6 8 10 12 14 16

MINUTOS

% ENCOGIMIENTO


GRAFICO # 87

[image: image122.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO

BTR 10% SARGA 100% ALGODON
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GRAFICO # 88

[image: image123.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO # 89

[image: image124.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 90

[image: image125.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO # 91

[image: image126.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 92

[image: image127.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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PRUEBAS DE BAJADO DE TONO CON REDUCTOR (15%)
BTR (Anexo 39)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	15
	25
	

	REDUCTOR
	15
	90
	5


BTR (Anexo 40)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	15
	25
	

	REDUCTOR
	15
	90
	10


BTR (Anexo 41)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	15
	25
	

	REDUCTOR
	15
	90
	15


TABLA # 51

RESULTADOS DE ENCOGIMEINTO DE PRUEBAS BTR (15%) 
	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODÓN
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	5
	-2.1
	-1.8
	-2.5
	+0.2
	-4.1
	-0.9
	-7.2
	-2.7

	10
	-2.8
	-2.2
	-3.1
	0
	-4.9
	-2.3
	8.3
	-3.1

	15
	-4.6
	-3.2
	-3.6
	-1.2
	-8.3
	-3.8
	-11.0
	-4.3


GRAFICO # 93

[image: image128.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 94

[image: image129.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO # 95

[image: image130.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO

BTR 15% SARGA 100% ALGODON
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GRAFICO # 96

[image: image131.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO # 97

[image: image132.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 98

[image: image133.emf]% ENCOGIMIENTO URDIMBRE VS. TIEMPO
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GRAFICO # 99

[image: image134.emf]% ENCOGIMIENTO TRAMA VS. TIEMPO
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GRAFICO # 100
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PRUEBAS DE BAJADO DE TONO CON REDUCTOR (20 %).
BTR (Anexo 42)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	20
	25
	

	REDUCTOR
	20
	90
	5


BTR (Anexo 43)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	20
	25
	

	REDUCTOR
	20
	90
	10


BTR (Anexo 44)
R/B: 1/ 10   

	BTR
	%
	°C
	Min.

	SOSA 98 % escamas
	20
	25
	

	REDUCTOR
	20
	90
	15


TABLA # 52
RESULTADOS DE ENCOGIMIENTO DE PRUEBAS BTR (20%) 
	TIEMPO (MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100% ALGODÓN
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

	
	T
	U
	T
	U
	T
	U
	T
	U

	5
	-2.1
	-2
	-3.4
	+0.5
	-4.1
	-0.9
	-7.8
	-3.1

	10
	-2.5
	-2.5
	-4.1
	+0.1
	-6.5
	-2.4
	-7.3
	-3.4

	15
	-4.7
	-2.3
	-4.5
	-2.6
	-7.9
	-2.6
	-9.6
	-4.6


GRAFICO # 101
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GRAFICO # 102
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GRAFICO # 103
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GRAFICO # 104
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GRAFICO # 105
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GRAFICO # 106
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GRAFICO # 107
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GRAFICO # 108
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Observaciones:
a)   El reductor debe ser disuelto cuando el baño haya llegado a 90º C, con el objetivo de no producir perdida de concentración en presencia del oxígeno.
b)   Se debe mantener el vapor abierto, esto permite aumentar la reacción del reductor, una mejor descarga de color, y en lo posible mantener la presión de vapor constante para permitir reproducir el tono en cada parada.
Del análisis  de los gráficos de encogimiento  #77 al #108 se concluye que el proceso de bajado de tono con reductor se debe realizar bajo los siguientes parámetros: 

TABLA # 53

OPTIMOS PARÁMETROS PARA BAJAR DE TONO CON REDUCTOR
	BTR
	%
	TIEMPO máx.
	ENCOGIMIENTOS

	REDUCTOR y SOSA
	3 - 5
	10
	T:  ± 8
	U: ± 3


ANALISIS DE PRUEBAS DE PÈRDIDA DE RESISTENCIA POR FROSTEADO.

Perdida de resistencia  por frosteado.- las prendas pueden perder resistencia cuando el tiempo recomendado o la cantidad de piedra adicionada es excesiva respecto al peso de las prendas. Por tal razón se ha realizado las siguientes pruebas:
REMOJO DE PIEDRA CON  PERMANGANATO DE POTASIO

R / B: 1 / 3       -------- 10 Kg. Piedra / 30 lt. Agua.

	REMOJO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	PERMANGANATO DE POTASIO
	4
	25
	30


FROSTEADO CON PERMANGANATO DE POTASIO (Anexo 45).
	FROSTEADO
	Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA
	°C
	Min.
	DESCARGA

	PIEDRA REMOJADA
	1.5 / 15
	25
	30
	BAJA


FROSTEADO CON PERMANGANATO DE POTASIO (Anexo 46).
	FROSTEADO
	Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA
	°C
	Min.
	DESCARGA

	PIEDRA REMOJADA
	1.5 / 15
	25
	60
	ALTA


NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10 

	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  SODIO
	2
	50
	10

	ACIDO OXÁLICO
	2
	
	


TABLA # 54

RESULTADOS DE LA PÉRDIDA DE RESISTENCIA VS. TIEMPO DE FROSTEO CON PERMANGANATO DE POTASIO.

	TIEMPO

(MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100%   ALGODON
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA  LYCRA – PES- ALG.

	
	T
	PR%
	U
	PR%
	T
	PR%
	U
	PR%
	T
	PR%
	U
	PR%
	T
	PR%
	U
	PR%

	30
	52
	5.5
	81
	5.8
	38
	5.0
	56
	3.4
	81
	4.7
	83
	5.7
	86
	6.5
	117
	5.6

	60
	43
	21.8
	73
	15.1
	31
	22.5
	47
	19.0
	69
	18.8
	71
	19.3
	73
	20.7
	98
	21.


T: Resistencia en trama, luego de neutralizar y secar.

U: Resistencia en urdimbre, luego de neutralizar y secar.

PR%: Perdida de resistencia.

REMOJO DE PIEDRA CON HIPOCLORITO DE SODIO

R / B: 1 / 3  -------- 10 Kg. Piedra / 30 lt. Agua.

	REMOJO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	HIPOCLORITO DE SODIO
	20
	25
	15


FROSTEADO CON HIPOCLORITO DE SODIO (Anexo 47). 

	FROSTEADO
	Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA
	°C
	Min.

	PIEDRA REMOJADA
	1.5 / 15
	25
	30


FROSTEADO CON HIPOCLORITO DE SODIO (Anexo 48).

	FROSTEADO
	Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA
	°C
	Min.

	PIEDRA REMOJADA
	1.5 / 15
	25
	60


NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10
	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  Na
	2
	50
	10


TABLA # 55

RESULTADOS DE LA PÉRDIDA DE RESISTENCIA VS. TIEMPO DE FROSTEO CON HIPOCLORITO DE SODIO.
	TIEMPO

(MIN.)
	TAFETAN 100% ALGODON
	SARGA 100%   ALGODON
	TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.
	SARGA MEZCLA  LYCRA – PES- ALG.

	
	T
	PR%
	U
	PR%
	T
	PR%
	U
	PR%
	T
	PR%
	U
	PR%
	T
	PR%
	U
	PR%

	30
	51
	7.3
	80
	7.0
	37
	7.5
	53
	8.6
	77
	9.4
	78
	11.4
	82
	10.9
	112
	9.7

	60
	38
	30.9
	62
	27.9
	28
	30.0
	41
	29.3
	57
	32.9
	60
	31.8
	63
	31.5
	86
	30.6


Observaciones:
a) Disolver el permanganato en agua a 90°C, antes de colocar en la tina de impregnación de piedra, esto evitará una mala disolución y posteriores manchas.
b) Luego del tratamiento de frosteado proseguir inmediatamente con la neutralización de las prendas para evitar perdida de resistencia, especialmente cuando se frostea con hipoclorito de sodio.

c) Las tablas # 54 y # 55 nos indican que el tiempo recomendado de frosteado debe ser de 30 minutos, aplicado a las recetas aquí presentadas, debido a que se mantiene los estándares de resistencia en comparación con los gráficos # 73, 74, 75, 76. Para tiempos mayores a 30 minutos los géneros pueden romperse o perder resistencia. 
3. Procesos que no afectan las características técnicas.-   dentro estos procesos están: 

· Bajado de tono con permanganato.- es recomendable en todos los géneros elaborados por La Internacional. No afecta las características técnicas y luego del proceso mantiene los estándares de resistencia y encogimientos de trabajo.

PRUEBAS DE BAJADO DE TONO CON PERMANGANATO DE POTASIO.

BTPMGT (Anexo 49)
R / B: 1 /  10 

	BTPMGT.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	PERMANGANATO DE POTASIO
	0.5 
	25
	10


BTPMGT (Anexo 50)
R / B: 1 /  10 

	BTPMGT.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	PERMANGANATO DE POTASIO
	1 
	25
	10


BTPMGT (Anexo 51)
R / B: 1 /  10 

	BTPMGT.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	PERMANGANATO DE POTASIO
	2 
	25
	10


NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10
	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  SODIO
	2
	50
	10

	ACIDO OXÁLICO
	2
	
	


Observaciones:
a) Se genera manchas por mala disolución del producto, mala adición del producto a la máquina.

· El bajado de tono con hipoclorito.- este proceso es recomendable solo para géneros 100% algodón. No se recomienda para géneros con mezcla de lycra y poliéster, ya que hay pérdida de elasticidad y corrimiento de lycra. Este proceso no afecta la resistencia y los encogimientos, manteniéndose dentro de los estándares de trabajo.

PRUEBAS DE BAJADO DE TONO CON HIPOCLORITO DE SODIO.

BTCl (Anexo 52).
R / B: 1 / 10  

	BTCl.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	HIPOCLORITO Na
	5
	50
	10


BTCl (Anexo 53).
R / B: 1 / 10  

	BTCl.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	HIPOCLORITO Na
	10
	50
	10


BTR (Anexo 54).
R / B: 1 / 10  

	BTCl.
	g. / lt.
	°C
	Min.

	HIPOCLORITO Na
	20
	50
	10


NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10    

	NEUTRALIZADO
	g. / lt.
	°C
	Min.

	BISULFITO  SODIO
	2
	50
	10


Observaciones:

b) Se produce manchas si no se adiciona los productos a la máquina en la forma recomendada.

c) Hay degradación del género y pérdida de resistencia si no se procede inmediatamente a neutralizar el efecto del hipoclorito.

· Dirty.- la tintura leve o dirty es recomendable en todos los géneros, puesto que el tiempo de tratamiento es mínimo (10 minutos) y la temperatura es de 70°C, lo que no afecta los estándares de resistencia y encogimientos de trabajo. La cantidad de colorante recomendada es de acuerdo al fondo o base de color azul que se tiene en la prenda o de acuerdo al gusto del cliente. Es decir si tenemos fondos oscuros (después de enzimar) realizar dirtys con (0.09 – 0.36)% de colorante obteniéndose un dirty oscuro, para base que han sido bajados con reductor (8 – 12) % o con hipoclorito (10 g. / lt.) se puede realizar un dirty medio con (0.04 – 0.08)% de colorante, y para tono con base que han sido bajados con reductor (15 – 20) % o con hipoclorito (20 g. / lt.) se realiza dirtys leves con (0.007 – 0.03)% de colorante, como se muestra en las pruebas siguientes:
DIRTY INTENSO (Anexo 55)
R/B: 1/ 10   

	DIRTY
	%
	g. / lt.
	°C
	Min.

	IGUALANTE
	
	0.5
	25
	

	NEGRO FGE
	0.09
	
	
	

	PARDO AGL
	0.045
	
	
	

	SAL
	
	5
	70
	10


DIRTY MEDIO (Anexo 56)
R/B: 1/ 10   

	DIRTY
	%
	g. / lt.
	°C
	Min.

	IGUALANTE
	
	0.5
	25
	

	NEGRO FGE
	0.045
	
	
	

	PARDO AGL
	0.0225
	
	
	

	SAL
	
	5
	70
	10


DIRTY LEVE (Anexo 57)
R/B: 1/ 10   

	DIRTY
	%
	g. / lt.
	°C
	Min.

	IGUALANTE
	
	0.5
	25
	

	NEGRO FGE
	0.02
	
	
	

	PARDO AGL
	0.01
	
	
	

	SAL
	
	5
	70
	10


Observación:
a) Se genera manchas por mala disolución de colorantes, incorrecta colocación de los productos a la máquina.

· Tintura.- las tinturas no afectan las características técnicas de la tela siempre y cuando se aplique de acuerdo a lo establecido en el manual y en el género recomendado. La variación de las condiciones técnicas perjudica las características del género. 

Se realizan tinturas completas con:

COLORANTES DIRECTOS SOLOFENIL.- cuyo tiempo de tratamiento a 90°C dura aproximadamente 70 minutos, los encogimientos en los géneros con lycra tienden a sobrepasar los estándares, por lo que no se recomienda para géneros con mezclas con lycra este proceso, para géneros de algodón 100% es recomendable, puesto que no afecta la resistencia y los encogimientos.

TINTURA CON COLORANTES DIRECTOS SOLOFENIL (Anexo 58)
R/B              :        1/10

	TINTURA
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	Min.
	°C

	A
	Igualante
	
	0.5
	
	

	B
	NEGRO FGE
	4
	
	
	

	B
	AZUL BLE
	1
	
	
	

	C
	Sal (cloruro de sodio)
	
	20
	70
	85


Observación:

a) Se genera manchas por mala disolución de colorantes, incorrecta colocación de los productos a la máquina.

COLORANTES REACTIVOS.- de alta reactividad cuyo tiempo de tratamiento a 60°C dura aproximadamente 75 minutos, no se produce pérdidas de encogimiento y resistencias considerables, manteniéndose dentro de los estándares de trabajo, por lo que se recomienda para todos los géneros elaborados por la fábrica.

TINTURA CON COLORANTES REACTIVOS (Anexo 59)
R/B              :        1/10

	TINTURA.
	AUXILIARES
	%
	g. / lt.
	Min.
	°C

	A
	Igualante
	
	0.5
	
	

	A
	Cloruro de sodio
	
	50
	
	

	B
	AMARILLO G EVERZOL
	2.73
	
	
	

	B
	AZUL 3R REMAZOL
	1.95
	
	
	

	B
	TURQUEZA G EVERZOL
	0.26
	
	
	

	C
	Carbonato de sodio
	
	20
	75
	60


Observaciones:

a) Se genera manchas por mala disolución de colorantes, incorrecta colocación de los productos a la máquina.

b) Se recomienda emplear únicamente en lavadoras colorantes Remazol y Everzol, tienen mejor rendimiento  

c) Los colorantes Proción y Cibacron tienen menor rendimiento en máquinas de lavado, por lo tanto no son recomendables.

COLORANTES SULFUROS.- que necesitan de un reductor para disolverse (reducción), y luego de la tintura necesitan una proceso de oxidación para volverse leuco insoluble, de esta manera fijándose en la fibra.

REDUCCION DEL COLORANTE O DISOLUCIÓN.
1 LT.
	
	DISOLUCION
	%
	°C
	Minutos.

	A
	Na
[image: image144.wmf]2

S
	5
	80
	5

	B
	Colorante sulfuroso
	6
	80
	


TINTURA CON COLORANTES SULFUROSOS (Anexo 60)
R/B: 1/8
	TINTURA
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	°C
	Minutos.

	A


	Carbonato de sodio
	-
	2
	25
	2

	
	Detergente
	-
	0.5
	
	

	
	Dispersante
	-
	0.5
	
	

	
	Sulfuro de sodio
	-
	1
	
	

	B
	SOLUCION DILUIDA DE COLORANTE
	6
	-
	40
	

	C
	ClNa
	-
	20
	80
	40


OXIDACION

R/B: 1/ 10

	OXIDACION
	PRODUCTOS
	g. / lt.
	Min.
	°C

	A
	Ácido acético
	1
	
	25

	B
	Detergente
	1
	
	

	C
	Dispersante
	0.5
	
	

	D
	Peróxido de hidrógeno
	2
	20
	50


Observaciones:

a) Realizar correctamente la reducción del colorante, puesto que una deficiente reducción perjudicará la eficiencia de la tintura.

b) Luego de tinturar realizar la oxidación respectiva y en la forma recomendada, esto evitará sangrados y tintura deficiente.

· Suavizado y fijado.- este proceso no afecta los estándares de encogimiento y resistencia, es aplicable a todos los procesos para dar suavidad y mejor tacto a todos los géneros. 

SUAVIZADO – FIJADO

R / B: 1/5 

	Fijado / Suavizado
	PRODUCTOS
	%
	g. / lt.
	Min.
	°C
	PH

	A
	ACIDO ACETICO
	
	0.1
	
	25
	5.5

	B
	SUAVIZANTE
	3
	
	
	
	

	C
	FIJADOR
	3
	
	10
	
	


Observación: se genera manchas por mala disolución de productos o incompatibilidad iónica entre ellos.

CAPITULO IX

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

LA INTERNACIONAL
MANUAL DE PROCEDIMIENTOS 

	MANUAL DE PROCEDIMIENTOS ADMINISTRATIVOS

ITEMS

	CODIGO:

PA-001-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 1

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	PA-001-00: Ítems.

PA-002-00: Control de documentación de la lavandería.

PA-003-00: Actividades y funcionamiento dentro de la lavandería.

PA-004-00: Higiene y limpieza.

PA-005-00. Calificación de proveedores.

PA-006-00: Recepción de materia prima.

PA-007-00: Muestreo.

PA-008-00: Material no conforme.

PA-009-00: Acciones correctivas.

PA-010-00: Acciones preventivas.

PA-011-00: Auditorias internas.

PA-012-00: Técnicas estadísticas.

PA-013-00: Calibración y mantenimiento de máquinas.

PA-014-00: Evaluación de los procedimientos administrativos.


LA INTERNACIONAL
MANUAL DE PROCEDIMIENTOS 

	CONTROL DE DOCUMENTACIÓN DE LA LAVANDERÍA.

	CODIGO:

PA-002-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 2

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para controlar todo documento  administrativo, de procedimientos  o instrucción de trabajo.

2.   ALCANCE.
Aplicable a todo el manual de procedimientos.

3.   RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El manejo adecuado de la información permitirá un mejor control de los procedimientos, así como la revisión, modificación permitirá la oportuna rectificación y corrección de problemas.

5. POLITICAS.

Se basa en Normas INEN /ISO 9000, ISO/ICE: 17025:2002.

6. REQUERIMIENTOS.

      Acciones previas:

· Todo documento debe tener la autorización respectiva del responsable para     crear, actualizar, controlar, distribuir y retirar documentos.

· Revisar la lista de documentos existentes en la lavandería, lista de equipos que requieren control y su actualización.

Acciones operativas:

· Requisito de la documentación.- todo documento debe ser preciso, claro, concreto, fidedigno,  sin presentar ambigüedades y entendible a todo nivel.

· Aprobación y emisión de documentos.- todo documento debe ser visible en donde se ejecute la operación para su funcionamiento efectivo, así también deberá ser revisado periódicamente, para su corrección y continua adecuación. Todo documento obsoleto debe ser retenido en archivo. Todo documento emitido deberá ser revisado su contenido para luego ser aprobado, con la brevedad posible. Los documentos administrativos serán emitidos, revisados y aprobados por el Jefe de la lavandería, el Jefe de aseguramiento de la calidad y el Gerente. Todo documento operativo debe ser emitido, revisado y aprobado por el Jefe de la lavandería, el Jefe de aseguramiento de la calidad, el Asistente Técnico. Todo documento de instrucción de trabajo debe ser emitido, revisado y aprobado por el Jefe de aseguramiento de la calidad, el Asistente Técnico y el Operador.

· Cambio de documento.- todo documento será cambiado en forma oportuna, una vez revisado y aprobado por el Gerente, Jefe de aseguramiento de la calidad, Jefe de la lavandería, Asistente Técnico y el operador.




LA INTERNACIONAL

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS 

	ACTIVIDADES Y FUNCIONAMIENTO DENTRO DE LA LAVANDERÍA

	CODIGO:

PA-003-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 2

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.

Establecer el funcionamiento y las actividades que se realizan en la lavandería.

2. ALCANCE.

Se aplica a toda actividad o persona que se relaciona directamente con la lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La lavandería es una organización que realiza actividades dedicadas a procesos de acabado de tela Denim, con el objetivo de embellecer, resaltar las bondades de la tela, y hacer que las prendas elaboradas con Denim sea adecuada para el cliente.

5. DIAGRAMAS.



	6. POLITICAS.

Basada en la norma NTE INEN ISO/ IEC 17025.

7. REQUERIMIENTOS.

      Acciones Administrativas:

· La lavandería debe definir la estructura de la organización administrativa y de procesos y las relaciones entre la gestión de la calidad y las operaciones técnicas y de apoyo.

· La lavandería debe tener políticas y procedimientos que asegure que todo el personal este libre de presiones que no influyan sobre la calidad.

· La lavandería debe tener un personal responsable que garanticen, supervise y aseguren los trabajos con calidad.

· Todo personal directivo y técnico debe tener autoridad y recursos para identificar desviaciones del sistema de calidad o de los procedimientos aplicados.

· La lavandería debe tener una dirección técnica que tenga la responsabilidad total de las operaciones y procedimientos aplicados en ella.

· La lavandería debe designar un miembro de la organización como director de la calidad (Jefe de aseguramiento de la calidad),  que independiente de sus propias responsabilidades, tiene autoridad y responsabilidad para asegurarse de que la calidad sea implantada y ejecutada en forma eficiente, así como deberá tener acceso al mas alto nivel de la dirección de  la organización.
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	1. OBJETIVO.

Dar cumplimiento al manual de procedimientos con excelentes niveles de higiene y seguridad laboral.

2. ALCANCE.

Se aplica a todo el personal relacionado con la lavandería que en forma permanente se encuentra en contacto con materiales, productos y proceso.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. POLITICAS.

De acuerdo al Manual de Higiene y Seguridad aplicado a la industria textil.

5. DESARROLLO.

Todo centro de trabajo (lavandería) en el que laboren más de quince personas debe organizarse en un:

Comité de Seguridad e Higiene del Trabajo.- que estará integrado por representantes de los trabajadores, empleadores, médicos titulares de la empresa y personal de seguridad.  Las funciones del Comité de Seguridad e Higiene del Trabajo son:

· Analizar y aportar criterios sobre el reglamento de Higiene y Seguridad.

· Realizar una inspección general de las instalaciones y equipos, recomendando la adopción de medidas preventivas.

· Conocer los resultados obtenidos de las investigaciones realizadas por las organizaciones especializadas en accidente y enfermedades profesionales.

· Cooperar y realizar campañas de prevención y capacitación de riesgos.

· Analizar las condiciones de trabajo en la empresa y solicitar a los directivos la adopción de medidas de higiene y seguridad.

Las empresas que sean calificadas como de alto riesgo deberán contar con una unidad de Seguridad e Higiene en el Trabajo y cuyas funciones son:

· Reconocer, evaluar y controlar los riesgos.

· Promover y adiestrar a los trabajadores.

· Registrar la accidentabilidad, ausentismo, y evaluación estadística de los resultados.

· Asesorar técnicamente en materia de control de incendios, almacenamientos adecuados, protección de maquinaria, instalaciones eléctricas, primeros auxilios, control y educación sanitaria, protección personal, etc.

· Colaborar en la prevención de riesgos y comunicar los accidentes y enfermedades profesionales que se produzcan al Comité Interinstitucional y al Comité de Seguridad e Higiene de la Empresa.

· Determinará las funciones tales como: elaborar y mantener actualizado un archivo con documentos técnicos de Higiene y Seguridad, el cual debe contener:

· Acta constitutiva del Comité de Higiene y Seguridad y actas de las demás sesiones.

· Planos generales del recinto laboral.

· Actas de cursos de capacitación.

· Libro de contaminantes constituido por las hojas de seguridad  de todos los productos químicos que se utilizan y de los productos que la empresa fabrica, de acuerdo con el cumplimiento de las Normas ISO 9000, ISO 14000, e ISO 18000.

· Estudios de Impacto Ambiental que garanticen el armónico desarrollo de las necesidades socioeconómicas y los requerimientos de protección ambiental, con el objetivo de garantizar el mejoramiento  de la calidad de vida y promover un desarrollo ambientalmente sustentable.

Además toda centro de trabajo deberá tener:

Servicio Médico.- cuyos integrantes deberán cumplir con las siguientes funciones de control de:

· Higiene del Trabajo.

· Estado de Salud del trabajador.

· Riesgos del Trabajo.

· Educación Higiénico Sanitaria de los trabajadores.

· Salud y Seguridad a favor de la Productividad.

Organización para emergencias.- la misma que estará organizada de la siguiente forma:

· Plan de emergencias.

· Equipo o brigada de emergencias.
· Medidas a tomar en accidentes  con heridas leves o daños de poca importancia.
· Medidas a tomar en otros accidentes.

· Medidas a tomar en el local del accidente.

· Medidas a tomar en otros locales.

· Disposiciones generales.
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	1. OBJETIVOS.

Determinar los requerimientos para calificar a los proveedores.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los proveedores de auxiliares y productos químicos para la lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La organización debe asegurarse de que el producto a comprar cumple con las características y requisitos establecidos para su funcionamiento, debiendo analizar además la capacidad de suministro del proveedor. Los resultados de los análisis deben registrarse para cualquier acción posterior.

5. POLITICAS.

Basada en las normas NTE INEN ISO/IEC 9001:2000.

6. REQUERIMIENTOS.

Para adquirir un producto es necesario de dos actividades:

6.1 Una administrativa, que sustente las ventajas y garantías de la compra, tales como:

· Precio por unidad y total.

· Condiciones de entrega, tiempo, parámetros de medición del producto, 

      tolerancias, hoja técnica de aplicación, hoja de seguridad, perdida potencial en la aplicación y transformación del producto.

· Fecha de emisión de la cotización, tiempo de vigencia de la oferta y sus condiciones.

· Condiciones de pago.

· Disposiciones del producto.

· Garantía del producto.

· Cualidades del producto en comparación con otros de la competencia.

6.2 Una actividad relacionada con el análisis del producto, para determinar las condiciones físicas y químicas del mismo, así como pruebas de ensayo y rendimiento.
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	1. OBJETIVOS.

Establecer un procedimiento para la recepción de materia prima (prendas) y de productos químicos a la lavandería.

2. ALCANCE.

Este procedimiento incluye a toda recepción de materia prima y a los productos químicos líquidos o sólidos que ingresen a la lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La organización tiene la responsabilidad de controlar las condiciones iniciales de la materia prima y de verificar las características químicas y físicas de los productos químicos comprados, de acuerdo a lo acordado.

5. POLITICAS.

Establecidas y adoptadas por la organización.

6. DESARROLLO.

La organización ha establecido las siguientes políticas:

6.1 Materia prima:

· Número de prendas.

· Tipo de tela.

· Talla de las prendas.

· Guía de procedimientos a aplicar.

· Muestra (15 x 15) centímetros para registro de cada proceso.

6.2 Productos químicos y auxiliares:

· Registro de la cantidad ingresada.

· Análisis de las características químicas y físicas  para comparar con las características iniciales de la muestra antes de la compra.

· Toma de una muestra patrón para posteriores análisis y comparaciones.

· Informe final de análisis en el que constan: 

· Proveedor.

· Nombre del producto.

· Número de lote.

· Fecha de recepción.

· Fecha de análisis.

· Número de sólidos.

· Concentración.

· PH.

· Densidad.

· Observaciones.

· Veredicto final.

· Recibido por.

· Analizado por.

· Revisado por.

· Aprobado por.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para determinar las características y comportamiento de un género en los procesos de lavado.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros nuevos o géneros que van a aplicarse nuevos procedimientos que requieren de pruebas.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Una porción de material seleccionado es una muestra, la misma que es sometida a pruebas de descarga o cualquier procedimiento de lavandería y cuyos resultados son de importancia  para que no afecten la calidad.

5. POLITICAS.
Se emplea únicamente procedimientos aprobados y recomendados por la empresa.

6. DESARROLLO.

Los procedimientos de prueba  para muestreo se establecen de acuerdo a los                       procedimientos operativos establecidos por la organización. 
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	1. OBJETIVO.

Definir los procedimientos para el control de actividades de no conformidad de los trabajos de procedimiento que no cumplen con los requisitos establecidos en el manual de procedimientos operativos e instructivo de trabajo.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros y procedimientos recomendados en el manual de procedimientos.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICIÓN.

La identificación de un problema en el proceso y el incumplimiento de un requisito de los productos de denomina la no conformidad, el mismo que afecta la calidad del producto y reduce la eficiencia del proceso.

5. POLITICAS.

Se aplican las adoptadas por la organización.

6. DESARROLLO.

El procedimiento para determinar un trabajo no conforme se da en dos partes:

· Como consecuencia de un material o producto que no cumple con los requisitos y funciones para el cual se lo adquirió. Este producto debe ser retirado para verificación de características químicas, físicas y su posterior devolución.

· Como consecuencia de un proceso mal aplicado, el mismo que es detectado por la supervisión. Esta no conformidad de trabajo puede ser detenido o puede continuar al volver a mantener las condiciones recomendadas de acuerdo al criterio del supervisor, evidentemente sin que esta afecte la calidad del producto acabado.
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	1. OBJETIVO.

Describir un procedimiento para identificar acciones correctivas, eliminar las fallas que se presentan en los productos o procesos aplicados dentro de los cuales se ha detectado la no conformidad, evitando en lo posible de no repetir las mismas acciones.

2. ALCANCE.

Las acciones correctivas se aplican a todos los trabajos de no conformidad que se detecten en los procedimientos de lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Una acción correctiva es una acción aplicada para eliminar la causa de una no conformidad detectada o cualquier otra situación no deseada.

5. POLITICAS.

Son aplicadas las políticas establecidas por la organización de acuerdo  con las normas INEN ISO/17025.

6. REQUERIMIENTOS.

6.1 La lavandería debe implementar políticas y procedimientos con autoridades designadas para implementar una acción correctiva cuando haya sido identificado un trabajo no conforme en procedimientos o políticas de operación que afecte la calidad del producto.

6.2 Una vez detectado la no conformidad, se procederán a analizar las causas y las consecuencias de la misma. Entre las causas esta la falta de :

· Especificaciones de las características de los géneros a procesar.

· Especificaciones de los instructivos y del manual de procedimientos.

· Capacitación del personal.

· Calibración y mantenimiento de los equipos.

6.3 La acción correctiva debe ser del grado apropiado a la magnitud y riego del problema.

6.4 Realizar un seguimiento del trabajo de no conformidad, de las causas, consecuencias y de los resultados de la aplicación de la acción correctiva.

6.5 De no enmendar el trabajo de no conformidad, establecer un período más para aplicar una acción correctiva.

6.6 Si la acción correctiva subsana la no conformidad, se procede a cerrar la misma.

6.7 Se realizará una auditoria adicional únicamente en el caso que se identifique un trabajo de no conformidad seria o de riesgo para la organización.

6.8 Realizar un informe de la acción correctiva, el mismo que será archivado.
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	1. OBJETIVO

Establecer un sistema para determinar acciones preventivas, de mejora y  eliminar posibles causas de no conformidad.

2. ALCANCE.

Afecta todas las actividades y procedimientos para mejorar y prevenir fallas en los procesos de la lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Se denomina acción preventiva a la acción aplicada para eliminar la causa de  no conformidad potencial u otra situación potencialmente indeseable.

5. POLITICAS.

Todas las políticas establecidas por la organización que permita mejoras y el avance de la gestión de la calidad en la organización.

6. DESCRIPCION

Toda acción preventiva tiene como objetivo identificar una no conformidad mediante el análisis de datos, tendencias, riesgos, los mismos que serán estudiados en sesiones planificadas con todos los responsables de cada una de las actividades que se desarrolla en la lavandería, dentro de la cual se elaborarán planes de acción para implantar mejoras tanto en los procedimientos administrativos, operativos, como en los instructivos de trabajo.
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	1.   OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para conocer si se han cumplido las expectativas planificadas de la lavandería.

2.  ALCANCE.

Las auditorias se aplican a todo el personal, proceso, equipo y documento sujeto al Manual de procedimientos y a los instructivos de trabajo.

3. RESPONSABLES.

Es responsabilidad del Jefe de aseguramiento de la calidad que todos los procedimientos sean aplicados en forma eficiente, efectiva y controlados mediante las auditorias.

4. DEFINICION.

Es un procedimiento que evalúa los sistemas y procedimientos establecidos con lo que realmente se hace, para determinar los aciertos y desviaciones que hay en los procesos, y mediante el apoyo de las personas responsables de cada área afectada, establecer un plan de trabajo para implementar mejoras y resolver la no conformidad de la norma aplicada.

5. POLITICAS.

Las políticas son adoptadas por cada organización, recomendando realizar estas cada año, cuyo programa de auditorias debe cumplir los siguientes objetivos:

· Verificar la implementación del Manual de Procedimientos y de los Instructivos de trabajo.

· Controlar periódicamente el correcto funcionamiento de los mismos.

· Detectar no conformidades.

· Evaluar los procedimientos que se realizan en la lavandería.

· Controlar la corrección de las no conformidades.

6. DESARROLLO

 Las auditorias se emitirán mediante un informe  el cual contendrá:

· La responsabilidad de la dirección.

· La aplicación adecuada o desviación del sistema de la calidad.

· Los controles de los procedimientos y sus responsables.

· El control de la documentación.

· El control de las adquisiciones.

· Identificación y rastreabilidad del producto, desde el ingreso hasta la salida del producto.

· El control de los procesos.

· La inspección y registro de pruebas de material y de productos químicos.

· Control de maquinaria, inspección y pruebas.

· Estado de la inspección y pruebas.

· Control de producto no conforme.

· Acciones correctivas y preventivas.

· Registros de calidad.

· Auditorias de calidad.

· Capacitación y adiestramiento.

· Técnicas estadísticas que reflejen los resultados de los productos y procesos aplicados.
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	1. OBJETIVO.

Establecer el uso de herramientas estadísticas para obtener un mejor control de las actividades operativas del producto.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los procedimientos realizados con el producto dentro de la lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La estadística tiene como objetivo asegurar durante cada proceso de transformación del producto se utilicen los procedimientos, materiales y productos auxiliares en forma eficiente y efectiva, cumpliendo con los requisitos preestablecidos.

5. POLITICAS.

El control estadístico se realiza de acuerdo con los programas o software adquiridos por cada organización.

6. DESARROLLO.

Los datos de todos los informes técnicos que establece el manual de procedimientos administrativos, operativos, de instructivos de trabajo, son recopilados en programas de trabajo Windows, específicamente en base de datos Excel o Lotus, los mismos que son recomendadas para la serie de normas ISO 9000.
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	1. OBJETIVO.
Establecer un procedimiento para control de la maquinaria, y el mantenimiento, a fin de que su funcionamiento sea óptimo y no afecte los procedimientos que se realizan en ella.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos las máquinas e instalaciones que permiten el funcionamiento adecuado de la lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El mantenimiento adecuado de la maquinaria permite eliminar la incertidumbre de un mal proceso que afecte la calidad del producto final, así como permite la repetibilidad y reproducibilidad de los procesos, garantizando el aseguramiento de la calidad.

5. POLITICAS.

Se aplican todos los procedimientos adoptados por la organización para asegurara la calidad.

6. DESARROLLO.

La organización tiene establecido un control de mantenimiento preventivo cada 3 meses, con el objetivo de realizar el reconocimiento de los daños, arreglar los mismos y evitar paros o problemas que afecten la calidad del producto final.

El responsable del mantenimiento debe llevar un control diario de funcionamiento y 

condiciones adecuadas de la maquinaria, con el objetivo de prever cualquier eventualidad que perjudique la calidad. Se debe tomar en cuenta las siguientes consideraciones antes de poner en marcha la maquinaria:

· Conocer exactamente cual es la capacidad máxima de la maquinaria, con el objetivo de evitar sobrecargas y motores quemados.

· Revisar que el interior de la maquinaria utilizada (lavadoras, centrifugadoras, secadoras) no posean aristas o puntas que rasguen las prendas.

· Las instalaciones de vapor, agua, desagüe, las válvulas, llaves, deben estar en perfectas condiciones de trabajo.

· Los instrumentos de visualización de volumen de agua, termómetros, timer, deben estar en perfecto funcionamiento.

· Las compuertas deben estar en perfecto estado de funcionamiento, tanto para abrir como para cerrar.

· Las instalaciones y tablero electrónico deben estar en correcto funcionamiento.

· Cualquier desperfecto debe ser notificado al responsable del mantenimiento con la brevedad posible.

· Dejar apagado todo la maquinaria utilizada después de cada jornada de trabajo.

· Después de cada turno de trabajo se debe realizar la limpieza adecuada de la maquinaria y su área de trabajo.
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	EVALUACION DE LOS PROCEDIMIENTOS ADMINISTRATIVOS DE LA LAVANDERÍA.
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	1. OBJETIVO.

Cuantificar el avance de los procedimientos administrativos aplicados en la lavandería.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los procedimientos administrativos que forman parte del manual de procedimientos de lavandería.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. POLITICAS.

Es política de la organización verificar el avance y mejora de los procedimientos administrativos.

5. DESARROLLO.

La organización realiza una evaluación anual del avance y mejora de los procedimientos administrativos en conjunto con la auditoria interna, para determinar que procesos deben ser modificados,  y cambiados en su totalidad para mejorar el aseguramiento de la calidad.


MANUAL DE PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS DE LAVANDERÍA.
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	PO-001-00: Ítems.

PO-002-00: Desencolado.

PO-003-00: Estonado – enzimático.

PO-004-00: Enzimático.

PO-005-00: Bajado de tono con reductor.

PO-006-00: Bajado de tono con hipoclorito.

PO-007-00: Bajado de tono con permanganato de potasio.

PO-008-00: Frosteado con hipoclorito.

PO-009-00: Frosteado con permanganato.

PO-010-00: Tintura con colorantes directos.

PO-011-00: Tintura con colorantes reactivos.

PO-012-00: Tintura con colorantes sulfurosos.

PO-013-00: Dirty.

PO-014-00: Suavizado – fijado.

PO-015-00: Secado.
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	PROCEDIMIENTO: DESENCOLADO.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para desengomar.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros producidos por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El desengomado es un proceso para eliminar el almidón del género, con la finalidad de prepararlo adecuadamente para posteriores tratamientos.

5. POLITICAS.

La organización ha establecido un procedimiento para eliminar almidón, de acuerdo a los requerimientos de la Norma DIN 53803 (Determinación de almidón sobre el género) y de conformidad a las pruebas de ensayo respectivas.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con los siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del desencolado.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 
DESENCOLADO 

PESO:

R/B: 1/ 10   

DESENCOLADO

g. / lt.

°C

Min.

PH.

HUMECTANTE
0. 5
25
15
5. 5

ANTIPLIEGUE

2

ACIDO ACETICO
0.1
AQUAZIM U.

1

60

6.7 Pesar los productos químicos, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento que las anteriormente aplicadas.
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	PROCEDIMIENTO: ESTONADO – ENZIMÁTICO.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para realizar un proceso de estonado – enzimático.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El estonado – enzimático es un proceso que emplea piedra y enzima para eliminar el pilling del género y producir desgaste.

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización en las pruebas de ensayo, de acuerdo con la Norma DIN 53857 (Medición de resistencia a la rotura) y los estándares establecidos para la comercialización.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del estonado enzimático.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y materiales a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

ESTONADO ENZIMÁTICO 

PESO:

R/B: 1/ 5    

ENZIMATICO

%
g./lt.

g.
°C

Min.

PH.

HUMECTANTE

0.5

25

7

ANTIPLIEGUE

1
ENZIMA
0.4 - 1
55

60
PIEDRA REDONDEADA
0.2 – 0.6 / 1

6.7 Pesar los productos químicos, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren 

6.15 Mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, de igual manera como se muestran en la tabla # 48:

Tipo de tela

ENZIMA NEUTRA (%)
ENZIMA NEUTRA (%) + KG.PIEDRA / KG. TELA
ENZIMA ACIDA (%)
ENZIMA ACIDA (%) + KG.PIEDRA / KG. TELA
PESADA (12 – 15 OZ.)

1
0.6 % / 50 min.
0.6 / 1 – 30 min
0.6
0.5  / 40 min.
0.6 / 1 – 30 min.
SEMI PESADA (9 – 11 OZ.)

0.6
0.5 % / 40 min.
0.4 / 1 – 30 min
            0.5
0.5 / 30 min 
0.4 / 1 – 20 min.
LIVIANA (6 – 8 OZ.)

0.4
0.4 % / 30 min.
0.2 / 1 – 20 min.
0.4
0.4 / 30 min
0.2 / 1 – 20 min.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para realizar un proceso enzimático.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El proceso enzimático emplea únicamente enzima para eliminar el pilling del género y producir desgaste.

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización en las pruebas de ensayo, de acuerdo con la Norma DIN 53857 (Medición de resistencia a la rotura) y los estándares establecidos para la comercialización.

6. DESARROLLO

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso enzimàtico.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

ESTONADO ENZIMÁTICO 

PESO:

R/B: 1/ 5    

ENZIMATICO

%
g./lt.

g.
°C

Min.

PH.

HUMECTANTE

0.5

25

7

ANTIPLIEGUE

1
ENZIMA NEUTRA
0.4 - 1
55

60
6.7 Pesar los productos químicos, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, de igual manera como se muestran en el siguiente cuadro técnico:

Tipo de tela

ENZIMA NEUTRA (%)

ENZIMA ACIDA (%)

PESADA (12 – 15 OZ.)

1

0.6

SEMI PESADA (9 – 11 OZ.)

0.6

0.5

LIVIANA (6 – 8 OZ.)

0.4

0.4
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para realizar el bajado de tono con reductor.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono con reductor consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo, mediante la utilización de sosa cáustica y reductor.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización en concordancia con las pruebas de ensayo,  las normas DIN 53892 y DIN 53894/1 (Para control de encogimientos), los estándares de comercialización.

6. DESARROLLO.

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de bajado de tono con reductor.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

BAJADO DE TONO CON REDUCTOR. 

PESO:
R/B: 1/ 10
BTR

%

°C

Min.

SOSA 98 % escamas

3 - 20

25

REDUCTOR

3 - 20

90

10

NEUTRALIZADO
PESO:
 R / B: 1 / 10
NEUTRALIZADO

g. / lt.

°C

Min.

PH
Ácido acético
0.2
25
3
7

6.7 Pesar los productos químicos, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento que las anteriormente aplicadas.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para realizar una descarga de colorante índigo mediante la aplicación de hipoclorito de sodio.

2. ALCANCE.

Es aplicable únicamente a los géneros de algodón 100%, no se recomienda su aplicación para géneros con mezclas de lycra en cualquier proporción.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono con hipoclorito consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo mediante la aplicación de un producto clorado.

5. POLITICAS.

Únicamente se emplea este proceso para géneros de algodón 100%, se recomienda no emplear este proceso para géneros que contengan lycra, ya que esta pierde sus propiedades físicas de elasticidad y elongación al ser tratada con productos clorados.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de bajado de tono con hipoclorito de sodio.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

BAJADO DE TONO CON  CLORO. 

PESO:
R / B: 1 / 10  

BTCl.

g. / lt.

°C

Min.

HIPOCLORITO Na

2 - 20

50

10

NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10    

NEUTRALIZADO

g. / lt.

°C

Min.

BISULFITO  SODIO

2

50

10

6.7 Pesar los productos químicos, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, que las anteriormente aplicadas.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para realizar una descarga de colorante índigo mediante la aplicación de permanganato de potasio.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono con permanganato de potasio consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo mediante la aplicación de permanganato de potasio.

5. POLITICAS.

Únicamente se emplea este proceso para géneros de algodón 100%, se recomienda no emplear este proceso para géneros que contengan lycra, ya que esta pierde sus propiedades al ser tratada con productos clorados.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de bajado de tono con permanganato de potasio.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

BAJADO DE TONO CON PERMANGANATO DE POTASIO.
PESO: 

R / B: 1 /  10 

BTPMGT.

g. / lt.

°C

Min.

PERMANGANATO DE POTASIO

0.5 - 2

25

10

NEUTRALIZADO

PESO:

R / B: 1 / 10

NEUTRALIZADO

g. / lt.

°C

Min.

BISULFITO  SODIO

2

50

10

ACIDO OXÁLICO

2

6.7 Pesar los productos químicos, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, que las anteriormente aplicadas.




LA INTERNACIONAL
MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

	PROCEDIMIENTO: FROSTEADO CON PERMANGANATO DE POTASIO.

	CODIGO:

PO-009-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 3

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para descargar colorante índigo mediante la utilización de permanganato de potasio.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros elaborados por la internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono con permanganato de potasio consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo mediante la aplicación de permanganato de potasio.

5. POLITICAS.

Únicamente se emplea este proceso para géneros de algodón 100%, se recomienda no emplear este proceso para géneros que contengan lycra, ya que esta pierde sus propiedades al ser tratada con productos clorados.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de frosteado con permanganato de potasio.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño para la impregnación de la piedra de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y materiales  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

REMOJO DE PIEDRA CON  PERMANGANATO DE POTASIO

R / B: 1 / 3       --------  Kg. Piedra / lt. Agua.

REMOJO
g. / lt.

°C

Min.

PERMANGANATO DE POTASIO
5 - 10
25
30 - 45
FROSTEADO CON PERMANGANATO DE POTASIO

FROSTEADO
Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA
°C

Min.

DESCARGA
PIEDRA REMOJADA

1 / 5
25

30
BAJA

PIEDRA REMOJADA

1 / 10

25
45

ALTA

NEUTRALIZADO
PESO:

 R / B: 1 / 10 

NEUTRALIZADO

g. / lt.

°C

Min.

BISULFITO  SODIO

2

50

10

ACIDO OXÁLICO

2

6.7 Pesar los productos químicos y materiales, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar que la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, que las anteriormente aplicadas.




LA INTERNACIONAL

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

	PROCEDIMIENTO: FROSTEADO CON HIPOCLORITO DE SODIO.

	CODIGO:

PO-008-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 3

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.
Establecer un procedimiento para descargar colorante índigo mediante frosteado con hipoclorito de sodio.

2. ALCANCE.

Es aplicable únicamente a géneros de algodón 100%, no se recomienda su aplicación para géneros con mezclas de lycra en cualquier proporción.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono hipoclorito de sodio consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo mediante la aplicación de hipoclorito de sodio.

5. POLITICAS.

Únicamente se emplea este proceso para géneros de algodón 100%, se recomienda no emplear este proceso para géneros que contengan lycra, ya que esta pierde sus propiedades físicas de elongación y elasticidad al ser tratada con productos clorados.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso frosteado con hipoclorito de sodio.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño para la impregnación de la piedra de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y materiales  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

REMOJO DE PIEDRA CON HIPOCLORITO DE SODIO

R / B: 1 / 3  --------  Kg. Piedra /  lt. Agua.

REMOJO

g. / lt.

°C

Min.

DESCARGA

HIPOCLORITO DE SODIO

5

25

15

BAJA

HIPOCLORITO DE SODIO

20

25

15

ALTA

FROSTEADO CON HIPOCLORITO DE SODIO

FROSTEADO

Kg. PRENDA / Kg. PIEDRA

°C

Min.

DESCARGA

PIEDRA REMOJADA

1 / 5

25

30

BAJA

PIEDRA REMOJADA

1 / 10

25

45

ALTA

NEUTRALIZADO

 R / B: 1 / 10

NEUTRALIZADO

g. / lt.

°C

Min.

BISULFITO  Na

2

50

10

6.7 Pesar los productos químicos y materiales, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar que la disolución y adición de los productos químicos sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Al determinar un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14        Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, que las anteriormente aplicadas.


LA INTERNACIONAL

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

	PROCEDIMIENTO: TINTURA CON COLORANTES DIRECTOS SOLOFENIL.

	CODIGO:

PO-010-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 3

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.
Establecer un procedimiento para realizar una tintura sobre género denim.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros de algodón 100% elaborados por La Internacional, no se recomienda aplicar en géneros con mezcla de lycra, puesto que la temperatura (85°C) y el tiempo (70 minutos) de tratamiento afecta el encogimiento de las prendas. 

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La tintura con colorantes directos solofenil se realiza con el objetivo de obtener tonos oscuros sobre el género denim. Para géneros crudos sin tinturar con índigo se recomienda previamente desengomar, descrudar, realizar un pre blanqueo y posteriormente la tintura con colorantes directos. En los géneros sin tinturar con denim también se puede realizar procesos de blanqueo óptico.

5. POLITICAS.

Únicamente se emplea este proceso para géneros de algodón 100%, se recomienda no 

emplear este proceso para géneros que contengan lycra.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja de procedimientos operativos con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de tintura con colorantes directos solofenil.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño para la impregnación de la piedra de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y auxiliares  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

TINTURA  CON COLORANTES DIRECTOS SOLOFENIL.

Tintura

%

g. / lt.

Min.

°C

A

Igualante

0.5

B

COLORANTES DIR.

0.5 - 6

C

Sal (cloruro de sodio)

5 - 20

70

90

OBS.: cuando la temperatura llegue a 90°C cerrar la llave del vapor.
6.7 Pesar los productos químicos y auxiliares, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar que la disolución y adición de los productos químicos, colorantes sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del                responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer  las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, que las anteriormente aplicadas.



LA INTERNACIONAL

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

	PROCEDIMIENTO: TINTURA CON COLORANTES REACTIVOS.

	CODIGO:

PO-011-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 3

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para realizar una tintura con colorantes reactivos sobre género denim.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los género elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La tintura con colorantes reactivos Remazol o Everzol  se realiza con el objetivo de obtener tonos oscuros sobre el género denim a excepción del color negro que tiene dificultad en el rendimiento, obteniéndose tonos plomizos, razón por la cual no se recomienda. Para géneros crudos sin tinturar con índigo se recomienda previamente desengomar, descrudar, realizar un pre blanqueo y posteriormente la tintura con colorantes directos. En los géneros sin tinturar con denim también se puede realizar procesos de blanqueo óptico.

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización, recomendando aplicar a todos los géneros elaborados por La Internacional.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja de procedimientos operativos con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de tintura con colorantes reactivos.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y auxiliares  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

TINTURA CON COLORANTES REACTIVOS 
AUXILIARES
%

g. / lt.

Min.

°C

A

Igualante

0.5

25
A

Sulfato de sodio
20 - 80
B

COLORANTE REACTIVO
1 - 5
-
C

Carbonato de sodio

10 - 40

75

60

6.7 Pesar los productos químicos y auxiliares, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar que la disolución y adición de los productos químicos, colorantes sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento 

            sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento que las anteriormente aplicadas.




LA INTERNACIONAL

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

	PROCEDIMIENTO: TINTURA CON COLORANTES SULFUROSOS.

	CODIGO:

PO-012-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

1 de 3

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento para realizar una tintura con colorantes sulfurosos sobre géneros Denim.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los género  de algodón 100% elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La tintura con colorantes sulfurosos se realiza sobre géneros denim en algodón 100%. Esta tintura tiene tres fases: disolución del colorante (reducción del colorante), tintura, oxidación, para finalmente realizar un enjuague. En los géneros sin tinturar con denim también se puede realizar procesos de pre – blanqueo para realizar tinturas de colores bajos o claros.

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización, recomendando aplicar a todos los géneros elaborados por La Internacional.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja de procedimientos operativos con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de tintura con colorantes sulfurosos.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y auxiliares  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

DISOLUCION DE COLORANTES SULFUROSOS

VOL.: 10 LT.

DISOLUCION

%

°C

Minutos.

A

Na
[image: image145.wmf]2

S

5
80

5

B

Colorantes sulfurosos
0.5 -8
80

TINTURA.

R/B: 1 / 5 – 1 / 8   VOL.: 

TINTURA

PRODUCTOS

%

g. / lt.

°C

Minutos.

A
Carbonato de sodio

-
2
25
2
B
Detergente

-
0.5
C
Dispersante

-
0.5
D
Sulfuro de sodio

-
1
E
SOLUCION DILUIDA DE COLORANTE

0.5 - 8

40
2
B

ClNa

20

80
30 - 50
OXIDACION

R/B: 1/ 10

OXIDACION

g. / lt.

Min.

°C

A

ACIDO ACÉTICO

1

25

B

DETERGENTE

1

C

DISPERSANTE

0.5

D

PEROXIDO DE HIDROGENO

2

20

50

6.7 Pesar los productos químicos y auxiliares, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar que la disolución (reducción de los colorantes) y adición de los productos químicos, colorantes sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de agotamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar la oxidación de la tintura.

6.11 Controlar los enjuagues.

6.12 Controlar el secado.

6.13 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.14 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.15 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, que las anteriormente aplicadas.




LA INTERNACIONAL

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

	PROCEDIMIENTO: DIRTY.

	CODIGO:

PO-013-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:
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	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento operativo para controlar el procedimiento del dirty.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El dirty es una tintura con pequeñas cantidades de colorantes directos solofenil con el objetivo de dar una apariencia de sucio a la prenda elaborada con tela denim. 

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización, recomendando aplicar a todos los géneros elaborados por La Internacional.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja de procedimientos operativos con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria esté en óptimas condiciones       antes de realizar el proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso dirty.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y auxiliares  a 

utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

TINTURA  CON COLORANTES DIRECTOS SOLOFENIL.

Tintura

%

g. / lt.

Min.

°C

A

Igualante

0.5

B

COLORANTES DIR.

0.007 – 0.36

C

Sal (cloruro de sodio)

5 - 10

70

90

6.7 Pesar los productos químicos y materiales, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar que la disolución y adición de los productos químicos, colorantes sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del  responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento, que las anteriormente aplicadas.
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	PROCEDIMIENTO: SUAVIZADO – FIJADO.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento operativo para suavizar y fijar.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3.  RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Este procedimiento se realiza para fijar el colorante de las tinturas, y para suavizar el género.

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización, recomendando aplicar a todos los géneros elaborados por La Internacional.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja de procedimientos operativos con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de realizar cualquier proceso.

6.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de suavizado – fijado.

6.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

6.4 Determinar el peso de las prendas.

6.5 Determinar el volumen del baño de acuerdo a la R/B recomendada.

6.6 Realizar los cálculos respectivos de los productos químicos y auxiliares  a utilizar de acuerdo con la prueba de ensayo mejor recomendada, de la siguiente manera:

Tipo de tela:

Tipo de prenda:

Talla de las prendas:

Número de prendas: 

SUAVIZADO - FIJADO

R / B: 1/5 

Fijado / Suavizado

%
g. / lt.
Min.

°C

PH

A
ACIDO ACETICO
0.1
25
5.5

B
SUAVIZANTE
3
40
C

FIJADOR

3
10
6.7 Pesar los productos químicos y materiales, de acuerdo a la hoja técnica establecida.

6.8 Controlar que la disolución y adición de los productos químicos, colorantes sea correcta y de acuerdo a lo establecido por el instructivo de trabajo.

6.9 Controlar que los parámetros de temperatura, PH, tiempo de tratamiento sean de acuerdo a lo recomendado.

6.10 Controlar los enjuagues.

6.11 Controlar el secado.

6.12 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.13 Revisar las prendas luego del proceso aplicado para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.14 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento que las anteriormente aplicadas.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un procedimiento operativo para el secado de las prendas de acuerdo al tipo de género.

2. ALCANCE.

Se aplican a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Este procedimiento se realiza para secar las prendas de acuerdo al tipo de género, con el objetivo de evitar problemas como sobre secado, tacto áspero, sobre encogimiento, etc.

 POLITICAS.

Las adoptadas por la organización, recomendando aplicar a todos los géneros elaborados por La Internacional.

5. DESARROLLO.

Establecer una hoja de procedimientos operativos con las siguientes actividades:

5.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de realizar cualquier proceso.

5.2 Establecer un instructivo de trabajo para la aplicación del proceso de secado.

5.3 Identificar el tipo de tela, el tipo de las prendas, la talla y el número de prendas a procesar.

5.4 Determinar el peso de las prendas.

5.5 Colocar la carga de acuerdo a la capacidad de la secadora.

5.6 Establecer la temperatura de secado  y tiempo de tratamiento de acuerdo al siguiente cuadro: 

MATERIAL

TEMPERATURA (°C)

TIEMPO (Min.)

ALGODÓN 100%

60

20 – 25

ALGODÓN - LYCRA

50

15

6.7 Si se determina un proceso no conforme, según el criterio del responsable del control, y de acuerdo a la gravedad del problema, establecer las condiciones para corregir el proceso o repetir el mismo si no se puede corregir el proceso.

6.8 Revisar las prendas luego de secar para establecer su  aprobación, reproceso o producto de mala calidad.

6.9 Las variaciones y cambios de proceso, instructivos de trabajo y productos se fundamentarán en datos y pruebas técnicas que demuestren mejor eficiencia, efectividad y rendimiento que las anteriormente aplicadas.
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	IT-001-00: Items.

IT-002-00: Desencolado.

IT-003-00: Estonado – enzimàtico.

IT-004-00: Enzimàtico.

IT-005-00: Bajado de tono con redactor.

IT-006-00: Bajado de tono con hipoclorito.

IT-007-00: Bajado de tono con permanganato de potasio.

IT-008-00: Frosteado con hipoclorito.

IT-009-00: Frosteado con permanganato de potasio.

IT-010-00: Tintura con colorantes directos.

IT-011-00: Tintura con colorantes reactivos.

IT-012-00: Tintura con colorantes sulfurosos.

IT-013-00: Dirty.

IT-014-00: Suavizado y fijado.

IT-015-00: Secado.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para proceder a desencolar el género.

2. ALCANCE.

Se aplica este proceso a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Este procedimiento se realiza para eliminar el almidón del género y facilitar la aplicación de  los posteriores procedimientos.

5. POLITICAS.

La organización ha establecido un procedimiento para eliminar almidón, de acuerdo a los requerimientos de la Norma DIN 53803 (Determinación de almidón sobre el género) y de conformidad a las pruebas de ensayo respectivas.

6. DESARROLLO.

Proceder de acuerdo al la hoja de instructivo de trabajo con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño determinado (R/B: 1/10  ---- Vol.:     )

6.3 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.4 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.5 Arrancar la máquina.

6.6 Colocar el humectante y antipliegue a la temperatura de 25°C y en sentido de giro horario.

6.7 Colocar el ácido acético en el sentido de giro horario, se para obtener un PH de 5.5 y obtener el medio adecuado para que actué la enzima.

6.8 Elevar la temperatura a  razón de 5 °C / min. hasta llegar a 60 °C.

6.9 Colocar la enzima en el sentido de giro horario.

6.10 Establecer el tiempo de tratamiento (15 minutos).

6.11 Botar el baño.

6.12 Realizar un enjuague en caliente (50°C) por 3 minutos.

6.13 Realizar un enjuague en frío (25°C) por 3 minutos.

6.14 Botar el baño.

6.15          Centrifugar.

6.16          Secar de acuerdo al tipo de género (géneros de algodón 100% secar a 60°C  entre 20 a 25 minutos y géneros con mezcla de lycra secar a 50 °C por 15 minutos.

Recomendaciones:

· Proceder de acuerdo a las instrucciones indicadas, ya que este proceso incide en la eficiencia y efectividad de los siguientes procesos de lavandería.

· Aplicar correctamente cada uno de los pasos del instructivo de trabajo, puesto que los quiebres generados en el desencolado se apreciaran en los siguientes 

      procesos, perjudicando la calidad del género.

· No calentar a temperaturas mayores a 70 °C, puesto que la enzima a amilasa tiende a perder efectividad, llegando hasta no actuar en el proceso.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para enzimar utilizando piedra.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Este procedimiento se realiza para eliminar el pilling del género mediante el uso de la enzima, producir abrasión para producir un efecto de envejecido y marcar las costuras de las prendas mediante el uso de la piedra, obteniéndose un género más suave al tacto y de mejor apariencia para comercializar.

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización en las pruebas de ensayo, de acuerdo con la Norma DIN 53857 (Medición de resistencia a la rotura) y los estándares establecidos para la comercialización.

6. DESARROLLO.

Proceder de acuerdo al la hoja de instructivo de trabajo con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño determinado (R/B: 1/5 – 1/ 8 --- Vol.:     ).

6.3 Disolver la enzima con agua fría, no disolver en agua caliente mayor a 70 °C ya que se elimina la efectividad de la enzima, llegando a anular sus propiedades.
6.4 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.5 Colocar la piedra (redondeada). 

6.6 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.7 Arrancar la máquina.

6.8 Colocar el humectante y antipliegue a la temperatura de 25°C y en sentido de giro horario.

6.9 Elevar la temperatura a  razón de 5 °C / min. hasta llegar a 55 °C.

6.10 Colocar enzima en el sentido de giro horario.

6.11 Establecer el tiempo de tratamiento (60 minutos).

6.12 Botar el baño.

6.13 Realizar un enjuague en caliente (50°C) por 3 minutos.

6.14 Realizar un enjuague en frío (25°C) por 3 minutos.

6.15 Botar el baño.

6.15          Centrifugar.

6.16          Secar de acuerdo al tipo de género (géneros de algodón 100% secar a 60°C  entre 20 a 25 minutos y géneros con mezcla de lycra secar a 50 °C por 15 minutos.

Recomendaciones:

· Se recomienda el uso de enzima neutra debido a que no mancha la trama, es menos agresiva que la enzima ácida, tiene un menor costo que la enzima ácida (mancha la trama por migración del colorante descargado, muy agresiva, tiene mayor costo que la enzima neutra).

· Recomendamos el uso de las enzimas, piedra y sus procesos, así como  los tiempos de tratamiento, manteniéndose siempre sobre las indicaciones técnicas recomendadas para evitar perdida de características técnicas y estética en las prendas. El cuadro siguiente  sirve de guía al técnico de la lavandería para que establezca sus propios parámetros luego de ensayar las respectivas pruebas en sus máquinas y con sus productos químicos.

Tipo de tela

ENZIMA NEUTRA (%)
ENZIMA NEUTRA (%) + KG.PIEDRA / KG. TELA
ENZIMA ACIDA (%)
ENZIMA ACIDA (%) + KG.PIEDRA / KG. TELA
PESADA (12 – 15 OZ.)

1
0.6 % / 50 min.
0.6 / 1 – 30 min
0.6
0.5  / 40 min.
0.6 / 1 – 30 min.
SEMI PESADA (9 – 11 OZ.)

0.6
0.5 % / 40 min.
0.4 / 1 – 30 min
            0.5
0.5 / 30 min 
0.4 / 1 – 20 min.
LIVIANA (6 – 8 OZ.)

0.4
0.4 % / 30 min.
0.2 / 1 – 20 min.
0.4
0.4 / 30 min
0.2 / 1 – 20 min.
· Si la piedra no esta redondeada, es decir esta como llega de la cantera, con puntas y aristas que pueden ocasionar roturas y desgarres del género, proceder a redondearla en la lavadora con agua (R/B: 1 kg. Piedra / 2 lt. agua) por 10 minutos, antes de colocar la piedra en el proceso.


LA INTERNACIONAL

INSTRUCTIVO DE TRABAJO

	PROCEDIMIENTO: ENZIMÁTICO.

	CODIGO:

IT-004-00
	EDICIÓN:

Primera
	PAGINA:

 1 de 3

	REEMPLAZA A:

Fecha:
	FECHA DE EMISIÓN:
	FECHA DE VIGENCIA:

	PREPARADO POR:

R. Erazo

Fecha:
	REVISADO POR:

Fecha:
	APROBADO POR:

Fecha:

	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para enzimar sin piedra.
2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

Este procedimiento se realiza para eliminar el pilling del género y marcar las costuras mediante el uso de la enzima, obteniéndose un género más suave al tacto y de mejor apariencia para comercializar.

5. POLITICAS.

Las adoptadas por la organización en las pruebas de ensayo, de acuerdo con la Norma DIN 53857 (Medición de resistencia a la rotura) y los estándares establecidos para la comercialización.

6. DESARROLLO.

Proceder de acuerdo al la hoja de instructivo de trabajo con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño determinado (R/B: 1/5 – 1/ 8 --- Vol. :).

6.3 Disolver la enzima con agua fría, no disolver en agua caliente mayor a 70
°C ya que se elimina la efectividad de la enzima, llegando a anular sus propiedades.
6.4 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.5 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.6 Arrancar la máquina.

6.7 Colocar el humectante y antipliegue a la temperatura de 25°C y en sentido de giro horario.

6.8 Elevar la temperatura a  razón de 5 °C / min. hasta llegar a 55 °C.

6.9 Colocar enzima en el sentido de giro horario.

6.10 Establecer el tiempo de tratamiento (60 minutos).

6.11 Botar el baño.

6.12 Realizar un enjuague en caliente (50°C) por 3 minutos.

6.13 Realizar un enjuague en frío (25°C) por 3 minutos.

6.14 Botar el baño.

6.15          Centrifugar.

6.16          Secar de acuerdo al tipo de género (géneros de algodón 100% secar a 60°C  entre 20 a 25 minutos y géneros con mezcla de lycra secar a 50 °C por 15 minutos.

Recomendaciones:

· Se recomienda utiliza enzima neutra entre (0.4 – 1%), si es sin piedra utilizar máximo al 1%, caso contrario si es con piedra utilizar máximo al 0.6 %. El tiempo de tratamiento depende del género que se procesa, así para telas livianas  reducir el enzimático a 40 minutos con 0.8 % de enzima y no utilizar piedra porque  esta puede rasgar las prendas o romperlas. Si tenemos telas pesadas utilizar enzima 

     hasta el 0.6 % durante una hora.

· Se recomienda el uso de enzima neutra debido a que no mancha la trama, es menos agresiva que la enzima ácida, tiene un menor costo que la enzima ácida (mancha la trama por migración del colorante descargado, muy agresiva, tiene mayor costo que la enzima neutra).
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para descargar el colorante índigo mediante la utilización de sosa cáustica y reductor.

2. ALCANCE.

Se aplican a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono con reductor consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo, mediante la utilización de sosa cáustica y reductor.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, de acuerdo con la las normas DIN 53892 y DIN 53894/1 (Para control de encogimientos) y los estándares de comercialización.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño determinado (R/B: 1 / 10 --- Vol.:   ).

6.3 Disolver la sosa cáustica 98 % escamas en agua fría (25°C). 

6.4 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.5 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora antes de arrancar la máquina.

6.6 Arrancar la máquina.

6.7 Colocar la sosa cáustica disuelta el sentido de giro horario.

6.8 Elevar a la temperatura recomendada (90°C), sin aplicar ningún gradiente.

6.9 Disolver  el reductor cuando la temperatura sea la recomendada (90°C).

6.10 Colocar el reductor en sentido de giro horario.

6.11 Aplicar el tiempo de tratamiento recomendado (10 minutos) a vapor abierto.

6.12 Realizar tres enjuagues, hasta obtener un PH cercano a 7.

6.13 Realizar un último enjuague añadiendo ácido acético, para obtener un PH de 5.5 a 6.

6.14 Botar el baño.

6.15 Centrifugar.

6.16 Secar de acuerdo al tipo de género (géneros de algodón 100% secar a 60°C  entre 20 a 25 minutos y géneros con mezcla de lycra secar a 50 °C por 15 minutos.

Recomendaciones:

· Para disolver la sosa cáustica utilizar una mascarilla para gases.

· Disolver la sosa cáustica en agua fría, para evitar una reacción exotérmica, que elimina gases tóxicos.

· Disolver el reductor cuando la temperatura del baño sea de 90 °C, para evitar que pierda concentración.

· Colocar el reductor en sentido de giro horario para evitar manchas sobre las prendas.

· En lo posible mantener la presión de vapor constante, esto permitirá reproducir los tonos.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para descargar colorante índigo del género utilizando hipoclorito de sodio.

2. ALCANCE.

Se aplica únicamente a los géneros de algodón 100% elaborados por La Internacional. Al ser aplicados en géneros con mezcla de lycra, este filamento pierde las características como elasticidad y elongación, perjudicando la calidad del género.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono con cloro consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo, mediante la utilización de hipoclorito de sodio, el mismo que se aplica solo a géneros de algodón 100% y con la finalidad de obtener tonos celestoso amarillento de menor intensidad que la base. 

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño (R/B: 1/5 - 1/10 --- Vol. :).

6.3 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.4 Asegurar y cerrar las compuertas.

6.5 Arrancar la máquina.

6.6 Colocar el hipoclorito de sodio a la temperatura recomendada (25°C).

6.7 Subir la temperatura a razón de 5 °C/min.,  hasta llegar a 50°C.

6.8 Aplicar tiempo de tratamiento (10 minutos).

6.9 Botar baño.

6.10  Colocar la relación de baño recomendada para el NEUTRALIZADO (1/10).

6.11 Disolver el bisulfito de sodio.

6.12 Arrancar la máquina.

6.13 Colocar el bisulfito de sodio en el sentido de giro horario.

6.14 Subir la temperatura a razón de 5 °C/ min., hasta llegar a 50 °C.

6.15 Aplicar tiempo de tratamiento (10 minutos).

6.16 Botar el baño.

6.17 Realizar un enjuague en caliente (50°C), por 3 minutos.

6.18 Realizar un enjuague en frío (25°C), por 3 minutos.

6.19 Botar el baño.

6.20 Centrifugar.

6.21 Secar de acuerdo al tipo de género (algodón 100% a 60 °C por 20 minutos).

Recomendaciones:

· Colocar el hipoclorito en sentido de giro horario, para evitar las manchas sobre las prendas.

· Neutralizar rápidamente luego de bajar de tono con hipoclorito de sodio, ya que la acción degradadora del hipoclorito produce perdida de resistencia sobre el género, afectando la calidad del mismo.

· No aplicar a género con lycra, puesto que el filamento pierde sus características elásticas y de elongación.
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	1. OBJETIVO.
Establecer un instructivo de trabajo para descargar colorante índigo del género utilizando permanganato de potasio.

2. ALCANCE.

Se aplica a todos los géneros de algodón 100%  y sus mezclas con lycra elaborados por La Internacional. 

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El bajado de tono con permanganato de potasio consiste en descargar el colorante índigo de la superficie del hilo, mediante la utilización producto oxidante como el permanganato de potasio, con el objetivo de obtener tonos más blancos que la base original, este procedimiento elimina todo el colorante del género en forma uniforme, sin dejar marcadas las costuras, ni residuos de color en loas mismas.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria sean óptimas antes de        realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño (R/B: 1/5 - 1/10 --- Vol.:   ).

6.3 Disolver el permanganato de potasio en agua a  90 °C, hasta que se disuelvan todos los sólidos.

6.4 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.5 Asegurar y cerrar las compuertas.

6.6 Arrancar la máquina.

6.7 Colocar el permanganato de potasio a la  temperatura recomendada (25°C).

6.8 Aplicar tiempo de tratamiento (10 minutos).

6.9 Botar baño.

6.10  Colocar el volumen del  baño recomendada para NEUTRALIZADO (R / B: 1 / 10) de acuerdo a la hoja de procedimiento operativo.

6.11 Disolver el bisulfito de sodio y el ácido oxálico en agua a 50°C por separado, puesto que si se disuelven juntos se produce una reacción exotérmica y elimina gases tóxicos perjudiciales para la salud.

6.12 Arrancar la máquina.

6.13 Colocar el bisulfito de sodio y el ácido oxálico, en el sentido de giro horario.

6.14 Subir la temperatura a razón de 5 °C/ min., hasta llegar a 50 °C.

6.15 Aplicar tiempo de tratamiento (10 minutos).

6.16 Botar el baño.

6.17 Realizar un enjuague en caliente (50°C), por 3 minutos.

6.18 Realizar un enjuague en frío (25°C), por 3 minutos.

6.19 Botar el baño.

6.20 Centrifugar.

6.21 Secar de acuerdo al tipo de género (algodón 100% a 60 °C por 20 minutos y mezclas con lycra a 50 °C por 15 minutos). 

Recomendaciones:

· Disolver bien el permanganato de potasio, ya que su mala disolución produce manchas en las prendas.

· Disolver el permanganato el momento en que se va a colocar a la máquina, puesto que si este se disuelve con un buen tiempo de anterioridad tiende a oxidarse con el oxigeno del aire y pierde concentración.
· Añadir el permanganato de potasio en sentido de giro horario, para evitar las manchas sobre las prendas.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para realizar el frosteo con permanganato de potasio.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros tinturados con índigo y colorantes sulfurosos elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El frosteo con permanganato de potasio consiste en eliminar colorante índigo o colorante sulfuroso por golpe y abrasión mediante piedra impregnada con permanganato de potasio, obteniéndose tonos más bajos plomizos - blanquecinos.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria (canasta de frosteo y lavadora) estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de        realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del agua para la impregnación de la piedra con el permanganato de potasio de acuerdo a la hoja de procedimiento operativo 

(R/B: 1/3 --- Vol. :).

6.3 Disolver el permanganato de potasio en agua caliente (90°C).

6.4 Colocar el permanganato de potasio en el recipiente  de impregnación con el agua (25°C).

6.5 Colocar la piedra.

6.6 Aplicar tiempo de impregnación recomendada (15 minutos).

6.7 Colocar la piedra en canastas y escurrir por 5 minutos.

6.8 Colocar la piedra escurrida en la máquina de frosteo junto con un 20% (peso total de la piedra impregnada a añadir a la canasta de frosteo) de piedra seca y arrancar la máquina por 5 minutos (esta acción se realiza únicamente la primera parada, con el objetivo de que la piedra seca absorba el resto de permanganato líquido y así evitar manchas en las prendas).

6.9 Abrir la máquina y colocar un yute o plástico sobre el cual se colocan las prendas.

6.10 Cerrar y asegurar la puerta.

6.11 Aplicar tiempo de tratamiento (30 – 45) minutos.

6.12 Sacar las prendas y proceder a lavar solo con agua por 5 minutos para eliminar la arena de las prendas.

6.13 Colocar volumen de agua recomendado para neutralizar (R/B: 1/10).
6.14 Colocar ácido oxálico y bisulfito de sodio al baño.

6.15 Elevar la temperatura hasta 50 °C.

6.16 Aplicar tiempo de tratamiento recomendado (10 minutos).

6.17 Realizar un enjuague en caliente (50°C), por 3 minutos.

6.18 Realizar un enjuague en frío (25°C), por 3 minutos.

6.19 Botar el baño.

6.20 Centrifugar.

6.21 Secar de acuerdo al tipo de género (algodón 100% a 60 °C por 20 minutos y mezclas con lycra a 50 °C por 15 minutos). 

Recomendaciones:

· Disolver adecuadamente le permanganato de potasio, para evitar manchas.

· Evitar frostear una hora o más tiempo, ya que el golpe y la abrasión con la piedra generan perdida de resistencia y roturas en las prendas provocando perdida de calidad.
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	      1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para realizar el frosteo con hipoclorito de sodio. 

2. ALCANCE.

Es aplicable a los géneros Denim de algodón 100% y a los géneros 100% algodón tinturados con colorantes sulfurosos.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El frosteo con hipoclorito de sodio consiste en eliminar colorante índigo o colorante sulfuroso por golpe y abrasión mediante piedra impregnada con hipoclorito de sodio, obteniéndose tonos más bajos celestosos - amarillentos.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria (canasta de frosteo y lavadora) estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de        realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del agua para la impregnación de la piedra con el hipoclorito de potasio de acuerdo a la hoja de procedimiento operativo (R/B: 1/3 --- Vol.:   ).

6.3 Colocar el hipoclorito de sodio en el recipiente de impregnación con el agua a (25°C).

6.4 Colocar la piedra.

6.5 Aplicar tiempo de impregnación recomendada (15 minutos).

6.6 Colocar la piedra en canastas y escurrir por 5 minutos.

6.7 Colocar la piedra escurrida en la máquina de frosteo junto con un 20% (peso total de la piedra impregnada a añadir a la canasta de frosteo) de piedra seca y arrancar la máquina por 5 minutos (esta acción se realiza únicamente la primera parada, con el objetivo de que la piedra seca absorba el resto de hipoclorito de sodio líquido y así evitar manchas en las prendas).

6.8 Abrir la máquina y colocar un yute o plástico sobre el cual se colocan las prendas.

6.9 Cerrar y asegurar la puerta.

6.10 Aplicar tiempo de tratamiento recomendado de acuerdo al tono a obtener (30 – 45) minutos.

6.11 Sacar las prendas y proceder a lavar solo con agua por 5 minutos para eliminar la arena de las prendas.

6.12 Añadir volumen de agua recomendado para neutralizar (R/B: 1/10) inmediatamente.

6.13 Colocar bisulfito de sodio al baño.

6.14 Elevar la temperatura hasta 50 °C.

6.15 Aplicar tiempo de tratamiento recomendado (10 minutos).

6.16 Realizar un enjuague en caliente (50°C), por 3 minutos.

6.17 Realizar un enjuague en frío (25°C), por 3 minutos.

6.18 Botar el baño.

6.19 Centrifugar.

6.20 Secar de acuerdo al tipo de género (algodón 100% a 60 °C por 20 minutos). 

Recomendaciones:

· Evitar frostear una hora o más tiempo, ya que el golpe y la abrasión con la piedra generan perdida de resistencia y roturas en las prendas provocando perdida de calidad.

· Neutralizar inmediatamente después de frostear, la acción degradadota del cloro genera cambios de tono y pérdida de resistencia en el género, con el tiempo.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para realizar una tintura con colorantes directos solofenil.

2. ALCANCE.

Se recomienda su aplicación únicamente en géneros de algodón 100% elaborados por La Internacional. La tintura con colorantes directos solofenil se realiza a una temperatura de 90 °C y durante 70 minutos, por tal razón no es recomendable aplicar a géneros con lycra, ya que sus encogimientos sobrepasan los estándares de comercialización.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La tintura con colorantes directos solofenil se realiza sobre géneros denim 100% algodón para obtener tonos más oscuros que el cliente necesita, también se  puede realizar pre blanqueos, blanqueos y la tintura aquí propuesta en géneros ecológicos.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño (R / B: 1 / 10 --- Vol. :) de acuerdo a la hoja de procedimiento operativo.
6.3 Disolver los colorantes en agua a (90 °C), de idéntica manera la sal.

6.4 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.5 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.6 Arrancar la máquina.

6.7 Colocar el igualante a la temperatura de 25°C y en sentido de giro horario.

6.8 Colocar los colorantes bien disueltos a los 25 °C y en el sentido de giro horario.

6.9 Elevar la temperatura a  razón de 3 °C / min. hasta llegar a 90 °C.

6.10 Colocar la sal en tres partes, desde que la temperatura llega a 90 °C y luego cada 10 minutos y en el sentido de giro horario.

6.11 Establecer el tiempo de agotamiento (50 minutos).

6.12 Enfriar el baño hasta llegar a 70 °C.

6.13 Botar el baño.

6.14 Realizar un enjuague en caliente (50 °C) por 5 minutos.

6.15 Realizar un enjuague en frío (25 °C) por 5 minutos.

6.16 Botar el baño.

6.17 Centrifugar.

6.18 Secar de acuerdo al tipo de género (secar géneros de algodón 100% a 60 °C por 20 minutos y géneros con mezcla de lycra secar a 50 °C por 15 minutos).

Recomendaciones:

· Disolver adecuadamente los colorantes sin dejar grumulos, para evitar manchar las prendas.

· Colocar los colorantes disueltos en el sentido de giro horario para evitar manchar las prendas.

· Una buena tintura depende del gradiente con que se eleva la temperatura, por lo tanto respetar el gradiente recomendado.

· Se recomienda realizar colores oscuros sobre géneros Denim y sobre géneros ecológicos se puede realizar cualquier color.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para realizar una tintura con colorantes reactivos Remazol o Everzol sobre géneros denim.

2. ALCANCE.

Es aplicable a los géneros de algodón 100% y sus mezclas con lycra elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La tintura con colorantes directos solofenil se realiza sobre géneros denim 100% algodón y sus mezclas con lycra, para obtener tonos más oscuros que el cliente necesita, también se  puede realizar pre blanqueos, blanqueos y la tintura aquí propuesta en géneros ecológicos.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1  Asegurar que las condiciones de la maquinaria estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño (R/B: 1/10 --- Vol.:   ) de acuerdo a la hoja de procedimiento operativo.

6.3 Disolver los colorantes en agua a (60 °C), de idéntica manera el sulfato de sodio y el carbonato de sodio.

6.4 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.5 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.6 Arrancar la máquina.

6.7 Colocar el igualante, el sulfato de sodio a la temperatura de 25°C en un tiempo de 5 minutos y en sentido de giro horario.

6.8 Colocar los colorantes bien disueltos a los 25 °C por un tiempo de 5 minutos y en el sentido de giro horario.

6.9 Elevar la temperatura a  razón de 2 °C / min. hasta llegar a 60 °C.

6.10 Colocar una tercera parte del carbonato de sodio a los 60 °C, la otra parte luego de 15 minutos y la última después de 30 minutos.

6.11 Establecer el tiempo de agotamiento (45 minutos).

6.12 Botar el baño.

6.13 Realizar un enjuague en caliente (50 °C) por 5 minutos.

6.14 Realizar un enjuague en frío (25 °C) por 5 minutos.

6.15 Botar el baño.

6.15          Centrifugar.

6.16       Secar de acuerdo al tipo de género (géneros de algodón 100% secar a 60° por 20 minutos y géneros con lycra secar a 50°C por 15 minutos).

Recomendaciones:

· Disolver adecuadamente los colorantes sin dejar grumulos, para evitar manchar las prendas.

· Colocar los colorantes disueltos en el sentido de giro horario para evitar manchar las prendas.

· Una buena tintura depende del gradiente con que se eleva la temperatura, por lo tanto respetar el gradiente recomendado.

· Se recomienda realizar cualquier tipo de color sobre géneros ecológicos 100% algodón y sus mezclas, pero no es recomendable realizar tinturas sobre géneros denim colores oscuros sobre géneros Denim 100% algodón y sus mezclas puesto que el rendimiento es mínimo y se obtienen tonos bajos en colores oscuros, peor aún en tonos claros, que da la apariencia de dirty.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para realizar una tintura con colorantes sulfurosos sobre géneros de algodón 100%.

2. ALCANCE.

Se recomienda su aplicación sobre géneros de algodón 100% elaborados por La Internacional. 

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

La tintura con colorantes sulfurosos sobre géneros denim 100% algodón para obtener tonos más oscuros que el cliente necesita, también se  puede realizar pre blanqueos, blanqueos y la tintura aquí propuesta en géneros ecológicos.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1   Asegurar que las condiciones de la maquinaria estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar  10 litros de agua para la disolución del colorante (reducción), añadiendo primero el sulfuro de sodio y luego los colorantes a la temperatura de 80 °C, agitar por 5 minutos.

6.10 Colocar el volumen de baño recomendado (R/B: 1/5 – 1/8) para la tintura.

6.11 Colocar las prendas en la máquina.

6.12 Asegurar y cerrar las compuertas.

6.13 Arrancar la máquina.

6.14 Colocar el carbonato de sodio, el detergente, dispersante y el sulfuro de sodio en el baño de tintura, siempre en sentido de giro horario.

6.15 Colocar la solución de colorante reducido en el sentido de giro horario.

6.16 Elevar la temperatura a 80 °C sin aplicar gradiente térmico.

6.17 Al llegar a 80 °C, añadir el cloruro de sodio (sal) y dejar agotar por 30 - 50 minutos.

6.18 Enfriar el baño hasta 70 °C  y luego realizar un enjuague por tres minutos  a 25 °C 

6.19 Colocar el baño de agua recomendado (R/B: 1/10) para la oxidación respectiva.

6.20 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.21 Arrancar la máquina.

6.22 Colocar el ácido acético, detergente, dispersante a 25 °C.

6.23 Luego elevar la temperatura a 50 °C (sin aplicar gradiente de temperatura), colocar el peróxido de hidrogeno y dejar un tiempo por 20 minutos.

6.24 Botar el baño.

6.25 Colocar el baño de agua recomendado (R/B: 1/10) para el enjuague respectivo.

6.26 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.27 Arrancar la máquina.

6.28 Elevar la temperatura hasta 50 °C  y dejar por 5 minutos.

6.29 Botar el baño.

6.30 Realizar un enjuague en frío (25 °C) por 5 minutos.

6.31 Botar el baño.

6.15          Centrifugar.

6.16       Secar de acuerdo al tipo de género (géneros de algodón 100% secar a 60° por 20 minutos).

Recomendaciones:

· Realizar adecuadamente la disolución, para que la reducción del colorante sea efectiva, caso contrario la tintura será deficiente, obteniéndose un tono no deseado. 

· Colocar la solución de colorante en sentido de giro horario para evitar manchas sobre las prendas.

· Realizar la oxidación adecuadamente para que no haya sangrado en lavados posteriores.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para realizar un dirty sobre géneros de algodón 100% y sus mezclas.

2. ALCANCE.

Se aplican a todos los géneros denim elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El dirty con colorantes directos solofenil se realiza sobre géneros denim 100% algodón y mezcla con lycra para obtener prendas que tienen la apariencia de envejecidos o sucio que el cliente necesita.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño (R / B: 1 / 10) de acuerdo a la hoja de procedimiento operativo.
6.3 Disolver los colorantes en agua a (90 °C), de idéntica manera la sal.

6.4 Colocar las prendas dentro de la lavadora.

6.5 Cerrar y asegurar las compuertas de la lavadora.

6.6 Arrancar la máquina.

6.7 Colocar el igualante a la temperatura de 25°C y en sentido de giro horario.

6.8 Colocar los colorantes bien disueltos a los 25 °C y en el sentido de giro horario.

6.9 Elevar la temperatura a  razón de 5 °C / min. hasta llegar a 70 °C.

6.10 Colocar la sal a la temperatura de 70 °C y en el sentido de giro horario.

6.11 Establecer el tiempo de agotamiento recomendado (10 minutos).

6.12 Enfriar el baño hasta llegar a 60 °C.

6.13 Botar el baño.

6.14 Realizar un enjuague en caliente (50 °C) por 3 minutos.

6.15 Realizar un enjuague en frío (25°C) por 3 minutos.

6.16 Botar el baño.

6.17 Centrifugar.

6.18 Secar de acuerdo al tipo de género (secar géneros de algodón 100% a 60 °C por 20 minutos y géneros con mezcla de lycra secar a 50 °C por 15 minutos).

Recomendaciones:

· Disolver adecuadamente los colorantes sin dejar grumulos, para evitar manchar las prendas.

· Colocar los colorantes disueltos en el sentido de giro horario para evitar manchar las prendas.

· Se recomienda realizar colores oscuros sobre géneros Denim encimados y colores medios y bajos sobre géneros que se bajaron de tono por cualquiera de los métodos indicados anteriormente. 

· Se aplican en géneros de algodón 100% y sus mezclas con lycras, no afecta los encogimientos, ya que el tiempo de tratamiento es solo de 10 minutos.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para suavizar el género y fijar el penúltimo tratamiento aplicado a las prendas.

2. ALCANCE.

Se aplican a todos los géneros elaborados por La Internacional.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El suavizado se realiza para obtener un tacto suave y sutil en el género y el fijado es para conservar las características del penúltimo proceso aplicado a la prenda, principalmente después de tinturar o realizar dirtys sobre las prendas. Estos dos procesos pueden realizarse simultáneamente siempre y cuando los productos de suavizado y fijado tengan compatibilidad iónica.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de realizar el proceso.

6.2 Colocar el volumen del baño (R / B: 1 / 5) de acuerdo a la hoja de procedimiento operativo.
6.3 Colocar las prendas en la máquina.

6.4 Asegurar y cerrar las compuertas.

6.5 Arrancar la máquina.

6.6 Colocar el ácido acético (medir PH: 5.5)  en el sentido de giro horario y a 25 °C.

6.7 Elevar la temperatura a 40 °C a razón de 5°C por minuto.

6.8 Añadir el suavizante y el fijador en sentido de giro horario.

6.9 Aplicar el tiempo de tratamiento recomendado (10 minutos).

6.10 Botar el baño.

6.11 Centrifugar.

6.12 Secar de acuerdo al tipo de género (secar géneros de algodón 100% a 60 °C por 20 minutos y géneros con mezcla de lycra secar a 50 °C por 15 minutos).

Recomendaciones:

· Verificar siempre que el suavizante y el fijador sean compatibles iónicamente, como en el caso propuesto que los dos productos son catiónicos y necesitan un baño con PH 5.5 para su aplicación.

· Si el suavizante es en escamas disolver con agua a 90 °C, evitando los grumulos para que no manche las prendas.

· Luego del suavizado – fijado no enjuagar, puesto que se elimina el suavizante y el fijador.
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	1. OBJETIVO.

Establecer un instructivo de trabajo para secar las prendas de acuerdo a la composición del género.

2. ALCANCE.

Es aplicable a todos los géneros elaborados por La Internacional y de acuerdo a la composición de cada género.

3. RESPONSABLES.

· El jefe de aseguramiento de calidad es responsable de cumplir y hacer efectiva la aplicación de cada uno de los procedimientos.

· El personal de la lavandería es responsable de cumplir con cada uno de los procedimientos asignados.

4. DEFINICION.

El  secado de las prendas se realiza luego de centrifugar (eliminar el exceso de agua) y consiste en eliminar completamente la humedad de las prendas mediante calor indirecto a través de un secador.

5. POLITICAS.

Las aplicadas por la organización, para la comercialización y con sus respectivas aplicaciones.

6. DESARROLLO.

Establecer una hoja técnica con las siguientes actividades:

6.1 Asegurar que las condiciones de la maquinaria estén en óptimas condiciones de funcionamiento antes de realizar el proceso.

6.2 Dividir las prendas en dos grupos de acuerdo a su composición: 100% algodón y mezclas con lycra – poliéster.

6.3 Colocar la cantidad de prendas de acuerdo a la capacidad de la secadora, como recomienda la hoja de procedimientos operativos.

6.4 Establecer las condiciones para secado: para géneros 100% algodón secar a 60 °C por un tiempo de (20 – 25) minutos, dependiendo del peso de la tela y para géneros con mezclas de lycra secar a 50 °C por un tiempo de 15 minutos.

6.5 Sacar las prendas de la secadora.

Recomendaciones:

· Secar de acuerdo a la recomendación de cada género.

· No sobrecargar la máquina, esto alargará el tiempo de secado y perjudica el buen funcionamiento de la secadora.

· No sobre secar las prendas, su tacto se vuelve áspero y en géneros con lycra pueden encogerse sobre el estándar de comercialización.




CAPITULO X

10.1 CONCLUSIONES
· El Manual de Procedimientos  de lavandería para tela índigo se elaboró en base a la evaluación de los resultados de las respectivas pruebas de cada proceso (Ver tablas #: 9, 11, 48, 53, 54 y 55); las mismas que además de optimizar los recursos y procesos, mantienen los estándares de comercialización de acuerdo a los intereses del cliente. 

· Los resultados obtenidos  a corto plazo son: la reducción de costos (ver tablas # : 56, 57), la eliminación de productos mal elaborados o con baja calidad, la optimización de procesos y recursos mediante la aplicación de los procedimientos administrativos, operativos e instructivos de trabajo aquí propuesto, por lo tanto convirtiendo este trabajo en una herramienta para elevar los beneficios y competir en la industria del Denim. Un ejemplo de lo anteriormente mencionado es la comparación de un antes y después del diseño del Manual de Procedimiento de lavandería para tela índigo, para lo cual diseñaremos una hoja de cálculo sobre los costos y mejoras dentro del proceso enzimático (tablas # : 56 y 57).

· La reproducibilidad de los procesos se realizará en forma eficientemente de acuerdo al instructivo de trabajo propuesto en el capítulo IX.

· Los datos técnicos  obtenidos de las pruebas nos permiten establecer las recetas y condiciones técnicas para ser aplicadas eficientemente a cada uno de los procesos, así como los procesos que no afectan las características técnicas del género o de comercialización del mismo se analizan el capítulo IX (Análisis y discusión) y se describen de manera eficiente y concreta en el Manual de Procedimientos, de tal manera que al lector le sirva como herramienta para competir y elevar sus beneficios como se aprecia en las tablas # 56 y 57 , referente a los costos un proceso enzimàtico.

COSTOS.

El ejemplo muestra la diferencia de enzima utilizada y costos entre la empresa “X” y la Lavandería “La Internacional”, en un día, un mes y un año durante el cual se realiza un desencolado (22 minutos) y  un enzimático (68 minutos), es decir durante un día laborable de 8 horas se realiza 5 paradas, en cada se realiza un proceso de desencolado y un proceso de enzimático.

	EMPRESA “X”
	LA INTERNACIONAL.

	PANTALONES HOMBRE
	PANTALONES HOMBRE

	TELA: 15 OZ.
	TELA: 15 OZ.

	TALLA: 34
	TALLA: 34

	PESO POR PRENDA: 0.8 Kg.
	PESO POR PRENDA: 0.8 Kg.

	PERDIDA DE  PESO DESPUES DE DESENCOLAR: NINGUNA.
	*PERDIDA DE  PESO DESPUES DE DESENCOLAR: 10.31 %.


TABLA # 56

TABLA DE COSTOS LAVANDERÍA “X”  VS. “LAVANDERÍA LA INTERNACIONAL”
	X
	L I.
	X
	L. I.
	X
	L. I.
	X
	L. I.
	X
	L. I.
	X
	L. I.
	X
	L. I.

	# PARADAS / DIA
	# PARADAS / DIA
	# PRENDAS / PARADA
	# PRENDAS / PARADA
	PESO (Kg.) / PARADA antes de desencolar
	PESO (Kg.) / PARADA antes de desencolar
	PESO (Kg.) / PARADA después de desencolar
	PESO *(Kg.) / PARADA después de desencolar
	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA EN UN DÍA
	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA  EN UN DÍA
	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA EN UN A SEMANA
	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA EN UN A SEMANA
	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA EN UN  MES.
	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA EN UN MES.

	1
	1
	25
	25
	20
	20
	20
	17.938
	120
	107.628
	600
	538.14
	2400
	2152.56

	2
	2
	25
	25
	20
	20
	20
	17.938
	120
	107.628
	600
	538.14
	2400
	2152.56

	3
	3
	25
	25
	20
	20
	20
	17.938
	120
	107.628
	600
	538.14
	2400
	2152.56

	4
	4
	25
	25
	20
	20
	20
	17.938
	120
	107.628
	600
	538.14
	2400
	2152.56

	5
	5
	25
	25
	20
	20
	20
	17.938
	120
	107.628
	600
	538.14
	2400
	2152.56

	TOTAL: 5  
	5
	125
	125
	100
	100
	100
	89.69
	600
	538.14
	3000
	2690.7
	12000
	10762.8


COSTOS.

TABLA # 57

TABLA DE COSTOS LAVANDERÍA “X”  VS. “LAVANDERÍA LA INTERNACIONAL”
	X
	L I.
	X
	L. I.
	X
	L. I.
	DIFERENCIA EN PESO (X – L. I.) (g.) de enzima utilizada / PARADA DURANTE UN AÑO.
	DIRENCIA DE COSTO (X – L. I.) $ DE ENZIMA UTILIZADA EN / PARADA DURANTE UN AÑO.

	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA EN UN AÑO.
	PESO (g.) al 0.6% de enzima utilizada / PARADA EN UN AÑO
	COSTO DE LA ENZIMA $ / gramo
	COSTO DE LA ENZIMA $ / gramo
	COSTO DE LA ENZIM $ / DE UN AÑO DE ENZIMA UTILIZADA
	COSTO DE LA ENZIM $ / DE UN AÑO DE ENZIMA UTILIZADA
	
	

	28800
	25830.72
	0.08
	0.08
	2304
	2066.45
	2969.28
	237.55

	28800
	25830.72
	
	
	2304
	2066.45
	2969.28
	237.55

	28800
	25830.72
	
	
	2304
	2066.45
	2969.28
	237.55

	28800
	25830.72
	
	
	2304
	2066.45
	2969.28
	237.55

	28800
	25830.72
	
	
	2304
	2066.45
	2969.28
	237.55

	144000
	129153.6
	
	
	11520
	10332.28
	14846.4
	1187.75


De este ejemplo se puede concluir que los costos de enzima utilizada durante un año se han reducido en 1187.75 dólares, con lo cual se demuestra la reducción de costos, permitiendo el aumento de los beneficios del empresario del denim.
10.2 RECOMENDACIONES.

· El Manual de Procedimientos de lavandería consta de tres fases: administrativa, operativa e instructivo de trabajo, la concordancia y aplicación de las tres fases le permitirán a cualquier lavandería aseguran la calidad, recomendando que la aplicación armónica de las tres fases le convertirá en empresas competitivas dentro del ámbito de la comercialización de prendas elaboradas con denim.

· El Manual de Procedimientos de lavandería es solo una sugerencia de cómo se debería aplicar los procedimientos en conjunto con normas de calidad ISO 9000, por lo tanto cualquier empresa dedicada a lavandería puede utilizar esta información como referencia, siendo de su propia responsabilidad los inconvenientes surgidos dentro de ellas.

· Es recomendable proporcionar un curso o capacitación acerca de los procesos para elaborar géneros denim al personal técnico y operativo de lavandería antes de proceder a aplicar los procedimientos administrativos, operativos e instructivos de trabajo. 

· Todas las condiciones técnicas se describen en el instructivo de trabajo.

· Se recomienda el uso estricto y constante del Manual de Procedimientos para la obtención de resultados a largo plazo, los cuales son el aseguramiento de la calidad, el incremento de mejoras, eliminación de productos no conformes, mejor capacidad competitiva, incremento de mercado, elevada satisfacción de los clientes y su fidelidad, como así lo confirman los estudios realizados sobre la aplicación de normas ISO aplicadas a los procesos.

ANEXOS

Anexo 1 (Urdidora de cintas).
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Anexo 2 (Fileta para tintura en cable).
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Anexo 3 (Tinas de tintura y torre de oxidación).
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Anexo 4 (Tambores de secado y jaulas).
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Anexo 5 (Tanques de tina madre).
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Anexo 6 (Abridora).
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Anexo 7 (Engomadora).
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Anexo 8 (Formación de tejido: urdido y trama).


Anexo 9 (Tejeduría).
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Anexo 10 (Dinamómetro).
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Anexo 11 (Lavadora).
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Anexo 12 (Centrifugadora y secadora).
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Anexo 13 (Frosteadora).
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Anexo 14 (Piedra).
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Anexo 15 (Género crudo).


Anexo 16 (Género desencolado).


Anexo 17 (Proceso con enzima neutra / 60 minutos).


Anexo 18 (Proceso con enzima neutra / 120 minutos).


Anexo 19 (Proceso con enzima neutra / 180 minutos).


Anexo 20 (Proceso con enzima neutra / 240 minutos).


Anexo 21 (Proceso con enzima ácida / 60 minutos).


Anexo 22 (Proceso con enzima ácida / 120 minutos).


Anexo 23 (Proceso con enzima ácida / 180 minutos).


Anexo 24 (Proceso con enzima ácida / 240 minutos).


Anexo 25 (Proceso con enzima neutra y piedra / 60 minutos).


Anexo 26 (Proceso con enzima neutra y piedra / 120 minutos).


Anexo 27 (Proceso con enzima neutra y piedra / 180 minutos).


Anexo 28 (Proceso con enzima neutra y piedra / 240 minutos).


Anexo 29 (Proceso con enzima ácida y piedra / 60 minutos).


Anexo 30 (Proceso con enzima ácida y piedra / 120 minutos).


Anexo 31 (Proceso con enzima ácida y piedra / 180 minutos).


Anexo 32 (Proceso con enzima ácida y piedra / 240 minutos).


Anexo 33 (Bajado de tono con reductor (5%) por 5 minutos).


Anexo 34 (Bajado de tono con reductor (5%) por 10 minutos).


Anexo 35 (Bajado de tono con reductor (5%) por 15 minutos).


Anexo 36 (Bajado de tono con reductor (10%) por 5 minutos).


Anexo 37 (Bajado de tono con reductor (10%) por 10 minutos).


Anexo 38 (Bajado de tono con reductor (10%) por 15 minutos).


Anexo 39 (Bajado de tono con reductor (15%) por 5 minutos).


Anexo 40 (Bajado de tono con reductor (15%) por 10 minutos).


Anexo 41 (Bajado de tono con reductor (15%) por 15 minutos).


Anexo 42 (Bajado de tono con reductor (20%) por 5 minutos).


Anexo 43 (Bajado de tono con reductor (20%) por 10 minutos).


Anexo 44 (Bajado de tono con reductor (20%) por 15 minutos).


Anexo 45 (Frosteado con permanganato de potasio por 30 minutos).


Anexo 46 (Frosteado con permanganato de potasio por 60 minutos).


Anexo 47 (Frosteado con hipoclorito de sodio por 30 minutos).


Anexo 48 (Frosteado con hipoclorito de sodio por 60 minutos).


Anexo 49 (Bajado de tono con permanganato de potasio 0.5 g. / lt.).


Anexo 50 (Bajado de tono con permanganato de potasio 1 g. / lt.).


Anexo 51 (Bajado de tono con permanganato de potasio 2 g. / lt.).


Anexo 52 (Bajado de tono con hipoclorito de sodio 5 g. / lt.).


Anexo 53 (Bajado de tono con hipoclorito de sodio 10 g. / lt.).


Anexo 54 (Bajado de tono con hipoclorito de sodio 20 g. / lt.).


Anexo 55 (Dirty intenso).


Anexo 56 (Dirty medio).


Anexo 57 (Dirty leve).


Anexo 58 (Tintura con Colorantes Directos Solofenil).


Anexo 59 (Tintura con Colorantes Reactivos).


Anexo 60 (Tintura con Colorantes Sulfurosos).


GLOSARIO

Denim.- género elaborado con hilos de urdimbre tinturado con colorante índigo azul o negro, e hilos de trama sin tinturar (crudo).

Estonado.- proceso para producir desgaste, mediante abrasión, utilizando únicamente solo piedra.

Enzimático.- proceso para producir desgaste, mediante la utilización de enzimas.

Reductor.- sustrato a base de glucosa, azúcar o dextrosa, que en un medio alcalino (PH: 14 y 90 °C), reacciona formando un aldehído que destruye el enlace del colorante índigo con la fibra, permitiendo su descarga.

Frosteado.- proceso para descargar color, mediante la utilización de piedra, la misma que es previamente remojada en permanganato de potasio o hipoclorito de sodio, para ser colocada la piedra en las canastas de madera en las que se realiza el frosteado.

Jeans.- pantalón de hombre, mujer o niño elaborado con género denim.

Dirty.- tintura con colorantes directos solofenil, utilizando mínimas cantidades de colorantes, con el objetivo de obtener efectos de sucio.

Calidad.- nociones o características que formulan una opinión con respecto a un producto o servicio y pueden ser expresadas desde el punto de vista psicológico y del producto o proceso de fabricación, todas las características de un producto o servicio que se refiere a su capacidad de satisfacer las necesidades determinadas o implícitas.

Sistema de calidad.- se refiere a la reunión de todos los procesos necesarios para proporcionar un servicio o producto eficaz, desde el estudio de mercado, procesamiento y comercialización hasta  la prestación, incluye el análisis del servicio proporcionado al cliente.

Aseguramiento de la calidad.- consiste en el establecimiento de unos procedimientos sistémicos de actuación con la finalidad de garantizar que se cumplan los requisitos dados de calidad. Aunque los sistemas de aseguramiento de la calidad pueden establecerse por la propia empresa lo mas frecuente es adoptar las normativas internacionales (ISO).

Proceso.- grupo de actividades mutuamente relacionadas o que interactúan, las cuales transforman los elementos de entrada en resultados.
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METODOS DE DESCARGA DE COLORANTE INDIGO





DESCARGA POR DESGASTE MECÁNICO. 





DESCARGA QUÍMICA





CON REDUCTORES.- utiliza sosa cáustica y reductor, se emplea en algodón y mezclas.


CON OXIDANTES.- utiliza permanganato de potasio, se emplea en algodón y  sus mezclas, especialmente las lycras.


CON BLANQUEADORES.- con hipoclorito, se aplica en géneros de algodón, excepto lycras.


 





DESCARGA QUÍMICO MECÁNICA





POR ABRASION.- con lija o cepillo. Tener cuidado en telas con hilos de efectos.


CON RAYO LASER.


CON CHORRO DE ARENA





FROSTEADO.- con piedra e hipoclorito de sodio o con piedra y permanganato de potasio. Se aplica en algodón y sus mezclas.


SOPLETEANDO.- una solución de permanganato de potasio. Se aplica en algodón y sus mezclas.





ESQUEMA #  5





Hilo de algodón con tinturar completa





Hilo tinturado con índigo (TINTURA ANULAR).
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TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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SARGA 100% ALGODON
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TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.
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SARGA 100% ALGODON





TAFETAN MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.





SARGA MEZCLA ALGODÓN LYCRA – PES.











TAFETAN 100% ALGODÓN











SARGA 100% ALGODON








Richard Erazo 

38

_1141749595.xls
Gráfico13

		60

		120

		180

		240



P

MINUTOS

% RESISTENCIA

PERDIDA DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO
TAFETAN 100% ALGODÓN (ENZIMA NEUTRA + PIEDRA)

5.5

16.4

27.3

32.7



Hoja1

		

												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN
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														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS
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		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5172413793
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1
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				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		-4.1

				10		-4.3

				15		-8.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		0.5

				10		0.1

				15		-2.6
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				87		98.9		1.1				88		95.652173913		4.3				120		96.7741935484		3.2

		85		88		92		124				120		79		92.9		7.1				86		97.7		2.3				86		93.4782608696		6.5				118		95.1612903226		4.8

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				78		88.6		11.4				76		82.6086956522		17.4				109		87.9032258065		12.1

		85		88		92		124				240		74		87.1		12.9				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				102		82.2580645161		17.7

												MIN		P

												60		1.1

												120		2.3

												180		11.4

												240		13.6

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				87		98.9		1.1				88		95.652173913		4.3				120		96.7741935484		3.2

		85		88		92		124				120		79		92.9		7.1				86		97.7		2.3				86		93.4782608696		6.5				118		95.1612903226		4.8

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				78		88.6		11.4				76		82.6086956522		17.4				109		87.9032258065		12.1

		85		88		92		124				240		74		87.1		12.9				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				102		82.2580645161		17.7

												MIN		P

												60		2.4

												120		7.1

												180		9.4

												240		12.4

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos																																		MIN		A		N

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9				60		7.7		3.3

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2				120		19.1		7.4

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0				180		24.2		15.4

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9				240		27.9		19.4

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3				60		5.5

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5				120		9.3

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1				180		15.6

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2				240		19.5

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4				60		3.3

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3				120		7.4

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0				180		15.4

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7				240		19.4

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				87		98.9		1.1				88		95.652173913		4.3				120		96.7741935484		3.2				60		2.8

		85		88		92		124				120		79		92.9		7.1				86		97.7		2.3				86		93.4782608696		6.5				118		95.1612903226		4.8				120		5.2

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				78		88.6		11.4				76		82.6086956522		17.4				109		87.9032258065		12.1				180		12.6

		85		88		92		124				240		74		87.1		12.9				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				102		82.2580645161		17.7				240		15.7

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862				60		10.4

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414				120		19.9

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345				180		26.7

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586				240		38.0

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871				60		9.8

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226				120		15.1

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871				180		22.8

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387				240		33.0

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2				60		5.4

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3				120		14.6

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5				180		20.1

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3				240		30.1

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7				60		5.8

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7				120		11.9

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0				180		18.6

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2				240		29.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-3.1

				10		-3.4

				15		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-0.9

				10		-2.4

				15		-2.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-7.8

				10		-7.3

				15		-9.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-4.1

				10		-6.5

				15		-7.9
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Hoja1

		

				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		-1.6

				10		-2.2

				15		-2.8

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-2

				10		-2.5

				15		-2.3
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-3.4

				10		-4.1

				15		-4.5
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-2.1

				10		-2.5

				15		-4.7
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Hoja1

		

				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		-7.2

				10		-8.3

				15		-11

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		-2.7

				10		-3.1

				15		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		-0.9

				10		-2.3

				15		-3.8

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		-3.9

				10		-4.2

				15		-4.8

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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Hoja1

		

				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		-1.4

				10		-2.8

				15		-3.7

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		-1.8

				10		-2.2

				15		-3.2

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		0.2

				10		0

				15		-1.2

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		-2.1

				10		-2.8

				15		-4.6

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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Hoja1

		

				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				MIN		% E

				5		-2.5

				10		-3.1

				15		-3.6

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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Hoja1

		

				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		0.7

				10		-1.7

				15		-2.7

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		-6.3

				10		-7.8

				15		-11.8

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		-2.2

				10		-2.3

				15		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		-4.1

				10		-7.2

				15		-8.2

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				MIN		% E

				5		-7.1

				10		-8.2

				15		-11.3

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				MIN		% E

				5		0.9

				10		-2.9

				15		-3.6

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				MIN.		% E

				5		-1.8

				10		-2.3

				15		-5.3

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				MIN		% E

				5		-2.1

				10		-3.1

				15		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2						5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.3						10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		-11.8		-3.1						15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				TAFETAN MEZCLA				SARGA MEZCLA								BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7						5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.3		-2.3		-8.3		-3.1						10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11		-4.3						15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALGODÓN				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOIS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1						5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4						10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6						15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6

				MIN		% E

				5		-3.1

				10		-3.4

				15		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				MIN		% E

				5		-4.1

				10		-6.3

				15		-8.7

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				MIN		% E

				5		0

				10		-1.4

				15		-2.4

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

														TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		79		78		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														MINUTOS		PERDIAD%

														60		9.1

														120		25.5

														180		32.7

														240		38.2





Hoja1

		0

		0

		0

		0



PERDIAD%

MINUTOS

% RESISTENCIA PERDIDA

PERDIDAD DE RESISTENCIA  VS. TIEMPO
TAFETAN 100% ALGODÓN (ENZIMA + PIEDRA)

0

0

0

0



Hoja2

		





Hoja3

		






_1141751611.xls
Gráfico9

		60

		120

		180

		240



P

MINUTOS

% RESISTENCIA

PERDIDA DE RESISTENCIA URDIMBRE VS. TIEMPO
MEZCLA TAFETAN (ENZIMA ACIDA + PIEDRA)

5.7

10.2

15.9

28.4



Hoja1

		

												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

												MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

												MIN		P

												60		5.7

												120		10.2

												180		15.9

												240		28.4
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												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

												MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

												MIN		P

												60		16.9

												120		20.2

												180		24.2

												240		27.4
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				BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODÓN				SARGA 100% ALG.				MEZCLA TAFETAN				MEZCLA SARGA								BTR 5%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				MINUTOS		T		U		T		U		T		U		T		U						TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2		0.6		-2.7		0		-4.1		0.9		-7.1		-2.1						5		-2		+0.6		-2.7		0		-4.1		+0.9		-7.1		-2.1

				10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1						10		-2.9		-1.9		-3.4		-1.4		-6.3		-2.9		-8.2		-3.1

				15		-4.6		-2.6		-2.4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8						15		-4.6		-2.6		-4		-2.4		-8.7		-3.6		-11.3		-3.8

				MIN		% E

				5		0.6

				10		-1.9

				15		-2.6

				BTR 10%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-1.8		-1.6		-3.9		+0.7		-4.1		-1.4		-6.3		-2.2

				10		-2.3		-2.2		-4.2		-1.7		-7.2		-2.8		-7.8		-2.9

				15		-5.3		-2.8		-4.8		-2.7		-8.2		-3.7		11.8		-3.1

				BTR 15%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-1.8		-2.5		+0.2		-4.1		-0.9		-7.2		-2.7

				10		-2.8		-2.2		-3.1		0		-4.9		-2.3		8.3		-3.1

				15		-4.6		-3.2		-3.6		-1.2		-8.3		-3.8		-11.0		-4.3

				BTR 20%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

				TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

				5		-2.1		-2		-3.4		+0.5		-4.1		-0.9		-7.8		-3.1

				10		-2.5		-2.5		-4.1		+0.1		-6.5		-2.4		-7.3		-3.4

				15		-4.7		-2.3		-4.5		-2.6		-7.9		-2.6		-9.6		-4.6
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												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

												MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

												MIN		P

												60		10.9

												120		21.7

												180		34.8

												240		47.8
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												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

														TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		79		78		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														MINUTOS		PERDIAD%

														60		10.3

														120		19.0

														180		24.1

														240		31.0
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												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

												MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

												MIN		P

												60		5.9

												120		8.2

												180		16.5

												240		28.2
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												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

														TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		79		78		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														MINUTOS		PERDIAD%

														60		7.0

														120		12.8

														180		17.4

														240		27.9
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												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2

												MIN		P

												60		2.4

												120		4.7

												180		9.4

												240		25.9
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												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												120		19.5

												180		30.4

												240		44.6
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												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2

												MIN		P
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												120		17.7

												180		21.0

												240		24.2
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												COMPORTAMIENTO ENCOGIMIENTO VS. RESISTENCIAS ENZIMA NEUTRA

										Muestra #		% ENCOGIMIENTO																		REISTENCIA (Kp)

												TAFETAN				SARGA 2x1						TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1				TAFETAN				SARGA 2x1

												CROSS V.				NIZA LIGHT						STYLE STR.								CROSS V.				NIZA LIGHT				STYLE STR.				TWIST STR.

																										TWIST STR.

												TRA.		UR.		TRA.		UR.				TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.		TRA.		UR.

										1		-1.4		-1.3		+0.5		+0.4				-2.7		-1.4		-9.5		-2.3		53		81		36		56		84		81		73		103

										2		-1.8		-1.1		0		+0.2				-3.4		-1.3		-10.4		-3.4		37		75		33		52		74		73		80		91

										3		-2		-1.4		+0.7		0				-2.9		-1.8		-10.3		-2.9		38		72		31		47		73		58		73		94

										4		-1.8		-2.2		-0.2		-0.2				-3.4		-2.2		-10.8		-3.4		37		68		27		46		79		57		75		90

												CROSS V. TRAMA ENZIMA NEUTRA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA NEUTRA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTO		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		53								-1.4		53

										60		-1.8		37								-1.8		46

										120		-2		38								-2.5		42

										180		-1.8		37								-2.2		40

												CROSS VINTAGE TRAMA ENZIMA ACIDA						CROSS V. TRAMA PIEDRA + ENZIMA ACIDA

										MINUTOS		ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIA				MINUTOS				ENCOGIMIENTOS		RESISTENCIAS

										30		-1.4		47				30				-1.3

										60		-1.6		40				60				-1.3

										120		-2.2		42				120				-2.2

										180		-2.5		34				180				-2

												VALORES ENCOGIMIENTOS CROSS V.

										MINUTOS		ENC. 1		ENC.2		ENC.3		ENC.4

										30		-1.4		-1.4		-1.4		-1.3

										60		-1.8		-1.6		-1.8		-1.3

										120		-2		-2.2		-2.5		-2.2

										180		-1.8		-2.5		-2.2		-2

														TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		79		78		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

														T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%		XT		XU

		VALORES 100%										minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862		12.0454545455

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414		23.9772727273

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345		32.6136363636

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586		46.5909090909

														MINUTOS		PERDIAD%

														60		15.0

														120		23.0

														180		33.0

														240		55.0
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												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2

												MIN		P

												60		4.5

												120		5.7

												180		13.6

												240		23.9
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												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.1724137931

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5172413793

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3103448276

												MINUTOS		P

												60		7.5

												120		20.0

												180		25.0

												240		37.5
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												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3
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												ACIDA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.1724137931

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5172413793

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3103448276

												MINUTOS		P

												60		3.5

												120		11.6

												180		12.8

												240		20.9
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				87		98.9		1.1				88		95.652173913		4.3				120		96.7741935484		3.2

		85		88		92		124				120		79		92.9		7.1				86		97.7		2.3				86		93.4782608696		6.5				118		95.1612903226		4.8

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				78		88.6		11.4				76		82.6086956522		17.4				109		87.9032258065		12.1

		85		88		92		124				240		74		87.1		12.9				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				102		82.2580645161		17.7

												MIN		P

												60		4.3

												120		6.5

												180		17.4

												240		18.5

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2





Hoja1

		0

		0

		0

		0



P

MINUTOS

% RESISTENCIA

PERDIDAD DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO
MEZCLA SARGA (ENZIMA NEUTRA)

0

0

0

0



Hoja2

		





Hoja3

		






_1141748621.xls
Gráfico24

		60

		120

		180

		240



P

MINUTOS

% RESISTENCIA

PERDIDA DE RESISTENCIA TRAMA VS. TIEMPO
SARGA 100% ALGODÓN (ENZIMA ACIDA)

10

27.5

30

32.5



Hoja1

		

												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

												MIN.		P

												60		10.0

												120		27.5

												180		30.0

												240		32.5

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.2580645161

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.4838709677

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1290322581

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.1612903226

												MIN		P

												60		4.7

												120		5.9

												180		14.1

												240		18.8

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												MIN		P

												60		7.3

												120		10.5

												180		16.1

												240		20.2

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.2580645161

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.4838709677

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1290322581

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.1612903226

												MIN		P

												60		2.3

												120		3.4

												180		13.6

												240		18.2

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

												MIN.		P

												60		9.1

												120		23.6

												180		32.7

												240		34.5

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

												MIN.		P

												60		4.7

												120		8.1

												180		15.1

												240		18.6

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				87		98.9		1.1				88		95.652173913		4.3				120		96.7741935484		3.2

		85		88		92		124				120		79		92.9		7.1				86		97.7		2.3				86		93.4782608696		6.5				118		95.1612903226		4.8

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				78		88.6		11.4				76		82.6086956522		17.4				109		87.9032258065		12.1

		85		88		92		124				240		74		87.1		12.9				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				102		82.2580645161		17.7

												MIN		P

												60		3.2

												120		4.8

												180		12.1

												240		17.7

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

												MIN		P

												60		3.5

												120		4.7

												180		9.3

												240		17.4

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60

		85		88		92		124				120

		85		88		92		124				180

		85		88		92		124				240

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

												MIN		P

												60		3.6

												120		7.3

												180		10.9

												240		14.5

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60

		85		88		92		124				120

		85		88		92		124				180

		85		88		92		124				240

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

												MIN		P

												60		3.4

												120		10.3

												180		19.0

												240		20.7

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60

		85		88		92		124				120

		85		88		92		124				180

		85		88		92		124				240

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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Hoja1

		

												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos																																		MIN		A		N

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9				60		7.7		3.3

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2				120		19.1		7.4

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0				180		24.2		15.4

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9				240		27.9		19.4

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS																																		MIN		A		N

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3				60		5.5		2.8

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5				120		9.3		5.2

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1				180		15.6		12.6

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2				240		19.5		15.7

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4				60		3.3

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3				120		7.4

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0				180		15.4

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7				240		19.4

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				87		98.9		1.1				88		95.652173913		4.3				120		96.7741935484		3.2				60		2.8

		85		88		92		124				120		79		92.9		7.1				86		97.7		2.3				86		93.4782608696		6.5				118		95.1612903226		4.8				120		5.2

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				78		88.6		11.4				76		82.6086956522		17.4				109		87.9032258065		12.1				180		12.6

		85		88		92		124				240		74		87.1		12.9				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				102		82.2580645161		17.7				240		15.7

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos																																		MIN		A		N

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862				60		10.4		5.4

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414				120		19.9		14.6

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345				180		26.7		20.1

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586				240		38.0		30.1

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS																																		MIN		A		N

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871				60		9.8		5.8

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226				120		15.1		11.9

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871				180		22.8		18.6

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387				240		33.0		29.6

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2				60		5.4

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3				120		14.6

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5				180		20.1

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3				240		30.1

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7				60		5.8

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7				120		11.9

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0				180		18.6

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2				240		29.6
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos																																		MIN		A		N

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9				60		7.7		3.3

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2				120		19.1		7.4

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0				180		24.2		15.4

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9				240		27.9		19.4

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS																																		MIN		A		N

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3				60		5.5		2.8

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5				120		9.3		5.2

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1				180		15.6		12.6

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2				240		19.5		15.7

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4				60		3.3

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3				120		7.4

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0				180		15.4

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7				240		19.4

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				87		98.9		1.1				88		95.652173913		4.3				120		96.7741935484		3.2				60		2.8

		85		88		92		124				120		79		92.9		7.1				86		97.7		2.3				86		93.4782608696		6.5				118		95.1612903226		4.8				120		5.2

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				78		88.6		11.4				76		82.6086956522		17.4				109		87.9032258065		12.1				180		12.6

		85		88		92		124				240		74		87.1		12.9				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				102		82.2580645161		17.7				240		15.7

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos																																		MIN		A		N

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862				60		10.4		5.4

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414				120		19.9		14.6

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345				180		26.7		20.1

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586				240		38.0		30.1

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871				60		9.8

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226				120		15.1

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871				180		22.8

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387				240		33.0

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2				60		5.4

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3				120		14.6

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5				180		20.1

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3				240		30.1

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7				60		5.8

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7				120		11.9

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0				180		18.6

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2				240		29.6
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.3

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.5

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.2

												NEUTRA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		53		83		39		56		83		87		88		120

												120		51		82		37		52		79		86		86		118

												180		49		78		31		47		77		78		76		109

												240		47		71		30		46		74		76		75		102

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		53		96.4		3.6				83		96.5		3.5				39		97.5		2.5				56		96.5517241379		3.4

		55		86		40		58				120		51		92.7		7.3				82		95.3		4.7				37		92.5		7.5				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		49		89.1		10.9				78		90.7		9.3				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		47		85.5		14.5				71		82.6		17.4				30		75.0		25.0				46		79.3103448276		20.7

												MIN		P

												60		2.5

												120		7.5

												180		22.5

												240		25.0

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60

		85		88		92		124				120

		85		88		92		124				180

		85		88		92		124				240

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

												MIN.		P

												60		6.9

												120		17.2

												180		19.0

												240		25.9

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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												ACIDA 1%		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T		U		T		U		T		U

												60		50		82		36		54		81		86		85		115

												120		42		79		29		48		80		85		76		111

												180		37		73		28		47		73		76		75		104

												240		36		70		27		43		69		72		73		99

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				82		95.3		4.7				36		90.0		10.0				54		93.1034482759		6.9

		55		86		40		58				120		42		76.4		23.6				79		91.9		8.1				29		72.5		27.5				48		82.7586206897		17.2

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				73		84.9		15.1				28		70.0		30.0				47		81.0344827586		19.0

		55		86		40		58				240		36		65.5		34.5				70		81.4		18.6				27		67.5		32.5				43		74.1379310345		25.9

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		81		95.3		4.7				86		97.7		2.3				85		92.3913043478		7.6				115		92.7419354839		7.2580645161

		85		88		92		124				120		80		94.1		5.9				85		96.6		3.4				76		82.6086956522		17.4				111		89.5161290323		10.4838709677

		85		88		92		124				180		73		85.9		14.1				76		86.4		13.6				75		81.5217391304		18.5				104		83.8709677419		16.1290322581

		85		88		92		124				240		69		81.2		18.8				72		81.8		18.2				73		79.347826087		20.7				99		79.8387096774		20.1612903226

												MIN		P

												60		7.6

												120		17.4

												180		18.5

												240		20.7

												ACIDA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON						TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

												TIEMPO (MIN.)		T		U		T				U		T		U		T		U

												60		50		80		34				52		80		83		82		103

												120		41		75		31				47		78		79		72		99

												180		37		71		27				44		71		74		60		94

												240		34		62		18				40		61		63		48		90

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		50		90.9		9.1				80		93.0		7.0				34		85		15				52		89.6551724138		10.3448275862

		55		86		40		58				120		41		74.5		25.5				75		87.2		12.8				31		77.5		22.5				47		81.0344827586		18.9655172414

		55		86		40		58				180		37		67.3		32.7				71		82.6		17.4				27		67.5		32.5				44		75.8620689655		24.1379310345

		55		86		40		58				240		34		61.8		38.2				62		72.1		27.9				18		45		55				40		68.9655172414		31.0344827586

														TAFETAN MEZCLA																SARGA MEZCLA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				MINUTOS

		85		88		92		124				60		80		94.1		5.9				83		94.3		5.7				82		89.1304347826		10.9				103		83.064516129		16.935483871

		85		88		92		124				120		78		91.8		8.2				79		89.8		10.2				72		78.2608695652		21.7				99		79.8387096774		20.1612903226

		85		88		92		124				180		71		83.5		16.5				74		84.1		15.9				60		65.2173913043		34.8				94		75.8064516129		24.1935483871

		85		88		92		124				240		61		71.8		28.2				63		71.6		28.4				48		52.1739130435		47.8				90		72.5806451613		27.4193548387

																				NEUTRA 0,6% + PIEDRA		TAFETAN 100% ALGODON				SARGA 100% ALGODON				TAFETAN MEZCLA LYCRA – PES – ALG.				SARGA MEZCLA LYCRA – PES – ALG.

																				MIN.		T		U		T		U		T		U		T		U

																				60		52		83		37		55		83		84		86		112

																				120		46		76		32		52		81		83		74		102

																				180		40		75		30		49		77		76		64		98

																				240		37		68		25		41		63		67		51		94

														TAFETAN 100% ALGODÓN																SARGA 100% ALGODÓN

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		55		86		40		58				60		52		94.5		5.5				83		96.5		3.5				37		92.5		7.5				55		94.8275862069		5.2

		55		86		40		58				120		46		83.6		16.4				76		88.4		11.6				32		80.0		20.0				52		89.6551724138		10.3

		55		86		40		58				180		40		72.7		27.3				75		87.2		12.8				30		75.0		25.0				49		84.4827586207		15.5

		55		86		40		58				240		37		67.3		32.7				68		79.1		20.9				25		62.5		37.5				41		70.6896551724		29.3

														MEZCLA TAFETAN																MEZCLA SARGA

		VALORES 100%												T		RR%		P%				U		RR%		P%				T		RR%		P%				U		RR%		P%

		T		U		T		U				minutos

		85		88		92		124				60		83		97.6		2.4				84		95.5		4.5				86		93.5		6.5				112		90.3225806452		9.7

		85		88		92		124				120		81		95.3		4.7				83		94.3		5.7				74		80.4		19.6				102		82.2580645161		17.7

		85		88		92		124				180		77		90.6		9.4				76		86.4		13.6				64		69.6		30.4				98		79.0322580645		21.0

		85		88		92		124				240		63		74.1		25.9				67		76.1		23.9				51		55.4		44.6				94		75.8064516129		24.2
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